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IMPORTANT!

Read carefully before use!

Keep the manual for future consultation!
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Vor Gebrauch sorgféltig lesen!

Bewabhren Sie die Gebrauchsanweisung fiir spateres Nachschlagen auf!
IMPORTANT!

Lire attentivement avant utilisation !
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iIMPORTANTE!

iLeer atentamente antes de usar!

Conserve el manual de instrucciones para futuras consultas.
VIGTIGT!

Laeses omhyggeligt fgr brug!

Gem brugsanvisningen til senere brug!

IMPORTANTE!

Ler com atencdo antes de usar!

Guarde estas instrucdes de uso para consultar mais tarde!
BELANGRIJK!

Voor gebruik zorgvuldig lezen!

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik!
WAZNE!

Przeczyta¢ uwaznie przed uzyciem!
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DULEZITE!

Pred pouzitim si peclivé prectéte!

Uschovejte ndvod k pouZiti pro pozdéjsi pouziti!

TARKEAA!

Lue huolellisesti ennen kayttoa!

Séilytd kayttoohije, jotta voi tarkistaa sen tietoja myéhemmin!
VIKTIGT!

Las instruktionerna noggrant innan anvandning och behall manualen for framtida bruk!
IMPORTANTE!

Leggere bene prima dell’uso!

Conservate le istruzioni per I'uso per riferimenti futuri!
VIKTIG!

Leses naye fgr bruk.

Oppbevar bruksanvisningen slik at den senere kan slas opp i.
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ENGLISH
INSTRUCTION FOR USE: MANIFOLD

1

GENERAL

1.1. INFORMATION ABOUT THIS INSTRUCTIONS MANUAL
This instruction is only intended for use with manifold product type:

* A300/A200/A60 - brass chrome plated and stainless steel

* A209 - stainless steel

Manifolds of this type are suitable to take gas out of gas cylinder or bundle and reduce the pressure. These
manifolds were installed as permanently wall assembly and are connected to gas cylinder or bundle with
coil or hose.

These instructions enable you to operate the system safely and efficiently. These instructions form an inte-
gral part of the system and must always be kept with the system and within easy reach of staff at all times.

Prior to commencing any work, the staff must read these instructions carefully and understand the contents.
Observance of all the safety information and instructions for operation that are contained in these instruc-
tions is essential to ensure work safety.

Local accident prevention regulations and general safety regulations governing the use of the system must
also be observed. lllustrations in these instructions serve to ensure a basic understanding of the system and
may differ from the actual version.

1.2. INFORMATION ABOUT THIS MANIFOLD

Manifolds of this type are only suitable for gases defined as standard gas. The maximum working pressure
for these manifolds is 300 bar.

Single stage manifolds consists of valves and a pressure regulator with metal diaphragm, created and
approved as 1ISO7291/ISO10297 including oxygen shock test.
Product line

(Purity 6.0 | Brass chrome plated) | (Purity 6.0 | stainless steel)

High Pressure Regulator
with FKM Relief Valve Seat

- Suitable Gases
(including their mixtures)
- High Purity
- Inert
- Flammable
-« Oxidizing
« Use for O2
- Not Suitable Gases
(including their mixtures)
- Corrosive
- Toxic
« CO2, N20O

« Suitable Gases
(including their mixtures)
- High Purity
* Inert
- Flammable
» O2 up to 200 bar
- Corrosive (in doubt ask)
« Toxic (in doubt ask)
- Not Suitable Gases
(including their mixtures)
» O2 (above 200 bar)
« CO2, N20O
« NHs, SO2, H2S

High Pressure Regulator with

EPDM Relief Valve Seat

- Suitable Gases
(including their mixtures)
- High Purity
* Inert
- Flammable
- Oxidizing
« Use for CO2, N20O
- Not Suitable Gases
(including their mixtures)
- Corrosive
- Toxic
« 02
(share greater than 21%)
« Hydrocarbons

- Suitable Gases
(including their mixtures)

- High Purity

- Inert

- Flammable

- Oxidizing

« Corrosive (in doubt ask)

« Toxic (in doubt ask)

» Use for CO2, N2O

« Use for NHs, SOz, H2S
- Not Suitable Gases
(including their mixtures)

« 02
(share greater than 21%)

- Hydrocarbons

This table is not exhaustive. For questions and ambiguities please contact manufacturer.
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1.21. A300/A200/A60

This manifold is available in brass chrome plated and stainless steel. It consists of the following components:

Pressure regulator left side with indicator for active side, inlet pressure gauge for left side and outlet
pressure gauge

Pressure regulator right side with inlet pressure gauge

Purge valves for process gas purging and 4-Port inlet shut-off valves at inlets

Relief valve

Front plate and ground plate

SPECIALS

S: safety valve at outlet
C: check valves at inlets
U: safety valve at outlet and check valves at inlets

1.2.2. A209

This manifold is only available in stainless steel. It consists of the following components:

Pressure regulator left side with indicator for active side, inlet pressure gauge for left side and outlet
pressure gauge

Pressure regulator right side with inlet pressure gauge

Two 4-port valves and one purge valve each side for external inert gas purging

Relief valve

Front plate and ground plate

SPECIALS

S: safety valve at outlet

1.3. EXPLANATION OF SYMBOLS

SAFETY Safety information is highlighted by symbols in these instruc-
tions. This safety information is preceded by signal words that
INFORMATION define the extent of risk.

DANGER!

This combination of symbol and signal word indicates
an immediately dangerous situation that will cause death
or severe injury if not avoided.

WARNING!

This combination of symbol and signal word indicates
a possibly dangerous situation that can cause death or severe
injury if not avoided.

BEWARE!

This combination of symbol and signal word indicates
a possibly dangerous situation that can cause minor injury
if not avoided.

NOTE!

This combination of symbol and signal word indicates
a possibly dangerous situation that can cause property
and environmental damage if not avoided.

TIPS AND RECOMMENDATIONS

This symbol highlights useful tips and recommendations,
J together with help for ensuring efficient and trouble-free
operation.

=B BB

SPECIAL SAFETY The following symbols are used in the safety information
INFORMATION to draw your attention to particular risks.

5/400

EN



EN

AWARNING!

DANGER!

This combination of symbol and signal word indicates an im-
mediately dangerous situation involving electrical current.
Ignoring such a warning could result in severe or fatal injuries.

1.4. LIMITATIONS OF LIABILITY

All of the information and notes in these instructions have been compiled in accordance with applicable
standards and regulations. They reflect best engineering practice and our years of experience.

The manufacturer accepts no liability for damages in the following instances:

¢ Failure to observe these instructions

¢ Utilization of the system for any other than the intended purpose

¢ Operation by untrained staff

¢ Unauthorized modifications

¢ Technical modifications

e Use of unlicensed spare parts

¢ Working with the gas supply panel when any safety device is broken or not functional mounted or safety
devices don’t work correctly

¢ Improper control of components, connections and gaskets, which are wearing parts.

¢ Incorrect reparations

¢ Violation of temperature limits, which are dedicated in the datasheet during operation or storage

¢ In case of disaster or force majeure

The actual scope of supply may differ from the explanations and illustrations in these instructions following

the incorporation of new technical changes.

The obligations stipulated in the supply agreement, our general terms and conditions of business, the manu-
facturer’s terms and conditions of supply and the statutory regulations in force at the time of contract conclu-
sion apply.

1.5. COPYRIGHT

The contents of these instructions are protected by copyright. They may be used in connection with the
operation of the system. Any other use above and beyond the aforementioned is only permitted with the
written consent of the manufacturer.

1.6. SPARE PARTS

Risk of injury from using incorrect spare parts!

* The use of incorrect or defective spare parts can result in risks for the operating staff and in damages,
malfunctions or total failure of the system.

¢ Only use original spare parts from the manufacturer or spare parts authorized by the manufacturer.

¢ Always consult the manufacturer if in doubt.

LOSS OF WARRANTY
* The manufacturer’s warranty lapses if unauthorized spare parts are used.

1.7. WARRANTY PROVISION

In principle, our "General Terms and Conditions of Sale and Delivery" shall apply. These are available to the
customer at the latest since the conclusion of the contract.

1.8. CUSTOMER SERVICE

Please do not hesitate to provide us with information and experiences gained through use; we welcome any
valuable input that will help to improve our products.
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2. SAFETY

This section provides an overview of all the important safety aspects to ensure the protection of your staff
and the safe and trouble-free operation of the equipment. Further safety information relating to specific tasks
can be found in the sections on the individual life cycle phases.

21. INTENDED USE

The manifold is only usable for the defined standard gases and pressures observing the given temperature
range. The maximum flow is 20 m¥h (Air).

Intended use also includes compliance with all the information in these instructions and compliance with
reparation, maintenance working, type label and data sheets.

Any use other than, or above and beyond, the intended use constitutes improper use.

AWARNING!

* Danger from improper use!

¢ Improper use of the system can lead to dangerous situations.

* Never use the manifold with liquid fluids.

¢ Never connect sources with higher input pressures than intended for the corresponding pressure control
panel.

211. STRUCTURAL CHANGES AT THE MANIFOLD

Without written approval of manufacturer no extensions, additions or alternations are allowed on the mani-
fold.

Components which are not in perfect condition have to be changed immediately.

Cleaning of manifold and disposal of residues

Used components which are ready for reparation has to be purged with an inert gas (nitrogen) before.
Noise Generation

In some cases when specific influence quantities collaborate together, e.g. flow and pressure range can
cause noise generation or the gas itself. If this happens please contact manufacturer.

2.2. FUNDAMENTAL RISKS

The following section addresses the residual risks that may arise, even if the system is used properly.

Observance of the safety information included below and in other sections of these instructions is mandatory
in order to reduce the risk of injury and property damage and to avoid dangerous situations.

DANGER!

* Gases can be life threatening!

¢ Gases can supersede the oxygen in air. This can result in death by asphyxiation. Oxygen produces a
strongly oxidizing effect.

THEREFORE:

« Sufficient ventilation is absolutely essential.

¢ |Installation only through certified company.

¢ Observe ATEX directive

AATTENTION!

* Risk of injury from environment!
There can be malfunctions on component due to condensation and/ or icing.
THEREFORE:
* Observe suitable temperatures.
* Protect component from liquids from outside
* Protect component from dust from outside
* Protect component from weather conditions
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¢ Grounding has to be mounted properly

AWARNING!
EN

* Risk of injury from using oil and grease!
Oil and grease must never be used in gas regulating systems. Oil and grease are highly inflammatory and
can react violently to certain pressurized gases.

THEREFORE:
* Never use oil and grease

AWARNING!

* Risk of injury from residual energy stored in the system!

If handled incorrectly, pressurized components can move uncontrollably and cause severe injury. If handled
incorrectly or defective, pressurized components can leak gas under high pressure and cause severe or
even fatal injuries.

BEFORE STARTING WORK WITH THESE COMPONENTS:

¢ |Installation only through certified company.

¢ Always wear protective goggles when working.

¢ Always wear ear protection.

¢ Make sure the equipment is depressurized. Also make sure the residual energy is discharged.

¢ Always ensure that gas cannot leak unintentionally.

¢ Make sure that defective components that are pressurized during operation are immediately replaced by
trained staff.

AWARNING!

* Danger of accident!

Due to wrong installation there can be serious or even mortal injuries.
THEREFORE:
¢ During installation the component should be kept safe

* Never throw the component
Pressurised components are only for intended use.

If there are mechanical damages at tubing or components the whole system has to be put in a safe condi-
tion. Affected area has to be blocked. Troubles which could influence safety, have to be eliminated through
qualified staff or supplier.

Especially with gases failure in pressure regulator could happen. Indications for defective regulator is no flow

or immediately rising outlet pressure. In this case system has to be shut-off and the relevant department for
maintenance has to be informed. Never close exhaust piping.

2.3. OPERATOR’S RESPONSIBILITY

OPERATOR

The operator is the person who operates the system for commercial or business purposes or who provides
the system for use/application by a third party, and who bears legal product responsibility for protecting the
user, staff or third parties during operation.

OPERATOR'’S DUTIES

The system is used for commercial purposes. The operator of the system is therefore subject to legal work
safety obligations.

Compliance with the safety, accident prevention and environmental protection regulations that apply for the
use of the system is mandatory, in addition to the safety information in these instructions.

THE FOLLOWING APPLIES IN PARTICULAR:

* The operator must be aware of the applicable work safety regulations and must perform a risk assessment
to identify risks that may occur as a result of the specific working conditions at the site where the system
is operated. The operator must use this assessment as the basis for compiling instructions for operating
the system.

* During the entire period in which the system is operated, the operator must ensure that these operating
instructions comply with the latest regulations, and must update the instructions if necessary.
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* The operator must assign clear and specific responsibility for installation, operation, troubleshooting,
maintenance and cleaning.

* The operator must ensure that all members of staff who work with the system have read and understood
these instructions. The operator must also ensure that these members of staff are trained at regular inter-
vals and are aware of the risks.

* The operator must provide the staff with the requisite protective equipment and bindingly obligate the
staff to wear the necessary protective equipment.

In addition, the operator is responsible for ensuring full technical reliability of the system at all times.

AS SUCH, THE FOLLOWING APPLIES:

* The operator must ensure compliance with the maintenance intervals specified in these instructions.

* The operator must ensure that all safety equipment is regularly inspected for functional reliability and
completeness.

2.4. PERSONNEL REQUIREMENTS
2.41. QUALIFICATIONS

The various tasks described in these instructions constitute differing requirements in respect of the qualifica-
tions of the staff charged with performing these tasks.

AWARNING!

Danger if staff is insufficiently qualified!
* Insufficiently qualified staff is not able to assess the risks associated with the system and expose both
themselves and others to the risk of severe or fatal injury.
* Ensure that all works are only performed by staff qualified for the specific task.
* Keep insufficiently qualified people out of the work area.
The works must always be assigned only to individuals who can be trusted to perform the works reliably.
People with impaired reactions, e.g. as a result of drugs, alcohol or medication, must not be allowed to per-
form works.

These instructions define the qualifications below that are necessary for the respective tasks:

GAS ENGINEER:

Have a professional training, skills and experience and the knowledge of the pertinent standards and regula-
tions to perform works on gas systems and to identify potential hazards. Gas engineers are trained specifi-
cally for the site where they work and are familiar with all relevant standards and regulations.

TECHNICIAN

Have the professional training, skills and experience and the knowledge of the pertinent standards and
regulations to perform the assigned works and to identify and avoid potential hazards.

2.4.2. UNAUTHORIZED PERSONNEL

AWARNING!

Risks associated with unauthorized personnel in the hazard and work areas can be life threatening!
* Unauthorized individuals without the qualifications described in this section are not familiar with the risks
in the work area. As such, they are in danger of severe or even fatal injury.
¢ Keep unauthorized personnel away from the hazard and work area.
¢ If in doubt, approach individuals and instruct them to leave the hazard and work area.
¢ Stop any work while unauthorized individuals are in the hazard and work area.

2.4.3. TRAINING

The owner must train the staff at regular intervals. A training log must be maintained for purposes of better
tracking and must contain the following information, at least:

¢ Date of training

* Names of trained staff

¢ Contents of the training session
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* Name of trainer
* Signatures of the staff members in training and of the trainer

2.5. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Personal protective equipment protects staff from safety and health hazards while working.

Various tasks on and associated with, the system necessitate the use of personal protective equipment,
which is described in more detail in the individual sections of these instructions.

BREATHING APPARATUS

To protect against harmful gases, vapors, dust and similar materials and media.
Breathing apparatus (e.g. compressed air respirator) must be used when an oxy-
gen content of at least 17% in the ambient air is not guaranteed or when the limit of
a hazardous substance in the ambient air is exceeded more than 100-fold.
Breathing apparatus may only be worn by people who have been specially trained
in the use.

BREATHING APPARATUS, DEPENDENT ON AIR CIRCULATION

To protect against harmful gases, vapors, dust and similar materials and media.
Breathing apparatus must be worn if a permissible limit is exceeded 100-fold.

The breathing apparatus may only be used when the oxygen content in the ambi-
ent air measures at least 17%.

PROTECTIVE GOGGLES

To protect the eyes against airborne parts and splashes of liquid.

CHEMICAL-RESISTANT GLOVES

To protect the hands from aggressive substances.
Make sure the protective gloves are leak-proof before wear,
Dispose the gloves professionally after use.

PROTECTIVE GLOVES

To protect the hands against abrasion, scrapes, pricks or deeper injuries
and contact with hot or cold surfaces.

EAR PROTECTION

To protect the ears from noise and prevent acoustic trauma.

2.6. BEHAVIOR IN CASE OF FIRE OR ACCIDENT

PREVENTIVE MEASURE

¢ Always be prepared for fires and accidents!

¢ Always keep first aid equipment (kit, blankets, etc.) and fire extinguishing equipment in working order and
close to hand.

* Familiarize the staff with accident reporting, first aid and emergency procedures.

¢ Keep the access routes free for emergency service vehicles.

MEASURES IN THE EVENT OF FIRE OR ACCIDENT

¢ |If there is no risk to your own safety, remove people from the danger zone.

¢ Administer first aid if necessary.

¢ Notify the fire brigade and/or emergency service.

¢ In the event of fire: If there is no risk to your own safety, use fire extinguishing equipment to fight the fire
until the fire brigade arrives.

¢ Inform the person responsible at the location.

¢ Make sure the access routes are free for emergency service vehicles.

¢ Direct the emergency service vehicles.
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2.7. ENVIRONMENTAL PROTECTION

' NOTE!
[

* Risk of environmental pollution from incorrect handling of environmentally hazardous substances!

* The environment can suffer substantial damage if environmentally hazardous substances are handled,
and especially disposed of, incorrectly.

* Always observe the information below on handling environmentally hazardous substances and their dis-
posal.

* Take immediate measures if environmentally hazardous substances are accidentally released into the
environment. If in doubt, notify the responsible local authorities about the damage and enquire about the

suitable measures to be taken.

2.8. SIGNAGE

AWARNING!

Danger from illegible signs!

* Labels and signs can gather dirt or become otherwise illegible over time, thus preventing the recognition
of risks and compliance with the requisite operating information. This could result in injury.

* Make sure all safety, warning and operation information is legible at all times.

* Immediately replace any damaged signs or labels.

2.8.1. SIGNS THAT GIVE ORDERS

¢ No signs

2.8.2. SIGNS INDICATING BANS

* No signs

2.8.3. WARNING SIGNS

[ s

GAS BOTTLES HAZARD EXPLOSION - HAZARDOUS WARNING OF TOXIC AND/ OR
AREA CORROSIVE SUBTANCES
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3. TECHNICAL SPECIFICATIONS
3.1. FLOW SCHEME — A300/A200/A60

1 — GAS CYLINDER

2 - COIL

3 — CHECK VALVE (OPT.)

4 — SHUT-OFF VALVE (3XIN, 1XOUT)

5 — SET PRESSURE REGULATOR

6 — FIX PRESSURE REGULATOR

7 — RELIEF VALVE / SAFETY VALVE (OPT.)
8 — SHUT-OFF VALVE (1XIN, 3XOUT); (OPT.)
9 — PURGE OUTLET VALVE (OPT))

Options are shown as dotted line
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3.3. FLOW SCHEME - A209

1 — GAS CYLINDER

2 - COIL

3 — SHUT-OFF VALVE (3XIN, 1XOUT)

4 — SET PRESSURE REGULATOR

5 — FIXPRESSURE REGULATOR

6 — RELIEF VALVE / SAFETY VALVE (OPT.)
7 — SHUT-OFF VALVE (1XIN, 3XOUT); (OPT.)
8 — PURGE OUTLET VALVE

9 — PURGE INLET VALVE (1XIN, 3XOUT)

10 — CHECK VALVE

Options are shown as dotted line
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3.4. DIMENSION SHEET — A209
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3.5. GENERAL INFORMATION

Information A300/A200/A60 -BC

max. Weight [kg] 8,89

A300/A200/A60 -SS | A209

Length [mm] 400

Depth [mm)] 150

Height [mm] 194

8,57 10,52
400 560
150 150
194 194

3.6. CONNECTION VALUES

Information Value Unit

Inlet NPT 1/4“ female metric
several adapter available NPT

Outlet /8", 1/4", 3/8", 1/2" Fitting inch
174" NPT female
3,6,8,10,12 Fitting mm

Outlet relief valve/ purge valve [RIZSSCTIINIPA Fitting inch

(if existent) 174" NPT female
6, 8,10, 12 Fitting mm

Safety valve NPT %2* female inch

3.7. PERFORMANCE VALUE

Information

Nominal flow 20 (Air) m3h
Inlet pressure (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Outlet pressure (max.) 50 bar

3.8. OPERATING CONDITIONS

Information

Temperature range -20 till +60

Relative humidity (max.) 98
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4. SET-UP AND FUNCTION
4. OVERVIEW — A300/A200/A60

4-Port Qutlet

Shut-Off valve

Gauge Inlet Gauge Outlet Gauge Inlet

Pressure Pressure Pressure

Purge Valve Purge Valve
for Process for Process
Gas Purging & Gas Purging &
4-port Inlet 4-Port Inlet
Shut-Off Valve Shut-Off Valve

Pressure Regulator :'g“ sa EG;V_LE"Q' ) Pressure Regulator
o ecause ofntegraes right side
indicator for Relief valve
active side
4.2. OVERVIEW - A209
Gauge Inlet Gauge Outlet 4-Port Outlet Gauge Inlet
Pressure Pressure Shut-Off Valve Pressure

Purge Valves
for External
Gas Purging

Purge Valves
for External
Gas Purging

High Safety Level Pressure Regulator
Pressure Regulator because of integrated right side
left side with Relief Valve

indicator for
active side

4.3. BRIEF DESCRIPTION

With the manifold type A300/A200/A60... (material: brass chrome plated) an industrial, non-toxic and non-
corrosive gas or gas mixture, which is stored inside gas cylinder or bundle with over pressure can be reduced

from maximum 300 bar tubing pressure (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

With the manifold type A300/A200/A60 and A209...(material: stainless steel) additional toxic and corrosive
gases which is stores inside gas cylinder or bundle with over pressure can be reduced from maximum 300

bar tubing pressure (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

This manifold takes the outlet pressure difference between two regulators to switch over between two high

pressure inlets. The user can define in which direction the switch over works.

A relief valve at pressure regulator secures the manifold with its outlet pressure against incorrect pressure
rising at the outlet due to leakage in regulator seat. Additional components could be safety valve and/ or

check valve.

The real inlet and outlet pressure of the manifold is displayed at the pressure gauges. There is the possibility

to use contact gauges for inlet and outlet pressure.

If the manifold has the opportunity for process gas purging, this can be done before initial start-up to remove
contaminates. Furthermore it is possible to depressurize the high pressure sides before cylinder is changed.
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If the manifold has the opportunity for external inert gas purging A209, the high pressure sides of the mani-
fold can be purged to remove contaminates before initial start-up or before cylinder or bundle change. The
manifold version with inert gas purging is only available in stainless steel.

The described system is mounted on a stainless steel plate. Due to plate dimensions all components are
protected against damage inside of package, during transport and in mounted condition. The two plates
design enables to mount the component easy and with less weight.

The cut-outs in the front plate enable to change the gauge without disassembly of the complete manifold. At
the back plate at both sides are holes to connect the cylinder hoses with carabiner hook. To connect ground-
ing you can find screw at the ground plate.

The development, construction and production testing is according to the following standards:

- Regulators- 1ISO 7291

- Valves- ISO 10297

- Gauges EN 837-1

- Mechanical explosion prevention of complete manifold- ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, PACKAGING AND STORAGE

TIPS AND RECOMMENDATIONS!

¢ The installation and start- up of this gas supply panel is normally done by the supplier or by authorized
personnel.

¢ Even though there can be some users or maintenance personnel who care about the packaging. The fol-
lowing notes should be observed accordingly.

51. SAFETY INFORMATION FOR TRANSPORTATION

NOTE!

* Damages caused by inappropriate transportation!

¢ |f transported inappropriately, consignments can fall or topple over. This can cause considerable property
damage.

* When unloading the consignments on delivery and transporting them on the premises, act with caution
and observe the symbols and warnings on the packaging.

¢ Use only the attachment points provided.

* Do not remove the packaging until you are ready to assemble the regulator.

5.2. TRANSPORT INSPECTION

Upon delivery, check immediately that the consignment is complete and has not been damaged during tran-
sit. Procedure on detection of visible transport damage:

* Refuse acceptance of the delivery or only accept subject to reservation
* Record the extent of the damage on the transportation documentation or on the forwarder’s delivery note
* File a complaint

TIPS AND RECOMMENDATIONS!

¢ Report each and every defect as soon as you discover it. Claims for damages can only be asserted within

the specified periods.

5.3. PACKAGING

The individual consignments are packed according to the anticipated transport conditions. Without exception
all packaging is made of environmentally friendly material.

The packaging is intended to protect the individual components against transport damage, corrosion and
other damage until they are ready for installation. Do not, therefore, destroy the packaging; only remove it
when assembly is imminent.

NOTE!

* Risk of environmental harm through incorrect disposal!
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* Packaging materials are valuable raw materials. In many cases they can be re-used or recycled. Incorrect
disposal of packaging materials can harm the environment.

* Dispose of packaging materials in an environmentally compatible manner.

* Observe locally applicable disposal regulations. If necessary, commission a specialist disposal firm.

5.4. STORAGE

Store the packages in the following conditions:

¢ Do not store outdoors

e Store in a dry and dust-free location

* Do not expose to aggressive media

¢ Protect from sunlight radiation

* Avoid mechanical jolts

* Storage temperature: 15 to 35 °C

Relative humidity: max. 60 %

If storing for longer than 3 months, regularly inspect the general condition of all parts and the packaging.
If necessary re-apply or renew the rust-proofing

TIPS AND RECOMMENDATIONS!

¢ Some packages may bear labels with storage information that extends beyond these requirements. These

notes should be observed accordingly.

INSTALLATION AND INITIAL START-UP

6.1. SAFETY NOTES FOR INSTALLATION AND INITIAL START-UP

STAFF
Installation and initial start-up of the system may only be performed by qualified staff.

6.2. PREPARATION

UNPACKING

* The system components should be removed from their packaging carefully and prudently.
* Additional protective packaging should also be removed.
* Check all components of damages from transport

DEPRESSURIZE

* Depressurize components and purge with inert gas if necessary

* Cut tubing with special tool; avoid contaminations (dirt, cuttings, etc.)
* Check perfect condition of components and purity of connections

6.3. INSTALLATION

Installation and initial commissioning may only be carried out by qualifi ed personnel.

The back plate of the manifold is mounted at the height of 164 cm. The front plate is suspend in the back plate
and secured with the delivered screw below in the middle. Connect grounding on ground plate.

The manifold is mounted with compression fittings at process outlet, relief valve, purge inlets and purge
outlets, if existent connect safety and/or check valve.

First remove the plastic caps from all connections.
The piping has to be inserting completely into the compression fitting.

Than screw the nut hand tight. After that screw with a jaw spanner 1% turns tight (first installation 11/4 turns
for tubes bigger than 1/8 inch and 3/4 turns for 1/8 inch and smaller tubes, retightening 1/4 for all tubes).

Connect the relief tubing the same way. It is not allowed to connect relief and purge tubing. They have to go
separately and safe to the outside, also the safety valve tubing.

To connect the gas cylinder to the manifold coils and flexible hoses are suitable (available accessories)

The stainless steel coils or flexible hose is always delivered separately. The correct allocation has to be
proved. At the connection nut you can see the type of cylinder connection. There is only one design of coil/
hoses to connect it at the right and left side of manifold.

To mount the coil/ hose please remove plastic caps from the thread. Make sure that the gasket, which is
scope of delivery, is inserted. Connect the nut with the inlet of the manifold hand tight and afterwards screw
with a jaw spanner.
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To connect the coil/hose with the gas cylinder, the thread of the cylinder valve and of the nut need to be in
perfect condition. Any time you connect new gas cylinder, use new cylinder connection.

Only coils and hoses from manufacturer suitable for used gases have to be used. Check gasket or correct
position in connection thread of coil’hose. Using a spanner extension is not allowed, it can cause damage of
thread and gasket and leads to leakage.

6.4. EEI%UICI-?IIE\ID QUALIFICATIONS FOR INITIAL START-UP AND CYLINDER

¢ The test protocols from the piping according to tightness and if necessary moisture and particles are
available

* Process gas tubes, vent piping and purge gas tubing, safety valve and check valve tubing if existent is
connected

¢ In process gas tubing is only standard gas ( see 1.2)

¢ The start-up is only realized by qualified personal

* Wear safety clothes according to regulations

¢ Use spark-free tools and provide before installation

* Before first start-up check type label, if the manifold is suitable for the provided purpose (gas, pressure,
material, etc.)

6.5. INITIAL START UP

¢ All requirements are fulfilled as on point 6.4
¢ Manifold is depressurized, handwheel turned completely to left side
¢ All valves on manifold are closed

A WARNING!

* Make sure the manifold components are not exposed to pressure levels that exceed their respective
permissible nominal pressure.
* Make sure that nobody could be hurt because of the initial start-up of manifolds.

BASIC SETTINGS EX WORKS

Both pressure regulators were set to identical outlet pressure. The handle points vertically downwards.
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PRESETTING THROUGH CUSTOMER — LEFT SIDE FIRST

By turning the lever of the left pressure regulator clockwise all the way to the stop, the outlet pressure of the
left pressure regulator is higher (approx. 2 bar) than the outlet pressure of right pressure regulator. As a result
the manifold starts with taking gas from the left side.

If the outlet pressure of the left pressure regulator drops to the set value of the outlet pressure of the right
pressure regulator, the right side of the gas supply manifold automatically supplies the connected piping
system.

The packs on the left side of the station are empty and should be replaced (see process gas purging point
6.5.1, inert gas purging point 6.5.2 and change empty gas cylinder point 6.5.4).

PRESETTING THROUGH CUSTOMER — RIGHT SIDE FIRST

By turning the lever of the left pressure regulator anti clockwise all the way to the stop, the outlet pressure of
the right pressure regulator is higher (approx. 2 bar) than the outlet pressure of left pressure regulator. As a
result the manifold starts with taking gas from the right side.

If the outlet pressure of the right pressure regulator drops to the back pressure setting of the left pressure
regulator the left side of the gas supply manifold automatically takes over the supply of the pipeline system.
The packs on the right side of the gas supply manifold are empty and should be replaced (see process gas
purging point 6.5.1, inert gas purging point 6.5.2 and change empty gas cylinder point 6.5.4).
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6.5.1. PROCESS GAS PURGING (A300/A200/A60)

Manifolds with process gas purging were used to get air from the atmosphere out of the components, before
you change cylinder or you want to depressurize coil or hose before cylinder change.

1. Valve for process gas purging is closed, toggle is transverse to the direction of flow (2-port valve)
. Pressure regulator is depressurized (closed)
. Close inlet shut-off valve, red marking is visible (4-port valve)
. Now the inlet shut-off valve is just closed in direction pressure regulator.
The way through purge valve is open.
. Slowly open cylinder valve
. Process gas is streaming into coil/ hose
. Close cylinder valve
. Shortly open purge outlet valve and let the gas from the coil/hose go
. Immediately close purge outlet valve after that

REPEAT STEPS 4.-9. FOR MINIMUM 10 TIMES
6.5.2. EXTERNAL INERT GAS PURGING (A209)

Manifolds of type A209 with external gas purging were used to purge toxic or corrosive gas before cylinder
change and to depressurize coil or hose. Make sure that relief valve tubing is connected.

S WN

© 00N OOl

1. Check if purge gas inlet, purge gas outlet, process gas inlet, relief valve and if existent safety valve are
connected properly

2. Close all valves, red marking is visible (4-Port)

3. Open purge inlet valve

4. Close purge inlet valve. Gas has to stay for any seconds inside the component.

5. Open purge outlet valve for a very short time to release external purge gas through purge gas outlet
tubing

6. Close purge outlet valve

REPEAT STEPS 4.-6. FOR MINIMUM 10 TIMES
6.5.3. FILL THE PROCESS GAS TUBING WITH PROCESS GAS

Before initial start-up and filling the gas tubing with process gas depending on manifold version process gas
purging (see point 6.5.1) or inert gas purging (see point 6.5.2) is necessary Because of safety reasons we
recommend to connect relief gas tubing.

1. Check if purge gas inlets, purge gas outlets, process gas inlets, relief valve and if existent safety valve
and/ or check valves are connected properly

. All valves are closed, red mark is visible (4-Port)

. Slowly open cylinder valve

. Slowly open inlet shut-off valves.

. The back pressure is already preset, lever points to the side from which gas is taken first.

o U A W N

. Manifold is now in operation
WE RECOMMEND CHECKING THE MANIFOLD AND PRESSURE GAUGES ON DAILY BASIS.
6.5.4. CHANGE EMPTY GAS CYLINDER

NOTE!

MAK- Value (see Technical Rules for Hazardous Substances, TRGS 900)
Close cylinder valve

. Close inlet shut-off valve on empty cylinder side

. Open purge outlet valve to depressurize coil/ hose.

. A300/A200/A60: purge with process gas purging (see point 6.5.1)
A209: purge with external inert gas purging (see point 6.5.2)

5. Close inlet shut-off valve at empty cylinder side

6. Disassemble coil/ hose from gas cylinder

7. Connect new gas cylinder, use ALWAYS new gasket

BEFORE START-UP AGAIN:

8. A300/A200/A60: purge with process gas purging (see point 6.5.1)
A209: purge with external inert gas purging (see point 6.5.2)

9. Fill coil/hose with process gas.

A WN S e
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6.5.5. TAKING MANIFOLD OUT OF OPERATION

Close process inlet valves.
Always close cylinder valves because of safety reasons.

EN

IF THE MANIFOLD WILL BE COMPLETELY DISASSEMBLED, NOTE THE FOLLOWING:

A DANGER!

~

* Depressurize pressure regulator and tubing through consumer.

¢ Inlet and outlet pressure gauge show “0” bar.

¢ If necessary, perform natural gas or external gas purging.

¢ Appropriate safeguards for personnel are necessary.

* Note MAK-Values.

¢ Unconditionally note that it is not allowed to use the manifold with more than proper pressure.
* Make sure that nobody is endangered because of start-up of the manifold.

6.6. TESTS

¢ After pressurizing the complete function of manifold should be tested
¢ Check relief valve
¢ Check all valves

OPERATION

In reference to chapter 2.1 the operation of the manifold is defined.

A BEWARE!

8.

* Valves must always be opened slowly and carefully to prevent pressure surges in the system and damage
to the other components!

MAINTENANCE
8.1. SAFETY NOTES FOR MAINTENANCE

NOTE!

* Maintenance may only be performed by sufficiently qualified, trained and authorized individuals (see sec-
tion 2.4)

8.2. MAINTENANCE PLAN

The following sections describe the maintenance works that must be performed to ensure the optimum and
trouble-free operation of the regulator.

If regular inspections reveal increased wear, the requisite maintenance intervals must be shortened to reflect
the actual wear and tear.

NOTE!

¢ Please contact the manufacturer if you have any questions relating to maintenance works and intervals.

Interval Mainten e work Personal

Weekly Check all components visually Competent Person (TRBS 1203)
Every year Checking function & tightness, Competent Person (TRBS 1203)
check for all safety relevant com-
ponents
Every 10 years General overhaul and replace- | Competent Person (TRBS 1203)

ment of all wearing parts
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8.3. MAINTENANCE WORK
8.3.1. CLEANING

NOTE!

¢ All cleaning agents must be compatible with the materials of the installed component.
8.3.2. REQUIREMENTS FOR MAINTENANCE

CHECK BEFORE MAINTENANCE START, IF:
¢ Gas supply is disconnected and safe

* Manifold is depressurized

¢ Pressure regulator is depressurized

¢ Valves are closed

* No process gas inside component.

¢ System is purged and filled with inert gas.

8.3.3. NECESSARY MAINTENANCE

¢ Check accuracy of pressure gauges

* Manifold, pressure regulator, valve and gauges: check condition, function and labeling

¢ Check labelling

¢ Check for corrosion

¢ Check function

¢ Pressure test with 1-times working pressure for 12 hours

¢ Worn and defective components must be changed immediately from authorized qualified company

¢ Valve is designed according to ISO 10297, including type test with cycle test from up to 2000 cycles.
Change inner parts after 2000 cycles, change must be done from authorized qualified company

¢ If there are any leakages or too much corrosion at the manifold/ pressure regulator or valve, component
must be replaced with all connections by an authorized company

¢ After the changing of components or tubes, pressure and leakage test must be done again and be proto-
colled

8.4. MEASURES FOLLOWING MAINTENANCE

THE FOLLOWING STEPS MUST BE PERFORMED WHEN THE MAINTENANCE WORKS HAVE BEEN COM-
PLETED AND BEFORE SWITCHING ON THE SYSTEM.

1. Make sure that all tools, materials and other equipment have been removed from work area.

2. Clean the work area and remove any spilled substances, e.g. liquids, processing material or similar.

3. Make sure that safety relevant components are working perfect.

TROUBLESHOOTING

The following section describes possible causes of malfunction and how to eliminate them. If malfunctions
occur with increasing regularity, shorten the maintenance intervals to reflect the actual load. If malfunctions
occur that cannot be eliminated with the following help, please contact the manufacturer.

9.1. SAFETY NOTES FOR TROUBLESHOOTING

In any case of malfunction, the shut-off valves oft he connected gas cylinder, gas container or bundle must
be closed. Never operate devices with malfunctions under pressure.

WHAT TO DO IN CASE OF MALFUNCTION:

1. Interrupt and ensure gas supply.

2. Depressurize pressure regulators and close valves.

3. Only trained technical staff may eliminate malfunctions.
4. Restore component to its original state.

Description Reason Solution Valve Cylinder Line Gas
Regulator | Regulator | Supply Panel

No Flow Pressure Open pressure

(Inlet Gauge Regulator is regulator slowly

shows pres- closed Close purge |Z[ |Z[ |ZI
sure, outlet valve

gauge not)
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Description Reason Solution Valve Cylinder Line Gas
Regulator | Regulator | Supply Panel

No Flow (Inlet

Cylinder Valve

Initial Start- Up

and Outlet closed Pro- see point 6
Gauge show cessgas Valve | Installation and
,09) closed Pres- initial start-up
sure Regulator IZI IZI lZ[
closed Cylin-
der coil/ hose
not connected
No Flow Handwheel Open hand-
closed wheel slowly
Increase of Leakage in Repair by
outlet pressure | pressure regu- | manufacturer
& relief valve lator seat IZI IZI |ZI

opens

Slight increase
of outlet pres-
sure & relief
valve does not
open

Inlet pressure
drop

No failure, nor-
mal operating
state

Slight increase
of outlet pres-
sure

Difference
between flow
pressure (with
gas flow) and
Zero Pressure
(without gas
flow)

No failure, nor-
mal operating
state

Slight drop of
outlet pressure

Difference
between flow
pressure (with
gas flow) and
Zero Pressure
(without gas
flow)

No failure, nor-
mal operating
state

Heavy drop of | Required Choose new

outlet pressure | flow to high pressure
for pressure regulator for re- |Zl |Zl |Z[
regulator quired pressure

and flow

Heavy drop of | Leakage in Check process

outlet pressure | process gas gas tubing |Z[ |Z[ |Z[
tubing

Outlet Pres- Wrong set- Adjust pressure

sure to high tings for pres- | regulator set-

sure regulator

tings, readjust
pressure
regulator, main-
tenance
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Description Reason Valve Cylinder Line Gas
Regulator | Regulator | Supply Panel

Outlet pres-
sure increase
immediately

all the way to
the stop or
outlet pressure
increases and
gets slowly
higher than set
value and relief
valve opens

Pollution or
damage of
pressure
regulator seat
“Creap*”

Repair by
manufacturer

Noise during Required Choose new
operation flow too high pressure
for pressure regulator for re-
regulator quired pressure
and flow
No changes of | Defect Repair by
valve control handwheel be- | manufacturer

when turning
the handwheel

cause of too
high torque,
defect of
spindle, defect
of thread

Moisture on
pressure regu-
lator (NO dew,

Pressure regu-
lator withdraw
energy from

No failure, nor-
mal operating
state

rain or snow) environment
through gas
expansion
Icing on pres- Pressure regu- | No failure, nor-

sure regulator
(NO dew, rain
or snow)

lator withdraw
energy from
environment
through gas
expansion, lim-
ited delivery
performance
from pressure
gas tanks, e.g.
N20, CO2

mal operating
state ATTEN-
TION: keep
functionality of
contact gauges
in mind, raise
quantity of
pressure gas
tanks

This table is not exhaustive. For questions and ambiguities please contact manufacturer.

10. DISMANTLING AND DISPOSAL

Once the system has reached its end-of-life, it must be dismantled and disposed of in an environmentally
compatible way.

10.1. SAFETY NOTES FOR DISMANTLING AND DISPOSAL

A WARNING!

* Risk of injury through incorrect dismantling!

RESIDUAL ENERGY STORAGE, SHARP EDGED COMPONENTS, TIPS AND CORNERS ON AND IN THE
SYSTEM OR ON THE REQUIRED TOOLS CAN CAUSE INJURY.

¢ arrange enough space for working

¢ be careful with sharp edges
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* pay attention for order and cleanness

* |oose components can cause accidents

¢ dismantle the components properly. Bear in mind that some of the components are heavy. Use lifting
equipment if necessary

* secure the components against falling or toppling over

10.2. DISMANTLING

PRIOR STARTING DISMANTLING
Close second pressure stage regulator by turning the handwheel anti clockwise.

Depressurize second pressure stage regulator and make sure that there is no process gas inside the gas
supply panel anymore.

Close process gas valves and make sure that there is no process gas inside
Depressurize high pressure side by using purge gas shut-off valves.

Depressurize tubing system and purge with inert gas if neccessary.

Depending on manifold make process gas (see 6.5.1) or inert gas purging (see 6.5.2)

Dismantle the assemblies and components properly and in compliance with applicable local work safety and
environmental protection regulations.

At the end devices and components have to be cleaned and disassembled due to valid rules of industrial
safety and environment protection.

AWARNING!

* Do not open system filled or used with toxic and/ or corrosive gases.

10.3. DISPOSAL

In the absence of a return or disposal agreement, the dismantled components should be recycled as follows:
Metals: scrap.

Plastics: recycle.

Other components: sort and dispose.

In accordance to Article 33 of REACH GCE, s.r.o. as responsible manufacturer shall inform all customers
if materials containing 0.1% or more of substances included in the list of Substance of Very High Concern
(SVHC).

The most commonly used brass alloys used for bodies and other brass components contain 2-3% of lead (Pb),
EC no. 231-468-6, CAS no. 7439-92-1. The lead will not be released to the gas or surrounding environment

during normal use. After end of life the product shall be scrapped by an authorized metal recycler to ensure
efficient material handling with minimal impact to environment and health.

To date we have no information that indicates that other materials containing SVHC of concentrations
exceeding 0.1% are included in any GCE product.

' NOTE!
[ ]

* Risk of environmental harm through incorrect disposal!

¢ Incorrect disposal can harm the environment.

* Commission a specialized licensed firm to dispose of electrical waste, electronic components, lubricants
and other auxiliary materials.

¢ If in doubt, enquire how to ensure environmentally compatible disposal at your local council office or
consult a specialist disposal firm.

www.linde.com

These products were manufactured on behalf of Linde GmbH.
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DEUTSCH
GEBRAUCHSANLEITUNG: ENTSPANNUNGSSTATION

1

ALLGEMEINES
1.1. INFORMATION ZU DIESER ANLEITUNG

Diese Anleitung gilt fiir Entspannungsstationen des Typs:

¢ A300/A200/A60 - Messing verchromt und Edelstahl

* A209 - Edelstahl

Diese Entspannungsstationen werden verwendet um Gas aus Druckgasbehéltern zu entnehmen und zu
entspannen. Die Entspannungsstationen werden dauerhaft an der Wand befestigt und mit Wendelleitungen
oder Wellschlduchen an den Gasdruckbehéltern angeschlossen. Diese Anleitung ermdglicht den sicheren
und effizienten Umgang mit dem Gerét. Die Anleitung ist Bestandteil des Gerats und muss in unmittelbarer
Nahe des Geréts flir das Personal jederzeit zugédnglich aufbewahrt werden. Das Personal muss diese An-
leitung vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchgelesen und verstanden haben. Grundvoraussetzung fiir
sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen
in dieser Anleitung. Dariiber hinaus gelten die ortlichen Unfallverhiitungsvorschriften und allgemeinen Si-
cherheitsbestimmungen fiir den Einsatzbereich des Geréts. Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsétzlichen Versténdnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

1.2. INFORMATION ZUR ENTSPANNUNGSSTATION

Entspannungsstationen dieses Typs diirfen nur mit denen als Standard Gas definierten Gasen verwendet
werden. Der maximale Arbeitsdruck fiir diese Entspannungsstationen betragt 300 bar. Einstufige Entspan-
nungsstationen bestehen aus Ventilen und Druckregler mit Metallmembran. Hergestellt und zugelassen

nach 1SO7291/10297 inklusive Sauerstoff-Ausbrenntest.

Produkt Linie

(Reinheit 6.0 | Messing verchromt)

(Reinheit 6.0 | Edelstahl)

Hochdruck Regler
mit FKM Dichtung
im Abblaseventilsitz

- Verwendbare Gase
(inclusive deren Mischungen)
- Reinstgas
- Inert
- Brennbar
- Brandférdernd
« 02
« NICHT verwendbare Gase
(inclusive deren Mischungen)
- Atzend
- Giftig
« CO2, N20O

- Verwendbare Gase
(inclusive deren Mischungen)

- Reinstgas

* Inert

- Brennbar

« O2 bis 200 bar

- Atzend

- Giftig

« Bei Unklarheiten bitte

Riicksprache halten
« NICHT verwendbare Gase (inclusive
deren Mischungen)

« Oz (Uber 200 bar)

« CO2, N20

« NH3, SO2, H2S

Hochdruck  Regler mit
EPDM Dichtung im Abbla-
seventilsitz

- Verwendbare Gase
(inclusive deren Mischungen)
« Reinstgas
* Inert
- Brennbar
- Brandférdernd
. CO2, N20O
« NICHT verwendbare Gase (inclu-
sive deren Mischungen)
- Atzend
- Giftig
+ Oz (Anteil groBer als 21%)
- Kohlenwasserstoffe

- Verwendbare Gase
(inclusive deren Mischungen)
- Reinstgas
« Inert
- Brennbar
- Brandférdernd
- Atzend
- Giftig
- Bei Unklarheiten bitte
Riicksprache halten
« CO2, N20O
« NHs, SO2, H2S
« NICHT verwendbare Gase (inclusive
deren Mischungen)
« O2 (Anteil groBer als 21%)
- Kohlenwasserstoffe

Diese Tabelle erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Bei Fragen und Unklarheiten kontaktieren Sie

bitte den Hersteller.
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1.21. A300/A200/A60

Diese Entspannungstation ist in der Messing verchromtem und in der Edelstahlversion erhéltlich. Sie besteht
aus folgenden Komponenten:

Druckregler, linke Seite mit Eingangsdruck-, Ausgangsdruckmanometer und Hebel als Indikator fir die
Seite der Gasentnahme

Druckregler, rechte Seite mit Eingangsdruckmanometer

Spilventile fiir Prozessgasspilung & 4-Port Absperrventile an den Eingéangen

Abblaseventil

Frontplatte und Grundplatte

ZUSATZ

S: Sicherheitsventil am Ausgang
C: Riickschlagventile an den Eingdngen
U: Sicherheitsventil am Ausgang und Riickschlagventile an den Eingdngen

1.2.2. A209

Diese Entspannungstation ist nur in der Edelstahlversion erhéltlich. Sie besteht aus folgenden Komponenten:

Druckregler, linke Seite mit Eingangsdruck-, Ausgangsdruckmanometer und Handrad mit Indikator fiir die
Seite der Gasentnahme

Druckregler, rechte Seite mit Eingangsdruckmanometer

Jeweils zwei 4-Port Ventile und ein Spilventil fir die externe Inert Gas Spulung an den Eingdangen
Abblaseventil

Frontplatte und Grundplatte

ZUSATZ

S: Sicherheitsventil am Ausgang

1.3. SYMBOLERKLARUNG

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Symbole
gekennzeichnet. Die Sicherheitshinweise werden durch Sig-
nalworte eingeleitet, die das AusmaB der Gefdahrdung zum
Ausdruck bringen.

SICHERHEITSHINWEISE

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine
unmittelbar geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine
moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht gemieden
wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine
moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu geringfiigigen
oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht gemi-
eden wird.

HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine
moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu Sach- und
Umweltschdden fiihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

TIPPS UND EMPFEHLUNGEN

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlungen sowie
Informationen fir einen effizienten und stérungsfreien Betrieb

hervor.

- bbb

BESONDERE HINWEISE Um auf besondere Gefahren aufmerksam zu machen, werden

in Sicherheitshinweisen folgende Symbole eingesetzt.
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GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine
unmittelbar gefahrliche Situation durch elektrischen Strom hin.
Wird ein so gekennzeichneter Hinweis nicht beachtet, sind
schwere oder todliche Verletzungen die Folge.

1.4. HAFTUNGSBESCHRANKUNG

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlicksichtigung der geltenden Normen und
Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusam-
mengestellt. In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fiir Schaden keine Haftung:

¢ Nichtbeachtung dieser Anleitung

* von der bestimmungsgemaBen, abweichenden Verwendung

¢ Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

* eigenmachtige technische und bauliche Veranderungen

¢ Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

* Betreiben des druckflihrenden Gerétes bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht funktionsgeman
angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

* mangelhafte Uberwachung von Ausriistungs-, Verschraubungs- und Dichtungsteilen, die einem Ver-
schlei unterliegen

* unsachgemaf durchgefiihrte Reparaturen

e Uberschreitung oder Unterschreitung des im Datenblatt angegebenen Temperaturbereichs wéhrend des
Betriebes bzw. wahrend der Lagerung

* Katastrophenfélle durch Fremdkdérpereinwirkung und hohere Gewalt

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der Inanspruchnahme zusatzlicher Bestellop-

tionen oder aufgrund neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen Erlduterungen und

Darstellungen abweichen. Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allgemeinen Ge-

schéftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeitpunkt des Vertragsab-

schlusses gliltigen gesetzlichen Regelungen.

1.5. URHEBERSCHUTZ

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschiitzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Geréts zuldssig. Eine darliberhinausgehende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Her-
stellers nicht gestattet.

1.6. ERSATZTEILE

AWARNUNG!

Verletzungsgefahr durch die Verwendung falscher Ersatzteile!

¢ Durch die Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile kénnen Gefahren fiir das Personal entstehen
sowie Beschadigungen, Fehlfunktionen oder Totalausfall verursacht werden.

¢ Nur Originalersatzteile des Herstellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwenden.

¢ Bei Unklarheiten stets Hersteller kontaktieren.

GARANTIEVERUST!

* Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile erlischt die Herstellergarantie

1.7. GEWAHRLEISTUNGSBESTIMMUNGEN

Grundsaétzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen". Diese stehen dem Kunden
spatestens seit Vertragsabschluss zur Verfligung.

1.8. KUNDENSERVICE

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interessiert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir
die Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kdnnen.
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2. SICHERHEIT

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick iiber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fiir den Schutz von Personen
sowie fiir den sicheren und storungsfreien Betrieb. Weitere aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in
den Abschnitten zu den einzelnen Lebensphasen enthalten.

21. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Entspannungsstationen nur fir die angegebenen Gase und Driicke unter Einhaltung der angegebenen
Temperaturen zu verwenden. Der nominale Volumenstrom betragt 20 m3/h (Druckluft).

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren auch die Einhaltung aller Angaben und Hinweise in dieser
Anleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten, sowie das Beachten des Typenschil-
des und der Datenblatter.

Jede Uber die bestimmungsgemé&Be Verwendung hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt als
Fehlgebrauch.

AWARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

* Fehlgebrauch der Entspannungsstationen kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

* Niemals die Entspannungsstationen fiir Flissigkeiten verwenden.

* Niemals Quellen mit hoheren Eingangsdriicken anschlieBen als fiir die entsprechende Entspannungssta-
tion vorgesehen

211. BAULICHE VERANDERUNG AN DER ENTSPANNUNGSSTATION

Ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers keine Verdanderung, An- oder Umbauten an der Entspan-
nungsstation vornehmen.

Entspannungsstationen in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen
Reinigung der Gasgerate und Entsorgung der Riickstande

Verwendete zur Reparatur anstehende Entspannungsstationen sind mit einem inerten Gas (Stickstoff) zu
spulen.

Geraduschentwicklung

In einigen Fallen kann das ungiinstige Zusammenwirken bestimmter EinflussgréBen, wie z.B. Durchfluss und
Druckbereich, aber auch die Gasart selbst zu Gerauschentwicklung fiihren. Bitte setzen Sie sich in diesen
Fallen mit dem Hersteller in Verbindung.

2.2. GRUNDSATZLICHE GEFAHREN

Im folgenden Abschnitt sind Restrisiken benannt, die vom Gerat auch bei bestimmungsgemé&Ber Verwend-

ung ausgehen kdnnen.

Um die Risiken von Personen- und Sachsch&dden zu reduzieren und geféhrliche Situationen zu vermeiden,

mussen die hier aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Sicherheitshinweise in den weiteren Abschnitten
f dieser Anleitung beachtet werden.

GEFAHR!

* Gase kénnen lebensgefdhrlich sein!

¢ Gase konnen die Luft verdrdngen und damit den darin enthaltenen Sauerstoff. Dies kann zum Erstickung-
stod flihren. Sauerstoff bildet eine hoch oxidative Atmosphére. Brennbare Gase kdnnen eine explosive
Atmosphare bilden.

DAHER:

* Fir ausreichende Beliiftung sorgen!
¢ Installation nur durch eine zertifizierte Fachfirma!
¢ ATEX Richtlinien beachten
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AACHTUNG!

* Gefahren die durch die Umgebung entstehen kénnen!
¢ Durch Kondensation und/ oder Vereisung kdnnen defekte am Gerat entstehen.

DAHER:

* Temperaturbereiche beachten!

e Schitzen Sie das Gerat gegen Flissigkeiten von auf3en!
e Schitzen Sie das Gerat gegen Staub von auf3en!

* Wettergeschiitzt montieren!

* Vorhandene Erdung sachgemaB anbringen!

AWARNUNG!

 Unfallgefahr bei der Verwendung von Ol und Fett!
¢ Ole und Fette diirfen in Druckregelsystemen grundsatzlich nicht verwendet werden. Ole und Fette sind
hochentziindlich und reagieren heftig mit bestimmten komprimierten Gasen.

DAHER:
e Keinesfalls Ol und Fett einsetzen!

AWARNUNG!

* Unfallgefahr durch im System gespeicherte Energie!

¢ Durch falsche Handhabung kénnen drucktragende Teile oder Einzelteile dieser unkontrolliert in Bewe-
gung geraten und ernsthafte oder sogar tddliche Verletzungen verursachen. Durch falsche Handhabung
kann Gas aus den drucktragenden Teilen austreten und ernsthafte oder sogar todliche Verletzungen
hervorrufen.

VOR BEGINN ALLER ARBEITEN MIT DRUCKTRAGENDEN TEILEN:

¢ |Installation nur durch eine zertifizierte Fachfirma!

e Schutzbrille tragen!

* Gehorschutz tragen!

¢ Sicherstellen, dass System nicht unter Druck steht!

¢ Sicherstellen, dass keine Energie mehr im System gespeichert ist!

* Sicherstellen, dass kein Gas ungewollt austreten kann!

¢ Sicherstellen, dass defekte Teile unmittelbar durch geschultes Personal ausgetauscht werden!

AWARNUNG!

¢ Unfallgefahr!
¢ Durch falsche Installation kann es zu ernsthafte oder sogar tédliche Verletzungen kommen.

DAHER:

* Sicherung der Geréte vor Herunterfallen wahrend der Installation!

¢ Geréte nicht werfen!

Drucktragende Teile sind nur fiir die bestimmungsgemaBe Verwendung zu benutzen.

Bei mechanischer Beschadigung der Rohrleitungen und Armaturen muss das System in den sicheren Zu-
stand gebracht werden (betroffenen Abschnitt sperren).

Storungen, welche die Sicherheit beeintréchtigen konnen, sind umgehend durch dafiir geschulte und quali-
fizierte Mitarbeiter bzw. den Hersteller zu beseitigen.

Besonders bei Gasen besteht die Gefahr eines Defektes am Leitungsdruckregler. Kennzeichen dafiir sind
entweder kein Gasdurchfluss nach dem Druckregler oder ein plotzlicher Hinterdruckanstieg. Bei Defekt des
Druckreglers ist das System sofort auBer Betrieb zu nehmen. Die zustéandige Wartungsfirma ist unbedingt zu
informieren. Nie Abblaseleitungen verschlieBen.
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2.3. VERANTWORTUNG DES BETREIBERS

BETREIBER

Betreiber ist diejenige Person, die das Gerat zu gewerblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt
oder einem Dritten zur Nutzung/Anwendung tberlasst und wahrend des Betriebs die rechtliche Produktver-
antwortung flir den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter tragt.

BETREIBERPFLICHTEN

Das Gerat wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber des Geréts unterliegt daher den gesetzli-
chen Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung miissen die flir den Einsatzbereich des Gerats giiltigen
Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften eingehalten werden.

DABEI GILT INSBESONDERE FOLGENDES:

¢ Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Arbeitsschutzbestimmungen informieren und in einer Gefahr-
dungsbeurteilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am
Einsatzort des Geréts ergeben. Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen fiir den Betrieb des
Geréats umsetzen.

* Der Betreiber muss wéahrend der gesamten Einsatzzeit des Geréts priifen, ob die von ihm erstellten Be-
triebsanweisungen dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen, und diese, falls erforderlich, anpas-
sen.

* Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Installation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung und
Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

* Der Betreiber muss daflir sorgen, dass alle Personen, die mit dem Gerat umgehen, diese Anleitung gel-
esen und verstanden haben. Dariiber hinaus muss er das Personal in regelmaBigen Abstanden schulen
und Uber die Gefahren informieren.

* Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche Schutzausriistung bereitstellen und das Tragen der
erforderlichen Schutzausriistung verbindlich anweisen.

¢ Darliber hinaus ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die volle technische Zuverlassigkeit der An-
lage jederzeit gewahrleistet ist.

DAMIT GILT FOLGENDENDES:

¢ Der Betreiber muss die Einhaltung der in dieser Anleitung angegebenen Wartungsintervalle sicherstellen.
* Der Betreiber muss sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen regelmé&Big auf Funktionssicherheit
und Vollstandigkeit tiberprift werden

2.4. PERSONALANFORDERUNGEN
2.41. QUALIFIKATIONEN

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an
die Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben betraut sind.

AWARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!
¢ Unzureichend qualifizierte Personen kdnnen die Risiken beim Umgang mit dem Gerat nicht einschatzen
und setzen sich und andere der Gefahr schwerer oder tédlicher Verletzungen aus.
* Alle Arbeiten nur von dafir qualifizierten Personen durchfiihren lassen!
* Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbereich fernhalten!
Fir alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von denen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlas-
sig ausfihren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch Drogen, Alkohol oder Medika-
mente, sind nicht zugelassen.

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgeflihrten Qualifikationen der Personen fir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:
GASTECHNIK-INGENIEUR

Besitzt Fachausbildung, Fahigkeiten, Erfahrung und Wissen beziiglich relevanter Normen und Richtlinien
um Arbeiten an Druckregelsystemen vornehmen zu kénnen und potentielle Risiken zu erkennen. Gastech-
nik-Ingenieure sind speziell geschult im Hinblick auf die jeweilige Produktionsstétte und deren spezifische
Standards und Richtlinien.

TECHNIKER

Besitzt Fachausbildung, Fahigkeiten, und Erfahrung bezliglich relevanter Normen und Richtlinien um Arbe-
iten an Druckregelsystemen vornehmen zu kdnnen und potentielle Risiken zu erkennen.
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2.4.2.UNBEFUGTE

AWARNUNG!

Lebensgefahr fiir Unbefugte durch Gefahren im Gefahren- und Arbeitsbereich!

Unbefugte Personen, die die hier beschriebenen Anforderungen nicht erfiillen, kennen die Gefahren im
Arbeitsbereich nicht. Daher besteht fiir Unbefugte die Gefahr schwerer Verletzungen bis hin zum Tod.
Unbefugte Personen vom Gefahren- und Arbeitsbereich fernhalten!

Im Zweifel Personen ansprechen und sie aus dem Gefahren- und Arbeitsbereich weisen!

Die Arbeiten unterbrechen, solange sich Unbefugte im Gefahren- und Arbeitsbereich aufhalten!

2.4.3. UNTERWEISUNG
Der Besitzer muss das Personal regelméaBig unterweisen. Zur besseren Nachverfolgung muss ein Unterwei-
sungsprotokoll mit folgenden Mindestinhalten erstellt werden:

2.

Datum der Unterweisung

Name des Unterwiesenen

Inhalte der Unterweisung

Name des Unterweisenden

Unterschriften des Unterwiesenen und des Unterweisenden

5. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen.

Das Personal muss wahrend der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Gerat personliche Schutzausris-
tung tragen, auf die in den einzelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hingewiesen wird.

ATEMSCHUTZGERAT, UMLUFT UNABHANGIG

Schutz vor schadlichen Gasen, Dampfen, Stauben und &hnlichen Stoffen.
Atemschutzgerdte wie z.B. Pressluftatmer miissen eingesetzt werden, wenn ein
Sauerstoffgehalt von lber 17% in der Umgebungsluft nicht garantiert werden kann
und/oder ein Uberschreiten der zuldssigen Grenzwerte schadlicher Stoffe in der
Umgebungsluft nicht ausgeschlossen werden kann.

Umluft unabhéngige Atemschutzgeréte dirfen nur von speziell geschultem Per-
sonal getragen werden.

ATEMSCHUTZGERAT, UMLUFT ABHANGIG

Schutz vor schédlichen Gasen, Dadmpfen, Stduben und &hnlichen Stoffen.

Umluft abhéngige Atemschutzgerate miissen eingesetzt werden, wenn ein Uber-
schreiten der zuldssigen Grenzwerte schédlicher Stoffe in der Umgebungsluft
nicht ausgeschlossen werde kann.

Umluft abhéangige Atemschutzgeréte diirfen nur bei einem garantierten Sauerst-
offgehalt in der Atemluft von lber 17% eingesetzt werden.

SCHUTZBRILLE

Schutz vor umherfliegenden Teilen und Tropfen.

HANDSCHUHE, CHEMISCH RESISTENT

Schutz der Hande vor aggressiven Substanzen. Es ist auf Dichtigkeit der Hands-
chuhe acht zu geben. Nach Gebrauch Handschuhe fachgerecht entsorgen.

SCHUTZHANDSCHUHE

Schutz der Hande vor mechanischen Einfllissen und heien sowie kalten
Oberflachen.
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GEHORSCHUTZ TRAGEN

Schiitzt das Gehort vor zu lauten Gerauschen und beugt Schalltraumata vor.

2.6. VERHALTEN BEI FEUERAUSBRUCH UND BEI UNFALLEN
VORBEUGENDE MASSNAHMEN

Stets auf Feuer und Unfélle vorbereitet sein!

Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und Feuerldscheinrichtungen funktionstlichtig
und griffoereit aufbewahren.

Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe- und Rettungseinrichtungen vertraut machen.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge freihalten.

MASSNAHMEN BEI FEUERAUSBRUCH UND UNFALLEN

Wenn keine Gefahr fiir die eigene Gesundheit besteht, Personen aus der Gefahrenzone bergen.

Falls erforderlich Erste-Hilfe-MaBnahmen einleiten.

Feuerwehr und/oder Rettungsdienst alarmieren.

Bei Feuerausbruch: Wenn keine Gefahr fir die eigene Gesundheit besteht, Feuer mit Feuerléscheinrich-
tungen bekampfen und Feuerbekampfung bis zum Eintreffen der Feuerwehr fortsetzen.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge freimachen.

Rettungsfahrzeuge einweisen.

2.7. UMWELTSCHUTZ

HINWEIS!

Gefahr fiir die Umwelt durch falsche Handhabung von umweltgefdhrdenden Stoffen!

Bei falschem Umgang mit umweltgeféhrdenden Stoffen, insbesondere bei falscher Entsorgung, kdnnen
erhebliche Schéden fir die Umwelt entstehen.

Die unten genannten Hinweise zum Umgang mit umweltgefahrdenden Stoffen und deren Entsorgung
stets beachten!

Wenn umweltgefahrdende Stoffe versehentlich in die Umwelt gelangen, sofort geeignete MaBnahmen
ergreifen. Im Zweifel die zustandige Kommunalbehérde liber den Schaden informieren und geeignete zu
ergreifende MaBnahmen erfragen!

2.8. BESCHILDERUNG

AWARNUNG!

Gefahr bei unleserlicher Beschilderung!

Im Laufe der Zeit kdnnen Aufkleber und Schilder verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich
werden, so dass Gefahren nicht erkannt und notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden kénnen.
Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

Alle Sicherheits-, Warn- und Bedienungshinweise in stets gut lesbarem Zustand halten.

Beschéadigte Schilder oder Aufkleber sofort erneuern.

2.8.1. GEBOTZEICHEN

keine Zeichen

2.8.2. VERBOTZEICHEN

keine Zeichen

2.8.3. WARNZEICHEN

[ A

WARNUNG VOR GASFLASCHEN WARNUNG VOR WARNUNG VOR GIFTIGEN UND/
EXPLOSIONSFAHIGER ODER KORROSIVEN STOFFEN
ATMOSPHARE
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3. TECHNISCHE DATEN
3. FLIESSSCHEMA — A300/A200/A60

1 — GASFLASCHE

2 — ANSCHLUSSWENDEL/SCHLAUCH

3 — RUCKSCHLAGVENTIL

4 — ABSPERRVENTIL (3X EINGANG, 1X AUSGANG)
5 — EINSTELLBARER DRUCKREGLER

6 — DRUCKREGLER FESTEINGESTELLT

7 — ABBLASEVENTIL/SICHERHEITSVENTIL (OPT))
8 — ABSPERRVENTIL (1X IN, 3X OUT); (OPT.)

9 — SPULVENTIL ZUR EIGENGASSPULUNG

Optionen dargestellt als gepunktete Linie
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3.2. MASSBLATT — A300/A200/A60

19

o i O

W@ T
]

= “‘D‘ .

L o |

30

~ 168

~28

= i
ik JL
w a
g e
50 (el
T &=

RELIEF VALVE
/SAFETY VALVE
OUTLET

PROCESS
OUTLET

T

_®
1_£38H

— -

=
!
[

e 8t
5
2 22
g
s 1T
- [ e
e Syl d %

400

39/400



3.3. FLIESSSCHEMA — A209

©
@
|
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1 — GASFLASCHE

2 — ANSCHLUSSWENDEL/SCHLAUCH

3 — ABSPERRVENTIL (3X EINGANG, 1X AUSGANG)

4 — EINSTELLBARER DRUCKREGLER

5 — DRUCKREGLER FESTEINGESTELLT

6 — ABBLASEVENTIL/SICHERHEITSVENTIL (OPT))

7 — ABSPERRVENTIL (1X EINGANG, 3X AUSGANG) (OPT.)
8 — SPULVENTIL ZUR EIGENGASSPULUNG

9 - SPULVENTIL EINGANG (1X EINGANG, 3X AUSGANG)
10 — RUCKSCHLAGVENTIL

Optionen dargestellt als gepunktete Linie
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3.4. MASSBLATT — A209
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3.5. ALLGEMEINE ANGABEN

A300/A200/A60 -BC
max. Gewicht[kg] 8,89 8,57

A300/A200/A60 -SS | A209

10,52

Lange [mm)] 400 400

560

Breite [mm] 150 150

150

Hohe[mm] 194 194

194

3.6. ANSCHLUSSWERTE

Angabe Wert

NPT 1/4" female
verschieden Adapter verfligbar

Eingang

Einheit

metrisch
z6llig

Klemmringe zdllig
NPT Innengewinde
Klemmringe mm

Ausgang /8", 1/4", 3/8",1/2"

174"

3,6,8,1012
Abblaseventil / Spiilventil 1/4", 3/8",1/2"
falls vorhanden 174"

6,8,10,12

Klemmringe z6llig
NPT Innengewinde
Klemmringe mm

Sicherheitsventil NPT %2* female

Zoll

3.7. LEISTUNGSWERTE

Angabe

Nominaler Durchfluss 20 (Druckluft) mh
Eingangsdruck (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Ausgangsdruck (max.) 50 bar

3.8. BETRIEBSBEDINGUNGEN UMGEBUNG

Angabe

Temperaturbereich -20 bis +60

Relative Luftfeuchte (max.) 98
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4. AUFBAU UND FUNKTION

4. AUFBAU — A300/A200/A60

4-Port Absperrventil
Eingangs- Ausgangs- am Ausgang Eingangs-

manometer manometer \ manometer

Spalventil far Spalventil fur

Prozessgasspiilung & Prozessgasspulung &

4-Port Absperrventil 4-Port Absperrventil
am Eingang am Eingang,

linke
Seite mit durch integriertes rechte Seite
Indikator fur Abblaseventil
Seite der

4.2. AUFBAU — A209

Eingangs- Ausgangs- 4-Port Absperrventil Eingangs-
manometer  manometer am Ausgang manometer

Spiiventil fir
Spilung mit
externem
Spilgas

spalventil fur
Spilung mit
externem
Spilgas

Druckregler inke Hohes Sicherheitsniveau Druckregler
Seite mit durch integriertes rechte Seite
Indikator fir Abblaseventil

Seite der

Gasentnahme

4.3. KURZBESCHREIBUNG

Durch die Entspannungsstationen vom Typ A300/A200/A60...(Material: Messing verchromt) wird ein in-
dustrielles, nicht giftiges und nicht dtzendes Gas oder Gasgemisch, welches in einem Druckgasbehélter/
Druckgasbehilterbiindel unter Uberdruck gespeichert ist, von einem maximalen Druck von bis zu 300 bar
auf einen Rohrleitungsdruck (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar) entspannt.

Durch die Entspannungsstationen vom Typ A300/A200/A60 and A209...(Material: Edelstahl) werden auch
giftige und &dtzendes Gas oder Gasgemisch, welches in einem Druckgasbehélter/ Druckgasbehalterbiindel
unter Uberdruck gespeichert ist, von einem maximalen Druck von bis zu 300 bar auf einen Rohrleitungs-
druck (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar) entspannt.

Diese Station ist in der Lage, automatisch unter Ausnutzung einer Hinterdruck- Differenz zweier Druckmin-
derer zwischen zwei Hochdruck Anschlussseiten umzuschalten. Der Betreiber der Anlage kann jederzeit die
Richtung der Umschaltung definieren.

Ein Abblaseventil im Druckminderer der Station sichert dessen Hinterdruckbereich gegen unzuldssigen
Druckanstieg durch eine Leckage im Druckminderersitz ab. Hinzukommen konnen Sicherheitsventil und/
oder Riickschlagventil.

Der tatsédchliche Vor- und Hinterdruck am Druckminderer der Station wird durch Rohrfedermanometer an-
gezeigt. Es besteht sowohl im Vor- als auch im Hinterdruckbereich des Druckminderes die Méglichkeit des
Einsatzes von Kontaktmanometern.
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Besitzt die Station ein Eigengasspiilsystem, kénnen die Hochdruckbereiche der Station vor deren Inbetrieb-
nahme von eventuellen Verunreinigungen freigesplilt werden. Weiterhin ist durch dieses System die Entlas-
tung der Hochdruckbereiche der Station vor dem Flaschenwechsel moglich.

Besitzt die Station eine Fremdgasspilung (A209), konnen die Hochdruckbereiche der Station vor deren In-
betriebnahme mit einem inerten Spiilgas freigespiilt werden und einen sicheren Flaschenwechsel und/ oder
eine sichere Wartung zu gewahrleisten. Die Version mit Fremdgasspdlung ist nur in der Edelstahlausfiihrung
der Entspannungsstation erhaltlich.

Alle oben beschriebenen Systeme sind auf einer gemeinsamen Edelstahl Konsole befestigt. Durch geni-
gend groBe Dimensionierung dieser Konsole sind alle Einzelkomponenten der Station wahrend der Frachtim
Paket und im montierten Zustand ausreichend gegen unbeabsichtigte Beschadigung geschiitzt. Die geteilte
Ausfiihrung der Konsole erméglicht deren einfache, gewichtsreduzierte Befestigung. Eine Offnung in der
Frontplatte der Konsole ermdglicht den Austausch von Manometern ohne Demontage der Konsole von der
Station und der damit verbundenen Demontage vom Versorgungssystem. An der Grundplatte befindet sich
auf jeder Stationsseite eine Bohrung zur Befestigung von Flaschenanschlussschlduchen per Karabinerhak-
en. Der Anschluss der Station an den ortlichen Potentialausgleich kann an einer dafiir auf der Grundplatte
der Konsole angebrachten Schraube erfolgen.

Die Entwicklung, Fertigung und Produktionspriifung der o. g. Systeme erfolgte u. a. unter Einhaltung folgen-
der Standards:

- Druckminderer- ISO 7291

- Ventile- 1ISO 10297

- Manometer EN 837-1

- Mechanischer Explosionsschutz der Komplettstation- ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, VERPACKUNG UND LAGERUNG

TIPPS UND EMPFEHLUNGEN!

¢ Die Installation und Erstinbetriebnahme erfolgt idealerweise durch Mitarbeiter des Herstellers oder durch
von ihm autorisierte Personen.

* Dennoch kann es vorkommen, dass im Rahmen der Installation und der weiteren Nutzung Bediener oder
Wartungspersonal des Betreibers mit der Handhabung von Packstlicken betraut werden. Dabei die im
Folgenden aufgefiihrten Hinweise unbedingt beachten.

5.1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN TRANSPORT

' HINWEIS!
[ ]

¢ Sachschdden durch unsachgemdiBen Transport!

¢ Bei unsachgeméaBem Transport kdnnen Transportstiicke fallen oder umstiirzen. Dadurch kénnen Sach-
schaden in erheblicher Hohe entstehen.

e Beim Abladen der Transportstiicke bei Anlieferung sowie bei innerbetrieblichem Transport vorsichtig
vorgehen und die Symbole und Hinweise auf der Verpackung beachten.

* Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte verwenden.

¢ Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen.

5.2. TRANSPORT INSPEKTION
Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden priifen.

BEI AUSSERLICH ERKENNBAREM TRANSPORTSCHADEN WIE FOLGT VORGEHEN:

¢ Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
¢ Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein des Transporteurs vermerken.
* Reklamation einleiten.

<] TIPPS UND EMPFEHLUNGEN!

* Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist. Schadensersatzanspriiche konnen nur innerhalb des

Gewadhrleistungszeitraums geltend gemacht werden.
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5.3. VERPACKUNG

Die einzelnen Packstiicke sind entsprechend den zu erwartenden Transportbedingungen verpackt. Fiir die
Verpackung wurden ausschlieBlich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor Transportschaden, Korrosion und anderen
Beschadigungen schiitzen. Daher die Verpackung nicht zerstoren und erst kurz vor der Montage entfernen.

HINWEIS!

* Gefahr fiir die Umwelt durch falsche Entsorgung!

¢ Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe und kénnen in vielen Féllen weiter genutzt oder sinnvoll
aufbereitet und wiederverwertet werden. Durch falsche Entsorgung von Verpackungsmaterialien kénnen
Gefahren fiir die Umwelt entstehen.

¢ Verpackungsmaterialien umweltgerecht entsorgen.

Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb mit

der Entsorgung beauftragen.

5.4. LAGERUNG

PACKSTUCKE UNTER FOLGENDEN BEDINGUNGEN LAGERN:

¢ Nicht im Freien aufbewahren.

¢ Trocken und staubfrei lagern.

* Keinen aggressiven Medien aussetzen.

¢ Vor Sonneneinstrahlung schiitzen.

* Mechanische Erschitterungen vermeiden.

e Lagertemperatur: 15 bis 35 °C.

¢ Relative Luftfeuchtigkeit: max. 60 %.

¢ Bei Lagerung langer als 3 Monate regelmaBig den allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung
kontrollieren. Falls erforderlich, die Konservierung auffrischen oder erneuern.

TIPPS UND EMPFEHLUNGEN!

¢ Unter Umstanden befinden sich auf den Packstiicken Hinweise zur Lagerung, die iber die hier genannten

Anforderungen hinausgehen. Diese entsprechend einhalten.

INSTALLATION UND ERSTINBETRIEBNAHME

6.1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE INSTALLATION UND
ERSTINBETRIEBNAHME

PERSONAL
Die Installation und Erstinbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

6.2. VORBEREITUNGEN

ENTPACKEN

* Die Komponenten missen vorsichtig und umsichtig entpackt werden.
e Zusatzliche Verpackungsmaterialien ebenfalls entfernen.

* Alle Komponenten auf etwaige Transportschaden hin untersuchen

ENTLASTEN

¢ Gasdruck in eventuell bestehenden Anlagen entlasten, ggf. mit Inertgas spiilen
¢ Rohrleitung in eventuell bestehenden Anlagen mit Spezialwerkzeug trennen, dabei Spéne vermeiden
* Auf einwandfreien Zustand und Reinheit der Anschlussteile achten

6.3. INSTALLATION
Die Installation und Erstinbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.
Die Grundplatte der Entspannungsstation wird in einer Montagehdhe von 164 cm befestigt.

Die Frontplatte mit der Entspannungsstation wird in die Grundplatte eingehdngt und mit der mitgelieferten
Schraube unten in der Mitte befestigt.

Die Grundplatte ist Uiber die vorgesehene Schraube zu erden.
Die Entspannungsstation wird Ublicherweise mit Klemmringverschraubungen an Prozessgasausgang, Ab-
blaseventil, Spiilgaseingdnge und Spiilgasausgang montiert.
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Falls vorhanden, das Sicherheits- und/oder Riickschlagventil ebenfalls anschlieBen.
Zuerst werden die Verschlusskappen von den Anschliissen entfernt.

Die Montage erfolgt durch das vollstandige Einfligen der Rohrleitung in die Verschraubung. Dann die Uber-
wurfmutter mit der Hand aufschrauben und mit einem Gabelschlissel (1 % Umdrehungen) fest anziehen
(erste Installation 11/4 Umdrehungen fiir Rohrleitungen gréBer als 1/8 Zoll und 3/4 Umdrehungen fiir Rohrlei-
tungen mit 1/8 Zoll oder kleiner, Wiederinstallation 1/4 Umdrehungen fiir alle Rohrleitungen).

Die Abblaseleitung wird auf dieselbe Weise am Abblaseventil angeschlossen. Die Abgas- und Abblaselei-
tung dirfen NICHT zusammengefiihrt werden und sind gefahrlos ins Freie zu fiihren, dies gilt falls vorhanden
ebenso flr den Anschluss der Leitung an das Sicherheitsventil.

Zum AnschlieBen der Gasflaschen an die Entspannungsstation dienen genormte Anschlusswendeln und
Anschlussschlduche (lieferbares Zubehor).

Die Anschlusswendel/ der Anschlussschlauch wird immer separat geliefert. Die richtige Zuordnung der Lei-
tung/ des Schlauches muss tberpriift werden. Auf der Anschlussmutter ist die Flaschenanschlussnummer
eingeschlagen. Es gibt jeweils nur eine Ausfiihrung der Anschlusswendeln/ Anschlussschlduche. Diese ist
fiir den Anschluss an linken und rechten Seite der Entspannungsstation geeignet.

Zur Montage der Anschlusswendel/ des Anschlussschlauches an der Entspannungsstation zunéchst die
Kunststoffkappe von Anschlussgewinde der Anschlusswendel/ des Anschlussschlauch und der Entspan-
nungsstation entfernen. Bitte darauf achten, dass die mit der Anschlusswendel/ dem Anschlussschlauch
mitgelieferte Flachdichtung in die Uberwurfmutter eingelegt ist.

Die Uberwurfmutter dann auf das Anschlussgewinde am Eingang der Entspannungsstation zunéchst von
Hand aufschrauben und anschlieBend mit einem Gabelschlissel festziehen. Bei Verwendung eines An-
schlussschlauches, kann das Fangseil mit Karabinerhaken unten in die Grundplatte eingehdngt werden.

Zum AnschlieBen der Anschlusswendel/ des Anschlussschlauches an die Gasflasche missen das Gewinde
von Flaschenventil und Uberwurfmutter in einwandfreiem Zustand sein.

Bei jedem NeuanschlieBen eine neue Dichtung verwenden. Es diirfen nur Anschlusswendeln und Anschluss-
schlauche des Herstellers entsprechend der eingesetzten Gasart verwendet werden.

Die Flachdichtungen auf den richtigen Sitz im Anschlussstutzen der Anschlusswendel oder des Anschlusss-
chlauches Uberprifen. Beim Anziehen darf keine Schlisselverlangerung verwendet werden, da sonst
Gewinde und Dichtung zerstort werden. Dies kann zu einer Leckage flihren.

6.4. VORAUSSETZUNG ZUR ERSTINBETRIEBNAHME

* Die Prifprotokolle der Leitungssysteme hinsichtlich der Dichtheit, wenn gefordert auch Feuchte und Par-
tikel, liegen vor.

* Die Prozessgasleitungen, die Spiilgasleitungen und die Abblaseleitung, sowie Leitungen an Sicherheits-
und/ oder Riickschlagventilen falls vorhanden sind angeschlossen

¢ In der Prozessgasleitung ist nur Standardgas. (siehe Punkt 1.2)

* Die Inbetriebnahme darf nur durch eingewiesenes Fachpersonal erfolgen.

¢ Esist den Vorschriften entsprechende Schutzkleidung zu tragen.

¢ Esist ein funkenfreies Spezialwerkzeug zu verwenden und vor der Inbetriebnahme bereitzulegen.

o Uberpriifen Sie vor Erstinbetriebnahme anhand des Typenschildes, ob die vorliegende Entspannungssta-
tion fiir den vorgesehenen Verwendungszweck geeignet ist (Gas, Druck, Werkstoff, etc.)

6.5. ERSTINBETRIEBNAHME

¢ Alle Voraussetzungen sind gemaf Punkt 6.4 erfillt
* Druckregler der zweiten Druckstufe ist entspannt (geschlossen)
¢ Alle sich auf der Entspannungsstation befindlichen Ventile sind geschlossen

AWARNUNG!

* Esist unbedingt darauf zu achten, dass die Entspannungsstation nicht tiber den zulassigen Betriebsdruck
hinaus mit Druck beaufschlagt wird.

* Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass niemand durch das in Betrieb nehmen des Druckgerates
gefahrdet werden kann.
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GRUNDEINSTELLUNGEN AB WERK

Beide Druckminderer werden auf einen identischen Hinterdruck eingestellt. Der Hebel zeigt nach unten.

VOREINSTELLUNG DURCH DEN KUNDEN — LINKE SEITE ENTLEERT ZUERST

Durch das Drehen des Hebels nach links bis zum Anschlag wird der Hinterdruck des linken Druckminder-
ers hoher eingestellt (ca. 2 bar) als der Hinterdruck des rechten Druckminderer. Die Entspannungsstation
entleert dadurch zuerst die Gebinde, welche an der linken Stationsseite angeschlossen sind.

Sinkt der Hinterdruck des linken Druckminderers auf den Einstellwert des Hinterdruckes des rechten Druck-
minderers, versorgt automatisch die rechte Seite der Entspannungsstation das angeschlossene Rohrlei-
tungssystem.

Die Gebinde der linken Stationsseite sind entleert und sollten ausgetauscht werden (siehe Flaschenwechsel
6.5.4, Fremdgasspllung Punkt 6.5.2 und Eigengasspiilung Punkt: 6.5.1)

VOREINSTELLUNG DURCH DEN KUNDEN — RECHTE SEITE ENTLEERT ZUERST

(&
(2R -

Durch das Drehen des Hebels nach rechts bis zum Anschlag wird der Hinterdruck des linken Druckminder-
ers niedriger eingestellt (ca. 2 bar) als der Hinterdruck des rechten Druckminderer. Die Entspannungsstation
entleert dadurch zuerst die Gebinde, welche an der rechten Stationsseite angeschlossen sind.

Sinkt der Hinterdruck des rechten Druckminderers auf den Einstellwerten des Hinterdruckes des linken
Druckminderers, Ubernimmt die linke Seite der Entspannungsstation automatisch die Versorgung des Rohr-
leitungssystems.

Die Gebinde der rechten Stationsseite sind entleert und sollten ausgetauscht werden (siehe Flaschenwech-
sel 6.5.4, Fremdgasspiilung Punkt 6.5.2 und Eigengassptilung Punkt: 6.5.1)
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6.5.1. EIGENGASSPULUNG (A300/A200/A60)

Entspannungsstationen mit Eigengasspllung (A300/A200/A60) werden eingesetzt, damit die beim
Flaschenwechsel ins System eingedrungene Atmospharenluft entfernt werden kann und die Wendelleitung
oder der Anschlussschlauch zum Flaschenwechsel entlastet werden kann. Sicherstellen, dass eine Abblase-
leitung angeschlossen ist.

1. Ventil zur Prozessgassplilung ist geschlossen, Knebel steht quer zur Durchflussrichtung (2-Port Ventil).

2. Druckregler ist entspannt (zu).

3. Eingangs Absperrventil schlieBen, rote Markierung ist sichtbar (4-Port Ventil).

4. Nun ist das Eingangs Absperrventil nur Richtung Druckminderer abgesperrt. Der Weg Richtung Ventil zur
Eigengasspllung ist frei.

5. Flaschenventil langsam offnen.

6. Prozessgas stromt in die Anschlusswendel/ den Anschlussschlauch.

7. Flaschenventil wieder schlieBen.

8. Ventil zur Eigengaspllung kurz 6ffnen und die jetzt in der Anschlusswendel/ dem Anschlussschlauch

enthaltene Gasmenge Uber die Spiilgasleitung entweichen lassen.
9. Danach Ventil zur Eigengassptilung sofort wieder schlieBen.

DIE SCHRITTE 4. — 9. MINDESTENS 10X WIEDERHOLEN
6.5.2. FREMDGASSPULUNG (A209)

Entspannungsstationen A209 mit Fremdgassplilung werden eingesetzt, damit vor dem Flaschenwechsel
giftiges und/oder dtzendes Gas entfernt werden kann und die Anschlusswendel oder der Anschlussschlauch
zum Flaschenwechsel entlastet werden kann. Sicherstellen, dass eine Abblaseleitung angeschlossen ist.

1. Uberpriifen, ob Spiilgaseingang, Spiilgasausgang, Prozessgaseinginge, Abblaseleitung und gegebenen-
falls Sicherheitsventil ordnungsgemaf angeschlossen sind.

2. Alle Ventile schlieBen, die roten Markierungen miissen sichtbar sein (4-Port).

3. Spiilgaseingangsventil 6ffnen.

4. Eingangsspllventil wieder schlieBen. Das eingestromte Gas einige Sekunden in der Komponente ver-
weilen lassen.

5. Ausgangssplilventil kurz 6ffnen und Splilgas entweichen lassen.

6. Ausgangssplilventil wieder schlieBen.

DIE SCHRITTE 4. — 6. FUR EIN EINWANDFREIES SPULERGEBNIS MINDESTENS 10X WIEDERHOLEN.
6.5.3. FULLEN DER PROZESSGASLEITUNG MIT PROZESSGAS

Vor Inbetriebnahme und Befiillen des nachfolgenden Leitungssystems je nach Entspannungsstation Eigen-
gasspllung (siehe Punkt 6.5.1) oder Fremdgasspllung (siehe Punkt 6.5.2) durchflihren. Aus Sicherheits-
griinden empfehlen wir in jedem Fall die Montage einer Abblaseleitung.

1. Uberpriifen, ob Wendelleitung/Wellschlauch, Spiil-, Prozess-, Sicherheits- und Abblaseleitung ordnungs-
gemaB angeschlossen sind.

. Alle Ventile der Entspannungsstation schlieBen, rote Markierung sichtbar (4-Port).

. Flaschenventil langsam &ffnen.

. Eingangsventil LAN G S A M 6ffnen.

. Der Hinterdruck ist bereits voreingestellt, Hebel weist auf die Seite, aus der zuerst Gas entnommen wird.

. Entspannungsstation ist nun in Betrieb.

. Es wird empfohlen die Entspannungsstation téglich zu kontrollieren und die Driicke zu tiberpriifen.

6.5.4. FLASCHENWECHSEL
MAK-Werte (siehe Technische Regeln fiir Gefahrenstoffe, TRGS 900) beachten.

1. Flaschenventil an der Gasflasche schlieBen

2. Eingangs Absperrventil auf der Seite der leeren Gasflasche schlieBen

3. Ventil zur Eigengasspiilung/ Ausgangsspiilventil 6ffnen um Anschlusswendel oder —schlauch zu entspan-
nen.

4. A300/A200/A60: Eigengassplilung durchfiihren (siehe Punkt 6.5.1)
A209: Fremdgassplilung durchfiihren (siehe Punkt 6.5.2)

5. Eingangsabsperrventil auf der Seite der leeren Flasche schlieBen

6. Anschlusswendel/ Anschlussschlauch von Flaschenventil der leeren Gasflasche I6sen

7. Neue Brauchgasflasche anschlieBen, dabei IMMER neuen Flachdichtung verwenden

VOR WIEDERINBETRIEBNAHME:

8. A300/A200/A60: Eigengassplilung (6.5.1) durchfiihren
A209: Fremdgassptilung (6.5.2) durchfiihren.
9. Anschlusswendel/ Anschlussschlauch mit Prozessgas fiillen.

NOoO U~ WN
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6.5.5. AUSSERBETRIEBNAHME DER ANLAGE

Brauchgasabsperrventil schlieBen.
Aus Sicherheitsgriinden auch immer das Flaschenventil schlieBen.

BEI KOMPLETTEM AUSBAU DER ENTSPANNUNGSSTATION IST FOLGENDES ZU BEACHTEN:

A GEFAHR!

* Druckregler und Leitungen durch Ableiten des Gases iiber den Verbraucher entspannen. Die Zeiger der
Eingangs- und Ausgangsmanometer missen vollsténdig auf ,,0“ stehen.

Gegebenenfalls Eigengas- oder Fremdgasspuilung durchfiihren.

Entsprechende PersonenschutzmaBnahmen sind zu treffen.

MAK-Werte beachten.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Entspannungsstation nicht tiber den zulassigen Betriebsdruck
hinaus mit Druck beaufschlagt wird.

Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass niemand durch die Inbetriebnahme des Druckgerétes gefahr-
det werden kann.

6.6. PRUFUNGEN

¢ Nach der Druckbeaufschlagung die Funktion des Druckreglers liberpriifen.
¢ Dichtigkeit des Abblaseventils tiberpriifen. Ventil muss blasendicht sein.
¢ Dichtigkeit aller Ventile tberpriifen. Ventile miissen blasendicht sein.

7. BETRIEB

GemaB Kapitel 2.1ist der Betrieb der Entspannungsstation fiir Standardgase definiert.

A VORSICHT!

¢ Handventile missen immer langsam und vorsichtig gedffnet werden, um DruckstdBe im System zu ver-
meiden und andere Komponenten zu schiitzen.

8. WARTUNG
8.1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE WARTUNG

' HINWEIS!
[

Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem, geschultem und autorisiertem Personal durchgefiihrt
werden. (siehe Kapitel 2.4).

8.2. WARTUNGSPLAN

In den nachstehenden Abschnitten sind die Wartungsarbeiten beschrieben, die fiir einen optimalen und
storungsfreien Betrieb des Gerats erforderlich sind. Sofern bei regelméBigen Kontrollen eine erhéhte Abnut-
zung zu erkennen ist, die erforderlichen Wartungsintervalle entsprechend den tatsachlichen VerschleiBer-
scheinungen verkdirzen.

' HINWEIS!
[

¢ Beijeglichen Fragen beziiglich Wartungsarbeiten und Wartungsintervallen kontaktieren Sie den Kunden-
service.

Intervall Wartungsarbeit Personal

Wochentlich Alle Komponenten visuell Befahigte Person (TRBS 1203)
Uberprifen

Einmal jahrlich Betriebspriifung auf Funktion Befahigte Person (TRBS 1203)
und Dichtigkeit, Prifung aller
sicherheitsrelevanten Teile

Alle 10 Jahre Generalliberholung und Aus- Befahigte Person (TRBS 1203)
tausch aller VerschleiBteile
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8.3. WARTUNGSARBEITEN
8.3.1. REINIGUNG

HINWEIS!

Reinigungsmittel miissen mit den Materialien, mit denen sie in Berlihrung kommen, vertraglich sein.

8.3.2. VORAUSSETZUNG ZUR WARTUNG
VOR BEGINN DER WARTUNG IST ZU PRUFEN, DASS

Die Gasversorgung unterbrochen und sichergestellt ist.
Die Entspannungsstation drucklos ist.

Der Druckregler entspannt ist.

Das Ventil geschlossen ist.

Sich kein Prozessgas mehr im System befindet.

Das System mit einem Inertgas freigesplilt wurde.

8.3.3. NOTWENDIGE WARTUNGSLEISTUNG

Priifung der Anzeigegenauigkeit des Anzeigewertes bei Druckanzeigen.

Entspannungsstation, Druckregler, Ventile und Druckanzeigen: Zustand auf Funktion, Zustand und Ken-
nzeichnung prifen.

Priifung der Kennzeichnung.

Priifung auf Korrosion.

Priifung der Funktion.

Dichtheitspriifung mit 1-fachem Betriebsdruck liber 12 Stunden ausfiihren.

Verschlissene und defekte Bauteile sind sofort auszutauschen, mit diesen Arbeiten ist in jedem Fall ein
autorisiertes Fachunternehmen zu beauftragen.

Das Design der Ventile erfolgte gemé&B I1SO 10297. Darin enthalten ist ein Typtest, bei dem das Ventil
einem Lebensdauertest von bis zu 2000 Zyklen unterzogen wurde. Nach 2000 Zyklen medienberiih-
rte Innenteile austauschen, mit diesen Arbeiten ist in jedem Fall ein autorisiertes Fachunternehmen zu
beauftragen.

Sollten Undichtigkeiten oder iberméBige Korrosion an Entspannungsstationen/ Druckregler oder Ventil
festgestellt werden, so sind diese komplett zwischen der ndchstmdglichen I6sbaren Verbindung ebenfalls
durch ein autorisiertes Fachunternehmen auszutauschen.

Nach dem Wechsel von Komponenten oder Rohrleitungsbaugruppen sind erneut Drucktest auszufiihren
und zu protokollieren.

8.4. MASSNAHMEN NACH ERFOLGTER WARTUNG

NACH BEENDIGUNG DER WARTUNGSARBEITEN UND VOR NEUINBETRIEBNAHME DER ENTSPAN-
NUNGSSTATION, DES DRUCKREGLER ODER DES VENTILS DIE FOLGENDEN SCHRITTE DURCHFUHREN:

1.

2.

3.

Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien und sonstige Ausristungen aus dem Arbe-
itsbereich entfernt wurden.

Arbeitsbereich sdubern und eventuell ausgetretene Stoffe wie z. B. Flissigkeiten, Verarbeitungsmaterial
oder Ahnliches entfernen.

Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen des Systems einwandfrei funktionieren.

STORUNGEN

Im folgenden Kapitel sind mogliche Ursachen fiir Stérungen und die Arbeiten zu ihrer Beseitigung beschrie-
ben. Bei vermehrt auftretenden Stérungen missen die Wartungsintervalle entsprechend der tatsdchlichen
Belastung verkiirzt werden. Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu beheben sind,
den Hersteller kontaktieren.

9.1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE STORUNGSBEHEBUNG

Bei Storungen grundsétzlich die Gasversorgung unterbrechen, den Druckregler entspannen und Ventile
schlieBen. Keinesfalls Wartungsarbeiten an Bauteilen unter Druck durchfuhren.

VERHALTEN BEI STORUNGEN:

1
2
3
4

Gasversorgung unterbrechen und sicherstellen.

. Druckregler entspannen, Ventile schlieBen.
. Nur qualifiziertes Personal darf Stérungen beseitigen.
. Ausgangszustand des Gerats wiederherstellen.
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Beschreibung

Ursache

Lésung Ventile

Kein Druckregler | Druckregler
Durchfluss geschlos- langsam
(Eingangs- sen offnen
manometer Spilventil
zeigt Druck an, schlieBen
Ausgangsma-
nometer nicht)
Kein Durch- Flaschen- Inbetrieb-
fluss (beide ventil nahme gemafl
Manometer geschlossen | Punkt 6. In-
zeigen Null) Brauch- stallation und

gasventil Erstinbetrieb-

geschlossen | nahme

Druckregler

geschlossen

Wendel/

Schlauch

nicht ange-

schlossen
Kein Durch- Druckregler | Druckregler
fluss geschlos- langsam

sen offnen |ZI
Hinterdruckan- | Leckage im Reparatur
stieg & Druckregler- | durch Herstel-
Abblaseventil sitz ler
offnet
Leichter Hinter- | Vordrucka- Kein Fehler,
druckanstieg & | bfall normaler Be-

Abblaseventil
offnet nicht

triebszustand

Leichter Hinter- | Unterschied | Kein Fehler,
druckanstieg zwischen normaler Be-
FlieBdruck triebszustand
(mit Durch-
fluss) und
Staudruck
(kein Durch-
fluss)
Leichter Hinter- | Unterschied | Kein Fehler,
druckabfall zwischen normaler Be-
Staudruck triebszustand
(kein Durch-
fluss) und
FlieBdruck
(mit Durch-
fluss)
Starker Hinter- | Erforderli- Auswahl eines
druckabfall chen Durch- | neuen Druck-
fluss fiir reglers flr
Druckregler | geforderten
zu groB Druck &
Durchfluss
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Beschreibung Ursache Lésung Ventile | Flaschen- Leitungs- Entspannungs-
druckregler | druckregler | stationen
Starker Hinter- | Undichte Prozess-
druckabfall Prozess- gasleitung |Z[ |ZI |Z[
gasleitung Uberprifen
Ausgangs- Falsche Druckregler
druck zu hoch Regler Ein- Einstellung
stellung anpassen, |Z[ |Z[ |Z[
nachregeln,
Wartung
Hinterdruck Verschmut- Reparatur
steigt sofort zung oder durch Herstel-
bis Anschlag Bescha- ler
an oder digung
Hinterdruck des Sitzes
steigt langsam | ,Steiger” |Z[ |Z[ |Z[
Uber den
eingestellten
Wert hinaus an
& Abblaseven-
til blast ab
Gerdusche Erforderli- Auswahl eines
wahrend des cher Durch- | neuen Druck-
Betriebes fluss fiir reglers
Druckregler | flir ge- |Z[ |Z[ |Z[
zu hoch forderten
Druck &
Durchfluss
Keine Handrad Reparatur
Veranderung defekt durch | durch Herstel-
der Ventilsteu- | zu hohes ler
erung trotz Drehmo-
drehen des ment, Spin- |Z[ IZI |Zl |ZI
Handrades del defekt,
Gewinde
defekt
Feuchtigkeit Druckregler | Kein Fehler
auf Druck- entzieht der | Normaler Be-
regler Umwelt En- | triebszustand
(KEIN Tau, ergie durch IZ[ |ZI |ZI
Regen oder Gasentspan-
Schnee) nung

Eisbildung auf
Druckregler
(KEIN Tau,
Regen oder
Schnee)

Druckregler
entzieht der
Umwelt En-
ergie durch
Gasents-
pannung,
limitierte
Lieferleis-
tung der
Druckgas-
behalter

z. Bsp. bei
N20, CO2

Kein Fehler
Normaler Be-
triebszustand
ACHTUNG:
auf Funktion-
alitat der Kon-
taktmanom-
eter achten,
Anzahl der
Druckgas-
behalter
erhoéhen

Diese Tabelle erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Bei Fragen und Unklarheiten kontaktieren Sie
bitte den Hersteller.
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10. DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

Nachdem das Gebrauchsende des Geréts erreicht ist, muss das Gerat demontiert und einer umweltgerech-
ten Entsorgung zugefiihrt werden.

10.1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

AWARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméBer Demontage!

¢ Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile, Spitzen und Ecken am und im Geréat oder an den bendtigten
Werkzeugen kénnen Verletzungen verursachen.

¢ Vor Beginn der Arbeiten flir ausreichenden Platz sorgen.

¢ Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig umgehen.

¢ Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten!

¢ Lose aufeinander- oder umherliegende Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

¢ Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise hohes Eigengewicht der Bauteile beachten. Falls erforder-
lich, Hebezeuge einsetzen.

* Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder umstiirzen.

¢ Bei Unklarheiten den Hersteller hinzuziehen.

10.2. DEMONTAGE

VOR BEGINN DER DEMONTAGE

Druckregler zweite Druckstufe der Entspannungsstation durch Drehen des Handrades gegen den
Uhrzeigersinn schlieBen.

Druckregler der Entspannungsstation entspannen und sicherstellen, dass ich kein Prozessgas mehr im
Inneren der Entspannungsstation befindet.

System entspannen und wenn notig mit einem Inert Gas spiilen.

Hochdruckseite der Station Uber Spiilgasventil entlasten.

Je nach Version Eigengas — oder Fremdgasspulung durchfiihren.

Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien entfernen und umweltgerecht entsorgen.

AnschlieBend Baugruppen und Bauteile fachgerecht reinigen und unter Beachtung geltender ortlicher Ar-
beitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.beitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.

AWARNUNG!

* System nicht 6ffnen, wenn sich noch giftiges und/ oder korrosives Gas darin befindet!

10.3. ENTSORGUNG

Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wied-
erverwertung zufiihren:

Metalle verschrotten.

Kunststoffelemente zum Recycling geben.

Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen.

GemaB dem Artikel 33 der REACH-Verordnung verpflichtet sich die Gesellschaft GCE, s.r.o. als verantwor-
tungsbewusster Hersteller, alle Kunden dartiber zu informieren, wenn die Materialien 0,1% oder mehr der auf
der Liste aufgefiihrten besonders besorgniserregenden Stoffe (SVHC) enthalten.

Die am haufigsten fiir Kérper und andere Messingbauteile verwendeten Messinglegierungen enthalten 2-3%
Blei (Pb), EG-Nr. 231-468-6, CAS-Nr. 7439-92-1. Bei normalem Gebrauch wird Blei nicht in das Gas oder in die
Umwelt freigesetzt. Am Ende seiner Lebensdauer muss das Erzeugnis von einem zugelassenen Metallrecy-
clingunternehmen entsorgt werden, um eine wirksame Entsorgung des Materials bei minimalen Auswirkun-
gen auf Umwelt und Gesundheit zu gewahrleisten. Bis zum heutigen Tag liegen uns keine Informationen vor,
die darauf hindeuten, dass Materialien mit SVHC Konzentrationen tber 0,1% in GCE-Produkten enthalten
sind.
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' HINWEIS!
[

* Gefahr fiir die Umwelt durch falsche Entsorgung!

¢ Durch falsche Entsorgung kénnen Gefahren fiir die Umwelt entstehen.

¢ Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere Hilfsstoffe von zugelassenen Fachbetrie-
ben entsorgen lassen.

¢ Im Zweifel Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung bei der 6rtlichen Kommunalbehorde oder speziel-
len Entsorgungsfachbetrieben einholen.

www.linde.com

Diese Artikel wurden im Auftrag von Linde hergestellt.
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FRANCAIS
MODE D’EMPLOI: POSTE DE DETENTE

1. GENERALITES

1.1. INFORMATIONS SUR CE MODE D’EMPLOI

Ces instructions s'appliquent aux postes de détente de type :

* A300/A200/A60 - Laiton chromé et acier inoxydable

* A209 - Acier inoxydable

Ces postes de détente sont utilisés pour retirer le gaz des conteneurs de gaz sous pression et pour relacher
la pression. Les postes de détente sont fixés de fagon permanente au mur et reliés aux réservoirs de gaz
sous pression par des cables spiralés ou des tuyaux ondulés. Ce manuel permet une utilisation slre et ef-
ficace du dispositif. Le manuel fait partie intégrante de I'appareil et doit étre conservé a proximité immédiate
de l'appareil et accessible au personnel a tout moment. Le personnel doit avoir lu attentivement et compris
ces instructions avant de commencer toute opération. La condition de base pour travailler en toute sécurité
est le respect de toutes les consignes de sécurité et les instructions de manipulation indiquées dans ce
manuel. En outre, les reglements locaux de prévention des accidents et les reglements généraux de sécu-
rité pour la zone d'utilisation de I'appareil s'appliquent. Les illustrations de ce manuel sont destinées a une
compréhension de base et peuvent différer de la configuration réelle.

1.2. INFORMATIONS SUR LE POSTE DE DETENTE

Les postes de détente de ce type ne peuvent étre utilisés qu'avec les gaz définis comme gaz standard. La
pression maximale de service de ce poste de détente est de 300 bar. Les postes de détente mono-étagés
sont constitués de vannes et de régulateurs de pression a diaphragme métallique. Fabriqué et approuvé
selon les normes ISO 7291 et 10297, y compris le test de combustion de I'oxygéne.

Ligne de produits (Pureté 6.0 | Laiton chromé) (Pureté 6.0 | Acier inoxydable)
Avec siege de la soupape de | - Gaz utilisables - Gaz utilisables
décharge en caoutchouc syn- | (y compris leurs mélanges): (y compris leurs mélanges):
thétique fluorocarboné - Haute Pureté - Haute Pureté
« Inerte * Inerte
« Inflammable « Inflammable
- Comburant » Oz jusqu'a 200 bars
« 02 - Corrosif (Veuillez nous contacter
- Gaz NON utilisables si vous avez des questions)
(y compris leurs mélanges): - Toxique (Veuillez nous contacter
« Corrosif si vous avez des questions)
- Toxique - Gaz NON utilisables
« CO2, N20 (y compris leurs mélanges) :
« O2 au-dessus de 200 bar
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
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Avec siege de la soupape de | - Gaz utilisables - Gaz utilisables
décharge en caoutchouc EPDM | (y compris leurs mélanges) : (y compris leurs mélanges) :
- Haute Pureté - Haute Pureté
- Inerte * Inerte
- Inflammable « Inflammable
- Comburant - Comburant
+ CO2, N20 « Corrosif (Veuillez nous contacter
- Gaz NON utilisables si vous avez des questions)
(y compris leurs mélanges) : - Toxique (Veuillez nous contacter
- Corrosif si vous avez des questions)
- Toxique « CO2, N20
« 02 « NH3, SO2, H2S
(proportion supérieure a 21%) | - Gaz NON utilisables
« Hydrocarbures (y compris leurs mélanges) :
- 02
(proportion supérieure a 21 %)
« Hydrocarbures

Ce tableau ne prétend pas étre exhaustif. Si vous avez des questions ou des incertitudes, veuillez contacter
le fabricant.

1.21. A300/A200/A60

Ce poste de détente est disponible en version laiton chromé et acier inoxydable. Il comprend les com-
posants suivants :

¢ Régulateur de pression, c6té gauche avec manometre de pression d'entrée, manomeétre de pression de
sortie et levier comme indicateur pour le c6té du prélevement de gaz

* Régulateur de pression, coté droit avec manometre de pression d'entrée

* Soupapes de purge pour le rincage au gaz de procédé et vannes d'arrét a 4 ports aux entrées

¢ Soupape de décharge

¢ Panneau avant et socle

SUPPLEMENT

¢ S: Soupape de sécurité a la sortie
¢ C: Clapets anti-retour aux entrées
¢ U: Soupape de sécurité a la sortie et clapets anti-retour aux entrées

1.2.2. A209

Ce poste de détente est disponible uniquement en version acier inoxydable. Elle comprend les composants
suivants :

¢ Régulateur de pression, c6té gauche avec manometre de pression d'entrée, manomeétre de pression de
sortie et roue a main avec indicateur pour le c6té du prélevement de gaz

* Régulateur de pression, coté droit avec manometre de pression d'entrée

* Deux vannes a 4 ports et une vanne de purge pour la purge externe de gaz inerte aux entrées

* Soupape de décharge

¢ Panneau avant et socle

SUPPLEMENT

¢ S:Soupape de sécurité a la sortie
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1.3. EXPLICATION DES SYMBOLES

CONSIGNES Les consignes de sécurité sont signalées par des symboles
Z Z dans ce manuel. Les consignes de sécurité sont introduites
SECURITE par des mots de signalisation exprimant I'ampleur du danger.

DANGER!

Cette combinaison de symbole et de mot de signalisation in-
dique une situation dangereuse imminente qui, si elle n'est pas
évitée, entrainera la mort ou des blessures graves.

AVERTISSEMENT !

Cette combinaison de symbole et de mot de signalisation in-
dique une situation possiblement dangereuse qui, si elle n'est
o

pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

ATTENTION!!

Cette combinaison de symbole et de mot de signalisation in-
digue une situation possiblement dangereuse qui, si elle n'est
pas évitée, peut entrainer des blessures bénignes ou légéres.

REMARQUE !

Cette combinaison de symbole et de mot de signalisation
indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, peut entrainer des dommages matériels et
environnementaux.

CONSEILS ET RECOMMANDATIONS

dations utiles ainsi que des informations pour un fonctionne-
ment efficace et sans faille.

REMARQUES SPE'C|A|_ES Les symboles suivants sont utilisés dans les consignes de sé-

curité pour attirer I'attention sur des dangers particuliers.

j Ce symbole met en évidence des conseils et des recomman-

DANGER!

Cette combinaison de symbole et de mot de signalisation
indique une situation dangereuse imminente due au courant
électrique.

Le non-respect de cette indication peut entrainer des bless-
ures graves ou mortelles.

1.4. LIMITATION DE LA RESPONSABILITE

Toutes les informations et remarques contenues dans ce manuel ont été compilées en tenant compte des
normes et réglementations applicables, de I'état de la technique, de nos longues années de connaissances
et d’expérience.

Le fabricant n'accepte aucune responsabilité pour les dommages dans les cas suivants :

* le non-respect de ces instructions

¢ en cas d'utilisation non conforme a I'usage prévu

* recours a du personnel non formé

* modifications techniques et structurelles de I'ouvrage non autorisées

¢ utilisation de piéces de rechange non approuvées

* fonctionnement de ['unité sous pression avec des dispositifs de sécurité défectueux ou des dispositifs de
sécurité et de protection non montés ou ne fonctionnant pas correctement

* surveillance insuffisante des équipements, des pieces de fixation et d'étanchéité qui sont sujets a l'usure

¢ réparations mal exécutées

* plage de température spécifiée dans la fiche technique non respectée (trop haute ou trop basse) pendant
le fonctionnement ou le stockage.

¢ catastrophes dues aux effets des corps étrangers et a la force majeure
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Le contenu réel de la livraison peut différer des explications et illustrations présentées ici dans le cas de
versions spéciales, du recours a des options de commande supplémentaires ou en raison des derniéres
modifications techniques. Les obligations convenues dans le contrat de livraison, les conditions générales
ainsi que les conditions de livraison du fabricant et les dispositions Iégales en vigueur au moment de la
conclusion du contrat sont applicables.

1.5. PROPRIETE INTELLECTUELLE

Le contenu de ce manuel est protégé par des droits d'auteur. Son utilisation est autorisée dans le cadre de
I'utilisation du dispositif. Toute autre usage est interdit sauf autorisation écrite du fabricant.

1.6. PIECES DE RECHANGE

A AVERTISSEMENT !

* Risque de blessure d a I'utilisation de pieces de rechange incorrectes !

¢ Lutilisation de pieces de rechange incorrectes ou défectueuses peut entrainer des risques pour le per-
sonnel, des dommages, des dysfonctionnements ou une panne totale.

* N'utilisez que des pieces de rechange originales du fabricant ou des pieces de rechange approuvées
par le fabricant.

¢ En cas de doute, contactez toujours le fabricant.

A PERTE DE GARANTIE!

e Lutilisation de pieces de rechange non approuvées annule la garantie du fabricant.

1.7. CONDITIONS DE GARANTIE

In principle, our "General Terms and Conditions of Sale and Delivery" shall apply. These are available to the
customer at the latest since the conclusion of the contract.

En principe, nos "Conditions générales de vente et de livraison" s'appliquent.
Ceux-ci sont a la disposition du client au plus tard a la conclusion du contrat.

1.8. SERVICE CLIENT

Nous sommes toujours intéressés par les informations et les expériences qui résultent de I'utilisation de nos
produits et qui peuvent étre précieuses pour les améliorer.

2. SECURITE

Cette section donne un apercu de tous les aspects importants de la sécurité pour la protection des individus
et pour un fonctionnement sdr et sans faille. Les sections relatives aux différentes phases de la vie du produit
contiennent d'autres consignes de sécurité liées aux différentes taches.

2. UTILISATION PREVUE

Les postes de détente ne doivent étre utilisés que pour les gaz et les pressions spécifiés tout en maintenant
les températures spécifiées. Le débit volumique nominal est de 20 m3/h (air comprimé). Lutilisation con-
forme comprend également le respect de toutes les informations et remarques de ce mode d'emploi et le
respect des travaux de vérification et d'entretien, ainsi que le respect de la plaque signalétique et des fiches
techniques. Toute utilisation au-dela de l'usage prévu ou toute autre utilisation est considérée comme une
utilisation non conforme.

A AVERTISSEMENT !

* Danger en cas d’utilisation non conforme !

¢ Lutilisation incorrecte des postes de détente peut conduire a des situations dangereuses.

* N'utilisez jamais les postes de détente pour les liquides.

* Ne connectez jamais des sources avec des pressions d'entrée supérieures a celles prévues pour le pan-
neau de controle de pression correspondant.
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2.1.1. MODIFICATION STRUCTURELLE DES POSTES DE DETENTE

N'apportez pas de modifications, d'ajouts ou de transformations aux postes de détente sans I'autorisation
écrite du fabricant.

Les postes de détente qui ne sont pas en parfait état doivent étre remplacés immédiatement
Nettoyage des appareils a gaz et élimination des résidus

Les postes de détente usagés en attente de réparation doivent étre purgés avec un gaz inerte (azote).
Génération de bruit

Dans certains cas, l'interaction défavorable de certaines variables d'influence, comme le débit et la plage de
pression, mais aussi le type de gaz lui-méme, peut entrainer la génération de bruit. Si un tel cas se présente,
veuillez contacter le fabricant.

2.2. RISQUES FONDAMENTAUX

La section suivante énumere les risques résiduels qui peuvent étre liés a I'appareil méme s'il est utilisé
comme prévu. Pour réduire les risques de dommages corporels et matériels et éviter les situations dan-
gereuses, il convient de respecter les consignes de sécurité énumérées ici et les consignes de sécurité des
autres sections de ce mode d’emploi.

ADANGER !

¢ Les gaz peuvent représenter un danger mortel !

¢ Les gaz peuvent déplacer I'air et donc I'oxygene qu'il contient. Cela peut conduire a la mort par suffoca-
tion. L'oxygéne forme une atmosphére hautement oxydante. Les gaz inflammables peuvent former une
atmosphere explosive.

PAR CONSEQUENT :

* Assurez une ventilation suffisante !

¢ |Installation uniqguement par une entreprise spécialisée certifiée !
* Respectez les directives ATEX

AATTENTION !

¢ Des dangers peuvent provenir de I'environnement !
La condensation et/ou le givre peuvent provoquer des défauts dans I'appareil.
PAR CONSEQUENT :
* Respectez les plages de température !
¢ Protégez l'appareil contre les liquides provenant de I'extérieur !
* Protégez l'appareil contre la poussiere provenant de I'extérieur !
* Installez I'appareil a I'abri des intempéries !
¢ Fixez correctement la mise a la terre disponible !

AAVERTISSEMENT !

¢ Risque d'accident lors de I'utilisation d'huile et de graisse !
Les huiles et les graisses ne doivent jamais étre utilisées dans les systemes de contréle de la pression.
Les huiles et les graisses sont hautement inflammables.
Les huiles et les graisses sont hautement inflammables et réagissent violemment avec certains gaz
comprimeés .

PAR CONSEQUENT :

 Evitez d'utiliser de I'huile ou de la graisse !

AAVERTISSEMENT !

¢ Risque d'accident di a I'énergie stockée dans le systeme !
Une manipulation incorrecte peut entrainer le déplacement incontrélé de pieces sous pression ou de pieces
isolées de celles-ci et provoquer des blessures graves, voire mortelles.

Une manipulation incorrecte peut entrainer une fuite de gaz des parties sous pression et provoquer des
blessures graves, voire mortelles.
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AVANT DE COMMENCER TOUTE ACTIVITE AVEC DES PIECES SOUS PRESSION :

¢ Installation uniqguement par une entreprise spécialisée certifiée !

* Portez des lunettes de protection !

* Portez des protections auditives !

¢ Assurez-vous que le systeme n'est pas sous pression !

¢ Veillez a ce que le systeme ne stocke plus d'énergie !

* Veillez a ce que du gaz ne puisse pas s'échapper involontairement !

* Veillez a ce que les pieces défectueuses soient immédiatement remplacées par du personnel qualifié !

AAVERTISSEMENT !

* Risque d'accident !
Une installation incorrecte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.

PAR CONSEQUENT :

¢ Empéchez les dispositifs de tomber pendant l'installation !

* Ne projetez pas I'équipement !

Les pieces sous pression ne doivent étre utilisées que pour I'usage prévu.

En cas de dommage mécanique sur la tuyauterie et les raccords, le systeme doit étre mis dans un état sé-
curisé (bloquer la section concernée).

Les défauts susceptibles d'affecter la sécurité doivent étre corrigés immédiatement par du personnel formé
et qualifié ou par le fabricant.

Les gaz, en particulier, risquent de provoquer un défaut dans le régulateur de pression de la conduite. Cela
se manifeste soit par I'absence de débit de gaz en aval du régulateur de pression, soit par une augmenta-
tion soudaine de la contre-pression. Si le régulateur de pression est défectueux, le systeme doit étre mis
hors service immédiatement. L'entreprise responsable de I'entretien doit étre informée. Ne fermez jamais les
conduites de purge.

2.3. RESPONSABILITE DE L'EXPLOITANT

EXPLOITANT

L'exploitant est la personne qui exploite elle-méme I'appareil a des fins commerciales ou économiques ou le
met a la disposition d'un tiers pour utilisation/application et assume la responsabilité Iégale du produit pour
la protection de I'utilisateur, du personnel ou des tiers pendant I'exploitation.

OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

Lappareil est utilisé dans le secteur commercial. L'exploitant de I'unité est donc soumis aux obligations Ié-
gales en matiere de sécurité du travail.

Outre les consignes de sécurité figurant dans ce mode d'emploi, il convient de respecter les regles de sé-
curité, de prévention des accidents et de protection de I'environnement applicables au domaine d'utilisation
de l'appareil.

LES DISPOSITIONS SUIVANTES SAPPLIQUENT EN PARTICULIER :

¢ Lexploitant doit s'informer sur les dispositions applicables en matiere de santé et de sécurité au travail
déterminer en outre, dans le cadre d'une évaluation des risques, les dangers qui résultent des conditions
de travail spécifiques au lieu d'utilisation de I'appareil. Il doit les mettre en ceuvre sous la forme d'un mode
d'emploi pour I'exploitation de I'appareil.

¢ Pendant toute la durée d'utilisation de I'appareil, I'exploitant doit vérifier si les instructions d'utilisation qu'il

a rédigées correspondent a I'état actuel de la réglementation et, si nécessaire, les adapter.

L'exploitant doit réglementer et définir clairement les responsabilités en matiere d'installation,

d'exploitation, de dépannage, de maintenance et de nettoyage.

L'exploitant doit s'assurer que toutes les personnes manipulant I'appareil ont lu et compris ces instruc-

tions. En outre, il doit former le personnel a intervalles réguliers et I'informer des dangers.

L'exploitant doit fournir au personnel I'équipement de protection requis et donner des instructions con-

traignantes pour le port de I'équipement de protection requis.

En outre, I'exploitant est responsable de s'assurer que la fiabilité technique totale du systéeme est garantie

a tout moment.

PAR CONSEQUENT, LES CONDITIONS SUIVANTES SAPPLIQUENT :

* L'exploitant doit s'assurer du respect des intervalles d'entretien spécifiés dans ces instructions.
¢ L'exploitant doit s'assurer que tous les dispositifs de sécurité sont régulierement vérifiés pour leur fiabilité
fonctionnelle et leur exhaustivité.
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2.4. PERSONNEL
2.41. QUALIFICATIONS

Les différentes taches décrites dans ce manuel posent des exigences différentes quant aux qualifications
des personnes chargées de ces taches.

AAVERTISSEMENT !

¢ Danger en cas de qualification insuffisante du personnel !

¢ Les personnes insuffisamment qualifi€ées ne peuvent pas évaluer les risques lors de la manipulation de
I'appareil et s'exposent, ainsi que les autres, a des risques de blessures graves ou mortelles.

¢ Toutes les opérations doivent étre effectuées par du personnel qualifié uniquement!

¢ Tenez les personnes insuffisamment qualifiées a I'écart de la zone de travail !

Seules les personnes dont on peut attendre qu'elles effectuent ces opérations de maniere fiable sont au-

torisées a effectuer toutes les opérations. Les personnes dont la capacité de réaction est influencée, par

exemple par des drogues, de l'alcool ou des médicaments, ne sont pas autorisées.

Dans ce mode d'emploi, les qualifications des personnes énumérées ci-dessous sont indiquées pour les
différentes taches :

INGENIEUR GAZ

Dispose d'une formation spécialisée, de compétences, d'une expérience et d'une connaissance des normes
et directives pertinentes pour effectuer des taches sur les systemes de contréle de la pression et identifier
les risques potentiels. Les ingénieurs gaz sont spécialement formés en fonction du site de production con-
cerné et de ses normes et directives spécifiques.

TECHNICIEN

Dispose d'une formation spécialisée, de compétences et d'une expérience des normes et directives perti-
nentes pour effectuer des taches sur les systéemes de contréle de la pression et identifier les risques po-
tentiels.

2.4.2. PERSONNEL NON HABILITE

AAVERTISSEMENT !

* Danger de mort pour les personnes non habilitées en raison des risques dans la zone de danger et
de travail !

¢ Les personnes non habilitées qui ne répondent pas aux exigences décrites ici ne sont pas conscientes
des dangers présents dans la zone de travail. C'est pourquoi les personnes non habilitées courent le
risque de se blesser gravement, voire de mourir.

* Tenez les personnes non habilitées a I'écart de la zone de danger et de travail !

¢ En cas de doute, abordez ces personnes et éloignez-les de la zone de danger et de travail !

e Arrétez les activités tant que des personnes non habilitées se trouvent dans la zone de danger et de
travail !

2.4.3. FORMATION

L'exploitant doit régulierement former le personnel. Pour un meilleur suivi, il faut établir un protocole
d'instruction dont le contenu minimal est le suivant :

¢ Date de la formation

¢ Nom de la formation

¢ Contenu de la formation

¢ Nom du formateur

¢ Signatures des participants et du formateur
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2.5. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Les équipements de protection individuelle servent a protéger les personnes contre les atteintes a leur
sécurité et a leur santé au travail.

Le personnel doit porter des équipements de protection individuelle pendant les différentes opérations sur
et avec I'appareil, qui sont mentionnées séparément dans les différentes sections de ce mode d'emploi.

APPAREIL RESPIRATOIRE

Protection contre les gaz, vapeurs, poussiéres et substances nocives similaires.

Il convient d'utiliser un équipement de protection respiratoire tel qu'un appareil
respiratoire a air comprimé si une teneur en oxygéne de plus de 17 % dans l'air
ambiant ne peut étre garantie et/ou si un dépassement des limites admissibles de
substances nocives dans I'air ambiant ne peut étre exclu.

Les appareils respiratoires autonomes ne peuvent étre portés que par des agents
spécialement formés.

APPAREIL RESPIRATOIRE AUTONOME

Protection contre les gaz, vapeurs, poussiéres et substances nocives similaires.
Les appareils respiratoires autonomes doivent étre utilisés s'il ne peut étre ex-
clu que les limites admissibles de substances nocives dans I'air ambiant soient
dépassées . Les appareils respiratoires ne peuvent étre utilisés qu'avec

une teneur en oxygene garantie dans l'air respiré supérieure a 17 %.

LUNETTES DE PROTECTION

Protection contre les projections de particules et les gouttes.

GANTS RESISTANTS AUX PRODUITS CHIMIQUES

Protection des mains contre les substances agressives. Il faut veiller a ce que les
gants soient bien hermétiques. Jetez les gants conformément a la réglementation
en vigueur apres leur utilisation.

GANTS DE PROTECTION

Protection des mains contre les agressions mécaniques et les surfaces chaudes
et froides.

PORT DE PROTECTIONS AUDITIVES

Protege l'audition des bruits trop forts et prévient les traumatismes auditifs.

2.6. PROCEDURE EN CAS D'INCENDIE ET D'ACCIDENTS
MESURES PREVENTIVES

Soyez toujours prét a faire face aux incendies et aux accidents !

Conservez le matériel de premiers secours (trousse de premiers soins, couvertures, etc.) et le matériel de
lutte contre 'incendie en état de marche et a portée de main.

Sensibilisez le personnel a la notification des accidents, aux premiers secours et aux équipements de
secours.

Maintenez les voies d'acces dégagées pour les véhicules d'urgence.

MESURES EN CAS DE DEPART DE FEU ET DACCIDENT

S'il n'y a pas de danger pour votre propre santé, secourez les personnes dans la zone de danger.

Si nécessaire, appliquez les premiers soins.

Alertez les pompiers et/ou les services de secours.

En cas d'incendie : S'il n'y a pas de danger pour votre propre santé, combattez le feu avec des équipe-
ments de lutte contre I'incendie et continuez a combattre le feu jusqu'a I'arrivée des pompiers.

Informez la personne responsable du site d'exploitation.

Dégagez les voies d'acces pour les véhicules d'urgence.

Informez les services de secours.
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2.7. PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

REMARQUE !

Danger pour I'environnement di a une manipulation incorrecte de substances dangereuses pour
I'environnement !

La manipulation non conforme des substances dangereuses pour |'environnement, en particulier leur
mise au rebut incorrecte, peut causer des dommages considérables a l'environnement.

Respectez toujours les instructions ci-dessous concernant la manipulation et la mise au rebut des sub-
stances dangereuses pour I'environnement !

Si des substances dangereuses pour I'environnement sont accidentellement libérées dans
I'environnement, prenez immédiatement les mesures appropriées.

En cas de doute, informez les autorités locales compétentes du dommage et demandez que les mesures
appropriées soient prises !

2.8. SIGNALISATION

AAVERTISSEMENT !

Danger en cas de signalisation illisible !

Au fil du temps, les autocollants et les panneaux peuvent se salir ou devenir méconnaissables, de sorte
que les dangers ne peuvent étre reconnus et que les consignes d'utilisation nécessaires ne peuvent étre
suivies.

Cela engendre un risque de blessure.

Conservez en permanence toutes les consignes de sécurité, de mise en garde et d'utilisation dans un
état lisible.

Remplacez immédiatement les panneaux ou les autocollants endommagés.

2.8.1. SIGNAL D’OBLIGATION

pas de signal

2.8.2. SIGNAL D’INTERDICTION

pas de signal

2.8.3. SIGNAL D’AVERTISSEMENT

i s

MISE EN GARDE CONTRE LES MISE EN GARDE CONTRE UNE MISE EN GARDE CONTRE LES
RISQUES LIES AUX BOUTEILLES ATMOSPHERE EXPLOSIVE SUBSTANCES TOXIQUES ET/OU
DE GAZ CORROSIVES
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3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
3.1. DIAGRAMME D’ECOULEMENT — A300/A200/A60

1— BOUTEILLE DE GAZ

2 — BOBINE

3 — CLAPET ANTI-RETOUR (OPT)

4 — VANNE D'ARRET (3XIN, 1XOUT)

5 — SET REGULATEUR DE PRESSION

6 — FIXER LE REGULATEUR DE PRESSION

7 — SOUPAPE DE DECHARGE / SOUPAPE DE SECURITE (OPT.)
8 — VANNE D'ARRET (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

9 — VANNE DE SORTIE DE PURGE (OPT.)

Options indiquées en pointillés
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3.2. DIMENSIONS — A300/A200/A60
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3.3. DIAGRAMME D’ECOULEMENT — A209

1- BOUTEILLE DE GAZ

2 — BOBINE

3 — VANNE D'ARRET (3XIN, 1XOUT)

4 — REGLER LE REGULATEUR DE PRESSION

5 — FIXER LE REGULATEUR DE PRESSION

6 — SOUPAPE DE DECHARGE / SOUPAPE DE SECURITE (OPT))
7 — VANNE D'ARRET (1XIN, 3XOUT); (OPT))

8 — VANNE DE SORTIE DE PURGE

9 — VANNE D'ENTREE DE PURGE (1XIN, 3XOUT)

10 — CLAPET ANTI-RETOUR

Options indiquées en pointillés
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3.4. DIMENSIONS - A209
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3.5. INFORMATIONS GENERALES

Donnée

Poids max. [kg]

A300/A200/A60 -BC

A300/A200/A60 -SS

Longueur [mm)]

Largeur [mm]

Hauteur [mm]

3.6. VALEURS DE CONNEXION

Donnée Valeur

NPT 1/4“ femelle
différents adaptateurs disponible

Unité

métrique
pouces

ague de serrage en pouces
Bague de serrage en mm

Sortie /8", 1/4", 3/8",1/2"
174"
3,6,8,10,12
Soupape de décharge / soupape [RIZMCTSIPE
de purge si disponible 174"
6,8,10,12

Bague de serrage en pouces
Bague de serrage en mm

NPT 12" femelle

Soupape de sécurité

en pouces

3.7. VALEURS DE PERFORMANCE

Valeur

Donnée

Débit nominal 20 (air comprimé) m3/h
Pression d'alimentation (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Pression de sortie (max.) 50 bar

3.8. CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES D’UTILISATION

Plage de température -20 a +60

°C

98

Humidité relative (max)

%
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4. STRUCTURE ET FONCTIONNEMENT
4. STRUCTURE — A300/A200/A60

Vanne d'arrét de
Manomeétre Manometre sortie a 4 voies  Manometre

d’entrée de sortie T d’entrée

Soupape de purge /
pour la purge du gaz
de procédé et vanne
d'arrét 4 ports a

I'entrée \

Soupape de purge
pour la purge du gaz
de procédé et vanne
d'arrét 4 ports a
I'entrée

Régulateur de pression

Régulateur
coté droit

de pression c6té | de sécurité élevé
gauche avec grace a la soupape

indicateur pour de décharge
e cote. intégrée

du prélevement

de gaz

4.2. STRUCTURE — A209

Manometre Manometre Vanne d'arrét deManometre
d’entrée de sortie  sortie a 4 voies d’entrée

Soupape
de purge pour de purge pour
la purge au gaz 2 - la purge au gaz
inerte ; 5 e inerte

Soupape

\ WK

Régulateur Ni
Ve < "
de pression coté e?u NP Régulateur de pression
de sécurité élevé

gauche avec NORN c6té droit
indicateur pour gréce a la soupape
le coté de décharge

du prélevement intégrée
de gaz

4.3. COURTE DESCRIPTION

Les postes de détente A300/A200/A60 en laiton chromé sont utilisés pour décharger un gaz ou un mélange
de gaz industriel, non toxique et non corrosif stocké dans un conteneur de gaz sous pression/un faisceau
de conteneurs de gaz sous pression en surpression, d'une pression maximale allant jusqu'a 300 bar a une
pression adaptée a la tuyauterie (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Les postes de détente A300/A200/A60 et A209 en acier inoxydable sont utilisés pour décharger les gaz ou
mélanges de gaz toxiques et corrosifs stockés dans un conteneur de gaz sous pression/un faisceau de con-
teneurs de gaz sous pression en surpression d'une pression maximale de 300 bar a une pression adaptée a
la tuyauterie (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Ce poste est capable de commuter automatiquement entre deux c6tés de raccordement haute pression en
utilisant une différence de contre-pression de deux réducteurs de pression. Lopérateur du systeme peut
définir a tout moment le sens de l'inversion.

Une soupape de décharge dans le réducteur de pression de la station proteége la plage de pression en aval
contre une augmentation inadmissible de la pression due a une fuite dans le siege du réducteur de pression.
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A cela peuvent s'ajouter une soupape de sécurité et/ou un clapet anti-retour.

La pression réelle en amont et en aval du réducteur de pression du poste est indiquée par des manometres
a tube de Bourdon. Il est possible d'utiliser des manomeétres a contact dans les plages de pression amont et
aval du réducteur de pression.

Si le poste dispose d’un systeme de purge au gaz de procédé, les zones a haute pression du poste peuvent
étre purgées de toute impureté avant sa mise en service. De plus, ce systeme permet de soulager les zones
de haute pression de la station avant de changer de bouteille.

Si le poste est équipé d'une purge au gaz étranger (A209), les zones haute pression du poste peuvent étre
purgées avec un gaz de purge inerte avant la mise en service afin de garantir un changement de bouteille et/
ou un entretien en toute sécurité. La version avec purge au gaz étranger n'est possible que dans la version
en acier inoxydable du poste de détente.

Tous les systéemes décrits ci-dessus sont montés sur un support commun en acier inoxydable. Grace aux
dimensions suffisamment grandes de cette console, tous les composants isolés du poste sont suffisamment
protégés contre les dommages involontaires pendant le transport dans I'emballage et a I'état assemblé. La
conception en deux parties du support permet une fixation simple et Iégére. Une ouverture dans le panneau
avant de la console permet de remplacer les manometres sans démonter la console du poste et le démon-
tage associé du systeme d'alimentation. Un trou est prévu sur le socle de chaque c6té du poste pour fixer
les tuyaux de raccordement des bouteilles au moyen de mousquetons. Le poste peut étre relié a la liaison
équipotentielle locale par une vis montée a cet effet sur le socle de la console.

Le développement, la fabrication et les tests de production des systemes susmentionnés ont été réalisés en
conformité avec les normes suivantes, entre autres :

- Réducteurs de pression - ISO 7291

- Vannes- ISO 10297

- Manometres EN 837-1

- Protection mécanique contre I'explosion de la station compléte- ISO 80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, EMBALLAGE ET STOCKAGE

CONSEILS ET RECOMMANDATIONS !

¢ Linstallation et la mise en service initiale doivent idéalement étre effectuées par les employés du fabricant
ou par des personnes autorisées par le fabricant.

¢ Néanmoins, il peut arriver que les opérateurs ou le personnel de maintenance de I'exploitant soient
chargés de la manipulation des colis au cours de l'installation et de I'utilisation ultérieure. Il est donc es-
sentiel de suivre les instructions données ci-dessous.

5.1. CONSIGNES DE SECURITE POUR LE TRANSPORT

REMARQUE'!

* Dommages matériels dus a un transport non conforme !

¢ En cas de transport non conforme, les pieces transportées peuvent tomber ou se renverser.
Cela peut causer des dommages considérables aux biens.

* Lors du déchargement des pieces transportées au moment de la livraison ainsi que pendant le transport
en interne, soyez vigilants et respectez les symboles et les instructions figurant sur I'emballage.

¢ Utilisez uniquement les points de fixation prévus.

* Ne retirez 'emballage que peu de temps avant le montage.

5.2. CONTROLE DU TRANSPORT

Vérifiez immédiatement apres réception que la livraison est compléte et qu'elle ne présente pas de dom-
mages dus au transport.

¢ Refusez la livraison ou ne l'acceptez qu'avec des réserves.
¢ Notez I'étendue des dommages sur les documents de transport ou sur le bon de livraison du transporteur.
¢ Déposez une réclamation.
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CONSEILS ET RECOMMANDATIONS !

Signalez tout défaut des qu'il est détecté. Les demandes de dommages et intéréts ne peuvent étre
effectuées que pendant la période de garantie.

5.3. EMBALLAGE

Les différents colis sont emballés en fonction des conditions de transport prévues. Seuls des matériaux
respectueux de I'environnement ont été utilisés pour I'emballage.

L'emballage est destiné a protéger les différents composants contre les dommages liés au transport, la cor-
rosion et autres dommages jusqu'au montage. Par conséquent, ne détruisez pas I'emballage et ne le retirez
que peu de temps avant le montage.

REMARQUE !

Danger pour I'environnement en cas de mise au rebut incorrecte !

Les matériaux d'emballage sont des matiéres premiéres précieuses et peuvent, dans de nombreux cas,
étre réutilisés ou traités et recyclés de maniere judicieuse.

La mise au rebut incorrecte des matériaux d'emballage peut étre dangereuse pour I'environnement.
Mettez au rebut les matériaux d'emballage d'une maniére respectueuse de I'environnement.

Respectez les regles de mise au rebut applicables localement. Si nécessaire, faites appel a une entreprise
spécialisée pour la mise au rebut

5.4. STOCKAGE

Stockez les colis dans les conditions suivantes :

Ne pas entreposer a I'extérieur.

Stockez-les dans un endroit sec et a I'abri de la poussiere.

Ne les exposez pas a des milieux agressifs.

Protégez-les de la lumiére du soleil.

Evitez les chocs mécaniques.

Température de stockage : 15 a 35 °C.

Humidité relative : max. 60 %.

En cas de stockage de plus de 3 mois, vérifiez régulierement I'état général de toutes les pieces et de
I'emballage. Si nécessaire, retirez ou renouvelez le conservateur.

CONSEILS ET RECOMMANDATIONS !

Il peut y avoir des instructions de stockage sur les emballages qui vont au-dela des exigences
mentionnées ici. Respectez ces regles.

INSTALLATION ET PREMIERE MISE EN SERVICE

6.1. CONSIGNES DE SECURITE POUR LINSTALLATION ET
PREMIERE MISE EN SERVICE

PERSONNEL
Linstallation et la premiére mise en service ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.

6.2. PREPARATION
DEBALLAGE

Les composants doivent étre déballés avec soin et prudence.
Retirez également les matériaux d'emballage supplémentaires.
Inspectez tous les composants pour détecter tout dommage lié au transport.

DECHARGE

Relachez la pression de gaz dans tous les systemes existants, purgez avec du gaz inerte si nécessaire.
Coupez les tubes avec des outils spéciaux, en évitant la formation de copeaux pendant le processus
Assurez-vous que les pieces de connexion sont en parfait état et propres
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6.3. INSTALLATION

Linstallation et la premiére mise en service ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.
Le socle du poste de détente se fixe a une hauteur de 164 cm.

Le panneau avant et le poste de détente se fixent au socle et a la partie centrale inférieure a l'aide de la vis
fournie.

Le socle doit étre mis a la terre a I'aide de la vis fournie.

Le poste de détente est généralement monté avec des raccords a compression sur la sortie du gaz de pro-
cédé, la soupape de purge, les entrées du gaz de purge et la sortie du gaz de purge.

S'il'y a lieu, connectez également la soupape de sécurité et/ou le clapet anti-retour.
Retirez d'abord les couvercles des connexions.

Le montage s'effectue en insérant complétement le tuyau dans le raccord. Vissez ensuite I'écrou-raccord
a la main et serrez-le a I'aide d'une clé a fourche (1% de tour ) (premiére installation : 11/4 de tour pour les
tuyaux de plus de 1/8 pouce et 3/4 de tour pour les tuyaux de 1/8 pouce ou moins, réinstallation : 1/4 de tour
pour tous les tuyaux).

La conduite de décharge est connectée a la soupape de décharge de la méme maniére. Les conduites
d'échappement et de purge ne doivent PAS étre reliées entre elles et doivent étre dirigées en toute sécurité
vers l'air libre ; ceci s'applique également au raccordement de la conduite a la soupape de sécurité, si elle
est présente.

Des connexions spirales standardisées et des tuyaux ondulés (accessoires disponibles) servent a raccorder
les bouteilles de gaz au poste de détente.

Le céble spiralé/le tuyau ondulé sont toujours fournis séparément. Vérifiez que le cable ou le tuyau est cor-
rectement raccordé. Le numéro de raccordement de la bouteille est gravé sur I'écrou de raccord d'entrée.
Il n'existe qu'une seule version des cables spiralés/tuyaux ondulés. lls peuvent étre raccordés aux cotés
gauche et droit du poste de détente.

Pour monter le cable/le tuyau de raccordement sur le poste de détente, retirez d'abord les capuchons en
plastique du filetage de raccordement du cable/du tuyau et du poste de détente. Veuillez vous assurer que
le joint plat fourni avec le cable/le tuyau est inséré dans I'écrou-raccord.

Vissez ensuite |'écrou-raccord sur le filetage de raccordement a I'entrée du poste de détente d'abord a la
main, puis serrez-le avec une clé a fourche. Lors de 'utilisation d'un tuyau de raccordement, vous pouvez
accrocher la corde de sécurité avec le mousqueton dans le socle, en bas.

Pour raccorder le cable spiralé/le tuyau ondulé a la bouteille de gaz, le filetage du robinet de la bouteille et
I'écrou-raccord doivent étre en parfait état.

Utilisez un nouveau joint a chaque fois que vous rebranchez. Seuls les cables et les tuyaux de raccordement
du fabricant correspondant au type de gaz utilisé peuvent étre employés.

Vérifiez que les joints plats sont correctement placés dans le tube de raccordement du céble spiralé ou du
tuyau. Ne pas utiliser de rallonge de clé lors du serrage, sinon le filetage et le joint seront détruits. Cela peut
entrainer des fuites.

6.4. CONDITIONS PREALABLES A LA MISE EN SERVICE INITIALE

* Lesrapports d'essai des systemes de tuyauterie concernant I'étanchéité et, si nécessaire, I'humidité et les
particules, sont disponibles.

¢ Les conduites de gaz de procédé, les conduites de décharge et la conduite de purge, ainsi que les
conduites vers les soupapes de sécurité et/ou les clapets anti-retour, le cas échéant, sont connectées.

¢ lln'y a que du gaz standard dans la conduite de gaz de procédé. (voir point 1.2)

* La mise en service ne doit étre effectuée que par du personnel qualifié et formé.

* Les vétements de protection doivent étre portés conformément a la réglementation.

|l faut utiliser un outil spécial anti-étincelles et le mettre a disposition avant la mise en service.

¢ Avant d'utiliser la bouteille pour la premiere fois, vérifier sur la plaque signalétique que le poste de dé-
tente est adapté a I'utilisation prévue (gaz, pression, matériau, etc.).

6.5. MISE EN SERVICE INITIALE

¢ Toutes les conditions préalables sont remplies conformément au point 6.4.
¢ Le régulateur de pression du deuxieme niveau de pression est relaché (fermé)
¢ Toutes les vannes du poste de détente sont fermées
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A AVERTISSEMENT!

* |l est essentiel de s'assurer que le poste de détente n'est pas pressurisé au-dela de la pression de fonc-

tionnement autorisée.
* Avant la mise en service, assurez-vous que personne ne peut étre mis en danger par le fonctionnement

de I'équipement sous pression.
REGLAGES DE BASE EN USINE

FR

Les deux réducteurs de pression sont réglés sur une contre-pression identique.
Le levier est orienté vers le bas.

PREREGLAGE PAR LE CLIENT - LE COTE GAUCHE SE VIDE EN PREMIER

En tournant le levier vers la gauche jusqu'a la butée, la contre-pression du réducteur de pression gauche est
réglée plus élevée (environ 2 bar) que celle du réducteur de pression droit. Le poste de détente vide d'abord
les conteneurs connectés au cété gauche du poste.

Si la contre-pression du réducteur de pression gauche tombe a la valeur de consigne de la contre-pression
du réducteur de pression droit, le cété droit du poste de détente alimente automatiquement le systeme de
tuyauterie connecté.

Les conteneurs situés a gauche du poste sont vides et doivent étre remplacés (voir remplacement des
bouteilles au point 6.5.4, purge au gaz étranger au point 6.5.2 et purge au gaz de procédé : 6.5.1)
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PREREGLAGE PAR LE CLIENT - LE COTE DROIT SE VIDE EN PREMIER

FR

En tournant le levier vers la droite jusqu'a la butée, la contre-pression du réducteur de pression gauche est
réglée plus bas (environ 2 bar) que celle du réducteur de pression droit. Le poste de détente vide d'abord
les conteneurs connectés au cété droit du poste.

Si la contre-pression du réducteur de pression de droite tombe aux valeurs de réglage de la contre-pression
du réducteur de pression de gauche, le cété gauche du réducteur de pression prend automatiquement en
charge I'alimentation du systeme de tuyauterie.

Les conteneurs situés a gauche du poste sont vides et doivent étre remplacés (voir remplacement des
bouteilles au point 6.5.4, purge au gaz étranger au point 6.5.2 et purge au gaz de procédé : 6.51)

6.5.1. PURGE AU GAZ DE PROCEDE (A300/A200/A60)

Les postes de détente avec purge au gaz de procédé (A300/A200/A60) sont utilisés pour éliminer I'air
atmosphérique qui a pénétré dans le systeme pendant le changement de bouteille et pour relacher la pres-
sion sur le cable spiralé ou le tuyau de raccordement pour le changement de bouteille. Assurez-vous qu'une
conduite de décharge est connectée.

1

La vanne de ringage du gaz de process est fermée, le garrot est perpendiculaire au sens de
I'écoulement (vanne a 2 orifices)

2. Le régulateur de pression est détendu (fermé).

3. Fermer la vanne d'arrét d'entrée, le repére rouge est visible (vanne a 4 ports).

D

0o N o o

9.

. Maintenant, la vanne d'arrét d'entrée n'est fermée que dans la direction du réducteur de pression.

La voie vers la valve de purge des gaz est libre.

. Ouvrez lentement le robinet de la bouteille de gaz.
. Le gaz de procédé s'écoule dans le cable spiralé/tuyau ondulé.

Refermez le robinet de la bouteille de gaz.

. Ouvrez brievement la vanne de purge au gaz de procédé et laissez la quantité de gaz maintenant

contenue dans le cable/le tuyau de raccordement s‘échapper par la conduite de gaz de purge.
Ensuite, refermez immédiatement la conduite de purge au gaz de procédé.

REPETEZ LES ETAPES 4 A 9. AU MOINS 10 FOIS
6.5.2. PURGE AU GAZ ETRANGER (A209)

Les postes de détente A209 avec purge au gaz étranger sont utilisés pour éliminer les gaz toxiques et/ou
corrosifs avant de changer de bouteille et pour relacher la pression sur le cable ou le tuyau de raccordement
pour le changement de bouteille. Assurez-vous qu'une conduite de purge est connectée.

1

2.
3.
4.

5.
6.

Vérifiez que I'entrée de gaz de purge, la sortie de gaz de purge, les entrées de gaz de procédé, la con-
duite de décharge et, le cas échéant, la soupape de sécurité sont correctement raccordées.

Fermez toutes les vannes, les marquages rouges doivent étre visibles (4 ports).

Ouvrez la vanne d'entrée du gaz de purge.

Refermez le robinet de purge de gaz de procédé d'entrée. Laissez le gaz injecté rester dans le composant
pendant quelques secondes.

Ouvrez brievement la soupape de purge de sortie et laisser le gaz de purge s'échapper.

Refermez la soupape de purge de gaz de procédé de sortie.

REPETEZ LES ETAPES 4 A 6 AU MOINS DIX FOIS POUR UN RESULTAT DE PURGE PARFAIT
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6.5.3. REMPLISSAGE DE LA CONDUITE DE GAZ DE PROCEDE AVEC DU GAZ DE
PROCEDE

Avant de mettre en service et de remplir le systeme de conduites en aval, effectuez une purge au gaz de
procédé (voir point 6.5.1) ou une purge au gaz étranger ( voir point 6.5.2) en fonction du poste de détente.
Pour des raisons de sécurité, nous recommandons d'installer une conduite de décharge dans tous les cas.

1. Vérifiez si le cable spiralé/le tuyau ondulé, la conduite de purge, la conduite de procédé, la conduite de
sécurité et la conduite de décharge sont correctement connectés.

. Fermez toutes les vannes du poste de détente, le marquage rouge doit étre visible (4 ports).
. Ouvrez lentement le robinet de la bouteille de gaz.
. OuvrezLENTEME NT la vanne d'entrée.

. La contre-pression est déja préréglée, le levier pointe vers le cété d'ou le gaz est prélevé en premier.

o o~ W N

. Le poste de détente est maintenant en service.
NOUS VOUS RECOMMANDONS DE VERIFIER QUOTIDIENNEMENT LE COLLECTEUR ET LES MANOMETRES
6.5.4. CHANGEMENT DE BOUTEILLE

REMARQUE!

Respectez les valeurs VLEP (voir Régles techniques pour les substances dangereuses, TRGS 900).
Fermez le robinet de la bouteille

. Fermez la vanne d'arrét d'entrée sur le c6té de la bouteille de gaz vide

w N e

. Ouvrez la soupape de purge de sortie/d’entrée pour reladcher la pression dans le cable ou le tuyau
de raccordement.

4. A300/A200/A60: Effectuez la purge du gaz (voir point 6.5.1)
A209 : Effectuez la purge de gaz étranger (voir point 6.5.2)

5. Fermez la vanne d'arrét d'entrée sur le cété de la bouteille vide

6. Détachez le cable / le tuyau de raccordement du robinet de la bouteille de gaz vide

7. Lorsque vous connectez une nouvelle bouteille de gaz de service, utilisez TOUJOURS un nouveau joint
plat

AVANT LA REMISE EN SERVICE :

8. A300/A200/A60: Effectuez la purge du gaz (voir 6.5.1)
A209 : Effectuez la purge de gaz étranger (voir 6.5.2)

9. Remplissez le cable/le tuyau de raccordement de gaz de procédé.

6.5.5. MISE HORS SERVICE DU DISPOSITIF

Fermez la vanne d'arrét du gaz de service.

Pour des raisons de sécurité, fermez toujours le robinet de la bouteille.

LORS DU DEMONTAGE COMPLET DU POSTE DE DETENTE, IL FAUT RESPECTER LES POINTS SUIVANTS :

A DANGER!

¢ Dépressurisez le régulateur de pression et les conduites en évacuant le gaz par le récepteur.
Les aiguilles des manometres amont et aval doivent étre complétement a « O ».

¢ Sinécessaire, effectuez une purge au gaz de procédé ou au gaz étranger.

* Prenez les mesures de protection individuelle appropriées.

* Respectez les valeurs VLEP.

* |l est essentiel de s'assurer que le poste de détente n'est pas pressurisé au-dela de la pression de fonc-
tionnement autorisée.

¢ Avant la mise en service, assurez-vous que personne ne peut étre mis en danger par la mise en service
de I'équipement sous pression.
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6.6. VERIFICATIONS

* Apres la pressurisation, vérifiez le fonctionnement du régulateur de pression.
* Vérifiez I'étanchéité de la soupape de décharge. La soupape doit étre étanche aux bulles.
* Vérifiez I'étanchéité de toutes les vannes. Les vannes doivent étre étanches aux bulles.

7. OPERATION

Selon le chapitre 2.1, le fonctionnement du poste de détente est défini pour les gaz standard.

A ATTENTION !

* Les vannes manuelles doivent toujours étre ouvertes lentement et avec précaution pour éviter les coups
de bélier dans le systéme et pour protéger les autres composants.

8. ENTRETIEN

8.1. CONSIGNES DE SECURITE POUR LUENTRETIEN

REMARQUE'!

¢ Les travaux d’entretien ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié, formé et autorisé. (voir
chapitre 2.4).

8.2. PROGRAMME D'ENTRETIEN

Les sections suivantes décrivent les tdches de maintenance requises pour un fonctionnement optimal et
sans probleme de l'unité.

Si les inspections régulieres révelent une usure accrue, réduisez les intervalles d'entretien requis en fonction
des signes réels d'usure.

REMARQUE!

* Pour toute question concernant I'entretien et les intervalles d'entretien, contactez le service client.

Intervalle Travaux d'entretien Personnel

Hebdomadaire Vérifier visuellement tous les | Personnel compétent
composants (TRBS 1203)
Une fois par an Test de fonctionnement et | Personnel compétent

d'étanchéité, test de toutes les | (TRBS 1203)
pieces importantes pour la sé-
curité

Tous les 10 ans Révision générale et remplace- | Personnel compétent
ment de toutes les pieces usées | (TRBS 1203)

8.3. TRAVAUX D’ENTRETIEN
8.31. NETTOYAGE
REMARQUE !

¢ Les produits de nettoyage doivent étre compatibles avec les matériaux avec lesquels ils entrent en
contact.
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8.3.2. CONDITIONS PREALABLES A LENTRETIEN

AVANT LE DEBUT DE L'ENTRETIEN, VERIFIEZ QUE

* L'alimentation en gaz est interrompue et sécurisée.
¢ Le poste de détente est dépressurisé.

¢ Le régulateur de pression est dépressurisé.

¢ Lavanne est fermée.

¢ |In'y aplus de gaz de procédé dans le systeme.

¢ Le systeme a été purgé avec un gaz inerte.

8.3.3. PERFORMANCES D'ENTRETIEN NECESSAIRES

* \Vérification de la précision de la valeur affichée pour les manometres de pression.

¢ Poste de détente, régulateur de pression, valves et indicateurs de pression : Vérifiez le fonctionnement,
|'état et I'étiquetage.

s \Vérification de I'étiquetage.

* Vérification de la corrosion.

* Vérification du fonctionnement.

¢ Effectuez un test d'étanchéité avec une pression de service multipliée par 1 pendant 12 heures.

¢ Les composants usés et défectueux doivent étre remplacés immédiatement ; ces travaux doivent toujours
étre effectués par une entreprise spécialisée autorisée.

¢ Les vannes ont été congues conformément a la norme I1SO 10297. Il s'agit notamment d'un essai de type
au cours duquel la vanne a été soumise a un essai de durée de vie allant jusqu'a 2 000 cycles. Apres 2
000 cycles, remplacez les pieces internes qui entrent en contact avec le fluide ; ce travail doit toujours
étre effectué par une entreprise spécialisée autorisée.

* Sides fuites ou une corrosion excessive sont constatées au niveau des postes de détente/régulateurs de
pression ou des vannes, ceux-ci et leurs raccords doivent également étre remplacés completement par
une entreprise spécialisée autorisée.

¢ Apres le changement de composants ou d'ensembles de tuyauterie, les tests de pression doivent étre
effectués a nouveau et enregistrés.

8.4. MESURES APRES LA REALISATION DE LENTRETIEN

APRES AVOIR TERMINE LES TRAVAUX D'ENTRETIEN ET AVANT DE REMETTRE EN MARCHE LE PANNEAU
DE CONTROLE DE LA PRESSION, LE REGULATEUR DE PRESSION OU LA VANNE, EFFECTUEZ LES ETAPES
SUIVANTES :

1. Assurez-vous que tous les outils, matériaux et autres équipements utilisés ont été retirés de la zone de
travail.

2. Nettoyez la zone de travail et enlevez toute matieére déversée telle que les liquides, les matériaux de
traitement ou autres.

3. Assurez-vous que tous les dispositifs de sécurité du systeme fonctionnent correctement.

DYSFONCTIONNEMENTS

Le chapitre suivant décrit les causes possibles des dysfonctionnements et les travaux a effectuer pour les
éliminer. Si les pannes sont plus fréquentes, les intervalles d’entretien doivent étre raccourcis en fonction de
la charge réelle. En cas de dysfonctionnements qui ne peuvent étre corrigés par les instructions suivantes,
contactez le fabricant.

9.1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LE DEPANNAGE

En cas de dysfonctionnement, il faut toujours couper l'alimentation en gaz, décharger le régulateur de pres-
sion et fermer les vannes. N'effectuez jamais de travaux d'entretien sur des composants sous pression.

PROCEDURE EN CAS DE PERTURBATIONS :

1. Débranchez et sécurisez I'alimentation en gaz.

2. Relachez le régulateur de pression, fermez les valves.

3. Seul un membre du personnel qualifié peut éliminer les pannes.
4. Rétablissez I'état initial de I'unité.
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Description

Cause

Solution

Régulateur

de pression
bouteille

Régulateur
de pression
de conduite

Postes
de détente

Pas de débit Régulateur Ouvrir lente-
(le manometre | de pression ment le
d'entrée in- fermé régulateur de
dique la pres- pression |Z[ |Z[ |ZI
sion, mais pas Fermer la
le manometre vanne de purge
de sortie)
Pas de débit Robinet de Mise en service
(les deux la bouteille selon le point
manometres fermée 6. Installation et
affichent zéro) | Vanne de gaz | premiére mise
de service en service
fermée |Z[ |Z[ |Z[
Régulateur
de pression
fermé
Lyre/flexible-
non connecté
Pas de débit Régulateur Ouvrir lente-
de pression ment le
fermé régulateur de
pression
Augmentation Fuite dans Réparation par
de la contre- le siege du le fabricant
pression et régulateur de
soupape de pression IZ[ |ZI lZ[
décharge
ouverte
Légere Baisse Pas d'erreur,
augmentation la pression état de fonc-
de la contre- amont tionnement
pression et la normal |Z[ |Zl |Z[
soupape de
décharge ne
s'ouvre pas
Légere Différence en- | Pas d'erreur,
augmentation tre la pression | état de fonc-
de la contre- dynamique tionnement
pression (avec débit) normal |z, |z, |Z[

et la pression
statique
(sans débit)

Légere baisse
de contre-
pression

Différence en-
tre la pression
dynamique
(avec débit)
et la pression
statique

(sans débit)

Pas d'erreur,
état de fonc-
tionnement
normal
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Description

Forte baisse
de contre-
pression

Débit requis
pour le
régulateur de
pression trop
élevé

Solution

Sélection

d'un nouveau
régulateur de
pression pour
la pression et le
débit requis

Régulateur | Régulateur | Postes

de pression | de pression | de détente

bouteille de conduite

Forte baisse Fuite de la Vérifier la con-
de contre- conduite duite de gaz de
pression de gaz de procédé lz' lz' lz
procédé
Pression de Réglage Réglage du
sortie trop incorrect du régulateur
élevée régulateur de pression,
réajustement, lz IZ lz
entretien
La contre-pres- | Saleté ou Réparation par
sion augmente | dommage le fabricant
immédiate- du siege du
ment jusqu'a détendeur
la butée ou la
contre-pres-
sion augmente
lentement M M IZI
au-dessus de
la valeur de
consigne et la
soupape de
décharge se
déclenche
Bruits pendant | Débit requis Sélection

le fonctionne-
ment

pour le
régulateur de
pression trop
élevé

d'un nouveau
régulateur de
pression pour
la pression et le
débit requis

Pas de
changement
malgré la rota-
tion du volant
de détente

Volant de
détente
défectueux
en raison

d'un couple
excessif, vis
défectueuse,
filetage défec-
tueux

Réparation par
le fabricant

Humidité sur le
régulateur de
pression (PAS
de rosée, pluie
ou neige)

Le régulateur
de pres-

sion extrait
I'énergie de
environne-
ment par
I'expansion
du gaz

Pas d'erreur,
état de fonc-
tionnement
normal
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Description

Solution

Régulateur

de pression
bouteille

Régulateur
de pression
de conduite

Postes
de détente

Glace sur le

Le régulateur

Pas d'erreur,

régulateur de de pression état de fonc-

pression (PAS retire de tionnement

de rosée, pluie | I'énergie de normal

ou neige) 'environne- ATTENTION :
ment par faites attention

I'expansion du

a la fonction-

gaz, capacité nalité des M M M FR
de livraison manometres

limitée des de contact,

conteneurs augmentez le

de gaz sous nombre de con-

pression, p. teneurs de gaz

ex. avec N20, sous pression

CO2

Ce tableau ne prétend pas étre exhaustif. Si vous avez des questions ou des incertitudes, veuillez contacter
le fabricant.

10. DEMONTAGE ET MISE AU REBUT

Au terme de ['utilisation de l'appareil, celui-ci doit étre démonté et mis au rebut dans le respect de
I'environnement.

10.1. CONSIGNES DE SECURITE POUR LE DEMONTAGE ET LA MISE AU
REBUT

A AVERTISSEMENT !

* Risque de blessure en cas de démontage incorrect !

¢ L'énergie résiduelle stockée, les composants angulaires, les points et les coins sur et dans l'appareil ou
sur les outils nécessaires peuvent causer des blessures.

¢ Assurez-vous que l'espace est suffisant avant de commencer le travail.

* Manipulez avec précaution les composants ouverts a arétes vives.

* Veillez a lI'ordre et a la propreté sur le lieu de travail !

* Les composants détachés et les outils qui se retrouvent les uns sur les autres ou autour des autres sont
des sources d'accidents.

* Démontez les composants correctement. Notez le poids propre relativement élevé des composants. Uti-
lisez un engin de levage si nécessaire.

* Fixez les composants de maniére a ce qu'ils ne tombent pas ou ne se renversent pas.

¢ En cas de doute, consultez toujours le fabricant.

10.2. DEMONTAGE

AVANT DE COMMENCER LE DEMONTAGE

Fermez le régulateur de pression du deuxiéme niveau de pression du poste de détente en tournant la roue
a main dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Dépressurisez le régulateur de pression du poste de détente et assurez-vous qu'il n'y a plus de gaz de
procédé a l'intérieur.

Dépressurisez le systeme et, si nécessaire, rincez-le avec un gaz inerte.

Déchargez le coté haute pression de la station par la soupape de gaz de purge.

Selon la version, effectuer une purge au gaz de procédé ou au gaz étranger.

Enlevez les matériaux d'exploitation et auxiliaires ainsi que les matériaux de traitement résiduels et mettez-
les au rebut de maniére écologique.

Nettoyez ensuite correctement les ensembles et les composants et démontez-les en respectant les ré-
glementations locales applicables en matiere de santé et de sécurité au travail et de protection de
I'environnement.
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A AVERTISSEMENT !
* N'ouvrez pas le systéme s'il contient encore des gaz toxiques et/ou corrosifs !

10.3. MISE AU REBUT

Sauf si un accord de reprise ou de mise au rebut a été conclu, les composants démontés doivent étre
recyclés :

Mettez les métaux au rebut.

Mettez les éléments en plastique a recycler.

Eliminez les composants restants en les triant selon I'état des matériaux.

Conformément a l'article 33 du reglement REACH, GCE, s.r.o., en tant que fabricant responsable, s'engage
a informer tous ses clients si les matériaux contiennent 0,1 % ou plus des matieres figurant sur la liste des
substances extrémement préoccupantes (SVHC).

Les alliages de laiton les plus couramment utilisés pour les corps et autres composants en laiton contiennent
2 a 3 % de plomb (Pb), n° CE 231-468-6, n° CAS 7439—92—1.\ Dans des conditions normales d'utilisation, le
plomb n'est pas libéré dans le gaz ou dans I'environnement. A la fin de sa vie, le produit doit étre éliminé par
une entreprise agréée de recyclage des métaux afin de garantir une mise au rebut efficace du matériau avec
un impact minimal sur I'environnement et la santé.

A ce jour, nous ne disposons d'aucune information indiquant que des matériaux présentant des concentrations
de SVHC supérieures a 0,1 % sont contenus dans les produits GCE.

' REMARQUE !
[ ]

* Danger pour I'environnement en cas de mise au rebut incorrecte !

¢ La mise au rebut incorrecte des matériaux peut étre dangereuse pour I'environnement.

* Faites éliminer les déchets électriques, les composants électroniques, les lubrifiants et autres matériaux
auxiliaires par des entreprises spécialisées agréées.

¢ En cas de doute, renseignez-vous sur les méthodes de mise au rebut respectueuses de I'environnement
aupres des autorités municipales locales ou des entreprises de gestion des déchets spéciaux.

www.linde.com

Ces articles ont été réalisés pour le compte de Linde.
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MAGYAR
HASZNALATI UTMUTATO: TEHERMENTESITO ALLOMAS

1

ALTALANOS
1.1. INFORMACIOK A JELEN UTMUTATOHOZ

A jelen Utmutato a kovetkezd tipusu tehermentesitd dllomdsokra vonatkozik:

¢ A300/A200/A60 - kromozott sargaréz

* A209 - nemesacél

Ezek a tehermentesit6 allomdsok a nyomads alatt [évé gdztartalyokbdl torténé gazvételezésre

és nyomasmentesitésre szolgalnak. A tehermentesitd dllomasok tartésan a falhoz vannak régzitve, és spira-
lis csovekkel vagy hulldmos tomlidkkel csatlakoznak a gdznyomastartalyokhoz. A jelen utmutatd lehetévé
teszi a készllék biztonsagos €s hatékony hasznalatat. Az Utmutatd a készllék szerves részét képezi, és azt
a késziilék kozvetlen kdzelében kell tartani, és a személyzet szamara mindig hozzaférhetévé kell tenni. A
személyzetnek a munka megkezdése elétt gondosan el kell olvasnia és meg kell értenie ezt az dtmutatdt. A
biztonsagos munkavégzés alapfeltétele a jelen utmutatoban felsorolt 6sszes biztonsdgi €s kezelési utasitds
betartdsa. Ezen kiviil a késziilék felhaszndlasi teriiletére vonatkozé helyi balesetvédelmi eléirdsok és az
altaldnos biztonsagi eldirasok is érvényesek. A jelen ltmutatoban taldlhaté dbrdk az alapveté megértést
szolgaljak, és eltérhetnek a tényleges kiviteltdl.

1.2. A TEHERMENTESITO ALLOMASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK

Az ilyen tipusu tehermentesité allomdsok csak szabvényos gdzként meghatdrozott gazokkal hasznalhatok.

Ezen tehermentesitd dllomasok maximalis tizemi nyomdsa 300 bar.

Az egyfokozatu tehermentesité dllomdsok fém membrannal elldtott szelepekbdl és nyomdsszabalyozdkbol

allnak. Az 1ISO7291/10297 szabvény szerint gyartottdk és hagytdk jovd, beleértve az oxigén-kiégési tesztet.
Termékcsaldd

(tisztasag: 6,0 | (tisztasag: 6,0 | nemesacél)

krémozott sargaréz)

A leflivoszelep
FKM-lésével

- Felhasznalhatd gazok

(beleértve azok keverékeit is):

- Nagy tisztasdgu
« Inert
« Eghet$
- Oxidélé
- 02
- NEM felhaszndlhato gazok

(beleértve azok keverékeit is):

- Maré
- Mérgezé
+« CO2, N2O

- Felhasznalhatd gazok
(beleértve azok keverékeit is):

- Nagy tisztasdagu

* Inert

. Eghet$

- 02 200 bar-ig

- Mard (Kérjuk, Iépjen kapcsolatba
veliink, ha valami nem egyértelmd)

- Mérgezd (Kérjuk,
Iépjen kapcsolatba veliink, ha valami
nem egyértelm)
« NEM felhaszndlhato gazok
(beleértve azok keverékeit is):

« 02 (200 bar fol0tt)

« CO2, N2O

« NH3, SO2, H2S
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A leflivdszelep
EPDM-Ulésével

- Felhasznalhatd gazok
(beleértve azok keverékeit is) :

- Nagy tisztasdgu

« Inert

« Eghet$

- Oxidélé

« CO2, N2O
- NEM felhaszndlhato gazok
(beleértve azok keverékeit is):

- Maré

- Mérgezé

» O2 (21%-ndl nagyobb arany-
ban)

« Szénhidrogének

- Felhasznalhatd gazok
(beleértve azok keverékeit is):
- Nagy tisztasdgu
- Inert
. Eghet$
- Oxidélo
- Mard (Kérjuk, Iépjen kapcsolatba
veliink, ha valami nem egyértelmd)
- Mérgezé (Kérjiik, Iépjen kapcsolat-
ba veliink, ha valami nem egyértelmui)
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
« NEM felhaszndlhato gazok
(beleértve azok keverékeit is):
« 02
(21%-ndl nagyobb aranyban) HU
« Szénhidrogének

Ez a tdbldzat nem a teljesség igényével késziilt. Ha barmilyen kérdése van vagy ha valami nem egyértelmd,
kérjiik, forduljon a gyartéhoz.

1.21. A300/A200/A60
Ez a tehermentesitd dllomas sargarézbdl krémozott és nemesacélbdl késziilt véltozatban kaphato.
A kovetkezé komponensekbdl all:

¢ Nyomadsszabdlyozd, bal oldalon bemeneti nyomdsmérdével, kimeneti nyomdsmérdvel és karral,
mely a gdzvételezési oldal jeldlésére szolgal

* Nyomadsszabdlyozd, jobb oldalon bemeneti nyomasmérével

e Oblitészelepek a termékgazos blitéséhez és 4-portos elzdrészelepek a bemeneteknél

e Lefuvoszelep

* El6lap és alaplemez

KIEGESZITES

¢ S:Biztonsdgi szelep a kimenetnél
¢ C: Visszacsapo szelepek a bemeneteknél
* U: Biztonsdagi szelep a kimenetnél és visszacsapo szelepek a bemeneteknél

1.2.2. A209

Ez a tehermentesit6 dllomds csak nemesacélbdl késziilt valtozatban kaphatd. A kdvetkezé komponensekbdl

all:

¢ Nyomadsszabdlyozd, bal oldalon bemeneti nyomdsmérdvel, kimeneti nyomdsmérével és kézikerékkel,
mely a gdzvételezési oldal jeldlésére szolgal

¢ Nyomadsszabdlyozd, jobb oldalon bemeneti nyomasmérével

o Két-két 4-portos szelep és egy oblitdszelep a kiilsé intert gdzos oblitéshez a bemeneteknél

e Lefuvoszelep

* ElSlap és alaplemez

KIEGESZITES

¢ S:Biztonsdgi szelep a kimenetnél
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1.3. SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA

BIZTONSAGI A biztonsagi utasitasokat a jelen utmutatéban szimbdlumok
K jelzik. A biztonsdagi utasitdsokat a veszély mértékét kifejez6
UTASITASOK jelzészavak vezetik be.

VESZELY!

A szimbdlum és a jelz6sz6 ezen kombindcidja olyan
kozvetlen veszélyhelyzetet jelez, amely haldlhoz vagy
sllyos sériiléshez vezet, ha nem kertilik el.

FIGYELEM!

A szimbdlum és a jelz6szé ezen kombindcidja olyan
lehetséges veszélyes helyzetet jelez, amely haldlhoz vagy
HU
]

sulyos sériiléshez vezethet, ha nem kertilik el.
VIGYAZAT!

A szimbdlum és a jelszé ezen kombindcidja olyan
lehetséges veszélyhelyzetet jelez, amely enyhe vagy
koénnyl sérlléshez vezethet, ha nem kerdlik el.

ERTESITES!

A szimbdlum és a jelz8sz6 ezen kombindcidja olyan
lehetséges veszélyes helyzetet jelez, amely anyagi vagy
kornyezeti kdrokhoz vezethet, ha nem kertilik el.

TIPPEK ES AJANLASOK

Ez a szimbdlum hasznos tippeket és ajanldsokat,
J valamint a hatékony és problémamentes lizemeltetéshez
szlikséges informdciokat emeli ki.
KULONLEGES A biztonsagi utasitdsokban a kovetkezé szimbdlumok a kiilon-
< leges veszélyekre hivjak fel a figyelmet.
TUDNIVALOK ¢ Y ! o

VESZELY!

A szimbdlum és a jelz6sz6 ezen kombindcidja az
elektromos aram okozta kdzvetlen veszélyhelyzetet jelzi.
Az igy megjeldlt figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa
sulyos vagy haldlos sériiléseket okozhat.

1.4. A FELELOSSEG KORLATOZASA

A jelen utmutatéban taldlhatd valamennyi informacié és utasitds a vonatkozd szabvanyok és eléirdsok, a
technika jelenlegi allasa, valamint sokéves tuddsunk és tapasztalatunk figyelembevételével késziilt.

A gyarté nem véllal felelésséget a kovetkezd esetekben bekovetkezd karokért:

¢ Ajelen utasitas figyelmen kiviil hagydsa

* A rendeltetésszerli hasznélattdl eltéré haszndlat

¢ Nem képzett személyzet haszndlata

¢ Nem megengedett mliszaki és szerkezeti dtalakitdsok

¢ Nem jovahagyott pdtalkatrészek haszndlata

¢ A nyomdstarté berendezés hibds biztonsdgi berendezésekkel vagy nem rendeltetésszerlien felszerelt
vagy nem miikédé biztonsdgi és véddberendezések vald lizemeltetése

¢ A kopdsnak kitett alkatrészek, csavarkotések és tomitéelemek nem megfelelé ellenérzése

¢ Szakszer(tlenll elvégzett javitdsok

¢ Az adatlapon megadott hémérséklet-tartomdny tullépése vagy alulmildsa az lizemeltetés, ill. a tarolds
sordn

¢ |degen targyak és vis maior okozta katasztrofak
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A tényleges szdllitasi terjedelem eltérhet az itt leirt magyardzatoktdl és illusztracioktdl a specidlis val-
tozatok, a kiegészité rendelési opcidk haszndlata vagy a legujabb technikai valtozdsok miatt. A szallitasi
szerzédésben véllalt kdtelezettségek, az dltaldnos szerzédési feltételek, valamint a gyarto szallitasi feltételei
és a szerzédéskotés idépontjdban érvényes jogszabalyi eléirdsok az iranyaddak.

1.5. SZERZOI JOGI VEDELEM

A jelen Utmutato tartalma szerzdi jogi védelem alatt all. Haszndlata a készilék felhasznaldsi korén belll
megengedett. A gyarté irdsbeli hozzdjaruldasa nélkil semminem( mas felhaszndldas nem megengedett.

1.6. POTALKATRESZEK

A FIGYELEM!

e Sérulésveszély a nem megfeleld pdtalkatrészek haszndlata miatt!

¢ A helytelen vagy hibds pdtalkatrészek haszndlata veszélyt jelenthet a személyzet szamara, valamint séril-
éseket, helytelen miikodést vagy a késziilék teljes meghibdsoddsét okozhatjak.

e Csak a gyart6 eredeti vagy a gyartd altal jévahagyott potalkatrészeket hasznélja.

* Kétség esetén mindig forduljon a gyartéhoz.

A GARANCIA MEGSZUNESE!
* A nem jévdhagyott pétalkatrészek hasznalata a gyartd garancidjanak megszlinését eredményezi.

17 JOTALLASI FELTETELEK

Alapvetden ,Altalanos Uzleti és Szallitdsi Feltételeink" érvényesek. Ezek legkésébb a szerzédés megkstése
Ota az tgyfél rendelkezésére allnak.

1.8. VEVOSZOLGALAT

Mindig érdeklédiink a haszndlat sordn szerzett informdciok és tapasztalatok irant, amelyek értékesnek bizo-
nyulhatnak termékeink fejlesztése szempontjabal.

2. BIZTONSAG

Ez a szakasz &ttekintést nyujt a személyek védelme, valamint a biztonsdgos és problémamentes miikodés
tekintetében fontos biztonsdgi szempontokrdl. A feladatokkal kapcsolatos tovabbi biztonsagi utasitdsokat az
egyes életszakaszokra vonatkozé szakaszok tartalmazzak.

2.1. RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A tehermentesité allomdsok csak a megadott gdzokhoz és nyomdasokhoz, a megadott hémérsékleteknek
medgfeleléen haszndlhatdk. A névieges térfogatdaram 20 m3/h (stritett levegd). A rendeltetésszer(i hasznalat
magdban foglalja a jelen hasznalati utmutatdban szereplé valamennyi informdcié és tudnivald betartdsét, az
ellendrzési és karbantartdsi munkak elvégzését, valamint a tipustdbla és az adatlapok figyelembe vételét
is. A rendeltetésszerli haszndlaton tdlmend vagy bdrmilyen mds hasznélat helytelen hasznélatnak mindsiil.

A FIGYELEM!

* Veszély helytelen haszndlat esetén!

¢ Atehermentesité dllomdsok helytelen haszndlata veszélyes helyzetekhez vezethet.

* Soha ne hasznélja a tehermentesit6é dllomdsokat folyadékokhoz.

e Soha ne csatlakoztasson a megfelel6 nyomdasszabédlyozé panelhez tervezettnél nagyobb bemeneti ny-
omasu forrdsokat.
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211. A TEHERMENTESITO ALLOMAS SZERKEZETI MODOSITASAI

A gydrto irdsos engedélye nélkil ne végezzen semmilyen valtoztatdst,

kiegészitést vagy modositast a tehermentesité allomdson.

A nem kifogdstalan dllapotban Iévé tehermentesité dllomdsokat azonnal ki kell cserélni

A gdzkésziilékek tisztitdsa és a maradékok eltdvolitdsa

A javitdsra varo haszndlt tehermentesitd dllomasokat inert gdzzal (nitrogén) kell kidbliteni.
Zajkeltés

Egyes esetekben bizonyos befolydsold valtozdok - mint példdul az dramldsi sebesség és a nyomdstartomany,
de maga a géz tipusa is - kedvezdtlen kolcsonhatdsa zajkeltéshez vezethet. Ezekben az esetekben forduljon
a gyartéhoz.

2.2. ALAPVETO VESZELYEK

Az alabbiakban felsoroljuk azokat a maradék kockazatokat, amelyek a késziilék rendeltetésszer( hasznalata
esetén is fenndllhatnak.

A személyi sériilések és anyagi kdrok kockazatanak csokkentése, valamint a veszélyes helyzetek elkeriilése
érdekében az itt felsorolt biztonsdgi utasitdsokat és a jelen utmutaté mas részeiben taldlhatd biztonsdagi
utasitasokat be kell tartani.

A VESZELY!

¢ A gdzok életveszélyesek lehetnek!
e A gdazok kiszorithatjdk a levegét és igy a benne [évé oxigént. Ez fulladds okozta haldlhoz vezethet.
Az oxigén erésen oxidativ Iégkort képez. A gyulékony gazok robbanasveszélyes légkort képezhetnek.

EZERT:
¢ Gondoskodjon a megfelelé szell6zésrél!

* Csak tanusitott szakvallalkozds végezheti el a telepitést!
¢ Tartsa be az ATEX-irdnyelveket

A FIGYELEM!

* A kérnyezetbdl eredé veszélyek!
A kondenzécio és/vagy jegesedés meghibdsodast okozhat a késziilékben.
EZERT:
¢ Tartsa be a hdmérsékleti tartomanyokat!
¢ Védje a késziiléket a kivilrdl érkezd folyadékoktdl!
¢ Védje a készliléket a kivilrdl érkezd por ellen!
o A készlléket idjarastol védve telepitse!
* A meglévé foldelést megfeleléen régzitse!

A FIGYELEM!

* Balesetveszély olaj €s zsir haszndlatakor!
A nyomdsszabdlyozo rendszerekben alapvetéen nem szabad olajokat é€s zsirokat haszndlni. Az olajok és
zsirok nagyon gyulékonyak, és heves reakcidba Iépnek bizonyos sUiritett gdzokkal.

EZERT:

¢ Soha ne hasznadljon olajat vagy zsirt!

A FIGYELEM !

* Balesetveszély a rendszerben tdrolt energia miatt!

A helytelen kezelés kovetkeztében a nyomastartd alkatrészek vagy azok egyes részei ellendrizetlen
mozgdsokat hajthatnak végre, és sllyos vagy akar haldlos sériiléseket okozhatnak. A helytelen kezelés
kovetkeztében a gaz kiszabadulhat a nyomdstartd részekbdl, és silyos vagy akar haldlos sériiléseket
okozhat.
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MIELOTT BARMILYEN MUNKAT ELKEZDENE A NYOMASTARTO ALKATRESZEKKEL:

¢ Csak tanusitott szakvallalkozds végezheti el a telepitést!

¢ Viseljen védészemiiveget!

¢ Viseljen flilvédét!

¢ Gydzbédjon meg rdla, hogy a rendszer nincs nyomds alatt!

¢ Gydzbédjon meg rdla, hogy a rendszerben nem térolddik tobb energial

« Ugyeljen arra, hogy a géz véletleniil se tudjon kiszokni!

¢ Gondoskodjon arrél, hogy a meghibasodott alkatrészeket azonnal cserélje ki képzett személyzet!

AFIGYELEM!

* Balesetveszély!
A helytelen telepités sulyos vagy akar haldlos sériiléseket is okozhat.
EZERT:
¢ Atelepités sordn biztositsa a késziilékeket leesés ellen!
* Ne dobja a késziiléket!
A nyomastart6 alkatrészek csak a rendeltetésszer(i haszndlatra haszndlhatok.

A csbvezetékek és szerelvények mechanikai sériilése esetén a rendszert biztonsdgos allapotba kell hozni
(az érintett szakaszt el kell zarni).

A biztonsdgot befolydsold hibdkat képzett és szakképzett személyzetnek vagy a gyartonak kell haladékta-
lanul elharitania.

Kilonosen gazok esetében fennall a vezetéknyomds-szabdalyozé meghibdsoddsanak veszélye. Ezt vagy a
nyomdsszabdlyozd utdni gazaramlas hidnya, vagy az ellennyomds hirtelen megnovekedése jelzi. Ha a ny-
omasszabdlyozé meghibdsodik, a rendszert azonnal tizemen kivil kell helyezni. Az illetékes karbantartd
céget feltétlentl tdjékoztatni kell. Soha ne zarja el a kifivovezetékeket.

2.3. AZ UZEMELTETO FELELOSSEG

UZEMELTETO

Az Uzemeltet6 az a személy, aki a készliléket kereskedelmi vagy gazdasdagi célbdl lizemelteti, vagy aki azt
harmadik félnek haszndlatra/alkalmazasra atadja, és aki a torvényes termékfelelésséget viseli a felhasznald,
a személyzet vagy harmadik felek védelméért az lizemeltetés soran.

UZEMELTETO!I KOTELEZETTSEGEK
A késziilék a kereskedelmi szektorban kertil felhasznaldsra. A késziilék lizemeltetdje ezért a munkavédelem-
mel kapcsolatos jogi kotelezettségek hatdlya ala tartozik.

A jelen Utmutatdban taldlhato biztonsagi utasitdsokon kiviil be kell tartani a készllék felhaszndlasi teriiletére
vonatkozd biztonsdgi, balesetvédelmi és kdrnyezetvédelmi eldirdsokat.

KULONOSEN A KOVETKEZOK ERVENYESEK:

¢ Az lizemeltetének tdajékozodnia kell az alkalmazandd munkavédelmi és munkaegészségiigyi el6irdsokrdl,
és egy kockazatelemzés keretében ezen tulmenden meg kell hatdroznia a késziilék felhasznalasi helyén
a konkrét munkakoériilményekbdl eredé veszélyeket. Ezeket a készillék miikddtetésére vonatkozé lize-
meltetési utasitdsok formdjaban kell végrehajtania.

¢ Az lizemeltetének a késziilék haszndlatanak teljes idétartama alatt ellendriznie kell, hogy az éltala 6ssze-
allitott haszndlati utasitdésok megfelelnek-e a hatdlyos eldirasoknak, €s sziikség esetén ki kell igazitania
azokat.

¢ Az lizemeltetének egyértelmlien szabdlyoznia kell és meg kell hatdroznia a telepitéssel, izemeltetéssel,
hibaelharitassal, karbantartdssal és tisztitdssal kapcsolatos felelésségeket.

¢ Az lizemeltetének biztositania kell, hogy a késziiléket kezel6 valamennyi személy elolvasta és megértette
ezeket az utasitasokat. Ezen kiviil rendszeres idékdzonként ki kell képeznie a személyzetet, és tajékoz-
tatnia kell 6ket a veszélyekrdl.

e Az lUzemeltetének biztositania kell a személyzet szamdra a szlikséges véddéfelszerelést, és kotelezd
érvényl utasitasokat kell adnia a szilikséges véddfelszerelés viselésére.

Az lizemeltetd felelds tovdbba azért, hogy a rendszer teljes mlszaki megbizhatésaga mindenkor biztositott

legyen.

EZERT A KOVETKEZOK ERVENYESEK:

¢ Az lizemeltetdnek biztositania kell a jelen kézikonyvben meghatarozott karbantartdsi idékozok betartdsat.
e Az lzemeltetének gondoskodnia kell arrél, hogy minden biztonsdgi berendezés mikddési meg-
bizhatésdgat és teljességét rendszeresen ellendrizzék.
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2.4. A SZEMELYZETRE VONATKOZO KOVETELMENYEK
2.41. KEPZETTSEGEK

A jelen Utmutatdban leirt kiilonb6zé feladatok kiilonbozd kovetelményeket tdmasztanak az e feladatokkal
megbizott személyek képzettségével szemben.

AFIGYELEM!

¢ Veszély a személyek elégtelen képzettsége esetén!

¢ A nem megdfeleléen képzett személyek nem tudjak felmérni a kockdzatokat a készlilék kezelése soran,

¢ és sajdt magukat és mdsokat is stlyos vagy haldlos sértilés veszélyének teszik ki.

¢ Minden munkat csak szakképzett személyzet végezhet!

¢ Tartsa tdvol a munkaterllettél a nem megfeleléen képzett személyeket!

Csak olyan személyek végezhetnek munkat, akiktdl elvdrhatd, hogy a munkat megbizhatdan elvégezzék. A
munkavégzésnem nem vehetnek részt olyan személyek, akik reakcioképessége pl. kdbitdszeres, alkoholos
vagy gyogyszeres befolydsoltsdg alatt all.

A jelen utmutatoban az aldbb felsorolt személyek képzettségét nevezik meg a kiilonb6z6 feladatokhoz:

GAZTECHNIKUS-MERNOK

Szakképzettséggel rendelkezik a vonatkozd szabvanyok és irdnyelvek teriiletén, olyan készségekkel, ta-
pasztalatokkal és ismeretekkel bir, melyek alapjén képes a nyomasszabdlyozé rendszereken végzett munkak
elvégzésére és a lehetséges kockazatok azonositdsara. A gdztechnikus-mérnokok specidlis képzésben ré-
szeslilnek az adott gydrtasi helyszinre és annak specialis szabvdnyaira és iranyelveire vonatkozdan.

TECHNIKUS

Szakképzettséggel rendelkezik a vonatkozd szabvdnyok €s irdnyelvek tertiletén, készségekkel és tapaszta-
latokkal bir a nyomdsszabalyozé rendszereken végzett munkak elvégzéséhez és a lehetséges kockazatok
azonositdsdhoz.

2.4.2. ILLETEKTELEN SZEMELYEK

AFIGYELMEZTETESE!

* Eletveszély illetéktelen személyek szdmdra a veszély- és munkatertileten IévéS veszélyekmiatt!

* Azok az illetéktelen személyek, akik nem felelnek meg az itt leirt kovetelményeknek, nem ismerik a
munkaterileten uralkodd veszélyeket. Ezért az illetéktelen személyek esetében fennall a sulyos sértilés
vagy akar haldl veszélye.

¢ Tartsa tdvol az illetéktelen személyeket a veszélyes teriilettél €s a munkaterilettdl!

e Kétség esetén szdlitsa meg ezeket a személyeket, és utasitsa ki &ket a veszélyes teriletrdl, ill. a
munkateriletrél!

« Allitsa le a munkat, amig illetéktelen személyek tartézkodnak a veszélyes, ill. a munkateriileten!

2.4.3. KIOKTATAS
Az lizemeltetének rendszeresen ki kell oktatnia a személyzetet. A jobb nyomon kovetés érdekében képzési
protokollt kell késziteni, amelynek minimalis tartalma a kovetkezd:

* Az oktatds ddtuma

¢ Az oktatott személy neve

* Az oktatds tartalma

* Az oktatd neve

* Az oktatott személy és az oktatd aldirdsa

2.5. EGYENI VEDOFELSZERELES

Az egyéni védéfelszereléseket arra haszndljdk, hogy megvédjék a személyeket a munkahelyi biztonsdgot és
az egészséget befolydsold hatasoktdl.

A személyzetnek a késziiléken és a késziilékkel végzett kiilonbdzé munkdk sordn egyéni véddfelszerelést
kell viselnie, amelyre kiilon-kiilon hivatkoznak a jelen utmutatd egyes részei.
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LEGZOKESZULEK, ONALLO LEGZOKESZULEK

Védelem a kdros gdzok, gézok, porok és hasonlé anyagok ellen.

Légzésvédd késziléket, példaul slritett levegds légzékésziiléket kell hasznalni,
ha a kérnyezeti levegében a 17%-ot meghaladd oxigéntartalom nem biztosithatd,
és/vagy a kornyezeti levegében Iévé karos anyagok megengedett hatarértékének
tullépése nem zarhatd ki.

Ondll6 Iégzékésziiléket csak specidlisan képzett személyzet viselhet.

LEGZOKESZULEK, ONALLO LEGZOKESZULEK

Védelem a kdros gdzok, gézok, porok és hasonlé anyagok ellen.

A keringé leveg6tdl fliggé 1égzésvédd eszkodzoket (szlir6berendezéseket) kell
hasznalni, ha nem zérhatd ki, hogy a kdrnyezeti levegében lévé karos anyagok
megengedett hatarértékei tullépésre kerlilnek.

A keringd levegé6tdl fliggé 1€égzésvédod eszkozoket (szlréberendezéseket) csak
akkor szabad hasznalni, ha a Iégzéshez hasznalt levegd garantalt oxigéntartalma
17% felett van.

VEDOSZEMUVEG

Védelem a replilé alkatrészek és csopogés ellen.

KESZTYU, VEGYSZERALLO

A kezek védelme az agressziv anyagok ellen. Ugyeljen arra, hogy a keszty(i szo-
rosan zart legyen. Hasznalat utan a keszty(it szakszer(ien drtalmatlanitsa.

VEDOKESZTYU

A kezek védelme a mechanikai hatdsok és a forrd, valamint a hideg felliletek ellen.

FULVEDO VISELETE

Védi a hallészerveket a tul hangos zajoktdl, és megakaddlyozza a hangterhelés
okozta sériiléseket.

2.6. VISELKEDES TUZ ESETEN ES BALESETNEL
MEGELOZO INTEZKEDESEK

Mindig legyen felkésziilve tlizre és balesetekre!

Legyen biztositva miikoddképes elsésegélynyjté felszerelés (elsésegélydoboz, takardk stb.) és tlizoltd
berendezés, és azokat mindig tartsa elérhetd kézelségben.

A személyzet kételes megismerkedni a balesetek jelentési mdédszereivel, az elsésegélynyujtasi és men-
tési lehetéségekkel.

A megkozelitési utvonalakat a vészhelyzeti jarmlvek szamara szabadon kell tartani.

INTEZKEDESEK TUZ ES BALESETEK ESETEN

Ha sajét testi épsége nincs veszélyben, mentse ki a személyeket a veszélyzonabdl.

Sziikség esetén kezdje meg az elsésegélynyujtasi intézkedéseket.

Riassza a tlizoltésagot és/vagy a mentdszolgdlatot.

Tliz esetén: Ha nincs veszélyben a sajét testi épsége, kezdje meg a tlizoltastt tlizoltd készilékkel, és
folytassa a tlizoltésag kiérkezéséig.

Téjékoztassa az illetékest a bevetési helyen.

A megkozelitési Utvonalakat a ment8jarmiivek szémdra mindig tartsa szabadon.

Irdnyitsa a mentéjarmuveket.
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2.7. KORNYEZETVEDELEM

' ERTESITES!
[ ]

* Kérnyezeti kdrok vesz€élye a veszélyes anyagok helytelen kezelése miatt!

* A kornyezetre veszélyes anyagok helytelen kezelése, kiilonésen a helytelen artalmatlanitds jelentds
kornyezeti karokat eredményezhet.

* A koérnyezetre veszélyes anyagok kezelésére és artalmatlanitdsdra vonatkozé alabbi utasitdsokat mindig
tartsa be!

* Ha a kornyezetre veszélyes anyagok véletleniil a kérnyezetbe keriilnek, azonnal tegye meg a megfeleld
ovintézkedéseket. Kétség esetén értesitse az illetékes helyi hatésdgot a karrdl, és kérje a megfeleld in-
tézkedések foganatositasat.

2.8. TABLAK

HU AFIGYELEM!

¢ Olvashatatlan tdbldk esetén veszély dll fenn!

¢ |dével a matricdk és tablak szennyezdédhetnek vagy mas mddon felismerhetetlenné valhatnak, igy a
veszélyeket nem lehet felismerni, és a sziikséges kezelési utasitdsokat nem lehet kdvetni.
Ez sériilésveszélyhez vezet-

¢ Mindig tartsa olvashato allapotban az 6sszes biztonsdgi, figyelmeztetd és kezelési utasitast.

e A sérilt tdbldkat vagy matricdkat azonnal cserélje ki Ujakra.

2.8.1. UTASITO JELZES

* Nincs jelzés

2.8.2. TILTO JELZES

¢ Nincs jelzés

2.8.3. FIGYELMEZTETO JELZES

[ oA

FIGYELMEZTETES FIGYELMEZTETES FIGYELMEZTETES MERGEZO
GAZPALACKOKRA ROBBANASVESZELYES ES/VAGY MARO ANYAGOKRA
LEGKORRE
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3. MUSZAKI ADATOK

3.1. FOLYAMATABRA - A300/A200/A60

1- GAZPALACK

2 - TEKERCS

3 - VISSZACSAPO SZELEP (OPT))

4 — ELZAROSZELEP (3X BE, 1X KI)

5 — NYOMASSZABALYOZO BEALLITASA

6 — ROGZITSE A NYOMASSZABALYOZOT

7 — SZABALYOZO SZELEP / BIZTONSAGI SZELEP (OPT.)
8 — ELZAROSZELEP (1XIN, 3X0UT); (OPT))

9 — OBLITSE KI A KIMENETI SZELEPET (OPT.)

Az opcidk szaggatott vonallal vannak abréazolva
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3.3. FOLYAMATABRA - A209

1- GAZPALACK

2 — TEKERCS

3 — ELZAROSZELEP (3X BE, 1X KI)

4 — ALLITSA BE A NYOMASSZABALYOZOT

5 — ROGZITSE A NYOMASSZABALYOZOT

6 — TEHERMENTESITO SZELEP / BIZTONSAGI SZELEP (OPT))
7 — ELZAROSZELEP (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — OBLITSE KI A KIMENETI SZELEPET

9 — OBLITO BEMENETI SZELEP (1XIN, 3XOUT)

10 — VISSZACSAPO SZELEP

Az opciok szaggatott vonallal vannak dbrdzolva
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3.5. ALTALANOS ADATOK

max. suly [kg

A300/A200/A60 -SS

Hosszusag [mm]

Szélesség [mm)]

Magassdg [mm)]

3.6. CSATLAKOZTATASI ERTEKEK
Erték

NPT 1/4" nGi
tobb adapter is elérhetd

Bemenet

Egység

metrikus
col

Szoritégydir(k - col
Szoritégydrik - mm

Kimenet 178", 1/4", 3/8", 1/2"
174"
3,6,8,10,12

Leflvdészelep / oblitészelep 1/4", 3/8",1/2"

ha van 174"
6,8,10,12

Szoritégydir(k - col
Szoritégy(rik - mm

NPT '%2* female

Biztonsdgi szelep

col

3.7. TELJESITMENYADATOK

Egység

Névleges atfolyds 20 (stritett levegd) m3/h
Bemeneti nyomds (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Kimeneti nyomas (max.) 50 bar

3.8. UZEMELTETESI FELTETELEK - KORNYEZET

Hémérséklet-tartomany -20 till +60

°C

Relativ paratartalom (max.) 98

%
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4. FELEPITES ES MUKODES
41. FELEPITES — A300/A200/A60

4 nyildsu kimeneti
Bemeneti Kimeneti elzarészelep Bemeneti

nyomdsméré nyomasméré —T nyomdsméré

Oblitészelep
a termékgdz-
oblitéshez és
4-portos
elzarészelep
a bemenetnél

Oblitészelep

a termékgdz-
6blitéshez és 4-portos
elzdrészelep

a bemenetnél

Nyomasszably- | Magas biztonsagi Nyomasszabalyozd,
026, bal oldali szint a beépitett jobb oldali
a gazvételezési lefivdszelepnek

oldal kijelzésével ~ koszénhetden

4.2. FELEPITES — A209

Bemeneti Kimeneti 4 nyilasu kimeneti Bemeneti
nyomasméré nyomasméré elzardszelep nyomasméré

Oblitészelepek

az inertgaz- Oblitészelepek
Oblitéshez és az inertgdz-
4-portos oblitéshez és
elzarészelep ——— 4-portos

a bemenetnél elzdrészelep

a bemenetnél

Nyomasszabdly- Magas biztonsék Nyomdsszabalyozo,
0z6, bal oldali, szint a beépitett jobb oldali

a gdzvételezési  |eflivészelepnek
oldal kijelzésével ksszénhetéen

4.3. ROVID LEIRAS

Az A300/A200/A60... tipusu (anyag: tehermentesité dllomdsok segitségével krémozott sdrgaréz) a tulny-
omasos gdztartdlyban/nyomdsos gaztartaly-kotegben tarolt ipari, nem mérgezé és nem mard gdz vagy gaz-
keverék nyomasat akar 300 bar maximalis nyomdsrdl egy csévezeték nyomdsara (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar,
28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar) csokkentik le.

Az A300/A200/A60 és A209 tehermentesité dllomdsok (anyag: nemesacél) segitségével a tilnyomdsos
gaztartalyban/nyomdsos gdztartdly-kotegben tdrolt, mérgezé és maré hatdsu gazok vagy gazkeverékek ny-
omasét lecsokkentik a legfeljebb 300 bar maximalis nyomasrol a csévezeték nyomasara (3 bar, 6 bar, 10 bar,
14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Ez az dllomas képes automatikusan véltani a két nagynyomdsu csatlakozéoldal kozétt, kihasznélva a két
nyomdascsokkentd kilépényomds-kiilonbségét. A berendezés kezelbje barmikor meghatdrozhatja az atallas
iranyat.
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Az dllomas nyomascsokkentéjében l1évé nyomdscsokkentd szelep védi annak kilépdnyomas-teriiletét a
nyomdscsokkentd lilésében levd szivdrgas okozta nem megengedett nyomasndvekedés ellen. Biztonsagi
szelep és/vagy visszacsapo szelep adhatd hozza.

Az allomas nyomascsokkentdjénél a tényleges belépd- és kilépd nyomdst Bourdon-cséves nyomdsmérdk
jelzik. Lehet6ség van kontaktmanométerek haszndlatdra mind a nyomdascsokkentd belépd-, mind annak
kilép6 nyomdstartomanyban.

Ha az allomds 6ngdzos oblitérendszerrel rendelkezik, az dllomds nagynyomasu terileteit az tzembe hely-
ezés eldtt meg lehet tisztitani az esetleges szennyezédésektdl. A rendszer lehetdvé teszi tovdbbd, hogy a
palackcsere el6tt nyomasmentesitsék az allomds nagynyomasu teriileteit.

Ha az dllomas rendelkezik idegen gazos oOblitéssel (A209), akkor az dllomds nagynyomdsu teriileteit inert
oblitégazzal lehet obliteni az izembe helyezés elétt, valamint a biztonsdgos palackcsere és/vagy karbantar-
tds céljabdl. Az idegen gdzos oblitéssel ellatott vdltozat csak a tehermentesité dllomas nemesacélbdl készilt
véltozataban érhetd el.

A fent leirt rendszerek mindegyike k6zds nemesacél konzolra van szerelve. A konzol kelléen nagy mé-
retezése révén az dllomds minden egyes alkatrésze kelléen védve van a csomagban és 6sszeszerelt dllapot-
ban térténd szallitds kozbeni véletlen sériilésekkel szemben. A konzol osztott kialakitdsa lehetéveé teszi az
egyszer(, sulycsokkentett rogzitést. A konzol elélapjan 1évé nyilds lehetévé teszi a nyomdsmérdk cseréjét a
konzolnak az allomdsrol valo leszerelése és az elldtérendszerrdl vald leszerelése nélkil. Az allomds mindkét
oldalan taldlhaté egy-egy lyuk az alaplemezen a palackcsatlakozé témlék karabinerhoroggal valé régzité-
sére. Az dllomds csatlakoztatdsa a helyi potencidlkiegyenlitéshez a konzol alaplemezén erre a célra felsz-
erelt csavaron keresztil torténhet.

Afent emlitett rendszerek fejlesztése, gyartasa és gyartasi tesztelése tobbek kozott az aldbbi szabvanyoknak
megfeleléen toértént:

- Nyomascsokkentd- 1ISO 7291

- Szelepek- ISO 10297

- Nyomasméré EN 837-1

- A teljes dllomas mechanikai robbanasvédelme- ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

SZALLITAS, CSOMAGOLAS ES TAROLAS

TIPPEK ES AJANLASOK!

* Atelepitést és az elsé lizembe helyezést idedlis esetben a gyarté alkalmazottai vagy az éltala felhatalma-

zott személyek végzik el.

* Mindazonadltal eléfordulhat, hogy a telepités és a tovdbbi haszndlat sordn a kezel6t vagy az lizemeltetd
karbantarté személyzetét bizzdk meg a csomagok kezelésével. Ennek sordn az aldbbi utasitdsokat felté-
tlenil be kell tartani.

5.41. BIZTONSAGI UTASITASOK A SZALLITASHOZ

FIGYELEM!

e Anyagi kdrok a szakszerditlen szdllitds kévetkeztében!

e Szakszerltlen szallitds esetén a szdllitandd darabok leeshetnek vagy felborulhatnak. Ez jelentés anyagi
kdrokat okozhat.

¢ Legyen dvatos a szdllitott darabok kirakodasakor a kiszallitdskor és a belsé szdllitds sordn, és vegye
figyelembe a csomagoldson taldlhaté szimbdlumokat és utasitdsokat.

¢ Csak a megadott rogzitési pontokat hasznalja.

¢ Csak roviddel az 6sszeszerelés el6tt tavolitsa el a csomagoldst.

5.2. SZALLITASI ELLENORZES

Atvételkor haladéktalanul ellenérizze a szallitmanyt teljesség és széllitasi sériilések szempontjabdl.
Kilsdleg lathatd szallitdsi sériilés esetén a kovetkezdképpen jarjon el:

* Ne vagy csak fenntartdsokkal vegye at a szallitmanyt.

o Jegyezze fel a sériilés mértékét a fuvarokmanyokon vagy a fuvarozé szallitdlevelén.

¢ Inditsa el a reklamdcids eljarast.
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TIPPEK ES AJANLASOK!

benydjtani.

5.3. CSOMAGOLAS

Az egyes csomagokat a varhatd szallitdsi kortilményeknek megfeleléen csomagoljdk. A csomagoldshoz
kizardlag kornyezetbardt anyagok keriilnek felhasznaldsra.

A csomagolds célja, hogy az egyes alkatrészeket az 0sszeszerelésig megvédje a szallitdsi sériilésektdl,
korréziétdl és egyéb karosoddsoktdl. Ezért ne semmisitse meg a csomagolast, és csak roviddel az 6sszesz-
erelés el6tt tdvolitsa el.

ERTESITES!

* Kornyezetkdrositds veszélye a helytelen drtalmatlanitds kévetkeztében!

¢ A csomagoldanyagok értékes nyersanyagok, €s sok esetben Ujra felhaszndlhatok vagy ujrahaszno-
sithatok. A csomagoldanyagok helytelen artalmatlanitésa veszélyes lehet a kérnyezetre.

¢ A csomagoldanyagokat kornyezetbarat modon drtalmatlanitsa.

e Tartsa be a helyileg érvényes artalmatlanitasi el6irdsokat. Sziikség esetén egy erre szakosodott valla-
Ikozast bizzon meg az drtalmatlanitdssal.

5.4, TAROLAS

A csomagokat a kovetkezd feltételek mellett tarolja:

* Ne tdrolja a szabadban.

e Szdraz és pormentes helyen térolja.

* Ne tegye ki agressziv kozegek hatdsdnak.

¢ Védje a napfénytdl.

* Kertlje a mechanikai Utéseket.

* Téroldsi hémérséklet: 15 és 35 °C kozott.

¢ Relativ paratartalom: max. 60 %.

* 3 hodnapnél hosszabb ideig tartd térolds esetén rendszeresen ellendrizze az 6sszes alkatrész és a csoma-
golds altaldnos dllapotat. Sziikség esetén tévolitsa el vagy Ujitsa meg a konzervaldszert.

TIPPEK ES AJANLASOK!

* Bizonyos koériilmények kozétt a csomagokra az itt emlitetteken tilmutatd tarolasi utasitdsok is vonat-

kozhatnak. Ezeknek megfeleléen jarjon el.

TELEPITES ES ELSO UZEMBE HELYEZES

6.1. BIZTONSAGI UTASITASOK A TELEPITESHEZ ES AZ ELSO UZEMBE
HELYEZESHEZ

SZEMELYZET
A telepitést és az elsé lizembe helyezést csak szakképzett személyzet végezheti el.

6.2. ELOKESZULETEK

KICSOMAGOLAS

* Az alkatrészeket Gvatosan és koriltekintéen csomagolja ki.

* Tavolitsa el a tovabbi csomagoldanyagokat is.

* Az 6sszes alkatrészt ellendrizze esetleges széllitdsi sériilések vonatkozdsaban

TEHERMENTESITES

¢ Az adott esetben meglévd berendezésekben a gaznyomdst tehermentesitse, sziikség esetén oblitse at
inert gdzzal

¢ Az adott esetben meglévd berendezésekben a csévezetékeket specidlis szerszamokkal vélassza le, koz-
ben tgyeljen a forgdcsok megel6zésére

e Ugyeljen a csatlakoz6 alkatrészek kifogdstalan dllapotdra és tisztasagdra
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6.3. TELEPITES

A telepitést és az elsé lizembe helyezést csak szakképzett személyzet végezheti.
A tehermentesitd dllomads alaplemeze 164 cm-es szerelési magassdgban van rogzitve.

Az elblapot a tehermentesité allomassal egyltt az alaplemezbe kell beakasztani, és a mellékelt csavarral
alul kozépen rogziteni.

Az alaplapot a mellékelt csavaron keresztil kell foldelni.

A tehermentesité dllomds &altaldban szoritdgylirlis csavarzatokkal szerelik fel a termékgdz-kimenetnél, a
lefivdszelepnél, az 6blitégdz-bemeneteknél és az 6blitégaz-kimenetnél.

Ha van, csatlakoztassa a biztonsdgi és/vagy visszacsapd szelepet is.
El6szor tavolitsa el a zdrokupakokat a csatlakozokrol.

Az Gsszeszereléshez a csévezetéket teljesen helyezze be a csavarkotésbe. Ezutdn csavarja fel kézzel a
hollandi anyat, és huzza meg egy villaskulccsal (1 % fordulat) (az elsé telepitésnél 1 % fordulat sziikséges
1/8 colndl nagyobb csévezetékeknél és 3/4 fordulat sziikséges 1/8 colos vagy kisebb csévezetékeknél, az
ismételt telepitésnél pedig 1/4 fordulat sziikséges minden csévezetéknél).

A leflvévezetéket ugyanigy kell csatlakoztatni a leflivészelephez. A kipufogo- és leflivécsoveket NEM
szabad 6sszekotni, azokat biztonsagosan a szabadba kell vezetni; ez vonatkozik a vezetéknek a biztonsagi
szelephez vald csatlakoztatdsdra is, ha van ilyen.

A gdzpalackoknak a tehermentesité allomdshoz valé csatlakoztatdsahoz szabvényos csatlakozdspiralok és
csatlakozotomldk (tartozékkeént kaphatok) szolgdlnak.

A spirdlvezetéket/csatlakoz6tomlét mindig kiilon széllitjuk. A vezeték/tomlé helyes hozzdrendelését min-
dig ellendrizze. A palackcsatlakozds széma a csatlakozdanydba van belitve. A csatlakozdspiralokbdl/
csatlakozotomlSkbdl csak egy-egy véltozat érhetd el. Ez a tehermentesitd dllomds bal és jobb oldaldhoz vald
csatlakoztatasra alkalmas.

A csatlakozoéspirdl/csatlakozotomld a tehermentesité dllomasra vald felszereléséhez elészor tavolitsa el a
mUianyag kupakot a csatlakozdspirdl/csatlakozétomld és a tehermentesitd dllomds csatlakozomenetérdl. Ké-
rjuk, tgyeljen arra, hogy a csatlakozdspirdlhoz/csatlakozétomléhoz mellékelt lapos tomitést helyezze be a
hollandi anyaba.

Ezutdn csavarja fel a hollandi anydt a tehermentesitd dllomds bemeneténél Iévé csatlakozomenetre - elészor
kézzel, majd hizza meg egy villaskulccsal. Csatlakozétomlé haszndlata esetén a karabineres biztonsdgi
kotél alul az alaplemezbe akaszthatod.

A csatlakozospirdl/csatlakozotomlé gazpalackhoz vald csatlakoztatdsahoz a palackszelep és a hollandi anya
menetének tokéletes dllapotban kell lennie.

Minden egyes csatlakoztatdsnal hasznaljon j tomitést. Kizardlag a gyartd a hasznélt gaztipusnak megfeleld
csatlakozdspirdljai €s csatlakozotomldi hasznélhatok.

Ellenérizze, hogy a lapos tomitések megfeleléen lilnek-e a csatlakozdspirdl vagy a csatlakozétomlé csatla-
kozdcsonkjdban. Ne hasznaljon kulcshosszabbitét a meghtzdskor, kiilénben a menet és a tomités megsé-
riilhet. Ez szivargdshoz vezethet.

6.4. AZ ELSO UZEMBE HELYEZES ELOFELTETELE

* A csérendszerek vizsgalati jegyzékodnyvei a tomitettség, sziikség esetén a nedvesség és a részecskék
vonatkozdsdban rendelkezésre allinak.

* Atermékgdz-vezetékek, az oblitégazvezetékek és a leflivovezeték, valamint a vezetékek a biztonsagi és/
vagy visszacsaposzelepeknél - ha vannak - csatlakoztatdsra keriiltek

* Atermékgdz-vezetékben csak szabvdnyos gaz van. (ldsd az 1.2. pontot)

e Az lizembe helyezést csak az erre felhatalmazott szakképzett személyzet végezheti el.

* A védéruhdzatot az eléirdsoknak megfeleléen kell viselni.

» Uzembe helyezés elétt készitsen el szikramentes specidlis szerszamot, és csak azt haszndlja.

e Az elsé lUizembe helyezés elétt ellendrizze a tipustablan, hogy a jelen tehermentesité dllomds megfelel-e
a tervezett felhasznaldshoz (gdz, nyomas, anyag stb.)

6.5. ELSO UZEMBE HELYEZES

e Az 6sszes kovetelmény teljesiil a 6.4. pont szerint
¢ A mdasodik nyomdsfokozat nyomdsszabdlyozdja tehermentesitésre kerllt (zérva)
¢ Atehermentesit6 dllomas 0sszes szelepe zdrva van
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A FIGYELEM!

* Feltétlendl tigyeljen arra, hogy a tehermentesité dllomds ne Iépje til a megengedett lizemi nyomast.

¢ Az lzembe helyezés elétt gy6zédjon meg arrdl, hogy az tizembe helyezett nyomdstarté berendezés sen-
kit nem veszélyeztethet.

GYARI ALAPBEALLITASOK

Mindkét nyomdscsokkentd azonos kilépé nyomdsra van beallitva. A kar lefelé mutat.
ELOBEALLITAS AZ UGYFEL ALTAL - KIURITES ELOSZOR A BAL OLDALON

A kar balra, litkdzésig torténd elforditdsaval a bal oldali nyomascsokkentd kilép6é nyomdasa magasabbra (kb.
2 bar) allithatd, mint a jobb oldali nyomascsokkenté kilépé nyomdsa. A tehermentesité allomds elészor az
allomds bal oldaldhoz csatlakoztatott kétegeket uriti ki.

Ha a bal oldali nyomascsokkentd kilépé nyomasa a jobb oldali nyomdscsokkentd kilépd nyomdsdnak bedlli-
tott értékére csokken, a nyomdscsdkkenté allomds jobb oldala automatikusan elldtja a csatlakoztatott veze-
tékrendszert.

Az allomds bal oldaldn lévé kotegek Kilirliltek, és ki kell azokat cserélni (lasd ,A palackok cseréje” a 6.5.4.

pontban, ,ldegengdz-6blités” a 6.5.2. pontban és ,Ongaz-oblités” a 6.5.1 pontban).
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ELOBEALLITAS AZ UGYFEL ALTAL - KIURITES EL&SZOR A JOBB OLDALON

A kar jobbra, litkozésig torténé elforditdsaval a bal oldali nyomdscsokkentd kilép6é nyomdsa alacsonyabbra
(kb. 2 bar) allithatd, mint a jobb oldali nyomascstkkenté kilép6é nyomdsa. A tehermentesitd dllomds ezaltal
elészor az dllomds jobb oldaldhoz csatlakoztatott kotegeket writi Ki.

Ha a jobb oldali nyomdascsokkentd kilépd nyomdsa a bal oldali nyomascsokkenté kilépé nyomasadnak bealli-
tott értékére csokken, a nyomdscsokkentd dllomas bal oldala automatikusan elldtja a csatlakoztatott veze-
tékrendszert.

Az dllomds jobb oldalan Iévé kotegek kiliriiltek, és ki kell azokat cserélni (lasd ,A palackok cseréje” a 6.5.4.
pontban, ,ldegengdz-6blités” a 6.5.2. pontban és ,Ongaz-6blités” a 6.5.1 pontban).

6.5.1. ONGAZ-OBLITES (A300/A200/A60)

Az 6ngdz-6blitéssel elldtott tehermentesitd dllomdsok (A300/A200/A60) arra szolgdlnak, hogy a palackcsere
sordn a rendszerbe jutott [égkori levegd eltavolithatd legyen, és hogy a spirdlvezeték vagy a csatlakozétomld
a palackcseréhez tehermentesithetd legyen. Gy6z6djon meg rdla, hogy csatlakoztattak egy leflvdvezetéket.

1. A folyamatgdz tisztité szelep zdrva van, a billenészelep az dramlds iranyaval keresztben van
(2 nyildsu szelep)

2. A nyomasszabdlyozé felszabadul (zarva).
3. Zérja be a bemeneti elzdrészelepet, a piros jelolés lathaté (4 nyildsu szelep).

N

. Most a bemeneti elzarészelep csak a nyomascsokkentd irdnyaba zarddik el. Az Ut az 6ngdz-6blités
szelepe irdnyaban szabad.

. Lassan nyissa ki a palack szelepét.
A termékgdz a csatlakozdspirdlba/csatlakozétomldbe dramlik.
Ujra zérja be a gazpalack szelepét.

0 N o »

. Rovid idére nyissa ki az 6ngdz-6blités szelepét, és hagyja tdvozni a csatlakozdspirdlban/
csatlakozotomldben 1évé gazmennyiséget az 6blitégdz-vezetéken keresztiil.

9. Ezutdn azonnal zarja vissza az 6ngaz-oblités-szelepét.
A 4. — 9. LEPESEKET LEGALABB 10X ISMETELJE MEG
6.5.2. IDEGENGAZ-OBLITES (A209)

Az idegengaz-oblitéssel ellatott tehermentesité dllomdsok (A209) arra szolgdlnak, hogy a palackcsere el6tt
a mérgezd és/vagy mard gaz eltdvolithatd legyen, és hogy a csatlakozdspirdl vagy a csatlakozotomlé a
palackcseréhez tehermentesitheté legyen. Gyézédjon meg rdla, hogy csatlakoztattak egy leflivévezetéket.

1. Ellendrizze, hogy az 6blitégaz bemenet, az 6blitégdz kimenet, a termékgdz-bemenetek, a leflvévezeték
és adott esetben a a biztonsdgi szelep megfeleléen csatlakoztatva van.

. Zérja el az 6sszes szelepet, a piros jeldléseknek ldthatonak kell lennitik (4 port).

. Nyissa ki az 6blitégdz-bemeneti szelepet.

. Ujra zarja el a bemeneti 6blitészelepet. Hagyja a gazt néhany masodpercig az alkatrészben szétéradni.

. Réviden nyissa ki a kimeneti 6blitészelepet, és engedje ki az 6blitégazt.

. Ujra zérja el a kimeneti 6blitészelepet.

A 4. — 6. LEPESEKET A TOKELETES OBLITESI EREDMENY ERDEKEBEN LEGALABB 10-SZER ISMETELJE

Ul WN
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MEG.
6.5.3. A TERMEKGAZ-VEZETEK FELTOLTESE TERMEKGAZZAL

A kovetkezé vezetékrendszer lizembe helyezése és feltdltése el6tt a tehermentesité dllomastdl fliggéen
végezze el az 6ngdzzal vald Oblitést (ldsd a 6.5.1. pontot) vagy az idegen gdzzal valé oblitést (Idsd a 6.5.2
pontot). Biztonsdgi okokbdl minden esetben javasoljuk egy leflivovezeték felszerelését.

1. Ellendrizze, hogy a spirdlvezeték/hulldmos tomld, az oblitévezeték, a folyamatvezeték, a biztonsagi
vezeték és a leflvovezeték az eldirasoknak megfeleléen csatlakoztatasra kerdilt.

. Zérja el a tehermentesitd dllomds Osszes szelepét, a piros jeldlés lathato (4 port).

. Lassan nyissa ki a palack szelepét.

. LAS S AN nyissa ki a bemeneti szelepet.

. La contrapresidn ya estd preestablecida, la palanca apunta hacia el lado del cual se toma primero el gas.

o U~ W N

. Atehermentesit6 dllomds lzembe helyezése ezennel megtortént.
JAVASOLJUK, HOGY NAPONTA ELLENORIZZE AZ ELOSZTOT ES A NYOMASMEROKET.
6.5.4. A PALACK CSEREJE

JEGYZET!
« Ugyeljen a MAK-értékek betartdsara (ldsd a Veszélyes anyagok miiszaki szabalyai, TRGS 900).
1. Zarja el a gdzpalack palackszelepét
2. Zarja el a bemeneti elzdrdszelepet az Ures gazpalack oldaldn
3. Nyissa ki a szelepet az 6ngdz-6blitéshez / kimeneti 6blitészelepet a csatlakozdspirdl vagy -tomlé
tehermentesitéséhez.
4. A300/A200/A60: Végezze el az 6ngdz-6blitést (Idsd a 6.5.1. pontot)
A209: Végezze el az idegengaz-oblitést (lasd a 6.5.2. pontot)
5. Zérja el a bemeneti elzarészelepet az lires palack oldalan
6. Vdlassza le a csatlakozdspirdlt/csatlakozotomlét az lres gdzpalack palackszelepérdl
7. Csatlakoztasson Uj lizemigdz-palackot, ennek sordn MINDIG haszndljon Uj lapos tomitést az
ISMETELT UZEMBE HELYEZES ELOTT:

8. A300/A200/A60: Végezze el az 6ngdz-oblitést (6.5.1.)
9.A209: Végezze el az idegengdz-oblitést (6.5.2.).

Toltse meg a csatlakozdspirdlt/csatlakozétdmlét termékgdzzal.
6.5.5. A BERENDEZES UZEMEN KIVUL HELYEZESE
Zarja el az lizemigdz-elzardszelepet.

Biztonsdgi okokbdl mindig zarja el a palack szelepét is.

AMIKOR A TEHERMENTESITO ALLOMAS TELJESEN KISZERELESRE KERUL, A KOVETKEZOKET TARTSA BE:

A VESZELY!!

* A nyomasszabdlyozdt és a vezetékeket a gdznak a fogyaszton keresztil vald elvezetésével

* A bemeneti és kimeneti nyomdsmérék mutatdinak teljesen ,0”.

e An kell liniuk - Si es necesario, realice una purga de gas natural o gas externo.

e Sziikség esetén végezze el az Ongazzal vagy idegen gdzzal torténd tisztitast.

¢ Foganatositson megfelel§ személyi védelmi intézkedéseket.

* Tartsa be a MAK-értékeket.

* Feltétlendl Ugyeljen arra, hogy a tehermentesitd allomas ne Iépje til a megengedett lizemi nyomast.

e Az lizembe helyezés elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a nyomastartd berendezés lizembe helyezésesen-
kit sem veszélyeztet.

6.6. ELLENORZESEK

* A nyomads ald helyezés utdn ellendrizze a nyomasszabdlyozé miikodését.
* Ellendrizze a leflivészelep tomitettségét. A szelepnek buborékmentesnek kell lennie.
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Ellendrizze az 0sszes szelep tomitettségét. A szelepeknek buborékmentesnek kell lennitik.

7. UZEMELTETES

A 2. fejezet szerint a tehermentesité dllomdas miikddése a szabvanyos gazokra kerlilt definidldsra.

A VIGYAZAT!

A kézi szelepeket mindig lassan és évatosan nyissa ki, hogy elkertlje a rendszerben a nyomas okozta
Utéseket,és hogy védje a tobbi alkatrészt.

8. KARBANTARTAS
8.1. BIZTONSAGI UTASITASOK A KARBANTARTASHOZ

FIGYELEM!

Karbantartdsi munkdkat csak képzett, kioktatdsban részesiilt és felhatalmazott személyzet végezhet. (Idsd
a 2.4. fejezetet).

8.2. KARBANTARTASI TERV

A kovetkezé szakaszok a késziilék optimalis és problémamentes miikddéséhez szilkséges karbantartasi
mveleteket irjdk le. Ha a rendszeres ellenérzés soran fokozott kopast tapasztal, a tényleges kopasnak
megfeleléen réviditse meg az eldirt karbantartasi idékozoket.

ERTESITES!

A karbantartasi munkdkkal és a karbantartasi id6kézokkel kapcsolatos kérdésekkel forduljon az tigyféls-
zolgalathoz.

8.3. KARBANTARTASI MUNKAK
8.31. TISZTITAS

MEGJEGYZES!

A tisztitészereknek kompatibilisnek kell lennitik azokkal az anyagokkal, amelyekkel érintkeznek.

8.3.2. A KARBANTARTAS ELOFELTETELE
A KARBANTARTAS MEGKEZDESE ELOTT ELLENORIZZE, HOGY

A gdzellatds meg van szakitva és biztositottak.
A nyomdsmentesité dllomds nyomasmentes.
A nyomdsszabdlyozdt nyomdsmentesitették.
A szelep zérva van.

Nincs tobb termékgaz a rendszerben.

A rendszert inert gdzzal atoblitették.

8.3.3. SZUKSEGES KARBANTARTASI MUNKA

A nyomadskijelzék kijelzési pontossaganak ellendérzése.

Nyomadscsokkentd allomds, nyomasszabdlyozd, szelepek és nyomasjelzdk: Ellendrzés miikodés, allapot
és jelolés vonatkozdsaban.

Ajeldlés ellendrzése.

Korroézio ellendrzése.

Muikodés ellendrzése.

Végezze el a tomitettségvizsgdlatot 12 6ran &t tartd, 1-szeres lizemi nyomdason.

Az elkopott és meghibdsodott alkatrészeket azonnal ki kell cserélni, ezzel a munkdval minden esetben
feljogositott szakvallalkozast bizzon meg.

A szelepeket az ISO 10297 szabvany szerint tervezték. Ez magéban foglal egy tipusvizsgdlatot, melynek
soran a szelepet 2000 ciklusig tarté élettartam-tesztnek vetették ald. 2000 ciklus utdn cserélje ki azokat a
belsé alkatrészeket, amelyek érintkeznek a kézeggel; ezt a munkat mindig egy erre feljogositott szakval-
lalkozanak kell elvégeznie.

Ha szivdrgast vagy tulzott korréziét taldlnak a nyomdscsokkenté dllomdsokon/nyomdsszabdlyozdkon
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vagy szelepeken, ezeket is teljesen ki kell cserélni a kdvetkezd lehetséges levalaszthatd csatlakozdsok
kozott, ezt a munkat mindig egy erre feljogositott szakvallalkozdnak kell elvégeznie.

¢ Az alkatrészek vagy csészerelvények cseréje utdn a nyomasprobdkat Ujra el kell végezni és dokumentalni
kell.

8.4. INTEZKEDESEK A KARBANTARTAS BEFEJEZESE UTAN

A KARBANTARTASI MUNKAK BEFEJEZESE UTAN ES A NYOMASCSOKKENTO ALLOMAS, A NYOMASSZA-
BALYOZO VAGY A SZELEP ISMETELT UZEMBE HELYEZESE ELOTT VEGEZZE EL A KOVETKEZO LEPESEKET:

1. Gyéz6djon meg réla, hogy minden felhaszndlt szerszdmot, anyagot és egyéb felszerelést eltdvolitottak
a munkatertletrél.

2. Tisztitsa meg a munkateriletet, és tavolitsa el a kiomlott anyagokat, pl. folyadékokat, feldolgozdany-
agokat és hasonlodkat.

3. Gyéz6djon meg rdla, hogy a rendszer 6sszes biztonsdgi berendezése megfeleléen miikodik.

9. ZAVAROK

A kovetkezé fejezet a hibdk lehetséges okait és a hibdk elharitdsdhoz sziikséges teenddket ismerteti. Ha
zavarok gyakrabban fordulnak eld, a karbantartdsi id6kozoket a tényleges terhelésnek megfeleléen kell
leroviditeni. Olyan zavarok esetén, amelyek nem orvosolhatok a kévetkezd utasitdsok szerint, forduljon a
gyartéhoz.

9.1. BIZTONSAGI UTASITASOK A ZAVARELHARITASHOZ

Hiba esetén mindig zarja el a gazellatast, tehermentesitse a nyomdsszabalyozot, és zarja el a szelepeket.
Soha ne végezzen karbantartdsi munkalatokat nyomas alatt 1évé alkatrészeken.

HU

VISELKEDES ZAVAROK ESETEN:

1. Kapcsolja ki a gazellatast, és biztositsa visszakapcsolds ellen.
2. Tehermentesitse a nyomasszabdlyozot, zérja el a szelepeket.
3. A zavarelhdritast csak szakképzett személyzet végezheti.

4. Allitsa vissza a késziiléket kiinduldsi helyzetbe.

Leirds Ok Megoldas Szelepek Palackny- | Veze- Tehe-
omds- tékny- rmentesitdé
szabaly- omds- allomasok
0z6 szabaly-

0z6

Nincs at- Nyomas- Lassan

folyds szabdlyoz6 zérva nyissa ki a

(@ bemeneti nyomdssza-

nyomdsmérd bélyozdt,

nyomadst zdrja be az

mutat, a blitészelepet |ZI M M

kimeneti

nyomdsmérd

nem mutat

nyomast)

Nincs at- Palackszelep Uzembe

folyds zarva helyezés a 6.

(mindkét Uzemigaz-szelep | pont szerint.

nyomdsméré | zarva Telepités és

nulldt mutat) Nyomadsszabdly- elsé tizembe |Zl M M

0z06 zérva helyezés
Spirdl/tomlé nincs
csatlakoztatva

Nincs at- Nyomas- Lassan

folyds szabdlyozo zarva nyissa ki a Izl

nyomassza-
bélyozdt
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Leirds

Megoldas

Tehe-
rmentesitd
allomasok

Veze-
tékny-
omas-
szabaly-
0z6

Szelepek

Palackny-
omds-
szabdly-

0z0

Kilépd Szivérgds a ny- Javitds a
nyomds omdsszabalyozd gyartd altal
névekedik tlésében
den %} 4} 4}
lefivoszelep
kinyilik
A kilép6 ny- Belépd nyomds Nincs hiba,
omas enyhe csokkenése normal
névekedése mUikodési
& allapot |Z[ |Zl |Z[
a lefuvésze-
lep nem
nyilik ki
Kilépd ny- Az aramldsi ny- Nincs hiba,
omas omas (atfolyassal) | normal
enyhe és a torléonyomds | miikodési
névekedése (atfolyas nélkdil) allapot |Z[ |Z[ |Z[
kozotti kiilonbség
Kilépd ny- A torlényomas Nincs hiba,
omas enyhe (nincs atfolyds) normal
csOkkenése és a folyatdny- mukodési
omas (atfolyassal) | allapot M |Z[ |Z[
kozotti kiilonbség
Kilépd A nyomasszabdly- | Uj nyoméssz-
nyomds erés | ozéhoz abdlyozo
csokkenése sziikséges kivélasztdsa
atfolyds a sziikséges
tdl magas nyomas és |Z M M
dramldsi
sebesség
fliggvényé-
ben
Kilépd Szivargd termék- Termékgdz-
nyomas erés | gaz-vezeték vezeték |Z, |Z[ M
csokkenése ellendrzése
Tdl magas Szabdlyozé he- Nyomassza-
kimeneti lytelen bedllitdsa bélyozd
nyomas bealli-
tasa, ismételt |Zl M M
bedllitasa,
karbantar-
tasa
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Leirds Megoldas Szelepek Palackny- | Veze- Tehe-
omds- tékny- rmentesité
szabaly- omds- dllomasok

0z6 szabaly-
0z6

Az ellenny- Az Ulés Javitds a
omds azonnal | szennyezédése gyartd altal
a ledllasig vagy sériilése

emelkedik, .nNovekedés”

vagy az

ellennyomas

lassan a |Z| M M

bedllitott
érték
folé emel-
kedik, és a
lefivoszelep
elzarédik
Zajok A nyomésszabaly- | Uj nyomdssz-
mukodés ozéhoz abdlyozo
kézben sziikséges kivélasztdsa
dramlas a szlikséges
tdl magas nyomas és |ZI |ZI |ZI
dramlasi
sebesség
fliggvényé-
ben
A kézikerék A kézikerék Javitas a
elforgatdsa meghibdsodott gyartd altal
ellenére sem | a tulzott nyomaték
valtozik a miatt,
szelepvezé- az orsd M M |ZI M
rlés meghibdsodott,
a menet

meghibdsodott

Nedvesség a | A nyomdsszabdly- | Nincs hiba,
nyomdssza- 0z6 a gaz normal
bélyozdon taguldsaval mukodési

(NEM harmat, | energidt von ki a allapot M M M
esé vagy hd) | kérnyezetbdl

Jégképzddés | A nyomassza- Nincs hiba,

a nyomdssza- | balyozd a gz normal

bélyozdén taguldséval mUikodési

(NEM harmat, | energidt von el a allapot

esé vagy ho) | kornyezetbdl, FIGYELEM:
a nyomas alatt Ugyeljen

all6 gdztartalyok a kontakt-
korlatozott szalli- manométer M M M
tasi kapacitasa, mukodo-

pl. N20, CO: stb. képessé-
esetén gére, novelje
a nyomas
alatt allé
gdztartalyok
szamét
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Ez a tdbldazat nem a teljesség igényével késziilt. Ha barmilyen kérdése van vagy ha valami nem egyértelmdi,
kérjlik, forduljon a gyartéhoz.

10. SZETSZERELES ES ARTALMATLANITAS

Amikor a készlilék elérte élettartamanak végét, azt le kell szerelni és kdrnyezetbardt modon kell artalmat-
lanitani.

10.1. BIZTONSAGI UTASITASOK A SZETSZERELESHEZ ES
ARTALMATLANITASHOZ

A FIGYELEM!

Sériilésveszély a szakszerdtlen szétszerel€s esetén!

* Az eltdrolt maradvany energidk, éles alkatrészek, a késziilék hegyes részei és sarkai vagy a hegyes és
éles szerszdmok sériiléseket okozhatnak.

* A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy elegendd hely &ll rendelkezésre.

» Ovatosan kezelje a nyitott, éles szél(i alkatrészeket.

e Ugyeljen a rendre és a tisztasagra a munkahelyen!

* A szabadon hever6 alkatrészek és a szétdobalt szerszamok balesetveszélyesek.

* Az alkatrészeket szakszerlen szerelje le. Vegye figyelembe az alkatrészek részben nagy onsulyat. Ha
sziikséges, hasznéljon emeléberendezést.

* ROgzitse az alkatrészeket Ugy, hogy azok ne zuhanjanak le, ill. ne boruljanak fel.

* Kétség esetén kérje a gyartd segitségét.

10.2. SZETSZERELES

A SZETSZERELES ELOTT

Zarja el a tehermentesité dllomas mdsodik nyomasfokozata nyomdasszabalyozojat a kézikerék dramutato
jarasaval ellentétes irdnyba torténé elforditdsaval.

Tehermentesitse a tehermentesité dllomast, és gyézédjon meg rdla, hogy nincs tobb termékgaz a
tehermentesité dllomds belsejében.

Nyomasmentesitse a rendszert, és sziikség esetén Oblitse at inert gazzal.

Az allomds nagynyomasu oldalat az 6blitégdz-szelepen keresztiil tehermentesitse.

Véltozattdl fliggéen végezze el az 6ngdzzal vagy idegen gazzal torténd oblitést.

Tavolitsa el az lizemi és segédanyagokat, valamint a feldolgozasbdl szarmazé maradék anyagokat, és artal-
matlanitsa azokat kérnyezetbarat modon.

Ezutan tisztitsa meg megfeleléen a részegységeket és az alkatrészeket, és szerelje szét azokat a vonatkozd
helyi munkavédelmi és kdrnyezetvédelmi eléirdsoknak megfeleléen.

A FIGYELEM!

¢ Ne nyissa ki a rendszert, ha még mérgezé és/vagy maré gdz van benne!

10.3. ARTALMATLANITAS

Amennyiben nem koétottek szerzédést a visszavételrdl vagy artalmatlanitasrol, a szétszerelt alkatrészeket
adja le Ujrahasznositds céljabdl:

A fémhulladékot adja le a gydjtéhelyen.

A mlianyag elemeket adja le Ujrahasznositds céljabdl.

A tobbi alkatrészt az anyagok fajtdja szerint szétvalogatva drtalmatlanitsa.

A REACH-rendelet 33. cikkével 6sszhangban a GCE, s.r.o., mint felelés gyarté véllalja, hogy tajékoztatja min-

den Ugyfelét, ha az anyagok 0,1%-ot vagy annal tébbet tartalmaznak a listdn szerepld, kiilondsen nagy ag-
godalomra okot add anyagokbdl (SVHC).

A korpuszokhoz és egyéb sdrgaréz alkatrészekhez leggyakrabban hasznalt sérgaréz 6tvézetek 2-3% élmot
(Pb) tartalmaznak (EC-szdm: 231-468-6, CAS-szdm: 7439-92-1). Normal haszndlat sordn nem keril dlom a
gdzba vagy a kornyezetbe. A termék élettartamdnak végén a termék dartalmatlanitdsaval egy jévahagyott
fém-Ujrahasznosité vallalkozast kell megbizni, hogy az anyag hatékony, a kérnyezetre és az egészségre
minimalis hatdst gyakorld artalmatlanitdsa biztositott legyen.

A mai napig nem &ll rendelkezéstinkre olyan informacid, amely arra utalna, hogy a GCE termékek 0,1% feletti
SVHC-koncentracioju anyagokat tartalmazndnak.
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ERTESITES!

* Kornyezetkdrositds veszélye a helytelen drtalmatlanitds kévetkeztében!
* A helytelen artalmatlanitds veszélyes lehet a kornyezetre.

* Az elektromos hulladék, elektronikai alkatrészek, kenéanyagok és egyéb segédanyagok &rtalmatlani-

tasdval jovdhagyott szakvallalkozast kell megbizni.
s Kétség esetén a helyi hatésdgtdl vagy a jovahagyott szakvallalkozdsnal tdjékozodjon a kdrnyezetkiméld

artalmatlanitasrol.

www.linde.com

Ezek a termékek a Linde megbizdsabal késziiltek.
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ESPANOL
MANUAL DE INSTRUCCIONES: ESTACION DE RELAJACION

INFORMACION GENERAL
11. INFORMACION ACERCA DE ESTE MANUAL

Este manual sirve para las estaciones de relajacién del tipo:

¢ A300/A200/A60 - Laton cromado y acero inoxidable

¢ A209 - Acero inoxidable

Estas estaciones de relajacion se usan para extraer gas y relajar recipientes de gas bajo presion. Se fijan de
forma duradera a la pared y se conectan con tubos o lineas flexibles a los recipientes de gas bajo presion.
Este manual permite manipular el aparato de forma segura y eficiente. Forma parte del aparato y debe estar
siempre a mano cerca de este para que el personal pueda consultarlo. El personal debe leer atentamente
y entender el manual antes de comenzar los trabajos. El requisito bdsico para trabajar de forma segura es
respetar todas las indicaciones de seguridad e instrucciones de manipulacion del manual. Ademas, seran
de aplicacion las disposiciones de prevencion de accidentes locales y las disposiciones de seguridad gen-
erales para el ambito de aplicacion del aparato. Las ilustraciones en el manual sirven para facilitar la comp-
rension y pueden variar del modelo real.

1.2. INFORMACION SOBRE LA ESTACION DE RELAJACION

Las estaciones de relajacion de este tipo tnicamente pueden utilizarse con el gas establecido como gas
estandar. La presion de funcionamiento méxima para estas estaciones de relajacion es de 300 bar. Las
estaciones de relajacion de una fase estdn formadas por vélvulas y reguladores de presiéon con membrana
metdlica. Fabricadas y comprobadas segtin 1ISO7291/10297 incluida la prueba de consumo total de oxigeno.

Linea de producto (Pureza 6.0 | Laton cromado) (Pureza 6.0 | Acero inoxidable)
Con asiento FKM de la vélvula | - Gases compatibles - Gases compatibles
de descarga (y sus mezclas): (y sus mezclas):
- Alta pureza - Alta pureza
« Inertes * Inertes
- Inflamables - Inflamables
- Comburentes - O2 hasta 200 bares
- O2 - Corrosivos
« Gases NO compatibles (y sus | (consultar en caso de duda)
mezclas): - Venenosos
- Corrosivos (consultar en caso de duda)
- Venenosos « Gases NO compatibles
« CO2, N20 (y sus mezclas):
« Oz por encima de 200 bar
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
Con asiento EPDM de la vél- | - Gases compatibles - Gases compatibles
vula de descarga (y sus mezclas): (y sus mezclas):
- Alta pureza - Alta pureza
« Inertes « Inertes
« Inflamables « Inflamables
« Comburentes - Comburentes
« CO2, N20 - Corrosivos
- Gases NO compatibles (consultar en caso de duda)
(y sus mezclas): - Venenosos
- Corrosivos (consultar en caso de duda)
- Venenosos « CO2, N20
« 02 « NH3, SO2, H2S
(proporcion superior al 21 %) « Gases NO compatibles
« Hidrocarburos (y sus mezclas):
« 02

(proporcién superior al 21 %)
- Hidrocarburos

Esta tabla no pretende ser completa. Si tiene preguntas o dudas, consulte al fabricante.
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1.21. A300/A200/A60

Esta estacion de relajacion estd disponible en latén cromado y en acero inoxidable. Estd formada por los
componentes siguientes:

¢ Regulador de presién, lado izquierdo con mandmetro de presién de entrada y salida, y manivela como
indicador para el lado de la extraccion de gas

* Regulador de presion, lado derecho con mandmetro de presion de entrada

* Valvulas de purga para purgar con gas del proceso y valvulas de cierre de 4 puertos en las entradas

¢ Valvula de escape

* Placa frontal y placa base

ADICIONAL

¢ S:Vaélvula de seguridad en la salida
¢ C:Valvulas antirretorno en las entradas
e U: Vélvula de seguridad en la salida y vélvulas antirretorno en las entradas

1.2.2. A209

Esta estacion de relajacion estd disponible solo en acero inoxidable. Estd formada por los componentes
siguientes:

¢ Regulador de presién, lado izquierdo con mandmetro de presion de entrada y salida, y volante con indi-
cador para el lado de la extraccion de gas

* Regulador de presion, lado derecho con mandmetro de presion de entrada

¢ Dos vélvulas de 4 puertos y una valvula de purga para purgar con gas inerte exterior en las entradas

¢ Valvula de escape

* Placa frontal y placa base

ADICIONAL

¢ S:Vaélvula de seguridad en la salida

1.3. EXPLICACION DE SiMBOLOS

INDICACIONES Las indicaciones de seguridad en este manual aparecen iden-
tificadas con simbolos. Van presentadas por términos indica-
SEGURIDAD tivos que expresan el alcance del peligro.

PELIGRO!

Esta combinacién de simbolo y término indica una situacion
inminente peligrosa que puede causar la muerte o lesiones de
gravedad si no se evita.

ADVERTENCIA!

Esta combinacion de simbolo y término indica una situacion
posiblemente peligrosa que puede causar la muerte o le-
siones de gravedad si no se evita.

CUIDADO!

Esta combinacion de simbolo y término indica una situacion
posiblemente peligrosa que puede causar lesiones de grave-
dad leve o moderada si no se evita.

AVISO!

Esta combinacién de simbolo y término indica una situacién
posiblemente peligrosa que puede causar dafios materiales o
al medio ambiente si no se evita.

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

Este simbolo destaca consejos y recomendaciones Utiles, asi
como informacidén para garantizar un funcionamiento eficiente
y sin averias.

=B BB

1

INDICACIONES Para llamar la atencién sobre peligros especiales se utilizan los

siguientes simbolos.
ESPECIALES
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PELIGRO!

Esta combinacién de simbolo y término indica una situacion in-
minente peligrosa debida a la corriente eléctrica. No respetar
una indicacién asf sefializada implica lesiones de gravedad o
mortales.

1.4. LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

Todos los datos e indicaciones de este manual se han elaborado en observancia de las normas y disposi-
ciones aplicables, la ltima tecnologia y los conocimientos y la experiencia adquiridos a lo largo de los afios.
El fabricante no asumira ninguna responsabilidad por dafios en los casos siguientes:

¢ Inobservancia de este manual

* Uso distinto al determinado como uso previsto

¢ Uso de personal no cualificado

* Cambios técnicos y constructivos por cuenta propia

* Uso de piezas de repuesto no autorizadas

¢ Operacion del aparato bajo presién con dispositivos de seguridad defectuosos o mal instalados, o dis-
positivos de proteccion y seguridad en mal estado de funcionamiento

¢ Supervision insuficiente de las piezas del equipo, conexiones roscadas y juntas expuesta a desgaste

* Reparaciones llevadas a cabo de forma indebida

e Superar o no alcanzar el rango de temperatura indicado en la ficha de datos durante el funcionamiento
o el almacenamiento

* Catastrofes causadas por cuerpos extrafios y fuerza mayor

El volumen de suministro real puede variar de las explicaciones e ilustraciones aqui recogidas en el caso

de modelos especiales, opciones de pedido adicionales o con motivo de avances técnicos. Son de apli-

cacion las obligaciones acordadas en el contrato de suministro, los términos y condiciones, asi como las

condiciones de suministro del fabricante y las normativas legales vigentes en el momento de celebracion

del contrato.

1.5. PROTECCION DE DERECHOS DE AUTOR

El contenido de este manual esté protegido por derechos de autor. Su uso esta permitido en el marco del
uso del aparato. Queda prohibido cualquier otro uso sin el consentimiento escrito del fabricante.

1.6. PIEZAS DE REPUESTO

A ADVERTENCIA!

Y

2.

¢ Riesgo de lesiones por el uso de piezas de repuesto inadecuadas.

* Usar piezas de repuesto inadecuadas o incorrectas puede resultar en peligros para el personal, asi como
dafios, mal funcionamiento o fallos totales.

¢ Utilice solo piezas de repuesto originales del fabricante o autorizadas por este.

¢ Consulte al fabricante en caso de dudas.

PERDIDA DE GARANTIA!

¢ La garantia del fabricante quedard anulada en caso de usar piezas de repuesto no autorizadas.

1.7. DISPOSICIONES DE LA GARANTIA

En principio, son de aplicacion nuestras «Condiciones generales de compraventa y suministro». Estas es-
taran a disposicion del cliente a mas tardar tras la firma del contrato.

1.8. SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Estamos siempre interesados en informaciones y experiencias resultantes del uso y que pueden ser de gran
valor para mejorar nuestros productos.

SEGURIDAD

Este apartado ofrece un resumen de todos los aspectos de seguridad importantes para proteger las perso-
nas y garantizar un funcionamiento seguro y sin averias. Encontrard mds indicaciones de seguridad relativas
a cada una de las tareas en los apartados sobre cada una de las etapas.
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21. USO DEBIDO

Las estaciones de relajacion solo se deben utilizar con los gases estdndar y presiones indicados en obser-
vancia de las temperaturas indicadas. El caudal nominal es de 20 m3/h (aire comprimido). Forma parte del
uso previsto respetar todos los datos e indicaciones de este manual, los trabajos de inspeccion de manten-
imiento, asi como la placa de caracteristicas y las hojas de datos. Cualquier uso que vaya mas alld del uso
previsto se considerarad un uso incorrecto.

A ADVERTENCIA!

* jPeligro en caso de mal uso!

e Usar de forma incorrecta las estaciones de relajacion de dar lugar a situaciones peligrosas.

* No use nunca las estaciones de relajacién con liquidos.

¢ Nunca conecte fuentes con presiones de entrada mas altas que las previstas para el panel de control de
presién correspondiente.

211. CAMBIOS ESTRUCTURALES EN LA ESTACION DE RELAJACION

No esta permitido realizar cambios, agregar o modificar elementos en el regulador de presién para bombo-
nas sin el permiso por escrito del fabricante.

Las estaciones de relajacion en mal estado se deben sustituir de inmediato
Limpieza de los aparatos de gas y eliminacién de residuos

Las estaciones de relajacion para bombonas utilizados pendientes de reparacion se deben purgar con un
gas inerte (nitrégeno).

Aparicion de ruido

En algunos casos, la combinacion de condiciones desfavorables como, por ejemplo, el caudal y el rango de
presidn, pero también el tipo de gas, puede dar lugar a la aparicion de ruido. En esos casos, pdngase en
contacto con el fabricante.

2.2. PELIGROS BASICOS

En el siguiente apartado se nombran los peligros residuales que pueden darse a pesar de un uso adecuado.
Con objeto de reducir los riesgos de dafios personales y materiales y evitar situaciones peligrosas, se deben
respetar las indicaciones de seguridad aqui mencionadas y las que aparecen en los demds apartados de
este manual.

A PELIGRO!

¢ Los gases pueden ser peligrosos para la vida

¢ Los gases pueden desplazar el aire y, con ello, el oxigeno contenido en este. Esto puede dar ocasionar
la muerte por asfixia. El oxigeno da lugar a una atmdsfera muy oxidante. Los gases inflamables pueden
formar una atmdsfera explosiva.

POR TANTO:

* jAsegure una ventilacién suficiente!
¢ Lainstalacion debe correr por cuenta de una empresa certificada
* Respete las disposiciones ATEX

A ATENCION!

¢ Peligros que pueden derivarse del entorno
La condensacion o heladas pueden ocasionar defectos en el aparato.
POR TANTO:
* iRespete los rangos de temperatura!
¢ Proteja el aparato contra la entrada de liquidos
* Proteja el aparato contra la entrada de polvo
¢ Monte un sistema de proteccidn contra las inclemencias meteoroldgicas
¢ Instale de forma adecuada la conexidn a tierra
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A ADVERTENCIA!

* Riesgo de accidente causado por el uso de aceite y grasa
No estd permitido usar aceites y grasas en el sistema de regulacién de presion. Estos son muy inflamables
y reaccionan con virulencia con algunos gases comprimidos.

POR TANTO:
¢ iNo utilice en ninguin caso aceite ni grasa!

A ADVERTENCIA!

* Riesgo de accidente causado por la energia acumulada en el sistema

Una manipulacién indebida puede generar movimientos incontrolados de la piezas bajo presién o compo-
nentes de estas, y causar lesiones graves o mortales. Una manipulacién indebida puede causar la salida de
gas de las piezas bajo presién o componentes de estas y causar lesiones graves o mortales.

ANTES DE COMENZAR CUALQUIER TRABAJO CON PIEZAS BAJO PRESION:

¢ La instalacion debe correr por cuenta de una empresa certificada

¢ Lleve gafas de proteccion

¢ Lleve proteccion auditiva

¢ Aseglrese de que el sistema no esté bajo presion

* Aseglrese de que no haya ninguna energia mds almacenada en el sistema

¢ Aseglrese de que no pueda escapar ninguin gas

¢ Asegurese de que el personal formado sustituya sin demora las piezas defectuosas

AADVERTENCIA!

* jPeligro de accidente!
Una instalacion incorrecta puede dar lugar a lesiones graves o mortales.

POR TANTO:
¢ Asegure los aparatos frente a caidas durante la instalacion

* No arroje los aparatos
Las piezas bajo presién se deben usar solo para el fin previsto.

Disponga el sistema en un estado seguro en caso de dafio mecanico de las tuberias (cierre la zona afectada).

Las averias que puedan afectar a la seguridad se deben solucionar de inmediato por personal cualificado
o el fabricante.

En particular, los gases suponen un riesgo de fallo en el regulador de presion. Una sefial de ello es la aus-
encia de caudal de gas tras el regulador de presién o un incremento subito de presién secundaria. En caso
de fallo en el regulador de presion se debe poner el sistema fuera de servicio de inmediato. Informe de
inmediato a la empresa de mantenimiento responsable. No cierre los conductos de descarga.

2.3. RESPONSABILIDAD DEL OPERADOR

OPERADOR

El operador es la persona que opera el aparato con fines comerciales o econémicos, o cede a un tercero el
uso y asume durante el funcionamiento la responsabilidad legal productiva para la proteccién del usuario,
del personal o terceros.

OBLIGACIONES DEL OPERADOR

El aparato se utiliza en entornos comerciales. El operador del aparato estd sujeto, por tanto, a las obliga-
ciones legales sobre seguridad laboral.

Ademas de las indicaciones de seguridad de este manual se deben respetar las disposiciones de seguridad,
prevencion de accidentes y protecciéon medioambiental del @mbito de uso del aparato.

ES DE APLICACION, EN PARTICULAR, LO SIGUIENTE:

* El operador debe informarse acerca de las disposiciones de proteccion laboral aplicables y determinar
por medio de una valoracion de peligros los peligros adicionales que puedan derivarse de las condi-
ciones laborales particulares del lugar de uso del aparato. Estos se deben implementar en forma de
instrucciones operativas para el funcionamiento del aparato.

* Mientras se use el aparato, el operador debe comprobar si las instrucciones operativas que ha elaborado
se corresponden con la version actual de normas y, en caso necesario, adaptarlas.

* El operador debe regular y fijar las responsabilidades para la instalacion, la operacion, la solucién de
averias, el mantenimiento y la limpieza de forma clara.
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* Eloperador debe garantizar que todas las personas que manipulen en aparato hayan leido y comprendido
las instrucciones. Ademas, debe instruir al personal con regularidad e informarlo acerca de los peligros.

* El operador debe facilitar al personal el equipo de proteccion necesario e indicar de forma vinculante
llevar dicho equipo.

Ademas, el operador es responsable de que se garantice en todo momento la plena fiabilidad técnica del

sistema.

POR LO TANTO, SE APLICA LO SIGUIENTE:

* El operador debe garantizar el cumplimiento de los intervalos de mantenimiento especificados en este
manual.

* El operador debe asegurarse de que todos los dispositivos de seguridad se comprueban regularmente
para comprobar su fiabilidad funcional y su integridad.

2.4. REQUISITOS DEL PERSONAL
2.41. CUALIFICACIONES

Las distintas tareas descritas en este manual representan diversas exigencias en lo que a la cualificacién del
personal encargado con estas tareas se refiere.

A iADVERTENCIA! ES

* Peligro por cualificacion insuficiente del personal

¢ Las personas con una cualificacion insuficiente no pueden estimar los riesgos relacionados con la ma-
nipulacion del aparato y pueden exponerse a si mismos y a terceros a lesiones graves o mortales.

* Por ese motivo, todos los trabajos deben ser realizados tinicamente por personal cualificado

* No deje que las personas sin cualificacién se acerquen a la zona de trabajo.

No importa para qué trabajo: solo estan permitidas las personas de las que se prevé sean capaces de re-

alizarlo de forma fiable. No estdn autorizadas las personas cuya capacidad de reaccion esté afectada por, p.

ej., drogas, alcohol o medicamentos.

En este manual se mencionan las cualificaciones siguientes de las personas para las distintas tareas:

INGENIERO DE TECNOLOGIA DE TRATAMIENTO DE GAS

Cuenta con formacion especializada, las habilidades, la experiencia y los conocimientos relativos a las nor-
mas y directrices para trabajar en sistemas de regulacién de presidn y detectar posibles riesgos. Los ing-
enieros de tecnologia de tratamiento de gas estan especialmente formados en el tipo de naves de produc-
cion en cuestion y los estandares y directivas concretos.

TECNICO

Cuenta con formacion especializada, las habilidades y la experiencia relativas a las normas y directrices para
trabajar en sistemas de regulacion de presion y detectar posibles riesgos.

2.4.2. PERSONAS NO AUTORIZADAS

AiPELIGRO!

* Peligro para la vida para personas no autorizadas por peligros en la zona de trabajo y de peligro

* Las personas no autorizadas que no satisfagan los requisitos aqui descritos desconocen los peligros en la
zona de trabajo. Esto implica para dichas personas un peligro de lesiones graves y muerte.

¢ Mantenga a las personas no autorizadas alejadas de la zona de trabajo y de peligro

* En caso de duda, hable con la persona e indiquela que abandone la zona de trabajo y de peligro

¢ Interrumpa los trabajos mientras haya personas no autorizadas en la zona de trabajo y de peligro

2.4.3. INSTRUCCION

El operador debe capacitar al personal con regularidad. A fin de facilitar el seguimiento, se deben elaborar
un protocolo de capacitacién que debera incluir, como minimo:

* Fecha de la capacitacion

* Nombre de las personas que asisten a la capacitacion

* Contenido de la capacitacion

* Nombre del encargado de la capacitacion

* Firmas de las personas que asisten e imparten la capacitacion
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2.5. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

El equipo de proteccién individual sirve para proteger a las personas de riesgos para la seguridad y la salud

durante el trabajo.

Durante los distintos trabajos en y junto al aparato, el personal deberd llevar el equipo de proteccién indi-
vidual indicado en cada uno de los apartados de este manual.

EQUIPO DE RESPIRACION AUTONOMO

Protege de gases, vapores, polvo y sustancias similares nocivas.

Se deben usar equipos de proteccién como los respiradores con suministro de
aire de presidn positiva cuando no sea posible garantizar un nivel de oxigeno
superior al 17 % en el aire ambiental o no se pueda descartar que el nivel de sus-
tancias nocivas en el aire ambiental no supere el umbral permitido.

Solo el personal especialmente instruido puede llevar equipos de respiracion au-
ténomos.

EQUIPO DE RESPIRACION AUTONOMO

Protege de gases, vapores, polvo y sustancias similares nocivas.

Se deben usar equipos de proteccion cuando no sea posible descartar que el
nivel de sustancias nocivas en el aire ambiental no supere el umbral permitido.
Los equipos de respiracion no auténomos solo se pueden emplear cuando pueda
garantizarse que el nivel de oxigeno en el aire es superior al 17 %.

GAFAS DE PROTECCION

Protegen de piezas y gotas disparadas.

GUANTES RESISTENTES A SUSTANCIAS QUIMICAS

Protege las manos de sustancias agresivas. Se debe prestar atencion a la estan-
queidad del guante. Elimine los guantes debidamente después de usarlos.

GUANTES PROTECTORES

Proteccion de las manos contra las influencias mecanicas y las superficies cali-
entes y frias.

LLEVAR PROTECCION AUDITIVA

Protege los oidos de ruidos altos y previene los traumas auditivos.

2.6. COMPORTAMIENTO EN CASO DE INCENDIO Y ACCIDENTE

MEDIDAS DE PREVENCION

* iEsté siempre preparado para los incendios y accidentes!

¢ Mantenga los dispositivos de primeros auxilios (botiquines, mantas, etc.) y extintores en buen estado de
funcionamiento y a mano.

* Familiarice al personal con los dispositivos de notificacion de accidentes, primeros auxilios y rescate.

* Mantenga las vias de acceso para los vehiculos de rescate libres.

MEDIDAS EN CASO DE INCENDIO Y ACCIDENTE

* Retire a las personas de la zona de peligro cuando no exista ningtin riesgo para su propia salud.

¢ En caso necesario, ponga en marcha las medidas de primeros auxilios.

¢ Avise a los bomberos o al servicio de rescate.

* En caso de incendio: Si no supone ningun riesgo para su propia salud, utilice los extintores para apagar
el incendio hasta que lleguen los bomberos.

¢ Informe a los responsables en el lugar de uso.

* Deje libres las vias de acceso para los vehiculos de rescate.

* Atienda a los vehiculos de rescate.
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2.7. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

iNOTA!

* Peligro para el medio ambiente por una manipulacion indebida de sustancias peligrosas

¢ Una manipulacién incorrecta de sustancias peligrosas para el medio ambiente, en particular, una elimi-
nacion indebida, puede implicar dafios importantes para el medio ambiente.

* Respete en todo momento las indicaciones de manipulacién y eliminacién de sustancias peligrosas para
el medio ambiente.

* Si, por accidente, llegan sustancias peligrosas de este tipo al entorno, adopte medidas adecuadas de
inmediato. En caso de duda, informe a la autoridad municipal acerca de los dafios y consulte qué medidas
deben adoptarse.

2.8. ROTULOS

A iADVERTENCIA!

¢ Peligro causado por rétulos ilegibles

e Con el paso del tiempo, los adhesivos y los rétulos se pueden manchar o dejar de ser legibles, lo que
impide reconocer los peligros y actuar de acuerdo con las indicaciones de uso, lo que supone un riesgo ES
de lesiones.

* Mantenga todas las indicaciones de seguridad, advertencias y de uso siempre en buen estado.

¢ Sustituya sin demora los rétulos o adhesivos dafiados.

2.8.1. SIMBOLOS DE OBLIGACION

* No hay simbolos

2.8.2. SIMBOLOS DE PROHIBICION

¢ No hay simbolos

2.8.3. SIMBOLOS DE ADVERTENCIA

[ oA

ADVERTENCIA POR BOMBONAS EXPLOSIVAS ADVERTENCIA POR
DE GAS ADVERTENCIA POR SUSTANCIAS PELIGROSAS O
ATMOSFERAS CORROSIVAS
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3. DATOS TECNICOS
3.1. DIAGRAMA DE FLUJO — A300/A200/A60

1- CILINDRO DE GAS
2 - BOBINA

3 — VALVULA DE RETENCION (OPC.)

4 — VALVULA DE CIERRE (3XENTRADA, 1XSALIDA)

5 — SET REGULADOR DE PRESION

6 — REGULADOR DE PRESION FIJO

7 — VALVULA DE ALIVIO / VALVULA DE SEGURIDAD (OPC.)
8 — VALVULA DE CIERRE (1XENTRADA, 3XSALIDA); (OPC.)
9 — VALVULA DE SALIDA DE PURGA (OPC.)

Opciones mostradas como una linea de puntos
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3.2. HOJA DE DIMENSIONES — A300/A200/A60
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3.3. DIAGRAMA DE FLUJO — A209
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1- CILINDRO DE GAS

2 —BOBINA

3 — VALVULA DE CIERRE (3XENTRADA, 1XSALIDA)

4 — AJUSTE EL REGULADOR DE PRESION

5 — REGULADOR DE PRESION FIJO

6 — VALVULA DE ALIVIO / VALVULA DE SEGURIDAD (OPT.)
7 — VALVULA DE CIERRE (1XENTRADA, 3XSALIDA); (OPT.)
8 — VALVULA DE SALIDA DE PURGA

9 — VALVULA DE ENTRADA DE PURGA (1XIN, 3X0UT)

10 — VALVULA DE RETENCION

Opciones mostradas como una linea de puntos
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3.4. HOJA DE DIMENSIONES - A209
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3.5. DATOS GENERALES

Peso max.[kg]

A300/A200/A60 -SS

Longitud [mm]

Anchura [mm]

Altura [mm]

3.6. VALORES DE CONEXION

Valor

Entrada NPT hembra de 1/4"

Varios adaptadores disponibles

Unidad

métrico
pulgadas

Salida 178", 1/4", 3/8", 1/2"
174"
3,6,8,10,12

Anillos opresores pulgadas
Anillos opresores mm

Vélvula de escape / vdlvula de [RIZSSCIiARIPA
purga si la hubiera /4"
6, 8,10, 12

Anillos opresores pulgadas
Anillos opresores mm

NPT 12" female

Vélvula de seguridad

pulgadas

3.7. VALORES DE POTENCIA

Unidad

Caudal nominal 20 (aire comprimido) m3/h
Presion de entrada (méx.) A300: 300 bar
A200: 200
AB0: 60
A209: 200
Presidon de presion (méx.) 50 bar

3.8. CONDICIONES OPERATIVAS DEL ENTORNO

Rango de temperatura -20 till +60

Humedad ambiental relativa [k
(max.)

%
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4. ESTRUCTURA Y FUNCIONAMIENTO
4.1. ESTRUCTURA — A300/A200/A60

Vélvula de cierre
de salida de

5 Mandmetro
Manometro 4 puertos

Mandémetro

de entrada  de salida de entrada

\Vélvula de purga para
la purga con gas del
proceso y valvula de
cierre de 4 puertos
en la entrada

Valvula de purga para
la purga con gas del
proceso y vélvula de
cierre de 4 puertos
en la entrada

Regulador de presion
en el lado derecho

Regulador de Elevado nivel de
presiénenellado |seguridad por
izquierdo con medio

indicador para el de una valvula

lado de retirada de descarga

de gas integrada
Mandémetro Mandémet Valvla de cierre Mandmetro

anémetro :
de salida de Vilvulas
de entrada i de entrada
de salida 4 puertos de purga para la

purga con gas
inerte y vélvula
de cierre de 4
puertos

en la entrada

Valvulas

de purga para la
purga con gas
inerte y valvula
de cierre de 4
puertos

en la entrada

Regulador de Elevado nivel de Regulador de presién
presion en el ladoseguridad  por en el lado derecho
izquierdo con medio

indicador para el de una valvula

lado de retirada de descarga

de gas integrada

4.3. DESCRIPCION BREVE

Con la estacion de relajacion del tipo A300/A200/A60...(material: latén cromado) se relaja un gas o una
mezcla de gases industriales, no venenosos ni corrosivos almacenados en un recipiente o conjunto de
recipientes para gas a presion bajo sobrepresion de una presién maxima de hasta 300 bar a una presion en
tuberia (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Con la estacion de relajacion del tipo A300/A200/A60 y A209...(material: acero inoxidable se relaja un gas o
una mezcla de gases industriales, no venenosos ni corrosivos almacenados en un recipiente o conjunto de
recipientes para gas a presion bajo sobrepresion de una presién maxima de hasta 300 bar a una presion en
tuberfa (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

esta estacion es capaz de cambiar de forma automaética dos lados de alta conexidn de alta presién haciendo
uso de la diferencia de presidn secundaria entre dos reductores de presion. El operador de la planta puede
definir en cualquier momento el sentido de cambio.
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Una vélvula de escape en el reductor de presién de la estacion garantiza el rango de presion secundaria
contra incrementos no permitidos de presion causados por fugas en el asiento del reductor. Se pueden
agregar valvulas de seguridad o antirretorno.

El mandmetro de tubo Bourdon muestra la presion principal y secundaria real en el reductor de presion de
la estacion. Tanto en el drea de presidn principal como secundaria del reductor de presion es posible utilizar
mandmetros de contacto.

Si la estacién cuenta con un sistema de purga con gas del sistema, es posible purgar y eliminar posibles
impurezas de las zonas de alta presion de la estacion antes de ponerla en marcha. Ademads, este sistema
permite descargar las zonas de alta presion de la estacién antes de cambiar la bombona.

Si la estacidn tiene un sistema de purga con gas externo (A209), se pueden purgar con gas inerte las zo-
nas de alta presion de la estacion antes de ponerla en marcha y asegurar asi la seguridad para cambiar la
bombona o realizar tareas de mantenimiento. La versién con purga con gas externo solo estd disponible en
acero inoxidable.

Todos los sistemas descritos arriba estdn fijados a una consola conjunta de acero inoxidable. Las dimen-
siones suficientes de esta consola ofrecen a todos los componentes de la estacion una proteccion suficiente
frente a dafios accidentales durante el transporte en el paquete y una vez montadas. El disefio separado
de la consola permite fijarla de forma sencilla con poco peso. Una abertura en la placa frontal de la consola
permite sustituir los mandmetros sin desmontarla de la estacidn y, con ello, sin desmontar el sistema de sum-
inistro. En la placa base hay, a cada lado de la estacion, un orificio para fijar con mosquetones las mangueras
de conexién de la bombona-. La conexidn de la estacidn a la conexién equipotencial local se puede realizar
en uno de los tornillos provistos para ello en la placa base de la consola.

El desarrollo, la fabricacion y la comprobacién de la produccion de los sistemas arriba mencionados se ha
efectuado en observancia de los estdndares siguientes:

- Reductor de presion - ISO 7291
- Vélvulas- ISO 10297
- Mandmetro EN 837-1

- Proteccion mecadnica frente a explosiones de la estacion completa- ISO80079-36; IEC 60079-32-1;
TRGS 727

TRANSPORTE, EMBALAJE Y ALMACENAMIENTO

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

* La instalacién y primera puesta en marcha debe ser realizada, en el mejor de los casos, por empleados
del fabricante o personas autorizadas por este.

* No obstante, puede suceder que, durante la instalacion y demds usos, los operarios o el personal de
mantenimiento del operador se vean en situacion de manipular los embalajes. En ese caso, se deben
respetar en todo momento las indicaciones siguientes.

5.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA EL TRANSPORTE

iNOTA!

¢ Dafios materiales por un transporte indebido

¢ Los embalajes pueden caerse o volcar con un transporte indebido. Esto puede ocasionar dafios materi-
ales por un importe considerable.

¢ Al descargar los embalajes durante la entrega, asi como durante el transporte interno se debe proceder
con cuidado y respetar los simbolos e indicaciones en el embalaje.

¢ Utilice solo los puntos de sujecion previstos para ello.

* Retire los embalajes solo antes de comenzar con el montaje.

5.2. INSPECCION DE TRANSPORTE

Compruebe la integridad y la presencia de posibles dafios de transporte cuando reciba la entrega.
Proceda del modo siguiente si observa dafios de transporte visibles:

* No acepte el suministro, o solo con reservas.
¢ Anote el alcance de los dafios en los documentos de transporte o el albardn de la empresa de transporte.
¢ Inicie un procedimiento de reclamacion.

132/400



Y

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

¢ Reclame cualquier defecto en cuanto lo detecte. Las reclamaciones de indemnizacion por dafios solo
pueden hacerse valer dentro del plazo de garantia.

5.3. EMBALAJE

Cada uno de los paquetes estd embalado de acuerdo con las condiciones de transporte previstas. Para el
embalaje se han utilizado exclusivamente materiales respetuosos con el medio ambiente.

El embalaje tiene como fin proteger los componentes de dafios de transporte, la corrosion y otros dafios
hasta el montaje. Por este motivo, retire los embalajes solo antes de comenzar con el montaje.

iAVISO!

¢ Peligro para el medio ambiente causado por una eliminacion incorrecta

* Los materiales de embalaje son materias primas muy valiosas y, en muchos casos, se pueden seguir
utilizando o reciclarse. Una eliminacion incorrecta de estos puede ocasionar peligros para el medio am-
biente.

* Elimine los materiales de embalaje de forma respetuosa con el medio ambiente.

¢ Respete las disposiciones de eliminacion locales en vigor. En caso necesario, encargue la eliminacion a
una empresa especializada.

5.4. ALMACENAMIENTO

Almacene los paquetes en las condiciones siguientes:

* No los almacene al aire libre.

¢ Almacénelos en un lugar seco y sin polvo.

* No los exponga a medios agresivos.

* Protéjalos de la radiacion solar.

* Evite sacudidas mecdnicas.

* Temperatura de almacenamiento: de 15 a 35 °C.

* Humedad ambiental relativa: max. 60 %.

¢ Si el almacenamiento se va a prolongar durante mas de 3 meses, controle de forma regular el estado
general de todas las piezas y del embalaje. En caso necesario, arregle o sustituya el embalaje.

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

* En determinadas circunstancias, en los paquetes hay notas relativas al almacenamiento que no estdn

incluidas en este manual. Respételas también como proceda.

INSTALACION Y PRIMERA PUESTA EN MARCHA

6.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA LA INSTALACION Y PRIMERA
PUESTA EN MARCHA

PERSONAL

La instalacidn y la primera puesta en marcha tnicamente pueden ser llevados a cabo por personal cualifi-
cado.

6.2. PREPARATIVOS

DESEMBALAJE

* Los componentes se deben desembalar con cuidado.

¢ Elimine también los materiales de embalaje adicionales.

¢ Compruebe todos los componentes en busca de posibles dafios de transporte.

DESCARGAR

¢ Descargar la presion del gas en posibles plantas ya instaladas, en caso necesario, purgar con gas inerte

¢ Separe la tuberfa de las posibles plantas ya instaladas con ayuda de herramientas especiales, evite la
formacién de virutas

e Compruebe que las piezas de conexidn estén limpias y en perfecto estado.
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6.3. INSTALACION
La instalacion y la primera puesta en marcha sélo pueden ser realizadas por personal cualificado.
La placa base de la estacion de relajacion se fija a una altura de montaje de 164 cm.

La placa frontal de la estacion de relajacion se engancha de la placa base y se fija con el tornillo suministrado
en la parte central inferior.

La placa base se conecta a tierra a través del tornillo previsto.

La estacion de relajacion se monta por lo general con uniones roscadas con anillos opresores, la vélvula de
escape, las entradas y la salida para gas de purga.

Si los hubiera, conectar también la valvula de seguridad o antirretorno. En primer lugar se deben retirar las
tapas de las conexiones.

Para el montaje hay que insertar el tubo en la unidn roscada con anillos opresores por completo. A continu-
acién, enroscar a mano la tuerca de union y apretar con una llave (1% de giro) (primera instalacion, 11/4 de
giro para tubos de mds de 1/8 pulgada y 3/4 de giro para turbos de 1/8 pulgadas o menos, reinstalacion 1/4
de giro para todos los tamafios).

El conducto de escape se cierra del mismo modo en la vélvula de escape. Los conductos de escape y salida
NO se deben uniry se deben dirigir al exterior de forma que no supongan ningtin peligro; lo mismo se aplica
a la conexidn de la linea con la vélvula de seguridad, si la hubiera.

Para conectar bombonas de gas a la estacidn de relajacion se usan tubos y mangueras de conexion flexible
homologados (accesorios suministrables).

El tubo o la manguera de conexién flexible se suministra siempre por separado. Se debe comprobar la
asignacion correcta del tubo o la manguera. El nimero de conexion de bombona aparece en la tuerca de
conexion. Solo hay un modelo de tubos o mangueras de conexién. Este es adecuado para conectarlo al
lado izquierdo o derecho de la estacion de relajacion. Para montar el tubo o la manguera de conexion a la
estacion de relajacion, retire en primer lugar las tapas de plastico de las roscas de conexion del tubo o la
manguera, y de la estacion de relajacion. Preste atencion a colocar en la tuerca de union la junta plana planta
suministrada con el tubo o la manguera de conexidn. La tuerca de unidn se aprieta primero a mano sobre la
rosca de conexion en la entrada de la estacion de relajacién y luego con una llave. Si se usa una manguera
de conexion, se puede colgar el cable de parada con un mosquetdn en la parte inferior de la placa base.
Para conectar un tubo o una manguera de conexién la bombona de gas, la rosca de la vélvula de la bombona
y la tuerca de unién deben encontrarse en perfecto estado. Coloque una nueva cada vez que establezca
una nueva conexion. Solo se pueden usar tubos y mangueras de conexion del fabricante y de acuerdo con
el tipo de gas. Compruebe que las juntas planas estén bien colocadas en las boquillas de conexién del tubo
o la manguera de conexién. No utilice prolongadores de llaves porque podria estropear la osca y la junta.
Esto puede dar lugar a una fuga.

6.4. REQUISITOS PARA LA PRIMERA PUESTA EN MARCHA

* Deben estar presentes los protocolos de prueba de todos los sistemas de tuberias en lo que refiere a la
estanqueidad cuando se transporte también humedad y particulas.

¢ Los conductos de gas de proceso, los conductos de gas de purga y el conducto de salida, asi como las
lineas en las valvulas de seguridad o antirretorno, si las hubiera, estédn conectados

¢ En el conducto de gas del proceso solo hay gas estdndar. (véase punto 1.2)

* La puesta en marcha solo puede ser realizada por personal especializado e instruido.

* Se debe llevar ropa de proteccién adecuada segun las disposiciones.

* Es necesario utilizar herramientas especiales que no produzcan chispas y prepararlas antes de la puesta
en marcha.

* Compruebe antes de la primera puesta en marcha con ayuda de la placa de caracteristicas si la estacion
de relajacion es adecuada para el fin previsto (gas, presion, material, etc.)

6.5. PRIMERA PUESTA EN MARCHA

¢ Se cumplen todos los requisitos segun el punto 6.4
¢ Elregulador de presion de la segunda fase de presion esta distendido (cerrado)
* Todas las vélvulas en la estacién de relajacion estdn cerradas

A iADVERTENCIA!

¢ Se debe prestar atencion a que la estacion de relajaciéon no se vea expuesta a presiones superiores a la
presion de funcionamiento.

* Asegurar antes de la puesta en marcha que nadie pueda verse en peligro por el funcionamiento del
aparato a presion.
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CONFIGURACION BASICA DE FABRICA

Los dos reductores de presidn se configuran con la misma presion secundaria. La manivela sefiala hacia

abajo. ES
AJUSTES PREDETERMINADOS POR PARTE DEL CLIENTE - LADO IZQUIERDO VACIADO

EN PRIMER LUGAR

Girar la manivela hacia la izquierda hasta el tope aumenta la presion secundaria del reductor de presién
izquierdo (aprox. 2 bar) més que la presion secundaria del reductor de presién derecho. La estacién de
relajacion vacia primero los recipientes conectados al lado izquierdo de la estacion.

Si baja la presion secundaria del reductor de presion izquierdo al valor configurado del reductor de presién
derecho, el lado derecho de la estacion de relajacion suministra de forma automaética el sistema de tuberias
conectado.

Los recipientes del lado izquierdo de la estacion estan vacios y se deben sustituir (véase cambio de bom-
bona 6.5.4, purga con gas externo punto 6.5.2 y purga con gas del sistema punto: 6.5. 1
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AJUSTES PREDETERMINADOS POR PARTE DEL CLIENTE - LADO DERECHO VACIADO
EN PRIMER LUGAR

Girar la manivela hacia la derecha hasta el tope reduce la presién secundaria del reductor de presién izqui-
erdo (aprox. 2 bar) mas que la presién secundaria del reductor de presidn derecho. La estacion de relajacién
vacia primero los recipientes conectados al lado derecho de la estacién. Si baja la presion secundaria del
reductor de presién derecho al valor configurado del reductor de presién izquierdo, el lado izquierdo de la
estacion de relajacion suministra de forma automaética el sistema de tuberias conectado. Los recipientes del
lado derecho de la estacién estan vacios y se deben sustituir (véase cambio de bombona 6.5.4, purga con
gas externo punto 6.5.2 y purga con gas del sistema punto: 6.5.1)

6.5.1. PURGA CON GAS DEL SISTEMA (A300/A200/A60)

Las estaciones de relajacion con purga con gas del sistema (A300/A200/A60) se usan para poder extraer el

aire atmosférico que entra en el sistema al cambiar la bombona y distender asi el tubo flexible o la manguera

de conexién. Asegurese de que hay una linea de escape conectada.

1. Lavalvula para la purga de gas de proceso estd cerrada, la palanca es transversal a la direccién del
flujo (valvula de 2 puertos)

2. Elregulador de presion estd liberado (cerrado).

w

. Cerrar la vélvula de cierre de entrada, la marca roja es visible (valvula de 4 puertos)

N

. Ahora, la vélvula de cierre en la entrada solo esta cerrada hacia el reductor de presion. La via hacia la
vdlvula para la purga con gas del sistema esta libre.

. Abra poco o poco la vélvula de la bombona.
. El gas del proceso fluye en el tubo o la manguera de conexién.
Vuelva a cerrar la vélvula de la bombona de gas.

0 N o O

. Abra solo brevemente la vélvula para la purga con gas del sistema y deje que salga el gas contenido en
el tubo o la manguera de conexidn.

9. A continuacion, vuelva a cerrar la vélvula para la purga con gas del sistema.

REPITA LOS PASOS 4. — 9. AL MENOS 10 VECES
6.5.2. PURGA CON GAS EXTERNO (A209)

Las estaciones de relajacion con purga con gas externo se usan para poder extraer el gas venenoso o
corrosivo antes de cambiar la bombona y distender asi el tubo o la manguera de conexién para cambiar la
bombona. Asegurese de que hay una linea de escape conectada.

1. Comprobar si la entrada y la salida del gas de purga, las entradas del gas de proceso, el conducto de
escape Y, dado el caso, la valvula de seguridad estadn bien conectadas.

2. Cerrar todas las vélvulas, las marcas rojas deben ser visibles (4 puertos).

3. Abrir la vélvula de entrada del gas de purga.

4. Volver a cerrar la valvula de entrada del gas de purga. Dejar que el gas que ha entrado se mantenga
algunos segundos en los componentes.

5. Abrir brevemente la valvula de purga de salida y dejar salir el gas de purga.

6. Volver a cerrar la vélvula de purga de salida.

REPITA LOS PASOS 4. — 6. REPETIR POR LO MENOS 10 VECES PARA LOGRAR UNA PURGA ABSOLUTA.
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6.5.3. LLENAR EL CONDUCTO DE GAS DEL PROCESO CON GAS DEL PROCESO
Antes de la puesta en marcha y del llenado del sistema siguiente, se debe realizar una purga con gas del
sistema (véase punto 6.5.1) o con gas externo (véase punto 6.5.2) dependiendo del tipo de estacidn de rela-
jacion. Por motivos de seguridad, recomendamos instalar siempre un conducto de escape.

1

o o~ W N

Compruebe si el tubo o la manguera flexible y los conductos de purga, proceso, seguridad y escape
estan bien conectados.

. Cierre todas las vélvulas de la estacion de relajacion, la marca roja es visible (4 puertos).

. Abra poco o poco la vélvula de la bombona.

. Abra POCO A POCO la valvula de entrada.

. La contrapresion ya estd preestablecida, la palanca apunta hacia el lado del cual se toma primero el gas.
. La estacion de relajacidn estd ahora en funcionamiento.

RECOMENDAMOS COMPROBAR EL COLECTOR Y LOS MANOMETROS A DIARIO
6.5.4. CAMBIO DE BOTELLA

WN = e

5.
6.

7.

NOTA!

Respete los valores MAK (véanse normas técnicas para sustancias peligrosas, TRGS 900)
Cierre la vélvula de la bombona en la bombona de gas

. Cierre la vélvula de cierre en la entrada en el lado de la bombona de gas vacia
. Abra la vélvula de purga de entrada/la vélvula de purga de salida para relajar el tubo o la manguera de

conexion.

. A300/A200/A60: Realice una purga con gas del sistema (véase punto 6.5.1)

A209: Realice una purga con gas externo (véase punto 6.5.2)

Cierre la valvula de cierre en la entrada en el lado de la bombona vacia
Suelte el tubo o la manguera de conexién de la vélvula de la bombona vacia
Conecte una bombona de gas nueva, y utilice SIEMPRE una junta plana nueva

ANTES DE VOLVER A PONER EN MARCHA:

8.

9.

A300/A200/A60: Realice una purga con gas del sistema (6.5.1)
A209: Realice una purga con gas externo (6.5.2).
Llene el tubo o la manguera de conexidn con gas del proceso.

6.5.5. PUESTA FUERA DE SERVICIO DE LA PLANTA

Cierre la vélvula de cierre del gas.

Cierre siempre también la valvula de la bombona por motivos de seguridad.

TENGA EN CUENTA LO SIGUIENTE SI VA A DESMONTAR POR COMPLETO LA ESTACION DE RELAJACION:

A iPELIGRO!

Relajar el regulador de presion y los conductos dirigiendo el gas a través del consumidor. La manecilla del
indicador del mandmetros de entrada y salida deben marcar «0».

En caso necesario, realizar una purga con gas del sistema o gas externo.

Adoptar las medidas de proteccion personal adecuadas.

Respetar los valores MAK.

Se debe prestar atencion a que la estacién de relajacion no se vea expuesta a presiones superiores a la
presién de funcionamiento.

Asegurar antes de la puesta en marcha que nadie pueda verse en peligro por el funcionamiento del
aparato a presion.

6.6. EXAMENES

Compruebe el funcionamiento del regulador de presién después de la descompresion.

Compruebe la estanqueidad de la vélvula de escape. La vélvula debe estar cerrada de forma estanca a
las burbujas.

Compruebe la estanqueidad de todas las valvulas. Las vélvulas deben estar cerradas de forma estanca
a las burbujas.
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7. FUNCIONAMIENTO

Segun el capitulo 2.1, el funcionamiento de la estacion de relajacion estd definido para gases estandar.

A iCUIDADO!

¢ Las valvulas manuales se deben abrir siempre poco a poco y con cuidado para evitar golpes de presion
en el sistema y proteger otros componentes.

8. MANTENIMIENTO

8.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA EL MANTENIMIENTO

iNOTA!

¢ Los trabajos de mantenimiento tinicamente pueden ser llevados a cabo por personal cualificado, instruido
y autorizado. (véase capitulo 2.4).)

8.2. PLAN DE MANTENIMIENTO

En los apartados siguientes se describen los trabajos de mantenimiento necesarios para que el aparato
funcione de forma dptima y sin fallos. Si se detecta un mayor desgaste durante los controles regulares, se
deben acortar los intervalos de mantenimiento con arreglo al nivel de desgaste real.

iAVISO!

¢ Pongase en contacto con el servicio de atencidn al cliente si tiene cualquier duda relativa a los trabajos
de mantenimiento.

Intervalo Trabajo de mantenimiento Personal

Semanal Inspeccionar visualmente todos | Persona autorizada (TRBS 1203)
los componentes

Comprobar el funcionamiento y | Persona autorizada (TRBS 1203)
la estanqueidad, comprobar to-
das las piezas relevantes para la
seguridad

Cada 10 afios Revisién general y sustitucién de | Persona autorizada (TRBS 1203)
todas las piezas de desgaste

8.3. TRABAJOS DE MANTENIMIENTO
8.3.1. LIMPIEZA

iNOTA!

¢ Los productos de limpieza deben ser compatibles con los materiales con los que vayan a entrar en con-
tacto.

8.3.2. REQUISITO PARA EL MANTENIMIENTO

ANTES DE COMENZAR EL MANTENIMIENTO, SE DEBE COMPROBAR QUE
¢ El suministro de gas esté interrumpido y asegurado.

* La estacion de relajacion no tiene presion.

¢ Elregulador de presion esta relajado.

e Lavalvula estd cerrada.

* No hay ninguin gas de proceso en el sistema.

¢ Se ha purgado el sistema con gas inerte.
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8.3.3. MANTENIMIENTO NECESARIO

¢ Comprobar la precision de los valores mostrados por los indicadores de presion.

Estacion de relajacion, regulador de presion, vélvulas e indicadores de presion: Comprobar el estado en

lo que respecta al funcionamiento y a la identificacion.

¢ Comprobar la identificacion.

e Comprobar la presencia de corrosion.

e Comprobar el funcionamiento.

¢ Realizar una prueba de estanqueidad con la presion de funcionamiento durante 12 horas.

* Los componentes desgastados y defectuosos se deben sustituir de inmediato; para ello debe encargarse
siempre a una empresa especializada autorizada.

¢ Las valvulas estan disefiadas segtin ISO 10297. Esto incluye un test de tipo en el que se ha sometido a la
valvula a un ensayo de vida Util de hasta 2000 ciclos. - Sustituya las piezas internas tras 2000 ciclos en
contacto con los medios; para ello debe encargarse siempre a una empresa especializada autorizada.

¢ Sise detectan zonas no estancas o mucha corrosidn en las estaciones de relajacion/regulador de presion
o la valvula, debe encargar a una empresa autorizada que las sustituya por completo entre la conexion
que se pueda soltar mds cercana posible.

¢ Después de sustituir componentes o mdodulos de tuberias, se debe volver a realizar y recoger en un
protocolo un ensayo de presion.

8.4. MEDIDAS DESPUES DEL MANTENIMIENTO

TRAS COMPLETAR LOS TRABAJOS DE MANTENIMIENTO, Y ANTES DE VOLVER A PONERLOS EN MAR-
CHA, SE DEBEN LLEVAR A CABO LOS PASOS SIGUIENTES EN LA ESTACION DE RELAJACION, EL REGU-
LADOR DE PRESION O LA VALVULA:

1. Asegurese de que todas las herramientas, materiales y demds equipo empleados se han retirado de la
zona de trabajo.

2. Limpie la zona de trabajo y retire cualquier sustancia como, p. ej., liquidos, materiales de procesamiento
o similares.

3. Asegurese de que todos los dispositivos de seguridad del sistema funcionan a la perfeccién.

AVERIAS

En el capitulo siguiente se describen posibles causas de fallos y cémo solucionarlos. Si los fallos se repiten,
se deberdn acortar los intervalos de mantenimiento de acuerdo con la carga real. Péngase en contacto con
el fabricante si aparece algun fallo que no pueda solucionarse con las indicaciones siguientes.

9.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SOLUCIONAR AVERIAS

En caso de averia, interrumpa el suministro de gas, relaje el regulador de presion y cierre las valvulas. No
realice en ningtin caso labores de mantenimiento con los componentes bajo presion.

COMPORTAMIENTO EN CASO DE AVERIAS:

1. Interrumpa y asegure el suministro de gas.

2. Relaje el regulador de presion, cierre las vélvulas.

3. Solo personal cualificado puede solucionar las averias.
4. Restablezca el estado inicial del aparato.

Descripcion Solucién Valvulas Regulador | Regulador | Estaciones
de presién | de presion | de relajacion

para para
bombonas | conductos

Sin caudal Regulador Abrir el

(El manometro | de presion regulador

de entrada cerrado de presion

muestra despacio Cer- |Zl lZ[ lZ[
presion, el de rar vélvula de

salida, no) purga

139/400

ES



ES

Descripcion Solucién Vélvulas Regulador | Regulador | Estaciones
de presién | de presion | de relajacion
para para
bombonas | conductos

Sin caudal Valvula de Puesta en

(ambos la bom- marcha segun

mandmetros bona cerrada | el punto 6.

indican cero) Vdlvula del Instalacién

gas de uso y prim-
cerrada era puesta en |ZI |ZI |ZI
Regulador de | marcha
presién cer-
rado Espiral/
manguera no
conectados
Sin caudal Regulador Abrir el
de presion regulador
cerrado de presion |Z[
despacio

Aumento Fuga en el Reparacion

de presion asiento del por parte del

secundaria y regulador de | fabricante |Z[ |ZI |Z[

valvula de es- | presion

cape abierta

Ligero aumen- | Caida de Ninguna ave-

to de presion | presion de ria, estado de

secundaria entrada funcionami-

y vélvula de ento normal lZl IZ[ |Z[

escape no se

abre

Ligero aumen- | Diferencia Ninguna ave-

to de presion | entre la ria, estado de

secundaria presién de funcionami-

flujo (con ento normal

caudal) y |Zl M |Z[
presién

dindmica

(sin caudal)

Ligera caida Diferencia Ninguna ave-

de presion entre la ria, estado de

secundaria presién funcionami-

dindmica ento normal

(sin caudal) |Z[ |ZI IZI
y presion de

flujo

(con caudal)

Fuerte caida La presién de | Escoger un

de presion caudal nec- regulador

secundaria esaria para de presion

el regulador nuevo ade-
de presion es | cuado para |ZI IZI IZ'
demasiado la presion
grande y el caudal
requeridos
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Descripcion Solucién Vélvulas Regulador | Regulador | Estaciones
de presién | de presion | de relajacion

para para
bombonas | conductos

Fuerte caida Conducto Comprobar
de presion de gas de el conducto
secundaria proceso no de gas de |ZI |Zl lz
estanco proceso
Presién de Regulador Ajustar el
salida dema- mal ajustado | regulador
siado alta de presion,
volver a lz IZI IZ
ajustar, man-
tenimiento
Presién Suciedad o Reparacion
secundaria dafios en el por parte del
aumenta de asiento del fabricante
inmediato «incrementa-
hasta el tope dor»
0 aumenta
poco a ™ 4 4
poco por
encima del
valor ajustado
y la vélvula
de escape se
acciona
Ruidos La presion de | Escoger un
durante el caudal nec- regulador
funcionami- esaria para de presion

ento el regulador nuevo ade- M M M

de presion es | cuado para

demasiado la presion
grande y el caudal
requeridos

Sin cambios Volante Reparacion
en el control defectuoso por parte del
de lavélvulaa | por un par fabricante
pesar de girar | de giro de-
el volante masiado alto, M M M M

husillo defec-

tuoso, rosca

defectuosa

Humedad en El regulador Ninguna

el regulador de presion averia
de presion sustrae Estado de
(SIN conden- | energia del funcionami- M M M
sacion, lluvia entorno por ento normal
ni nieve) la relajacion
del gas
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Descripcion Solucién Vélvulas Regulador | Regulador | Estaciones
de presién | de presion | de relajacion

para para
bombonas | conductos

ES

Formacion El regulador Ninguna ave-
de hielo en el | de presion ria Estado de
regulador de sustrae funcionami-
presion (SIN energia del ento normal
conden- entorno por ATENCION:
sacion, lluvia la relajacion Prestar
ni nieve) del gas, atencion
rendimiento al funcion- M |Z M
limitado del amiento del
depdsito mandmetro
de gas a de contacto,
presién, p. incrementar
ej., con N20, el nimero de
CO2 depdsitos de
gas a presién

Esta tabla no pretende ser completa. Si tiene preguntas o dudas, consulte al fabricante.

10.

DEMONTAJE Y ELIMINACION

Una vez alcanzado el final de la vida util del aparato, este debe desmontarse y entregarse para su elimi-

n

1

acion respetuosa con el medio ambiente.

0.1. INDICACIONES DE SEGURIDA PARA EL DESMONTAJE Y LA

ELIMINACION

A iADVERTENCIA!

1

Riesgo de lesiones por un desmontaje indebido.

La energia residual almacenada, los componentes afilados, puntas y esquinas en el aparato o las her-
ramientas necesarias pueden causar lesiones.

Asegure un espacio suficiente antes de comenzar a trabajar.

Tenga cuidado con los componentes afilados o con bordes.

iMantenga el lugar de trabajo ordenado y limpio!

Las piezas y las herramientas sueltas amontonadas o esparcidas son una fuente de accidentes.
Desmonte los componentes de forma correcta. Tenga en cuenta que pueden ser muy pesados. En caso
necesario, utilice herramientas de izado.

Asegure los componentes para que no puedan caerse.

Consulte al fabricante en caso de dudas.

0.2. DESMONTAJE

ANTES DE COMENZAR EL DESMONTAJE

Girar el volante de la segunda fase de presién de la estacion de relajacion en sentido contrario a las agujas
del reloj para cerrar el regulador de presién del conducto.

Relaje el regulador de presion del conducto y asegurese de que no quede gas del proceso en el interior.
Relaje el sistema y, si es necesario, purguelo con gas inerte.

Descargue el lado de alta presién de la estacion a través de la vélvula de gas de purga.

En funcidn de la versién, realice una purga con gas del sistema o gas externo.

Retire y elimine de forma respetuosa con el medio ambiente las herramientas, dispositivos auxiliares y ma-
teriales de procesamiento. A continuacion, limpie los mdédulos y los componentes de forma adecuada res-
petando las disposiciones de seguridad laboral y proteccién medioambiental locales.
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A iADVERTENCIA!

* No abra el sistema cuando todavia haya gas venenoso o corrosivo en su interior.

10.3. ELIMINACION

Si no se ha celebrado ningtin acuerdo de recogida o eliminacion, recicle los componentes por separado:
Desguace los metales.

Entregue los plasticos para su reciclado.

Elimine el resto de componentes clasificados por materiales.

Segtn el articulo 33 de la normativa REACH, la sociedad GCE, s.r.o. como fabricante consciente de su re-
sponsabilidad, se compromete a informar a todos sus clientes cuando los materiales contengan 0,1% o méas
de las sustancias especialmente preocupantes (SVHC) recogidas en la lista.

La mayoria de aleaciones de laton empleadas para componentes y cuerpos de latén contienen un 2-3% de
plomo (Pe), EG n.° 231-468-6, CAS n.° 7439-92-1. Este no se libera en el gas ni el medio ambiente con un
uso normal. Al final de su vida Util, una empresa especializada en el reciclaje de metales autorizada debe
eliminar los residuos con objeto de garantizar una eliminacion efectiva del material con efectos minimos para
el medio ambiente y la salud.

Hasta la actualidad, no disponemos de informaciones relativas a la presencia de materiales con concentra- ES
ciones de SVHC superiores al 0,1% en los productos de GCE.

A iAVISO!

¢ Peligro para el medio ambiente causado por una eliminacion incorrecta.

¢ Una eliminacion incorrecta puede ocasionar peligros para el medio ambiente.

¢ Deje que una empresa especializada y autorizada se encargue de la eliminacion de la chatarra eléctrica,
componentes electrénicos, lubricantes y demds sustancias.

¢ Sijtiene dudas, consulte a la autoridad municipal o una empresa especializada para obtener informacidn
sobre como garantizar una eliminacién respetuosa con el medio ambiente.

www.linde.com

Estos articulos se han elaborado por encargo de Linde.
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DANSK
BRUGSANVISNING: AFSPZANDINGSSTATION

GENERELT
11. INFORMATION VEDR@RENDE DENNE VEJLEDNING

Denne vejledning gaelder for afspaendingsstationer af typen:

¢ A300/A200/A60 - Messingforkromet og rustfri stal

e A209 - Rustfri stal

Disse afspeendingsstationer bruges til at fierne og afspaende gas fra trykgasbeholdere. Afspaendingssta-
tionerne fastgares permanent til veeggen og tilsluttes til gastrykbeholderen med spiralledninger eller kor-
rugerede slanger. Denne vejledning muligger den sikre og effektive omgang med apparatet. Vejledningen
er en del af apparatet og skal opbevares i apparatets umiddelbare neerhed, s& den altid er tilgeengelig for
personalet. For nogen former for arbejde pabegyndes, skal personalet have gennemizest og forstaet denne
vejledning. En grundleeggende forudsaetning for sikkert arbejde er overholdelsen af alle oplyste sikkerhed-
shenvisninger og handteringsanvisninger i denne vejledning. Derudover geelder de lokale forskrifter til fore-
byggelse af ulykker og de generelle sikkerhedsbestemmelser for apparatets indsatsomrade. lllustrationer i
denne vejledning gger den generelle forstaelse og kan afvige fra den faktiske udferelse.

1.2. INFORMATIONER VEDR@RENDE AFSPZANDINGSSTATIONEN

Afspeendingsstationer af denne type ma kun bruges med de gassorter, der er defineret som standardgas.
Det maksimale arbejdstryk for disse afspesendingsstationer er 300 bar. Et-trin afspsendingsstationer bestar
af ventiler og trykregulatorer med metalmembran. Fremstillet og testet ifglge 1SO7291 /10297 inklusive ilt-
udbraendingstest.

Produktlinje (Renhed 6.0 | Messingforkromet) | (Renhed 6.0 | Rustfri stal)
Med FKM-pasning - Anvendelige gasarter - Anvendelige gasarter
af overtryksventilen (inklusive deres blandinger): (inklusive deres blandinger):
- High Purity « High Purity
- Inaktiv « Inaktiv
- Brandbar - Brandbar
- Brandfremmende - Brandfremmende
« 02 (op til 200 bar))
- IKKE-anvendelige gasarter « O2 op til 200 bar
(inklusive deres blandinger): - £Etsende
- Atsende (Indhent oplysninger ved uklar-
- Giftige heder)
« CO2, N20 - Giftig (Indhent oplysninger
ved uklarheder)
-IKKE-anvendelige gasarter
(inklusive deres blandinger):
- O2 over 200 bar
« CO2, N2O
« NHs, SO2, H2S
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Med EPDM-pasning
af overtryksventilen

- Anvendelige gasarter
(inklusive deres blandinger):
- High Purity
« Inaktiv
- Brandbar
- Brandfremmende
« CO2, N2O
- IKKE-anvendelige gasarter
(inklusive deres blandinger):
- Atsende
- Giftig
+ O2 (Andel stagrre end 21 %)
« Kulbrinte

- Anvendelige gasarter
(inklusive deres blandinger):

- High Purity

« Inaktiv

- Brandbar

- Brandfremmende

- /Atsende (Indhent oplys-
ninger ved uklarheder)

- Giftig (Indhent oplysninger
ved uklarheder)

« CO2, N20O

« NH3, SO2, H2S
- IKKE-anvendelige gasarter
(inklusive deres blandinger):

- O2 (Andel stgrre end 21 %)

« Kulbrinte

Denne tabel haevder ikke at veere fuldsteendig. Ved spgrgsmal og uklarheder kontakt producenten.

1.21. A300/A200/A60

Denne afspaendingsstation fas i messingforkromet og rustfri stal-version. Den bestar af felgende kompo-

nenter:

* Trykregulator, venstre side med indgangstryk-, udgangstrykmaler og lgftestang som indikator for den side,

som gassen tages ud ad

* Trykregulator med indgangstrykmaler i hgjre side
* Skylleventil til skylning med procesgas og 4-port-stopventil ved indgangene

¢ Overtryksventil
¢ Frontplade og grundplade
TILSAETNING

e S: Sikkerhedsventil ved udgangen
* C: Kontraventiler ved indgangene

* U: Sikkerhedsventil ved udgangen og kontraventiler ved indgangene

1.2.2. A209

Denne afspaendingsstation fas kun i rustfri stal-version. Den bestar af felgende komponenter:

* Trykregulator, venstre side med indgangstryk-, udgangstrykmaler og lgftestang som indikator for den side,

som gassen tages ud ad

* Trykregulator med indgangstrykmaler i hgjre side
* Henholdsvis 2 4-port ventiler og en skylleventil til ekstern skylning med inaktiv gas ved indgangene

¢ Overtryksventil
¢ Frontplade og grundplade
TILSAETNING

¢ S: Sikkerhedsventil ved udgangen

1.3. SYMBOLFORKLARING

SIKKERHEDSHENVIS-
NINGER

Sikkerhedshenvisninger er i denne vejledning markeret med
symboler. Sikkerhedshenvisningerne indledes med signalord,
som giver udtryk for farens storrelse.

FARE!

Denne kombination af symbol og signalord peger pa en umid-
delbart farlig situation, som kan medfgre dad eller alvorlig per-
sonskade, hvis den ikke undgas.

ADVARSEL!

Denne kombination af symbol og signalord peger pa en mulig-
vis farlig situation, som kan medfgre dad eller alvorlig person-

skade, hvis den ikke undgas.
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FORSIGTIG!

HENVISNING!

Denne kombination af symbol og signalord peger pa en mulig-
vis farlig situation, som kan medfere skader pa ting og miljget,
hvis den ikke undgas.

TIPS OG ANBEFALINGER

Denne kombination af symbol og signalord peger pa en mulig-
vis farlig situation, som kan medfgre lille eller let personskade,
hvis den ikke undgas.

]

Dette symbol fremhaever nyttige tips og anbefalinger samt in-
J formationer for en effektiv og problemfri drift.

S/ZERLIGE For at gere opmaerksom pa seerlige farer, bruges de fglgende
symboler i sikkerhedshenvisninger.
HENVISNINGER ’ °

FARE!

Denne kombination af symboler og signalord peger pa en
umiddelbart farlige situation pa grund af elektrisk stram.

Hvis en saledes markeret henvisning ikke overholdes, far det
alvorlige eller dedelige personskader til folge.

1.4. ANSVARSBEGRZANSNING

Alle oplysninger og henvisninger i denne vejledning er sammensat under hensyntagen til de gaeldende
standarder og forskrifter, teknikkens stand samt vores arelange erkendelser og erfaringer.

Id

e fglgende tilfaelde overtager producenten intet ansvar for skader:

Manglende overholdelse af denne vejledning

Ved anvendelser, der afviger fra den pataenkte brug

Brug af ikke-uddannet personale

Egenmaegtige aendringer af teknikken og konstruktionen

Brug af ikke-tilladte reservedele

Brug af apparatet, nar det er under tryk, mens sikkerheds- og beskyttelsesindretningerne er defekte eller
ikke er anbragt korrekt

Utilstraekkelig overvagning af udstyrs-, forskrunings- og teetningsdele, som derfor slides

Ikke-faglig korrekte reparationer

Nar temperaturen kommer over eller under det i databladet oplyste omrade under driften eller opbevar-
ingen

Katastrofer pa grund af fremmedlegemers indvirkning og force majeure

Leveringens faktiske omfang kan afvige fra de her beskrevne forklaringer og illustrationer ved specialud-
gaver, brug af ekstra ordremuligheder eller pa grund af nyeste tekniske sendringer. Geeldende er de i lever-
ingsaftalen aftalte pligter, de generelle forretningsbetingelser samt producentens leveringsbetingelser og de
pa aftaletidspunktet geeldende juridiske regler.

1

5. OPHAVSRETSBESKYTTELSE

Ophavsretten af denne vejlednings indhold er beskyttet. Brugen af den er tilladt i forbindelse med appara-
tets anvendelse. En anvendelse, der gar ud over den tilladte brug, er ikke tilladt uden producentens skriftlige

till
1
A

adelse.

6. RESERVEDELE

DVARSEL!

Fare for personskade pa grund af brug af ikke-originale reservedele!

Brugen af ikke-originale eller defekte reservedele kan medfgre farer for personalet samt forarsage ting-
skader, fejlfunktioner eller totalt svigt.

Brug kun producentens originale reservedele eller af producenten godkendte reservedele.

| tvivistilfeelde kontakt altid producenten.
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- BORTFALD AF GARANTIEN!

¢ Ved brug af ikke-tilladte reservedele bortfalder producentens garanti.

1.7. GARANTIBESTEMMELSER

Principielt geelder vores "Generelle salgs- og leveringsbetingelser". Disse star senest til kundens radighed
siden kontraktens indgaelse.

1.8. KUNDESERVICE

Vi er altid interesserede i informationer og erfaringer, der opnas igennem brugen og kan veere veerdifulde
for forbedringen af vores produkter.

2. SIKKERHED

Dette afsnit giver et overblik over alle vigtige sikkerhedsaspekter for beskyttelsen af personer samt for den
sikre og problemfri drift. Andre opgaverelaterede sikkerhedshenvisninger findes i afsnittene vedrgrende de
enkelte livsfaser.

21. PATZANKT BRUG

Afspaendingsstationerne ma kun bruges til de oplyste standardgassorter og -tryk ved overholdelse af de
oplyste temperaturer. Den nominelle volumenstrgm er pa 20 m3/h (trykluft). En del af den pateenkte brug er
ogsa overholdelsen af alle oplysninger og henvisninger i denne vejledning, overholdelsen af inspektions- og
vedligeholdelsesarbejdet, samt overholdelse af typeskiltet og databladene. Enhver brug, der gar ud over
den pateenkte brug og andre former for anvendelse, anses for at veere misbrug.

A ADVARSEL!

* Fare ved misbrug!

* Misbrug af afspsendingsstationerne kan medfgre farlige situationer.

* Brug aldrig afspaendingsstationerne til veesker.

¢ Tilslut aldrig kilder med hgjere indgangstryk end beregnet til det tilsvarende trykkontrolpanel.

2.11. KONSTRUKTIONSM/ESSIGE FORANDRINGER PA
AFSPZANDINGSSTATIONEN

Uden skriftlig tilladelse fra producenten er der ikke tilladt at lave sendringer, til- eller ombygninger af af-
spaendingsstationen.

Afspaendingsstationer, der ikke er i perfekt tilstand, skal straks udskiftes

Rensning af gasapparater og bortskaffelse af rester

Brugte afspeendingsstationer, der skal repareres, skylles fgrst med en inaktiv gas (kvaelstof).

Udvikling af lyde

| nogle tilfeelde kan den ugunstige effekt af bestemte indflydelser sdsom gennemlgb og trykomrade, men
0gsa selve gasarterne medfgre udvikling af lyde. | disse tilfaelde bedes du kontakte producenten.

2.2. GENERELLE FARER
| det folgende afsnit neevnes de resterende risici, som ogséa kan udga fra apparatet ved den pataenkte an-
vendelse.

For at mindske risici for person- og tingskader samt farlige situationer, skal de her anfgrte sikkerhedshenvis-
ninger og sikkerhedshenvisningerne i de andre afsnit af denne vejledning overholdes.

A FARE!

* Gas kan veere livsfarlig!

* Gas kan fortraenge luften og dermed ilten, som er indeholdt deri. Dette kan medfgre ded ved kvaelning. Iit
danner en staerkt oxidativ atmosfaere. Antaendelige gasarter kan danne en eksplosiv atmosfeere.

DERFOR:

* Sorg for tilstraekkelig ventilation!

« Installationer ma kun udfgres af et certificeret specialfirma!

¢ Overhold ATEX-direktiverne
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A oBS!

¢ Farer, der kan opstd igennem omgivelserne!
Kondens og/eller overisning kan medfere skader pa apparatet.
DERFOR:
¢ Overhold temperaturomradet!
* Beskyt apparatet mod udefra kommende vaesker!
¢ Beskyt apparatet mod udefra kommende stgv!
* Monteres beskyttet mod vind og vejr!
¢ Den tilstedevaerende jordforbindelse anbringes korrekt!

A ADVARSEL!

* Fare for ulykker ved brug af olie og fedt!
Olie og fedt ma principielt aldrig bruges i trykreguleringssystemer. Olie og fedt er let anteendelige og
reagerer kraftigt pa bestemte komprimerede gassorter.

DERFOR:

* Brug under ingen omstaendigheder olie og fedt!.

A ADVARSEL!

* Fare for ulykker pga. energi, der er lagret i systemet!

Ved forkert handtering kan trykbaserende dele eller enkelte dele af disse komme i ukontrolleret beveegelse
og forarsage alvorlige personskader eller endda deden. - Ved forkert handtering kan gas treede ud af
trykbaerende dele og forarsage alvorlige personskader eller endda deden.

FOR START PA ALLE FORMER FOR ARBEJDE MED TRYKB/AERENDE DELE:
* Installationer ma kun udfgres af et certificeret specialfirma!

* Brug sikkerhedsbriller!

* Brug hgreveern!

¢ Sgrg for, at systemet er fri for tryk!

¢ Sgrg for, at der ikke leengere er energi i systemet!

¢ Sgrg for, at der ikke ugnsket kan treede gas ud!

¢ Sgrg for, at defekte dele straks udskiftes af uddannet personale!

AADVARSEL!

¢ Fare for ulykker!
En forkert installation kan medfgre alvorlige eller endda dgdelige personskader.
DERFOR:
e Sikring imod, at apparater falder ned under installation!
* Undlad at kaste apparater!
Trykbaerende dele ma kun bruges til de pateenkte anvendelser.
Ved mekaniske skader pa rgrledninger og armaturer skal systemet bringes i den sikre tilstand (luk ned for
det bergrte afsnit).
Fejl, der kan pavirke sikkerheden, rettes straks af kvalificerede medarbejdere, der er uddannet heri, eller af
producenten.
Isaer ved gas er der fare for en defekt pa ledningstrykregulatoren. Kendetegnende herfor er enten man-
glende gasgennemigb efter trykregulatoren eller en pludselig stigning af bagtrykket. Ved en defekt trykregu-

lator skal systemet straks tages ud af drift. Det ansvarlige vedligeholdelsesfirma skal ubetinget informeres.
Luk aldrig overtryksledninger.
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2.3. OPERAT@ORENS ANSVAR

OPERAT@R

Operatgren er den person, som selv driver enheden til erhvervsmaessige eller gkonomiske formal eller over-
lader den til tredje til udnyttelse/anvendelse og under driften baerer det juridiske produktansvar for beskyt-
telse af brugeren, personalet eller tredje.

OPERAT@RENS PLIGTER

Apparatet bruges i det erhvervsmaessige omrade. Apparatets operatgr er omfattet af den juridiske pligt til
arbejdssikkerhed.

Ud over sikkerhedshenvisningerne i denne vejledning skal de for apparatets indsatsomrade gaeldende for-
skrifter for sikkerhed, ulykkesforebyggelse og miljgbeskyttelse overholdes.

DERVED GALDER IS/ER FOLGENDE:

* Operatgren skal holde sig opdateret om de gaeldende bestemmelser om arbejdssikkerhed og i en fare-
vurdering derudover bedgmme farer, der opstar pa grund af de seerlige arbejdsbetingelser pa anven-
delsesstedet for apparatet. Disse skal omsaettes i form for vejledning for apparatets drift.

* Operatgren skal under apparatets hele indsatstid kontrollere, at de af ham oprettede brugsanvisninger
lever op til regelsaettenes aktuelle stand og om ngdvendigt tilpasse disse.

* Operatgren skal entydigt regulere og fastlaegge ansvaret for installation, betjening, fejlfinding, vedlige-
hold og renggring.

e Operatgren skal sgrge for, at alle personer, som omgas apparatet, har leest og forstaet denne vejledning.
Derudover skal han med jeevne mellemrum undervise personalet og informere det om farerne.

e Operatgren skal stille det ngdvendige sikkerhedsudstyr til radighed for personalet og forpligte det til at
baere det ngdvendige beskyttelsesudstyr.

Endvidere er operatgren ansvarlig for at sikre, at systemets fulde tekniske palidelighed til enhver tid er

garanteret.

GAELDER DERFOR FOLGENDE:

* Operatgren skal sikre, at de vedligeholdelsesintervaller, der er angivet i denne manual, overholdes.
* Operatgren skal sikre, at alle sikkerhedsanordninger regelmaessigt kontrolleres for funktionssikkerhed
og fuldsteendighed.

2.4. KRAV TIL PERSONALET
2.41. KVALIFIKATIONER

De forskellige opgaver, der star beskrevet i denne vejledning, stiller forskellige krav til kvalifikationen af de
personer, som far overdraget disse opgaver.

AADVARSEL!

* Fare ved utilstraekkeligt kvalificerede personer!

* Utilstreekkeligt kvalificerede personer kan ikke vurdere risici ved omgangen med apparatet og bringer sig
selv og andre i fare vor alvorlige eller dgdelige personskader!

* Alle former for arbejde ma alene udferes af dertil kvalificerede personer!

e Utilstreekkeligt kvalificerede personer skal holdes borte fra arbejdsomradet!

Alle former for arbejde ma kun udferes af personer, om hvem det kan forventes, at de udfgrer arbejdet

tilforladeligt. Personer, hvis reaktionsevne er pavirket, f.eks. pga. narko, alkohol eller medicin, er ikke tilladt.

| denne vejledning naevnes de i det felgende anforte kvalifikationer af personer til de forskellige opgaver.

GASTEKNIK-INGENIGR

Har faglig uddannelse, feerdigheder, erfaring og viden med hensyn til relevante standarder og retningslinjer
til at kunne udfere arbejde pa trykregulerende systemer og erkende potentielle risici. Gasteknik-ingenigrer
er specielt uddannet med henblik pa de respektive produktionssteder og deres specifikke standarder og
retningslinjer.

TEKNIKER

Har faglig uddannelse, feerdigheder og erfaring med hensyn til relevante standarder og retningslinjer til at
kunne udfgre arbejde pa trykregulerende systemer og erkende potentielle risici.
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2.4.2. ADVARSEL OM UBEF@JEDE!

AADVARSEL!

Livsfare for ubefgjede pd grund af farer i fare- og arbejdsomrddet!

Ubefgjede personer, der ikke opfylder de her beskrevne krav, kender ikke farerne i arbejdsomradet. Der-
for er der for ubefgjede fare for alvorlige personskader og endda ded.

Ubefgjede personer holdes borte fra fare- og arbejdsomradet!

| tvivistilfeelde henvender man sig til personerne og anviser dem til at forlade fare- og arbejdsomradet!
Afbryd arbejdet, sa leenge der befinder sig ubefgjede personer i fare- og arbejdsomradet!

2.4.3. UNDERVISNING

Operatgren skal med jeevne mellemrum undervise personalet. For en bedre opfelgning oprettes en under-
visningsprotokol med fglgende minimumsindhold:

Undervisningsdato

Undervisningsmodtagernes navne

Undervisningens indhold

Underviserens navn

Undervisningsmodtagerens og underviserens underskrifter

2.5. PERSONLIGT BESKYTTELSESUDSTYR

Personligt beskyttelsesudstyr tiener til at beskytte personer mod forringelse af sikkerheden og helbredet
pa arbejdet.

Personalet skal under de forskellige former for arbejde pd ug med apparatet baere personligt beskyt-
telsesudstyr, som der i de enkelte afsnit af denne vejledning gores seerskilt opmaerksom pa.

ANDEDRETSVARN, UAFHANGIG AF DEN OMGIVENDE LUFT

Beskyttelse mod skadelige gasarter, damp, stgv og lignende stoffer.
Andedraetsvaern, f.eks. med trykluft, skal bruges, nar et iltindhold over 17 % i den
omgivende luft ikke kan garanteres og/eller en overskridelse af de tilladte green-
seveerdier for skadelige stoffer i den omgivende luft ikke kan udelukkes.
Andedraetsvaern, der er uafheengige af den omgivende luft, ma kun bruges af spe-
cielt uddannet personale.

ANDEDRATSVARN, UAFHANGIG AF DEN OMGIVENDE LUFT

Beskyttelse mod skadelige gasarter, damp, stgv og lignende stoffer.
Andedraetsvaern, der er uafhaengige af den omgivende Iuft, skal bruges, hvis en
overskridelse af de tilladte graenseveerdier for skadelige stoffer i den omgivende
luft ikke kan udelukkes.

Andedraetsvaern, der er uafhaengige af den omgivende luft, ma kun bruges ved et
garanteret iltindhold over 17 % i indandingsluften.

BESKYTTELSESBRILLER

Beskyttelse mod flyvende dele og draber.

HANDSKER, KEMISK RESISTENTE

Beskytter heenderne mod aggressive stoffer. Sgrg for at handskerne er teette. Efter
brug bortskaffes handskerne fagligt korrekt.

BESKYTTELSESHANDSKER

Beskyttelse af haenderne mod mekaniske pavirkninger og varme savel som kolde
overflader.
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BRUG HOREVZARN

Beskytter hgrelsen mod for hgje lyde og forebygger lydtraumer.

2.6. ADFARD VED ILDEBRAND OG ULYKKER

FOREBYGGENDE FORHOLDSREGLER

e Veer altid forberedt pa ildebrand og ulykker!

e Udstyr til forstehjeelp (forbindskasser, taepper osv.) og brandslukning skal vaere velfungerende og opbev-
ares let tilgeengeligt.

* Gor personalet fortroligt med alarm-, ferstehjeelps- og redningsudstyr.

¢ Hold adgangsveje tilgaengelige for redningskeretgjer.

FORHOLDSREGLER VED ILDEBRAND OG ULYKKER

* Hvis ikke der er fare for eget helbred, red personer ud af fareomradet.

* Om ngdvendigt startes foranstaltninger til fgrstehjeelp.

¢ Alarmer brandvaesen og/eller redningstjeneste.

* Ved ildebrand: Hvis ikke der er fare for eget helbred, bekeemp ilden med slukningsudstyr og fortseet
slukningsindsatsen, indtil brandveesenet ankommer.

¢ Informer den ansvarlige pa indsatsstedet.

* Friger adgangsveje tilgeengelige for redningskeretgjer.

* Vis vej for redningskeretgjer.

2.7. MILJOBESKYTTELSE

HENVISNING!

* Fare for miljeet pd grund af forkert hdndtering af miljefarlige stoffer!

* Ved forkert omgang med miljgfarlige stoffer, isser ved forkert bortskaffelse, kan der opsta betydelige
skader pa miljget.

¢ Overhold de forneden neaevnte henvisninger vedrgrende omgangen med miljgfarlige stoffer og deres

bortskaffelse!

Hvis miljgfarlige stoffer ved en fejl udledes i miljget, tages straks egnede forholdsregler. | tvivistilfeelde

informer straks den ansvarlige kommunale myndighed og sperg, hvilke egnede forholdsregler der bgr

tages!

2.8. SKILTNING

AADVARSEL!

* Fare ved skiltning der ikke kan Iceses!

e |tidens Igb er det muligt, at etiketter og skilte bliver snavsede eller ukendelige pa anden vis, saledes, at
farer ikke erkendes og ngdvendige betjeningshenvisninger ikke kan overholdes. Dette medfgrer farer for
personskader.

* Alle sikkerheds-, advarsel- og betjeningshenvisninger skal altid holdes i let leeselig tilstand.

* Skadede skilte eller etiketter skal straks udskiftes.

2.8.1. PABUDSTEGN

¢ Ingen tegn

2.8.2. FORBUDSTEGN

* Ingentegn

2.8.3. ADVARSELSTEGN

[ s

ADVARSEL MOD GASFLASKER ADVARSEL MOD EKSPLOSIV ADVARSEL MOD GIFTIG OG/
ATMOSFARE ELLER KORROSIVE STOFFER

153/400



DA

3. TEKNISKE DATA
3.1. FLYDESKEMA — A300/A200/A60

1- GASCILINDER

2 - SPOLE

3 — KONTRAVENTIL (OPT.)

4 — AFSP/ERRINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

5 — INDSTIL TRYKREGULATOR

6 — FIX TRYKREGULATOR

7 — AFSLUTNINGSVENTIL / SIKKERHEDSVENTIL (OPT))
8 — AFSP/ERRINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT))

9 — RENSEUDL@BSVENTIL (OPT))

Muligheder vist som prikket linje
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3.2. DATABLAD — A300/A200/A60
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3.3. FLYDESKEMA — A209

1— GASCILINDER

2 — SPOLE

3 — AFSPZARRINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

4 — INDSTIL TRYKREGULATOREN

5 — FIX TRYKREGULATOR

6 — AFLASTNINGSVENTIL / SIKKERHEDSVENTIL (OPT.)
7 — AFSPZRRINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — TOMNINGSUDL@BSVENTIL

9 — RENSEINDL@BSVENTIL (1XIN, 3XOUT)

10 — KONTRAVENTIL

Muligheder vist som prikket linje
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3.4. DATABLAD - A209
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3.5. GENERELLE OPLYSNINGER

Oplysning A300/A200/A60 -BC

maks. vaegt[kg]

A300/A200/A60 -SS

Leengde [mm)]

Bredde [mm]

Hojde [mm]

3.6. TILSLUTNINGSVZARDIER

Oplysning Veerdi

Indgang NPT 1/4" hun

flere adaptere til rddighed

Enhed

metrisk
tommer

178", 1/4", 3/8", 1/2"

Klemringe tommer
Klemringe mm

Klemringe tommer
Klemringe mm

174"

3,6,8,10,12
Overtryksventil / skylleventil 1/4", 3/8",1/2"
hvis de findes /4"

6, 8,10, 12
Sikkerhedsventil NPT %2* hun

tommer

3.7. EFFEKTFAKTOR

Oplysning

Nominelt gennemligb 20 (trykluft) m®h
Indgangstryk (maks.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Udgangstryk (maks.) 50 bar

3.8. DRIFTSBETINGELSER OMGIVELSER

Temperaturomrade -20 till +60

Relativ luftfugtighed (maks.) 98

%
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4. KONSTRUKTION OG FUNKTION
4. KONSTRUKTION — A300/A200/A60

4-ports
Indgangstrykmaler Udgangstrykmaler Udiobsspaerreventil

Indgangstrykmaler

Skylleventil til skylning
med proces gas og
4-port stopventil ved
/indgangen

Skylleventil til skylning
med proces gas og
4-port stopventil ved
indgangen

Trykregulator Hojt Trykregulator hgjre side
venstre side med sikkerhedsniveau
indikator for pa grund af
gasudtagets side integreret
overtryksventil

4.2. KONSTRUKTION — A209

4-ports Skylleventil til

Indgangstrykmaler Udgangstrykmaler udlgbsspaeerreventil skylning med

. inaktiv gas og
Indgangstrykmaler 4-port
Skylleventil til stopventil ved
skylning med ( indgangen

inaktiv gas og
4-port
stopventil ved
indgangen

\ W

Hojt

venstre side med Sikkerhedsniveau
indikator for pé grund af
gasudtagets side integreret

4.3. KORT BESKRIVELSE overtryksventil

Trykregulator Trykregulator hgjre side

Igennem afspaendingsstationerne af typen A300/A200/A60...(materiale: messing forkromet) afspaendes en
industriel, ikke-giftig eller setsende gas eller gasblanding, som opbevares i en trykgasbeholder/ et bundt af
trykgasbeholdere under overtryk, fra et maksimalt tryk pa op til 300 bar til et rgrledningstryk (3 bar, 6 bar, 10
bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Ved hjeelp af afspesendingsstationer af typen A300/A200/A60, A209...(materiale: rustfri stal) afspsendes ogsa
giftig eller aetsende gas eller gasblandinger, som opbevares i en trykgasbeholder/ et bundt af trykgasbehold-
ere under overtryk, fra et maksimalt tryk pa op til 300 bar til et rgrledningstryk (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28
bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Denne station er i stand til automatisk at skifte imellem to hgjtrykstilslutningssider ved hjeelp af forskellen
imellem to trykmindskeres bagtryk. Anleeggets operater kan nar som helst definere omskiftningens retning.

En overtryksventil i stationens trykmindsker sikrer dens bagtrykomrade mod utilladelig trykstigning pga. en
leekage i trykmindsker-pasningen. Hertil kan komme sikkerhedsventil og/eller kontraventil.
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Det faktiske for- og bagtryk pa stationens trykmindsker vises ved hjeelp af en Bourdon-trykmaler. Det er
muligt at bruge kontakttrykmalere, bade i trykmindskerens for- og bagtrykomrade.

Hvis stationen har et skyllesystem med egen gas, kan stationens hgjtryksomrade skylles rent for eventuelle
forureninger for deres ibrugtagning. Derudover er det ved hjeelp af dette system muligt at aflaste stationens
hgjtryksomrade fer udskiftning af flaskerne.

Hvis stationen derudover har en fremmedgasskylning (A209), kan stationens hgjtryksomrader for deres
ibrugtagning skylles rent med inaktiv skyllegas for at garantere en sikker udskiftning af flasker og/eller en
sikker vedligeholdelse. Versionen med fremmedgasskylning fas kun i afspaendingsstationens udgave af rust-
fri stal.

Alle foroven beskrevne systemer er fastgjort pa en feelles konsol af rustfri stal. Igennem tilstreekkelig stor
dimensionering af denne konsol er alle stationens enkeltkomponenter tilstreekkeligt beskyttet imod skader
under transporten i pakken og i monteret tilstand. Den delte udfgring af konsollen ger det muligt nemt at
fastgere den, s& den vejer mindre. En dbning i konsollens frontplade muligger udskiftningen af trykmaleren
uden afmontering af konsollen fra stationen og den dermed forbundne afmontering fra forsyningssystemet.
Pa grundpladen befinder der sig pa hver side af stationen en boring til fastgerelse af flasketilslutningsslanger
pr. karabinhage. Stationens tilslutning til den lokale potentialeudligning kan ske ved hjeelp af en pa konsolens
grundplade anbragt skrue.

Udvikling, fremstilling og produktionskontrol af ovennaevnte systemer sker bl.a. ved overholdelse af fgl-
gende standarder:

- Trykmindsker- ISO 7291

- Ventiler- ISO 10297

- Trykmaler EN 837-1

- Hele stationens mekanisk beskyttelse mod eksplosion- ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, EMBALLERING OG OPBEVARING

TIP OG ANBEFALINGER!

* Installation og den ferste ibrugtagning udferes helst af medarbejdere hos producenten eller af personer,
der er autoriseret af producenten.

¢ Det kan dog ske, at handteringen af pakker, indenfor rammerne af installationen og den videre brug,
betros til operatgrens betjenings- eller vedligeholdelsespersonale. Derved overholdes de i det falgende
anfgrte henvisninger ubetinget.

5.1. SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR TRANSPORTEN

HENVISNING!

¢ Tingskader pG grund af uhensigtsmaessig transport!

¢ Ved uhensigtsmaessig transport er det muligt, at transportstykker falder eller vaelter. Derved kan der opsta
tingskader af anselig starrelse.

* Ved afladningen af transportstykker under leveringen samt ved transport i virksomheden bgr der udvises
forsigtighed, og symbolerne og henvisningerne pa emballagen bgr overholdes.

¢ Brug kun de dertil beregnede anslagspunkter.

¢ Fjern fgrst emballagen kort tid far montagen.

5.2. TRANSPORT INSPEKTION

Leveringen kontrolleres straks ved modtagelsen for fuldsteendighed og transportskader.
VED SYNLIGE TRANSPORTSKADER G@R SOM F@OLGER:

¢ Undlad at tage imod leveringen, eller tag imod den med forbehold.
* Marker skadens omfang pa transportpapirerne eller pa transporterens fglgeseddel.
¢ Indled reklamationen.

TIPS OG ANBEFALINGER!

e Anmeld hver mangel, sa snart den erkendes. Krav om skadeserstatning kan kun geres geeldende indenfor
garantitiden.
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5.3. EMBALLAGE

De enkelte pakker er emballeret, sa de lever op til de forventede transportbetingelser. Til indpakningen er
udelukkende brugt miljgvenlige materialer.

Emballagen skal beskytte de enkelte komponenter mod transportskader, korrosion og andre skader indtil
montagen. Derfor ma emballagen ikke gdeleegges, men ma farst fiernes kort for montagen.

HENVISNING!

* Fare for miljoet pa grund af forkert bortskaffelse!

¢ Emballagematerialer er vaerdifulde ramaterialer og kan i mange tilfeelde bruges videre eller behandles og
genanvendes. Forkert bortskaffelse af emballagematerialer kan medfgre fare vor miljget.

¢ Emballagematerialer skal bortskaffes miljgvenligt.

¢ Overhold de geeldende lokale forskrifter vedrgrende bortskaffelse. Om ngdvendigt uddelegeres bortskaf-
felsen til et specialfirma.

5.4. OPBEVARING

Pakkerne opbevares under fglgende betingelser:

* Ma ikke opbevares udendgrs.

* Opbevares tgrre og stavfri.

* Ma ikke udseettes for aggressive medier.

¢ Beskyttes mod direkte sollys.

¢ Undga mekaniske rystelser.

* Opbevaringstemperatur: 15 til 35 °C.

* Relativ luftfugtighed: maks. 60 %.

* Ved opbevaring leengere end 3 méaneder kontrolleres alle deles og emballagens generelle tilstand med
jaevne mellemrum. Om ngdvendigt genopfriskes eller fornys konserveringen.

TIPS OG ANBEFALINGER!

¢ Under visse omstaendigheder star der pa pakkerne henvisninger til opbevaringen, som gar ud over de her
naevnte krav. Disse skal overholdes.

INSTALLATION OG FORSTE IBRUGTAGNING

6.1. SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR INSTALLATIONEN OG DEN
FORSTE IBRUGTAGNING

PERSONALE
Installationen og den ferste ibrugtagning méa kun udferes af kvalificeret personale.

6.2. FORBEREDELSER

AT PAKKE UD

* Komponenterne skal pakkes ud forsigtigt og med omtanke.
* Ekstra emballage fjernes ligeledes.
¢ Alle komponenter undersgges for eventuelle transportskader

AFLASTNING

¢ Gastryk i eventuelt bestaende anleeg aflastes, skylles evt. med inaktiv gas
¢ Rerledning i eventuelt bestdende anleeg skilles ad med specialvaerktgj. undga eventuelle spaner
* Sorg for at tilslutningsdelene er i perfekt tilstand og rene

6.3. INSTALLATION

Installation og ferste idriftseettelse ma kun udfgres af kvalificeret personale.
Afspaendingsstationens grundplade fastggres i en montagehgjde pa 164 cm.

Frontpladen med afspaendingsstationen haenges ind i grundpladen og fastggres forneden i midten med den
medleverede skrue.

Grundpladen jordes via den medleverede skrue.

Afspaendingsstationen monteres normalt med klemringforskruninger pa procesgasudgangen, overtryksven-
tilen samt ind- og udgangene for skyllegas.

Hvis disse forefindes, tilsluttes sikkerheds- og/eller kontraventilen ligeledes.
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Fgrst fiernes tilslutningernes lukkehaetter.

Montagen sker, ved at rgrledningen fgjes fuldstaendigt ind i forskruningen. Derefter skrues omlgbermatrik-
ken pd med handen og spaendes fast med en gaffelnggle (1% omdrejninger) (ferste installation

11/4 omdrejninger for rgrledninger stgrre end 1/8 tomme og 3/4 omdrejninger for rgrledninger med 1/8
tomme eller mindre, geninstallation 1/4 omdrejninger for alle rgrledninger).

Overtryksledningen tilsluttes pa samme made til overtryksventilen. Overtryks- og overtryksledningen ma
IKKE fgres sammen og skal fgres ud i det fri uden at veere farlig, og dette geelder ligeledes, hvis der findes
en tilslutning af ledningen til sikkerhedsventilen.

Til tilslutningen af gasflaskerne til afspaendingsstationen bruges standard tilslutningsspiraler og tilslutningss-
langer (tilbehgr, der kan leveres).

Tilslutningsspiralen / tilslutningsslangen leveres altid separat. Ledningens / slangens korrekte tilordning skal
altid kontrolleres. Flasketilslutningsnummeret er sldet ind i tilslutningsmetrikken. Der findes henholdsvist kun
en udgave af tilslutningsspiralerne / tilslutningsslangerne. Denne er egnet til tilslutning i venstre og hgjre
side af afspaendingsstationen.

Til monteringen af tilslutningsspiralen / tilslutningsslangen til afspsendingsstationen fiernes fgrst plasthaet-
ten fra tilslutningsspiralens / tilslutningsslangens gevind og fra afspaendingsstationen. Serg for, at den med
tilslutningsspiralen /tilslutningsslangen medleverede flade pakning er lagt ind i overlgbermgatrikken.

Skru derefter forst overlgbermeotrikken pa tilslutningsgevindet ved afspaendingsstationens indgang pa med
handen og spaend efter med en gaffelnggle. Ved brug af en tilslutningsslange kan fanglinen med karabinha-
gen heenges forneden i grundpladen.

Til tilslutningsspiralens /tilslutningsslangens tilslutning til gasflasken skal flaskeventilens og overlgbermgatrik-
kens gevind veere i perfekt tilstand.

Ved hver ny tilslutning bruges en ny pakning. Det er kun tilladt at bruge producentens tilslutningsspiraler og
tilslutningsslanger, der svarer til den brugte gasart.

Kontroller de flade pakningers korrekte placering i tilslutningsspiralens eller tilslutningsslangens tilslut-
ningsstuds. Det er ikke tilladt at bruge nggleforleengere til spaending af skruer, da gevind og pakninger i
modsat fald bliver gdelagt. Dette kan medfere en laekage.

6.4. FORUDSZATNINGER FOR DEN FORSTE IBRUGTAGNING

* Rorsystemernes testprotokoller med hensyn til taethed foreligger, ved forespergsel ogsa for fugt og par-
tikler.

¢ Procesgasledningerne, skyllegasledningerne og overtryksledningerne samt ledningerne pa sikkerheds-
og/eller kontraventiler (hvis disse findes) er tilsluttet.

¢ | procesgasledningen er der kun standardgas. (se punkt 1.2)

 Ibrugtagningen ma kun udferes af instrueret fagpersonale.

¢ Brug beskyttelsestgj ifglge forskrifterne.

¢ Brug et specialvaerktgj, der ikke afgiver gnister, og leeg det parat fgr ibrugtagningen.

¢ Ved hjeelp af typeskiltet kontrolleres det fgr den fgrste ibrugtagning, om den foreliggende afspaend-
ingsstation er egnet til det dertil beregnede formal (gas, tryk, rdmaterialer osv.)

6.5. FORSTE IBRUGTAGNING

¢ Alle forudseetninger ifglge punkt 6.4 er opfyldt
¢ Trykregulatoren af det andet tryktrin er afspaendt (lukket)
¢ Alle ventiler, der befinder sig pa afspaendingsstationen, er lukket

A ADVARSEL!

* Der skal ubetinget sgrges for, at afspsendingsstationen ikke belastes med stgrre tryk end det tilladte
driftstryk.
* Foribrugtagningen skal det sikres, at ingen kan komme i fare pa grund af ibrugtagningen af trykapparatet.
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FABRIKSINDSTILLINGER

Begge trykmindskere indstilles til det identiske bagtryk. Leftestangen peger nedad.
FORUDGAENDE INDSTILLING IGENNEM KUNDEN - VENSTRE SIDE TOMMES FORST

Nar Igftestangen drejes mod venstre indtil stop, indstilles den venstre trykmindskers bagtryk hgjere (ca. 2
bar) end den hgjre trykmindskers bagtryk. Derfor tammer afspesendingsstationen fgrst de beholdere, der er
tilsluttet i stationens venstre side.

Nar den venstre trykmindskers bagtryk falder til den indstillede veerdi af hgjre trykmindskers bagtryk, for-
syner afspaendingsstationens hgjre side automatisk det tilsluttede rgrledningssystem.

Beholderne pé stationens venstre side er tomme og ber udskiftes (udskiftning af flasker 6.5.4.).
Fremmedgasskylning punkt 6.5.2 og skylning med egen gas punkt: 6.5.1.
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FORUDGAENDE INDSTILLING IGENNEM KUNDEN — H@JRE SIDE TOMMES FORST

Nar lgftestangen drejes mod hgjre indtil stop, indstilles den venstre trykmindskers bagtryk lavere (ca. 2
bar) end den hgjre trykmindskers bagtryk. Derfor tammer afspaendingsstationen farst de beholdere, der er
tilsluttet i stationens hgjre side.

Nar den hgjre trykmindskers bagtryk falder til den indstillede veerdi af venstre trykmindskers bagtryk,
overtager afspaendingsstationens venstre side automatisk forsyningen af rerledningssystemet.

Beholderne pa stationens hgjre side er tomme og bgr udskiftes (se udskiftning af flasker 6.5.4. Fremmed-
gasskylning punkt 6.5.2 og skylning med egen gas punkt: 6.5.1)

6.5.1. EGENGASSKYLNING (A300/A200/A60)

Afspaendingsstationer med skylning med egen gas (A300/A200/A60 bruges, sa den atmosfeereluft, der un-
der udskiftning af flasker er traengt ind i systemet, kan fjernes, og skrueledningen eller tilslutningsslangen til
udskiftning af flasker kan aflastes. Sgrg for, at der er tilsluttet en overtryksledning.

1. Ventilen til rensning af procesgas er lukket, vippen er tveergdende i forhold til stramningsretningen
(2-portsventil).

2. Trykregulatoren er udlgst (lukket).
3. Luk indgangsspeerreventilen, red markering er synlig (4-portsventil).

N

. Nu er indgangsstopventilen kun lukket i retning mod trykmindskeren. Vejen i retning mod ventilen til
skylning med egen gas er fri.

. Abn flaskeventilen langsomt.
. Procesgas streammer ind i tilslutningsspiralen /tilslutningsslangen.
Luk flaskeventilen igen.

0 N o o

. Abn kort ventilen til skylning med egen gas og lad den maengde gas, som nu befinder sig i
tilslutningsspiralen / tilslutningsslangen, slippe ud via skyllegasledningen.

9. Luk derefter straks ventilen til skylning med egen gas igen.
SKRIDTENE 4. — 9. GENTAGES MINDST 10 GANGE
6.5.2. FREMMEDGASSKYLNING (A209)

Afspaendingsstationer A209 med fremmedgasskylning bruges, sa giftig og/eller setsende gas kan fiernes for
udskiftning af flaskerne, og tilslutningsskruen eller tilslutningsslangen til udskiftning af flasker kan aflastes.
Serg for, at en overtryksledning er tilsluttet.

1. Kontroller, om en skylleindgang, skylleudgang, indgange for procesgas, overtryksledning og eventuelt
sikkerhedsventilen er tilsluttet korrekt.

. Luk alle ventiler, de rede markeringer skal veere synlige (4-port).

. Abn ventilen til skyllegas.

. Luk indgangsskylleventilen igen. Lad den indstrammede gas forblive i komponenterne i nogle fa sekunder.

. Abn udgangsskylleventilen kort og lad skyllegassen komme ud.

. Luk udgangsskylleventilen igen.

SKRIDTENE 4. — 6. GENTAGES MINDST 10 GANGE FOR AT OPNA ET PERFEKT SKYLLERESULTAT.

Ul WN
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A FARE!

7.

6.5.3. FYLDNING AF PROCESGASLEDNINGEN MED PROCESGAS

For ibrugtagning og fyldning af det efterfglgende ledningssystem gennemfgres skylning med egen gas (se
punkt 6.5.1) eller fremmedgasskylning (se punkt 6.5.2) alt efter afspeendingsstationens udgave. Af sikker-
hedsgrunde anbefaler vi under alle omstaendigheder, at der monteres en overtryksledning.

1. Kontroller, at spiralledningen /den korrugerede slange, skylle-, proces-, sikkerheds- og
overtryksledningen er lukket korrekt.

. Luk alle afspaendingsstationens ventiler, s& den rede markering er synlig (4-port).

. Abn flaskeventilen langsomt.

. Abn indgangsventilen LANGSOMT.

. Modtrykket er allerede forudindstillet, hdndtaget peger pa den side, hvorfra gas forst tages.

o o~ W N

. Nu er afspeendingsstationen i drift.
VI ANBEFALER AT KONTROLLERE MANIFOLDEN OG MANOMETERET DAGLIGT

6.5.4. UDSKIFTNING AF FLASKER

¢ MAK-veerdier (se tekniske regler for farlige stoffer, TRGS 900) overholdes

1. Luk flaskeventilen pa gasflasken

2. Luk indgangsstopventilen i siden af den tomme gasflaske

3. Ventil til skylning med egen gas / udgangsskylleventilen dbnes for at afspaende tilslutningsspiralen eller
tilslutningsslangen.

4. A300/A200/A60: Gennemfar skylning med egen gas (se punkt 6.5.1)
A209: Gennemfgr skylning med fremmed gas (se punkt 6.5.2)

5. Luk indgangsstopventilen i siden med den tomme gasflaske

6. Lasn tilslutningsspiralen /tilslutningsslangen fra den tomme gasflaskes flaskeventil

7. Tilslut en ny brugsgasflaske, og brug ALTID nye flade pakninger

F@R FORNYET IBRUGTAGNING:
8. A300/A200/A60: Gennemfar skylning med egen gas (6.5.1)

A209: Gennemfar skylning med fremmed gas (6.5.2).
9. Fyld tilslutningsspiralen / tilslutningsslangen med procesgas.

6.5.5. NAR ANL/EGGET TAGES UD AF BRUG
Luk brugsgas-stopventilen.

Af sikkerhedsgrunde luk ogsa altid flaskeventilen.

VED EN KOMPLET UDBYGNING AF AFSPAENDINGSSTATIONEN BEMARK FOLGENDE:

Trykregulatoren og ledningen afspaendes igennem afledning af gas via forbrugeren. Indgangs- og
udgangstrykmalerens visere skal sta helt pa , 0%

* Udfer om ngdvendigt naturgas eller ekstern gasrensning.

* Om ngdvendigt gennemfgres en skylning med egen og fremmed gas.

* Tag de ngdvendige forholdsregler til personbeskyttelse.

¢ Overhold MAK-veerdierne.

* Der skal ubetinget sgrges for, at afspaendingsstationen ikke belastes med stgrre tryk end det tilladte
driftstryk.

* Foribrugtagningen skal det sikres, at ingen kommer i fare, fordi trykapparaterne tages i brug.

6.6. KONTROLLER

* Efter trykaflastningen kontrolleres trykregulatorens funktion.
* Kontroller, at overtryksventilen er taet. Ventilen skal vaere bobletaet.
¢ Kontroller, at alle ventiler er taette. Ventilen skal vaere bobleteet.

OPERATION

Driften af afspaendingsstationen er i henhold til kapitel 2.1 defineret for standardgas.

A FORSIGTIG!

e Handventiler skal altid &bnes langsomt og forsigtigt for at undga tryksted i systemet og beskytte andre
komponenter.
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8. VEDLIGEHOLDELSE

8.1. SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR VEDLIGEHOLDELSEN

HENVISNING!

* Vedligeholdelse ma kun udfgres af kvalificeret, uddannet og autoriseret personale. (se kapitel 2.4).

8.2. VEDLIGEHOLDELSESPLAN

| de naeste afsnit beskrives vedligeholdelsesarbejde, som er ngdvendigt for optimal og fejlfri drift af ap-
paratet.

| fald der ved regelmaessige kontroller laegges meerke til gget slitage, skal de ngdvendige vedligeholdelses-
intervaller afkortes, sa de svarer til den faktiske slitage.
HENVISNING!

¢ Ved alle spgrgsmal vedrerende vedligeholdelsesarbejde og vedligeholdelsesintervaller kontakt kunde-
tjenesten.

Ugentligt Alle komponenter kontrolleres | Kvalificeret person (TRBS 1203)
visuelt
En gang om aret Driftskontrol af funktion Kvalificeret person (TRBS 1203)

og teethed, kontrol af alle sikker-
hedsrelevante dele

Hvert 10. ar Generel istandseettelse og ud- | Kvalificeret person (TRBS 1203)
skiftning af alle sliddele

8.3. VEDLIGEHOLDELSESARBEJDE
8.3.1. RENSNING

HENVISNING!

* Renggringsmidler skal kunne téles af de materialer, som de kommer i bergring med.
8.3.2. FORUDSZATNING FOR VEDLIGEHOLD

FOR VEDLIGEHOLDELSEN BEGYNDER, SKAL DET KONTROLLERES, AT
* Gasforsyningen er afbrudt og sikret.

* Afspaendingsstationen er fri for tryk.

* Trykregulatoren er afspeendt.

¢ Ventilen er lukket.

* Der ikke laengere er procesgas i systemet.

* systemet blev skyllet rent med en inaktiv gas.

8.3.3. NODVENDIG VEDLIGEHOLDELSE

* Kontrol af, at trykkets vaerdier vises ngjagtigt.

¢ Afspaendingsstation, trykregulator, ventiler og trykvisninger: Kontroller tilstanden for funktion, tilstand og
markering.

* Kontrol af markeringen.

* Kontrol for korrosion.

* Kontrol af funktionen.

¢ Test teetheden med enkelt driftstryk i 12 timer.

* Slidte og defekte komponenter udskiftes straks, og dette arbejde skal under alle omsteendigheder
gennemfgres af et autoriseret specialfirma.

¢ Ventilernes design felger 1ISO 10297. Indeholdt deri er en typetest, hvorved ventilen har gennemgaet
en livstidstest pa op til 2000 cyklusser. Efter 2000 cyklusser udskiftes indvendige dele, der kommer i
bergring med mediet, og dette arbejde skal under alle omstaendigheder gennemfgres af et autoriseret
specialfirma.
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¢ Hvis der opdages uteetheder eller overdreven korrosion pa afspaendingsstation/trykregulator eller ventil,
skal disse udskiftes komplet imellem den naeste mulige oplgselige forbindelse, og dette arbejde udfgres
ligeledes af et autoriseret specialfirma.

* Efter udskiftningen af komponenter eller rgrledningsmodul udferes og logges nye tryktest.

8.4. FORHOLDSREGLER EFTER GENNEMF@RT VEDLIGEHOLDELSE

EFTER VEDLIGEHOLDELSESARBEJDETS AFSLUTNING OG F@R DEN NYE IBRUGTAGNING AF AFSPAEND-
INGSSTATIONEN, TRYKREGULATOREN ELLER VENTILEN GENNEMF@RES DE FOLGENDE SKRIDT:

1. Serg for, at alt brug veerktgj, alle materialer og andet udstyr er fiernet fra arbejdsomradet.
2. Renggr arbejdsomradet og fiern eventuelt spildte stoffer, som f.eks. veesker, ramaterialer og lignende.
3. Serg for, at alle systemets sikkerhedsindretninger fungerer upaklageligt.

9. FEJL

| det felgende kapitel er beskrevet mulige arsager for fejl og det arbejde, er skal rette dem. Hvis der opstar
flere fejl, skal vedligeholdelsesintervallerne forkortes, sa de svarer til den faktiske belastning. Ved fejl, der
ikke kan rettes ved hjeelp af de fglgende henvisninger, kontakt producenten.

9.1. SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR RETTELSEN AF FEJL

Ved fejl skal gasforsyningen altid afbrydes, trykregulatoren afspsendes og ventilerne lukkes. Gennemfgr
under ingen omstaendigheder vedligeholdelsesarbejde pa komponenter under tryk.

ADFARD VED FEJL:

1. Gasforsyningen afbrydes og sikres.

2. Trykregulatoren afspaendes, ventiler lukkes.
3. Kun kvalificeret personale ma rette fejl.

4. Genopret apparatets udgangstilstand.

Beskrivelse Arsag Lasning Ventiler Flasket- Ledn- Afspaend-
rykregu- ingstrykreg- | ingsstationer
lator ulator

Intet gennem- Trykregulator Abn trykregu-

lab lukket latoren

(indgangs- langsomt

trykmaleren Luk skylleven-

viser tryk, tilen lz' M M

udgang-

strykmaleren

gar ikke)

Intet gennem- Flask- Ibrugtagning

lab (begge eventil lukket ifalge punkt 6.

trykmalere viser | Brugsgas- Installation og

nul) ventil lukket farste ibrug-
Trykregulator | tagning |ZI M M

lukket Spiral/
slange ikke
tilsluttet

Intet gennem- Trykregulator Abn trykregu-

leb lukket latoren
langsomt |ZI
Bagtrykket Leekage i Reparation
stiger og over- trykregulator- udfgres af
tryksventilen pasningen producent |ZI lZ[ lZl
abnes
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Beskrivelse Arsag Lasning Ventiler Flasket- Ledn- Afspaend-
rykregu- ingstrykreg- | ingsstationer
lator ulator

Let stigning af Fald af fortryk | Ingen fejl,

bagtrykket og normal drift-

overtryksven- stilstand |Z[ |Z[ |ZI

tilen &bnes ikke

Let stigning af Forskel Ingen fejl,

bagtryk imellem normal drift-

tilgangstryk stilstand
(med gennem- |Z[ |Z[ |ZI
lab) og dyna-
misk tryk (intet
gennemigb)
Let fald af Forskel imel- Ingen fejl,
bagtryk lem dynamisk | normal drift-
tryk (intet stilstand
gennemigb) |Z[ |Z[ M
og tilgangstryk
(med gennem-
lgb)
Steerkt fald af Ngdvendigt Valg af en ny
bagtryk gennemlgb for | trykregulator
trykregulator for ngdven- |Zl M M
for stort digt tryk og
gennemigb
Steerkt fald af Uteet proces- Kontroller

bagtryk gasledning procesgasled- M M M
ning
Udgangstryk Forkert indstil- | Indstilling af
for hejt let regulator trykregula-
tor tilpasses,
justeres, IZI M lz
vedligehold
Bagtryk stiger Foruren- Reparation
straks til anslag | ing eller udfgres af
eller bagtryk beskadigelse producent
stiger langsomt | af pasningen
over den ind- "stiger”
stillede veerdi |Zl M M
og overtryks-
ventilen blaeser
af
Lyde under Ngdvendigt Valg af en ny
driften gennemlgb for | trykregulator
trykregulator for ngdven- M IZ M
for stort digt tryk og
gennemigb
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Beskrivelse Arsag Lasning Ventiler Flasket- Ledn- Afspaend-
rykregu- ingstrykreg- | ingsstationer
lator ulator

Ingen Handhjul de- Reparation

forandring af fekt pa grund udfgres af

ventilstyringen af for hgjt om- | producent

pa trods af drejningsmo- M M IZ M

at handhjulet ment, spindel

drejes defekt, gevind

defekt

Fugtighed af Trykregula- Ingen fejl

trykregulator tor treekker Normal drift-

(INGEN dug, energi ud af stilstand

regn eller sne) miljget vha. M M M

gasafspaend-
ing

Isdannelse pa Trykregula- Ingen fejl

trykregulator tor treekker Normal drift-

(INGEN dug, energi ud af stilstand: OBS!

regn eller sne) miljget vha. Hold gje med

gasafspaend- kontakt-

ing, begraen- trykmalernes

set lever- funktion, @g lz IZ IZ
ingsydelse antallet af

af trykgas- trykgasbe-

beholderen, holdere

f.eks. ved N20,
CO2

Denne tabel haevder ikke at vaere fuldsteendig. Ved spergsmal og uklarheder kontakt producenten.

10. AFMONTERING OG BORTSKAFFELSE

Efter apparatets brugstid er naet, skal apparatet afmonteres og tilferes en miljgvenlig metode til bortskaf-
felse.

10.1. SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR DEMONTERING OG
BORTSKAFFELSE

A ADVARSEL!

Fare for personskader ved uhensigtsmaessig afmontering!

Oplagrede rest-energier, kantede komponenter, spidser og hjgrner pa og i apparatet eller pa de ngdven-
dige veerktgjer kan medfgre personskader.
Sarg for nok plads, fer arbejdet begynder.

Omgas komponenter med &bne og skarpe kanter med forsigtighed.
Serg for orden og renlighed pé arbejdspladsen!
Komponenter og vaerktgj, der ligger og flyder, kan forarsage ulykker.
Komponenter afmonteres faglig korrekt. Bemaerk komponenternes til dels store egen vaegt. Om ngdven-
digt bruges lgfteudstyr.
Sarg for, at komponenterne ikke falder ned eller veelter.
| tvivistilfeelde kontakt producenten.
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10.2. AFMONTERING

FOR AFMONTERINGEN BEGYNDER

Afspaendingsstationens trykregulatorens andet tryktrin lukkes ved, at handhjulet drejes mod uret.
Afspaendingsstationens trykregulator afspaendes, og det sikres, at der ikke lsengere er procesgas

i afspaendingsstationens indre.

Stationens hgjtryksside aflastes via skyllegas-ventilen.

Alt efter versionen gennemfgres en skylning med egen gas eller fremmedgas.

Drifts- og hjeelpestoffer samt rester af rématerialer fijernes og bortskaffes miljgvenligt.

Renger efterfalgende moduler og komponenter fagligt korrekt og skil dem ad under overholdelse af gael-
dende lokale arbejdssikkerheds- og miljgforskrifter.

A ADVARSEL!

e Undlad at dbne systemet, mens det stadig indeholder giftig og/eller korroderende gas!

10.3. BORTSKAFFELSE

Safremt der ikke er lavet aftale om tilbagelevering eller bortskaffelse, gives de adskilte bestanddele til gen-
brug:

Metaller skrottes.
Plastelementer gives til genbrug.
@vrige komponenter bortskaffes sorteret efter materialernes beskaffenhed.

| henhold til artikel 33 i REACH-forordningen forpligter selskabet GCE, s.r.o. sig som ansvarlig producent
til at informere alle kunderne om det, hvis materialerne indeholder 0,1 % eller mere af de pa listen anfgrte
bekymrende stoffer (SVHC).

De messinglegeringer, der oftest bruges til kroppe og andre messingkomponenter, indeholder 2-3 % bly (Pb),
EF-nr. 231- 468-6, CAS-nr. 7439-92-1. Ved normal brug afgives bly ikke til gas eller miljget. | slutningen af sin
levetid skal produktet bortskaffes af en virksomhed, der er autoriseret til genbrug af metaller, for at sikre en
effektiv bortskaffelse af materialerne ved en minimal pavirkning af miljget og helbredet.

Til dags dato foreligger der ingen informationer, som tyder pa, at GCE-produkter indeholder materialer med
SVHC-koncentrationer over 0,1 %.
! HENVISNING!

* Fare for miljeet pd grund af forkert bortskaffelse!

¢ Forkert bortskaffelse kan medfgre fare vor miljget.

¢ El-skrot, el-komponenter, smgre- og andre hjeelpestoffer skal bortskaffes af autoriserede specialister.

¢ | tvivistilfeelde sperges de lokale kommunale myndigheder eller specialister indenfor bortskaffelse til rads
om miljgrigtig bortskaffelse.

www.linde.com

Denne vare blev fremstillet pa ordre fra Linde.
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PORTUGUES
INSTRUCOES DE USO: ESTACAO DE ALIVIO

GENERALIDADES
1.1. INFORMAGCAO SOBRE ESTE MANUAL

Este manual é vélido para estacdes de alivio do tipo:

¢ A300/A200/A60 - Latdo cromado e acgo inoxidavel

e A209 - Aco inoxidavel

Estas estaces de alivio sdo usadas para retirar e aliviar gas dos reservatérios de gas pressurizado. As
estacbes de alivio sdo fixadas de forma permanente a parede e ligadas com tubagens em espiral ou man-
gueiras onduladas aos reservatérios de pressdo de gds. Este manual permite o manuseamento seguro e
eficiente do aparelho. O manual faz parte do aparelho e tem de ser guardado préximo do mesmo, para
o pessoal poder aceder quando quiser. O pessoal tem de ter lido e compreendido este manual antes de
iniciar qualquer trabalho. Condicdo para um trabalho seguro é o cumprimento de todas as indicagdes de
seguranca e instrugdes de manuseamento especificadas neste manual. Aplicam-se ainda os regulamentos
locais de prevencgédo de acidentes e as normas gerais de seguranca relativas ao uso do aparelho. As imagens
neste manual destinam-se a compreensao basica e podem divergir da vers&o real.

1.2. INFORMACOES SOBRE A ESTAGCAO DE ALIVIO

As estagOes de alivio deste tipo s6 podem ser usadas com os gases definidos como géds padrdo. A pressdo
maxima de trabalho para estas estacdes de alivio vai até 300 bar. As estaces de alivio de um estdgio sdo
compostas por valvulas e reguladores de pressdo com membrana de metal. Fabricadas e testadas segundo
1ISO7291/10297, inclusivamente teste de cauterizagdo de oxigénio.

Linha de produto

(Pureza 6.0 | latdo cromado)

(Pureza 6.0 | aco inoxidavel)

Com assento FKM
da vélvula de respiro

- Gases aplicéveis

(inclusive respetivas misturas):

« High Purity
« Inerte
« Inflamavel
« Comburente
« 02
. Gases NAO aplicaveis

(inclusive respetivas misturas):

« Corrosivo
« Toxico
« CO2, N2O

- Gases aplicaveis
(inclusive respetivas misturas):

« High Purity

« Inerte

« Inflamavel

» O2 até 200 bar

- Corrosivo (Em caso de duvida,
deve consultar)

- Téxico (iIEm caso de duvida,

deve consultar)
. Gases NAO aplicaveis
(inclusive respetivas misturas):

« O2 acima de 200 bar

« CO2, N20O

« NH3, SO2, H2S

Com assento EPDM
da vélvula de respiro

- Gases aplicaveis

(inclusive respetivas misturas):

- High Purity
« Inerte
« Inflamavel
- Comburente
« CO2, N20
. Gases NAO aplicdveis

(inclusive respetivas misturas):

- Corrosivo
- Toxico
02
(percentagem superior a 21%)
- Hidrocarbonetos

- Gases aplicaveis
(inclusive respetivas misturas):

- High Purity

« Inerte

« Inflamavel

» Comburente

- Corrosivo (Em caso de dvida,
deve consultar)

- Téxico (IEm caso de duvida,

deve consultar)

« CO2, N20

« NHs, SO2, H2S
. Gases NAO aplicaveis
(inclusive respetivas misturas):

- 02
(percentagem superior a 21%)

- Hidrocarbonetos

Esta tabela pode ndo estar completa. Se tiver perguntas ou duvidas, entre em contacto com o fabricante.
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1.21. A300/A200/A60

Esta estacdo de alivio esta disponivel na versao de latdo cromado e na versdo de aco inoxiddvel. E composta
pelos seguintes componentes:

¢ Regulador da pressdo, lado esquerdo com mandmetro da pressao de entrada e da pressdo de saida e
alavanca como indicador para o lado da recolha de gas

* Regulador da pressédo, lado direito com mandmetro da pressdo de entrada

¢ Valvulas de purga para purga de gds de processo e valvulas de corte de 4 portas nas entradas

¢ Valvula de respiro

* Placa frontal e placa base

EXTRA

* S:Valvula de seguranga na saida
¢ C:Valvulas antirretorno nas entradas
* U: Valvula de seguranca na saida e vélvulas antirretorno nas entradas

1.2.2. A209

Esta estacdo de alivio esta disponivel apenas na versdo de aco inoxidavel. E composta pelos seguintes
componentes:

¢ Regulador da pressdo, lado esquerdo com mandmetro da pressao de entrada e da pressdo de saida e
volante como indicador para o lado da recolha de gds

* Regulador da pressédo, lado direito com manometro da pressdo de entrada

¢ Respetivamente duas vdlvulas de 4 portas e uma vdlvula de purga para a purga de gas inerte externo
nas entradas

¢ Valvula de respiro

* Placa frontal e placa base

EXTRA
¢ S:Vaélvula de seguranca na saida
1.3. EXPLICACAO DOS SIMBOLOS PT
|ND|CA96ES As ingiezg?es cie seguranga eztéo identificadas neste;wandual
por simbolos. As indica¢des de seguranga sdo introduzidas
DE SEGURANCA por palavras de sinalizacdo, que exprimem a dimensdo do
perigo.
PERIGO!

Esta combinacdo de simbolo e palavra de sinalizacdo remete
para uma situagdo perigosa eminente, que causa ferimentos
graves que podem ser fatais, caso ndo seja evitada.

AVISO!

Esta combinagdo de simbolo e palavra de sinalizagdo remete
para uma situagdo possivelmente perigosa, que pode causar
ferimentos graves que podem ser fatais, caso ndo seja evitada.

CUIDADO!

Esta combinagdo de simbolo e palavra de sinalizagdo remete
para uma situagdo possivelmente perigosa, que pode causar
ferimentos ligeiros ou moderados, caso ndo seja evitada.

NOTA!

Esta combinacgdo de simbolo e palavra de sinalizagdo remete
para uma situagdo possivelmente perigosa, que pode causar
danos materiais e ambientais, caso ndo seja evitada.

DICAS E RECOMENDAGOES

Este simbolo fornece dicas Uteis e recomendagdes, bem como
informagdes sobre uma operagdo eficiente e sem problemas.

|ND|CA(_;()ES ESPECIAIS Usam-se os seguintes simbolos nas indicacbes de seguranca

para chamar a atenc¢do para perigos especiais.

~ =B BB
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PERIGO!

Esta combinagdo de simbolo e palavra de sinalizagdo remete
para uma situacao perigosa eminente por choque elétrico.

Se esta indicacédo identificada ndo for observada, podem ocor-
rer ferimentos graves ou fatais.

1.4. LIMITACAO DA RESPONSABILIDADE

Todas as informagdes e indicagdes neste manual foram reunidas tendo em conta as normas e regulamentos
em vigor, o estado tecnoldgico atual e os nossos conhecimentos e experiéncias de longa duracéo.

O fabricante ndo se responsabiliza por danos nos seguintes casos:

Inobservancia deste manual

Utilizacdo incorreta

Mobilizagdo de pessoal sem formagao

Alteragdes técnicas e estruturais por iniciativa prépria

Utilizacdo de pegas de reposi¢do ndo autorizadas

Operacdo do aparelho pressurizado com os dispositivos de seguranga avariados ou com os dispositivos
de protegdo e seguranga mal instalados ou ndo funcionais; deficiente monitorizacdo das pecas de equi-
pamento, unido roscada e vedagao, que estdo sujeitas a desgaste

Reparagdes indevidamente realizadas

Faixa de temperatura especificada na ficha técnica excedida ou ndo alcancada durante a operag¢do ou
durante o armazenamento

Catastrofes por influéncia de corpos estranhos e forga maior

O volume real de fornecimento pode divergir das explicagdes aqui descritas e ilustracdes nos modelos es-
peciais, da exigéncia de op¢des de encomenda extra ou devido as mais recentes alteragdes técnicas. Sdo
vélidos os deveres acordados no contrato, as condicdes comerciais gerais e as condi¢des de fornecimento
do fabricante e os regulamentos vélidos no momento da assinatura do contrato.

1.5. DIREITO DE AUTOR

Os contelidos deste manual estdo protegidos por direitos de auto. Podem ser usados no a&mbito da uti-
lizagdo deste aparelho. Qualquer uso para além desse ndo é permitido sem o consentimento escrito do
fabricante.

1.6. PECAS DE REPOSICAO

A AVISO!

Perigo de ferimento por uso de pecas de reposicdo erradas!

O uso de pecas de reposicdo erradas ou com defeito pode causar perigos para o pessoal e danos,
anomalias ou a falha total.

Usar somente pecas de reposicdo originais do fabricante ou aprovadas pelo mesmo.

Em caso de duvida, entre sempre em contacto com o fabricante.

< PERDA DA GARANTIA!

Se forem usadas pegas de reposi¢do ndo aprovadas, a garantia do fabricante caduca.

1.7. NORMAS DA GARANTIA

Basicamente aplicam-se os nossos "Termos e Condi¢des”. Estes estdo a disposicdo do cliente o mais tardar
no momento da concretiza¢do do contrato.

1.8. APOIO AO CLIENTE

Estamos sempre interessados em informagdes e experiéncias resultantes da utilizagdo e que podem ser
Uteis para melhorar os nossos produtos.
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2. SEGURANCA

Esta seccdo permite ver todos os aspetos de seguranca importantes para protecdo de pessoas e para uma
operagdo segura e sem problemas. Nas sec¢des sobre cada uma das fases de vida ha mais indica¢des de
seguranca relativas ao contrato.

21. UTILIZAGAO CORRETA

As estagOes de alivio destinam-se apenas aos gases e pressoes especificados, cumprindo as temperaturas
indicadas. O fluxo volumétrico nominal € 20 m3/h (ar comprimido). Uma utilizacdo correta implica também
o cumprimento de todas as informagdes e indicacdes neste manual e o cumprimento dos trabalhos de
inspecdo e manutencdo, bem como a observacdo da placa de caracteristicas e das fichas técnicas.
Qualquer utilizagdo para além desta € considerada abusiva.

A AVISO!

¢ Perigo de abuso!

¢ O abuso das estacdes de alivio pode causar situacées perigosas.

¢ Nunca use as estacoes de alivio para liquidos.

¢ Nunca conecte fontes com pressées de entrada mais altas do que o pretendido para o painel de controle
de pressdo correspondente.

21.1. ALTERAGOES ESTRUTURAIS NA ESTAGAO DE ALIVIO

Sem o consentimento escrito do fabricante, ndo deve proceder a alteragdes, anexagdes ou remodelagdes
na estagdo de alivio.

As estagdes de alivio que ndo estdo em perfeitas condicdes devem ser imediatamente trocadas.
Limpeza dos aparelhos de gés e eliminagdo dos residuos.

As estagOes de alivio usadas que estdo para reparar devem ser lavadas com um gas inerte (nitrogénio).
Formacédo de ruido

Em algumas situacdes, a interacdo desfavoravel de determinadas varidveis, tais como fluxo e faixa de
pressdo, mas também o tipo de gds podem formar ruido. Nestes casos, entre em contacto com o fabricante.

2.2. PERIGOS

A seguinte sec¢ao demonstra outros riscos que podem emanar do aparelho, mesmo quando € usado cor-
retamente. Para reduzir os riscos de danos pessoais e materiais e evitar situagdes perigosas, € impreterivel
observar as indicacdes de seguranca aqui apresentadas e as que constam nas outras secgoes.

APERIGO!

* Gases podem ser um risco & vida!

* Gases podem repelir o ar e, por conseguinte, o oxigénio que contém. Isso pode causar morte por asfixia.
O oxigénio forma uma atmosfera altamente oxidativa. Os gases inflamaveis podem formar uma atmosfera
explosiva.

POR ISSO:

* Proporcionar uma boa ventilagéo!

¢ Instalacdo somente por parte de uma empresa especializada certificada!

¢ Observar as diretivas ATEX

AATEN(;AO!

* Perigos que podem surgir pelo ambiente!
A condensacao e/ou a formacao de gelo pode causar avarias no aparelho.
POR ISSO:
¢ Observar as faixas de temperatura!
* Proteja o aparelho contra liquidos do exterior!
* Proteja o aparelho contra poeiras do exterior!
¢ Montar protegido das condigdes climaticas!
* Ligagdo a terra existente corretamente estabelecida!
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AAVISO!

* Perigo de acidente na utilizacéo de dleo e gordura!
Por norma, ndo podem ser usados 6leos e gorduras em sistemas de regulacdo da presséo. Os 6leos e as
gorduras sdo altamente inflamdveis e reagem fortemente a determinados gases comprimidos.

POR ISSO:
¢ Nunca aplique dleo e gordura!

AAVISO!

* Perigo de acidente por energia acumulada no sistema!

Um manuseamento errado pode colocar pecas ou componentes submetidos a pressdo descontrolada-
mente em movimento, causando ferimentos graves ou até fatais. Um manuseamento errado pode causar a
saida de gas das pecas submetidas a pressdo, originando ferimentos graves ou até fatais.

ANTES DE INICIAR OS TRABALHOS COM PECAS SUBMETIDAS A PRESSAO:

¢ Instalacdo somente por parte de uma empresa especializada certificada!

¢ Usar dculos de protecao!

¢ Usar protecdo auditiva!

* Certificar-se que o sistema ndo estd sob pressao!

¢ Certificar-se que ndo estd acumulada nenhuma energia no sistemal!

¢ Certificar-se que ndo pode sair nenhum gds acidentalmente!

* Certificar-se que as pecas avariadas sao imediatamente trocadas por pessoal formado!

AAVISO!

* Perigo de acidente!

Uma instalacdo incorreta pode causar ferimentos graves que podem mesmo ser fatais.
POR ISSO:
¢ Protecdo dos aparelhos contra queda durante a instalagao!

¢ Na&o lancar aparelhos!
As pecas submetidas a pressdo s6é podem ser usadas para o fim a que se destinam.

No caso de dano mecanico das tubagens e valvulas, o sistema tem de ser arranjado (bloquear seccdo em
questdo).

As avarias que podem por em causa a seguranca devem ser imediatamente eliminadas por colaboradores
devidamente formados e qualificados ou pelo fabricante.

Sobretudo no caso de gases, existe o perigo de um defeito no regulador de pressdo da tubagem. Um indicio
disso € a falta de fluxo de gas apds o regulador de pressdo ou uma subida repentina da pressdo posterior.
Se o regulador de pressdo estiver avariado, deve colocar o sistema imediatamente fora de servigo. Deve
informar logo a empresa de manutencdo competente. Nunca feche as tubagens de respiro.

2.3. RESPONSABILIADDE DO PROPRIETARIO

PROPRIETARIO

O proprietdrio € a pessoa que opera o aparelho para fins comerciais ou econémicos ou que o cede a tercei-
ros para uso e que durante o funcionamento assume a responsabilidade legal pelo produto relativamente
ao utilizador, ao pessoal ou a terceiros.

DEVERES DO PROPRIETARIO

O aparelho é usado no setor industrial. O proprietdrio do aparelho estd, por isso, sujeito aos deveres indus-
triais relativos a seguranca no trabalho.

Para além das indicacOes de seguranga neste manual, € necessario respeitar também os regulamentos de
seguranga, prevencao de acidentes e ambientais aplicdveis ao uso do aparelho.

APLICA-SE SOBRETUDO O SEGUINTE:

* O proprietdrio tem de se informar sobre os regulamentos de protecdo no trabalho em vigor e fazer uma
andlise de outros riscos, que resultam das condicdes especiais de trabalho no local de aplicacdo do
aparelho. Ele deve elaborar isso em formato de instrugdes de servigo para operar com o aparelho.

* O proprietdrio tem de verificar, durante todo o tempo de aplicagdo do aparelho, se as suas instrugdes de
servigo correspondem ao estado atual dos regulamentos e, caso necessario adapta-las.

¢ O proprietdrio tem de determinar claramente as competéncias pela instalacdo, operacéo, resolucdo de
avarias, manutencdo e limpeza.

178/400



¢ O proprietdrio tem de garantir que todas as pessoas que lidam com o aparelho tenham lido e compreen-
dido estas instru¢des. Deve ainda dar regularmente formagao ao pessoal e informé-lo sobre os perigos.

¢ O proprietdrio tem de disponibilizar ao pessoal o necesséario equipamento de protegdo individual e gar-
antir o uso obrigatério do mesmo.

Outras vezes, o operador é responsdvel por assegurar que a fiabilidade técnica total do sistema é garantida

a todo o momento.

APLICA-SE, PORTANTO, O SEGUINTE:

¢ O operador deve assegurar o cumprimento dos intervalos de manutencdo especificados neste manual.

¢ O operador deve assegurar-se de que todos os dispositivos de seguranga sdo regularmente verificados
quanto a sua fiabilidade e integridade funcional.

2.4. REQUISITOS DE PESSOAL
2.4.1. QUALIFICACOES

As diferentes tarefas descritas neste manual representam diferentes exigéncias a qualificacdo das pessoas,
que estdo incumbidas destas tarefas.

AAVISO!

* Perigo para as pessoas se ndo tiver uma qualificagdo suficiente!

¢ Pessoas insuficientemente qualificadas podem nao conseguir avaliar os riscos do manuseamento do
aparelho, colocando-se a si e aos outros em perigo, que pode ser grave ou até fatal.

¢ Os trabalhos tém de ser todos realizados por pessoas devidamente qualificadas!

* Manter pessoas insuficientemente qualificadas afastadas da drea de trabalho!

S6 sdo admitidas pessoas, das quais se espera que possam cumprir eficazmente estes trabalhos. Nao sao

permitidas pessoas, cuja capacidade de reagdo esta influenciada p. ex. por drogas, alcool ou outros medi-

camentos.

Este manual designa as diferentes tarefas para as qualificacdes das pessoas a seguir apresentadas:

ENGENHEIRO DA TECNOLOGIA DO GAS

Possui formagdo especializada, competéncias, experiéncia e conhecimentos sobre as normas e as diretivas
relevantes, para poderem realizar trabalhos em sistemas de regulagdo de pressdo e reconhecer potenciais
riscos. Os engenheiros da tecnologia do gas tém uma formac&o especial relativa a producdo em questdo e
respetivos padroes e diretivas especificas.

TECNICO

Possui formacgédo especializada, competéncias, experiéncia e conhecimentos sobre as normas e as diretivas
relevantes, para poderem realizar trabalhos em sistemas de regulagdo de pressdo e reconhecer potenciais
riscos.

2.4.2. PESSOAS NAO AUTORIZADAS

AAVISO!

* Perigo de vida para pessoas ndo autorizadas por perigos na drea de trabalho e de perigos!

¢ As pessoas nao autorizadas, que ndo cumprem os requisitos aqui descritos, ndo conhecem os perigos na
drea de trabalho. Por isso, correm risco de ferimentos graves que podem ser fatais.

* Manter as pessoas ndo autorizadas afastadas da drea de trabalho e de perigo!

* Em caso de duvida, fale com as pessoas e pega-lhes para sairem da drea de trabalho e de perigo!

* Interromper os trabalhos, enquanto houver pessoas ndo autorizadas na area de trabalho e de perigo!

2.4.3. INSTRUCOES

O proprietario tem de instruir regularmente o pessoal. Para poder acompanhar melhor, deve criar um proto-
colo de instru¢des com os seguintes conteddos minimos:

¢ Data da instrucédo

* Nome da pessoa instruida

¢ Conteldos da instrucao

* Nome do instrutor

¢ Assinaturas do instrutor e da pessoa instruida
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2.5. EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

O equipamento de protecdo individual serve para proteger a seguranca e a salda das pessoas no trabalho.

O pessoal tem de usar um equipamento de protecdo quando estiver a realizar diferentes trabalhos no e com
o aparelho, sendo que as diversas seccdes neste manual remetem para isso.

PROTEGAO RESPIRATORIA, AUTONOMA

Protecdo contra gases, vapores, poeiras e outras substancias nocivas.

As protecdes respiratorias, tais como protecdo respiratdria a ar comprimido, tém
de ser usadas quando ndo se consegue garantir um teor de oxigénio superior a
17% no ar e/ou quando ndo se pode excluir que os valores limites permitidos de
substéncias poluentes no ar sejam excedidos.

As protegOes respiratdrias auténomas sé podem ser usadas por pessoal espe-
cialmente formado.

PROTECAO RESPIRATORIA, AUTONOMA

Protecdo contra gases, vapores, poeiras e outras substancias nocivas.

Devem ser usadas prote¢des respiratdrias ndo auténomas, quando ndo se puder
excluir que sejam excedidos os valores limite permitidos de substancias poluentes
no ar.

As protecdes respiratdrias ndo auténomas sé podem ser usadas quando se ga-
rante um teor de oxigénio acima dos 17% no ar.

OCULOS DE PROTEGAO

Protecéo contra queda de pegas e gotas.

LUVAS, RESISTENTES A QUIMICOS

Protecdo das méos contra substancias agressivas. As luvas devem ser estanques.
Depois de usadas, devem ser eliminadas.

LUVAS DE PROTECAO

Proteccdo das méaos contra influéncias mecanicas e superficies quentes e frias.

USAR PROTEGAO AUDITIVA

Protege a audicdo contra ruidos demasiado fortes e previne traumas auditivos.
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2.6. COMPORTAMENTO EM CASO DE INCENDIO E ACIDENTES
MEDIDAS PREVENTIVAS

Estar sempre preparado para fogos e acidentes!

Ter os Primeiros-Socorros (caixa de primeiros-socorros, mantas, etc.) e os extintores sempre funcionais
e acessiveis.

Familiarizar o pessoal com os equipamentos de comunicagdo de acidente, de Primeiros-Socorros e de
salvamento.

Manter as vias de acesso livres para os veiculos de emergéncia.

MEDIDAS EM CASO DE INCENDIO E ACIDENTES

Sem colocar em perigo a propria salde, retirar as pessoas da zona de perigo.

Se necessario, dé inicio as medidas de Primeiros-Socorros.

Chamar os bombeiros e/ou ambulancia.

Em caso de incéndio: Sem colocar em perigo a prépria satide, combater o fogo com extintores até che-
garem os bombeiros.

Informar o responsdvel no local.

Manter as vias de acesso livres para os veiculos de emergéncia.

Indicar o caminho as ambulancias.

2.7. INDICACAO SOBRE PROTECAO

AMBIENTAL!

Perigo para o ambiente devido a manuseamento errado de substdncias poluentes!

Se as substancias poluentes forem erradamente manuseadas, sobretudo se forem mal eliminadas, isso
pode ter danos elevados para o ambiente.

Observar sempre as indicagdes abaixo mencionadas sobre o manuseamento de substancias poluentes
e respetiva eliminacéo!

Se entrarem acidentalmente substancias poluentes para o ambiente, devem ser tomadas medidas ime-
diatas. Em caso de duvida, deve informar a autoridade municipal competente sobre o dano e solicitar
medidas adequadas!

2.8. PLACAS

AAVISO!

Perigo por placas ilegiveis!

Ao longo do tempo, os autocolantes e as placas podem ficar sujas ou ilegiveis por outras razdes, de modo
a ndo se poderem reconhecer os perigos e respeitar as necessarias indicagoes.

Isso pode causar ferimentos.

Manter todas as indicacdes de seguranca, de aviso e de operagdo em bom estado legivel.

Placas ou autocolantes danificados devem ser imediatamente substituidos.

2.8.1. SINAL DE OBRIGAGCAO

Sem sinal

2.8.2. SINAL DE PROIBICAO

Sem sinal

2.8.3. SINAL DE AVISO

[ oA

AVISO GARRAFAS DE AGAS AVISO ATMOSFERA AVISO SUBSTANCIAS
POTENCIALMENTE EXPLOSIVA CORROSIVAS E/OU TOXICAS
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3. DADOS TECNICOS
3.1. FLUXOGRAMA — A300/A200/A60

1- CILINDRO DE GAS

2 - BOBINA

3 — VALVULA DE RETENCAO (OPT.)

4 — VALVULA DE DESLIGAMENTO (3XIN, 1XOUT)

5 - AJUSTE REGULADOR DE PRESSAO

6 — FIXAR REGULADOR DE PRESSAO

7 — VALVULA DE ALIVIO / VALVULA DE SEGURANCA (OPT)
8 — VALVULA DE DESLIGAMENTO (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

9 — VALVULA DE SAIDA DE PURGA (OPT))

Opcoes apresentadas como linhas pontilhadas

182/400



3.2. FOLHA DE DIMENSOES — A300/A200/A60
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3.3. FLUXOGRAMA - A209

1- CILINDRO DE GAS

2 - BOBINA

3 - VALVULA DE DESLIGAMENTO (3XIN, 1XOUT)

4 — AJUSTAR O REGULADOR DE PRESSAO

5 — FIXAR REGULADOR DE PRESSAO

6 — VALVULA DE ALIVIO / VALVULA DE SEGURANCA (OPT))
7 — VALVULA DE DESLIGAMENTO (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — VALVULA DE SAIDA DE PURGA

9 — VALVULA DE ENTRADA DE PURGA (1XIN, 3XOUT)

10 — VALVULA DE RETENCAO

Opcoes apresentadas como linhas pontilhadas
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3.4. FOLHA DE DIMENSOES — A209
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3.5. INFORMACOES GERAIS

Max. peso [kg]

A300/A200/A60 -SS

Comprimento [mm]

Largura [mm]

Altura [mm)]

3.6. VALORES DE LIGAGAO

‘ Valor

Entrada NPT 1/4" fémea

varios adaptadores disponiveis

Unidade

métrico
polegada

1/8", 1/4", 3/8", 1/2"

Anel de aperto polegada
Anel de aperto mm

174"

3,6,8,10,12
Vélvula de respiro/purga 1/4", 3/8",1/2"
se existir 1/4"

6,8,10, 12

Anel de aperto polegada
Anel de aperto mm

NPT 12" female

Vdlvula de seguranca

polegada

3.7. VALORES DE POTENCIA

Unidade

Fluxo nominal 20 (ar comprimido) m3/h
Pressdo de entrada (mdx.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Pressao de saida (max.) 50 bar

3.8. CONDIGCOES DE FUNCIONAMENTO AMBIENTE

Faixa de temperatura -20 till +60

°C

Relativa humidade do ar (méx.) 98

%
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4. ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO
41. ESTRUTURA — A300/A200/A60

Vélvula de fechamento
Mandmetro Manometro de saida de 4 vias

de entrada de saida Mandémetro
; de entrada

\Vélvula de purga para
purga do gas

de processo e valvula
de corte de 4 portas
/na entrada

Vélvula de purga para
purga do gas

de processo e vélvula
de corte de 4 portas
na entrada

Regulador Elevado nivel Regulador de pressado
de pressdo lado de seguranca por  |lado direito

esquerdo com vélvula de respiro

indicador para integrada

lado da recolha

de gés

4.2. ESTRUTURA — A209

Manémetro  Mandmetro Valvula de fechamento

deentrada  de saida de saida de 4 vias Vélvulas
Manometro de purga para
de entrada purga de gas
inerte e vélvula
de corte de
___—— 4 portas na
entrada

Vélvulas

de purga para
purga de gas
inerte e valvula
de corte de

4 portas na
entrada

Regulador Elevado nivel
de pressdo lado de seguranga por | |ado direito
esquerdo com  yglvula de respiro

Regulador de pressao

indicador para
lado da recolha
de gés

integrada

4.3. BREVE DESCRICAO

As estacOes de alivio do tipo A300/A200/A60...(material: em latdo cromado) aliviam um gds ou mistura de
gds industrial, ndo téxico nem corrosivo, que estd acumulado num reservatdrio ou conjunto de reservatorios
de gas pressurizado, de uma pressdo maxima de até 300 bar para uma presséo de tubagem (3 bar, 6 bar, 10
bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

As estacOes de alivio do tipo A300/A200/A60 e A209...(material: em aco inoxiddvel) aliviam também gases
ou misturas de gases téxicos e corrosivos, que estdo acumulados num reservatério ou conjunto de res-
ervatorios de gds pressurizado em excesso, de uma pressdo maxima de até 300 bar para uma pressdo de
tubagem (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Esta estacdo é capaz de comutar automaticamente, recorrendo a uma diferenca da pressdo posterior de
dois redutores de pressédo, entre dois lados de ligacdo de alta pressdo. O proprietdrio do sistema pode,
sempre que quiser, definir a direcdo da comutagao.
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Uma valvula de respiro no redutor de pressao da estagdo protege a respetiva drea de pressdo posterior
contra uma subida inadmissivel de presséo através de uma fuga no assento do redutor de pressdo. Podem
acrescentar-se valvulas de segurancga e/ou antirretorno.

A verdadeira pressdo anterior e posterior no redutor de pressdo da estacdo é exibida no mandmetro de
mola de tubo. Tanto na drea da pressdo anterior como posterior do redutor de pressdo existe a possibilidade
de usar manémetros de contacto.

Se a estacdo possuir um sistema de purga de gds de entrada, € possivel purgar as eventuais impurezas das
areas de alta pressdo da estacdo antes da respetiva colocagdo em funcionamento. Este sistema permite
ainda a descarga das dreas de alta pressao da estacdo antes da troca de garrafa.

Se a estagdo possuir uma purga de gdas externo (A209), as dreas de alta pressdao da estacdo podem ser
purgadas com um gds de purga inerte antes da colocacdo em funcionamento, garantindo uma troca segura
da garrafa e/ou uma manutencdo segura. A versao com purga de gds externo soé estd disponivel na versao
em aco inoxiddvel da estacdo de alivio.

Todos os sistemas acima descritos estdo fixados numa consola comum de ago inoxiddvel. A dimensao
grande desta consola permite que todos os componentes individuais da estacao fiquem devidamente pro-
tegidos durante o frete dentro da embalagem e no estado montado. O modelo dividido da consola permite
uma respetiva fixacdo simples e leve. Uma abertura na placa frontal da consola permite a troca de mandmet-
ros sem ter de desmontar a consola da estacdo e a consequente desmontagem do sistema de alimentacéo.
Na placa base encontra-se, em cada lado da estacdo, um furo para fixagdo de mangueiras de ligagdo de gar-
rafas por cada mosquetdo. A conexao da estacdo na ligacdo equipotencial local pode ser feita num parafuso
aplicado par ao efeito na placa base da consola.

O desenvolvimento, a produgdo e o controlo da producdo dos sistemas acima mencionados foram levados
a cabo cumprindo, entre outras, as seguintes normas:

- Redutor da pressdo- ISO 7291

- Vélvulas- ISO 10297

- Mandmetro EN 837-1

- Protecdo mecanica contra explosdo da estacdo completa- ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORTE, EMBALAGEM E ARMAZENAMENTO

DICAS E RECOMENDAGOES!

* Ainstalacdo e primeira colocacdao em funcionamento séo levadas a cabo preferencialmente por colabo-
radores do fabricante ou por pessoas por ele autorizado.

* Porém, é possivel que no ambito da instalacdo e restante utilizacdo sejam incumbidos operadores ou
pessoal de manutencdo do proprietdrio com o manuseamento das embalagens. E impreterivel observar
as indicagdes a seguir descritas.

5.1. INDICACOES DE SEGURANGA PARA A NOTA DE TRANSPORTE!

NOTA!

¢ Danos materiais por transporte incorreto!

* No caso de transporte incorreto, as embalagens podem tombar ou cair. Isso pode causar danos materiais
significativos.

* Deve proceder-se com cuidado ao descarregar as embalagens de transporte quando chegam e no trans-
porte interno e respeitar os simbolos e indicacdes na embalagem. Usar somente os pontos de fixagdo
previstos.

* Remover as embalagens somente pouco antes da montagem.

5.2. INSPECAO NO TRANSPORTE

Verificar o fornecimento no ato de entrega para se certificar que estd completa e ndo apresenta danos de
transporte. SE FOREM DETETADOS DANOS DE TRANSPORTE, DEVE PROCEDER ASSIM:

* Na&o aceitar o fornecimento ou aceitar com reserva.
* Registar os danos nos documentos de transporte e na nota d entrega da transportadora.
¢ Fazer uma reclamagéao.
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DICAS E RECOMENDAGCOES!

¢ Reclamar as falhas assim que forem detetadas. Os danos sé podem ser reclamados dentro do prazo da
garantia.

5.3. EMBALAGEM

Cada uma das embalagens estd empacotada de acordo com as condi¢es de transporte esperadas. Foram
unicamente usados materiais ecolégicos na embalagem.

A embalagem deve proteger cada componente até a montagem contra danos de transporte, corrosdo e
outros danos. Por isso, ndo deve destruir a embalagem, que devera ser removida apenas pouco antes da
montagem.

NOTA!

* Perigo para o ambiente por eliminacdo errada!

¢ Os materiais de embalagem sdo matéria-prima valiosa que pode continuar a ser usada, preparada e reu-
tilizada em outras situacdes. Uma eliminacdo errada dos materiais de embalagem pode causar perigos
para o ambiente.

* Eliminar os materiais de embalagem sem prejudicar o ambiente.

¢ Observar os regulamentos locais relativamente a eliminagcdo. Se necessario, incumbir uma empresa es-
pecializada com a eliminagdo.

5.4. ARMAZENAMENTO

Guardar embalagens nas seguintes condi¢des:

¢ Na&o guardar ao ar livre.
¢ Guardar em local seco e sem po.
¢ N&o expor a meios agressivos. PT
¢ Proteger da radiacéo solar.
* Evitar vibragdes mecanicas.
¢ Temperatura de armazenamento: 15 até 35 °C.
* Relativa humidade do ar: méx. 60 %.
¢ No caso de armazenamento superior a 3 meses, deve controlar regularmente o estado geral de todas as
pecas e da embalagem. Se necessdrio, atualizar a conservacgéo ou até substituir.

DICAS E RECOMENDAGOES!

* As embalagens poderdo ter indicagdes sobre o armazenamento, que vdo para além dos requisitos aqui
mencionados. Estas devem ser respeitadas.

6. INSTALACAO E PRIMEIRA COLOCAGCAO EM

FUNCIONAMENTO

6.1. INDICAGCOES DE SEGURANCA FUR DIE INSTALAGCAO E PRIMEIRA
COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

PESSOAL
A instalacdo e primeira colocacdo em funcionamento sé podem ser levadas a cabo por pessoal qualificado.

6.2. PREPARACOES

DESEMBALAR

¢ Os componentes tém de ser desembalados com cuidado e prudéncia.

* Remover também os materiais de embalagem extra.

* Analisar todos os componentes quanto a eventuais danos de transporte.

ALIVIAR

¢ Aliviar a pressao do gas em sistemas eventualmente existentes, e enxaguar com gds inerte, se necessario
* Separar a tubagem em sistemas eventualmente existentes com ferramenta especial, evitando aparas

¢ Prestar atencdo ao estado perfeito e pureza das pecas de ligacdo
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6.3. INSTALACAO

A instalagdo e a colocagdo em servico inicial sé podem ser efectuadas por pessoal qualificado.
A placa base da estacdo de alivio € fixada a uma altura de montagem de 164 cm.

A placa frontal com a estagdo de alivio € engatada na placa base e fixada com o parafuso fornecido em
baixo no centro.

A placa base deve ser ligada a terra através do parafuso previsto.

A estagdo de alivio € normalmente montada com unides roscadas de anéis de aperto a saida do gés de
processo, a valvula de respiro, as entradas de gas de purga e a saida do gds de purga.

Se existir, ligue igualmente a vélvula de seguranga e/ou antirretorno.
Comeca-se por remover as tampas das ligaces.

A montagem é realizada através da insercdo completa da tubagem na unido roscada. Depois deve aparafusar
a mao a porca de capa e apertar bem com uma chave de boca (1% voltas) (primeira instalacdo 1 1/4 voltas
para tubagens superiores a 1/8 polegadas e 3/4 voltas para tubagens com 1/8 polegada ou inferiores, nova
instalacdo 1/4 voltas para todas as tubagens).

A tubagem de respiro € ligada a valvula de respiro do mesmo modo. A tubagem de escape e a tubagem de
respiro NAO podem ser reunidas e devem ser encaminhadas em segurancga para o exterior, e isto aplica-se
também, se existir, a ligacdo da tubagem a valvula de segurancga.

Para ligar as garrafas de gds a estagdo de alivio existem espirais e mangueiras de ligagdo normalizadas
(acessorio que pode ser fornecido).

A espiral/mangueira de ligacdo é sempre fornecida a parte. E necessério verificar a correspondéncia certa
da tubagem/mangueira. Na porca de ligagdo estd gravado o nimero de ligagdo da garrafa. Existe respetiva-
mente apenas um modelo das espirais/mangueiras de ligacdo. E para a ligagdo ao lado esquerdo e direito
da estacdo de alivio.

Para montar a espiral/mangueira de ligacédo a estacdo de alivio, comece por remover a capa de plastico da
rosca de ligagdo da espiral/mangueira de ligagdo e da estacdo de alivio. Certifique-se que a vedacédo plana
fornecida com a espiral/mangueira de ligacdo estd inserida na porca de capa.

De seguida, aparafusar manualmente a porca de capa na rosca de ligacdo na entrada da estacdo de alivio e
depois apertar com uma chave de bocas. Se usar uma mangueira de ligagao, pode engatar o cabo limitador
com mosquetdo em baixo na placa base.

Para ligar a espiral/mangueira de ligacao a garrafa de gds, a rosca da vélvula da garrafa e a porca de capa
tém de estar em perfeito estado de conservacdo.

Sempre que ligar de novo, deve usar uma vedagdo nova. S6 podem ser usadas espirais € mangueiras de
ligagdo do fabricante de acordo com o tipo de gds usado.

Verificar se as vedacdes planas assentam corretamente no bocal de ligagdo da espiral ou da mangueira de
ligagdo. Para apertar ndo pode usar uma extensdo de chave, sendo pode destruir a rosca e a vedagao. Isso
pode causar fugas.

6.4. CONDICOES PARA A PRIMEIRA COLOCAGCAO EM
FUNCIONAMENTO

¢ Estdo presentes os protocolos de controlo dos sistemas de tubagem relativamente a estanquidade, e se
necessdrio também o da humidade e das particulas.

¢ As tubagens do gas de processo, as tubagens de gds de purga e a tubagem de respiro, bem como as
tubagens nas vdlvulas de seguranca e antirretorno, se existirem, estdo ligadas

* Na tubagem do gas de processo s6 hd gds padrdo. (ver ponto 1.2)

¢ A colocagdo em funcionamento sé pode ser efetuada por técnicos instruidos.

¢ Deve ser usada roupa de protecdo adequada, de acordo com os regulamentos.

¢ Deve ser usada e disponibilizada uma ferramenta especial antifaiscante, antes da colocagdo em fun-
cionamento.

¢ Antes da primeira colocagdo em funcionamento, verifique por meio da placa de caracteristicas, se a es-
tagdo de alivio presente adequado a finalidade prevista (gds, pressao, material, etc.)

6.5. PRIMEIRA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

¢ Estdo cumpridas todas as condi¢cdes conforme o ponto 6.4
¢ O regulador da pressdo do segundo nivel de pressao estd aliviado (fechado)
* Todas as valvulas que se encontram na estagao de alivio estdo fechadas
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A AVISO!

* Deve certificar-se que a esta¢do de alivio ndo é pressurizada acima da pressao de servico permitida.

¢ Antes de colocar em funcionamento, certifique-se que ndo ha perigo para ninguém pela operacdo do
aparelho de presséo.

DEFINIGOES BASE DE FABRICA

Ambos os redutores de pressdo sdo ajustados para uma pressdo posterior idéntica.
A alavanca aponta para baixo.

PREDEFINICOES PELO CLIENTE — LADO ESQUERDO ESVAZIA PRIMEIRO
PT

Rodando a alavanca para a esquerda até encostar, a pressdo posterior do redutor de pressdo esquerdo fica
configurada para valores mais altos (ca. 2 bar) do que a pressdo posterior do redutor de pressao direito.
A estacdo de alivio esvazia, por isso, primeiro o recipiente, que estd ligado ao lado esquerdo da estacdo.

Se a pressdo posterior do redutor de pressdo descer para o valor ajustado da pressdo posterior do redutor
de pressdo direito, o lado direito da estacao de alivio alimenta automaticamente o sistema de tubagens
ligado.

Os recipientes do lado esquerdo da estacdo sdo esvaziados e deviam ser trocados (ver troca de garrafa
6.5.4, purga de gas externo ponto 6.5.2 e purga de gas préprio ponto: 6.5.1.
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PREDEFINICOES PELO CLIENTE — LADO DIREITO ESVAZIA PRIMEIRO

Rodando a alavanca para a direita até encostar, a pressao posterior do redutor de pressao esquerdo fica
configurada para valores mais baixos (ca. 2 bar) do que a pressdo posterior do redutor de pressao direito. A
estacdo de alivio esvazia, por isso, primeiro o recipiente, que estd ligado ao lado direito da estacdo.

Se a pressdo posterior do redutor direito da pressdo descer para os valores ajustados da pressdo posterior
do redutor de pressdo esquerdo, o lado esquerdo da estacdo de alivio assume automaticamente a alimen-
tacdo do sistema de tubagens.

Os recipientes do lado direito da estacdo sdo esvaziados e deviam ser trocados (ver troca de garrafa 6.5.4,
purga de gds externo ponto 6.5.2 e purga de gds proprio ponto: 6.5.1).

6.5.1. PURGA DE GAS PROPRIO (A300/A200/A60)

Sédo utilizadas estagdes de alivio com purga de gds préprio (A300/A200/A60) para se poder retirar o ar
atmosférico que entrou durante a troca da garrafa e para se poder descarregar a tubagem espiral ou a man-
gueira de ligagdo para a troca da garrafa. Certificar-se que estd ligada uma tubagem de respiro.

1. Valvula para purga de gds de processo esta fechada, a comutacdo é transversal ao sentido do fluxo
(valvula de 2 portas).

2. Oregulador de pressao € libertado (fechado).
3. Fechar vélvula de corte de entrada, a marcacdo vermelha € visivel (valvula de 4 portas).

4. Agora a valvula de corte da entrada estd bloqueada apenas na direcdo do redutor de pressédo.
O caminho na direc¢do da valvula a purga de gds proprio esta livre.

5. Abrir lentamente a vélvula da garrafa.

6. O gas de processo flui para a espiral/mangueira de ligacdo.

7. Voltar a fechar a valvula da garrafa.

8. Abrir brevemente a purga de gds préprio e deixar escapar o gds contido na espiral/mangueira

de ligagdo através da tubagem de gds de purga.
9. De seguida, voltar a fechar de imediato a valvula com purga de gds préprio.

REPETIR OS PASSOS 4 A 9 PELO MENQOS 10X
6.5.2. PURGA DE GAS EXTERNO (A209)

Séo utilizadas estacdes de alivio A209 com purga de gds externo para se poder retirar o gds toxico ou cor-
rosivo antes da troca da garrafa e para se poder descarregar a espiral ou a mangueira de ligagdo para a
troca da garrafa. Certificar-se que esta ligada uma tubagem de respiro.

1. Verificar se a entrada de gds de purga, saida de gds de purga, entradas de gas de processo, tubagem de
respiro e eventualmente a vélvula de seguranga estdo corretamente ligados.

2. Fechar todas as vélvulas, as marcagdes vermelhas tém de estar visiveis (4 portas).

3. Abrir vélvula de entrada de gds de purga.

4. Voltar a fechar a vélvula de purga de entrada. Deixar o gds que entra espalhar-se por alguns segundos
no componente.

5. Abrir brevemente a vélvula de purga de saida e deixar o gds de purga escapar.

6. Voltar a fechar a vélvula de purga de saida.

REPETIR OS PASSOS 4 A 6 PELO MENOS 10X PARA UM RESULTADO DE PURGA PERFEITO
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6.5.3. ENCHIMENTO DA TUBAGEM COM GAS DE PROCESSO

Antes de colocar em funcionamento e encher o sistema de tubagens que se segue, realizar uma purga de
gds proprio em fungdo da estacdo de alivio (ver ponto 6.5.1) ou purga de gés externo (ver ponto 6.5.2). Por
razdes de seguranca, recomendamos em todo o caso a montagem de uma tubagem de respiro.

1. Verificar se a tubagem espiral/mangueira ondulada, a tubagem de purga, de processo, de segurancga e
de respiro estdo corretamente ligadas.

. Fechar todas as valvulas da estagdo de alivio, marcacao vermelha visivel (4 portas).
. Abrir lentamente a valvula da garrafa.
. Abrir LENTAMENT E a valvula de entrada.

A contrapressao ja estd predefinida, a alavanca aponta para o lado de onde o gés € retirado primeiro.

o0 A W N

. A estacdo de alivio estd agora em funcionamento.

RECOMENDAMOS VERIFICAR O COLETOR E OS MANOMETROS DIARIAMENTE
6.5.4. TROCA DE GARRAFA

NOTA!

Observar os valores MAK (ver regras técnicas para substancias perigosas, TRGS 900).
Fechar a vélvula de garrafa na garrafa de gas
. Fechar a vélvula de corte de entrada no lado da garrafa de gas vazia
. Abrir a vélvula para a purga do gds de entrada/saida para aliviar a espiral ou mangueira de ligacdo.
. A300/A200/A60: Realizar purga de gds préprio (ver ponto 6.5.1)
A209: Realizar purga de gds externo (ver ponto 6.5.2)
5. Fechar a vélvula de corte de entrada no lado da garrafa vazia
6. Soltar a espiral/mangueira de ligacdo da valvula da garrafa de gas vazia
7. Ligar uma nova garrafa de gés, usando SEMPRE uma nova vedacdo plana

ANTES DE VOLTAR A COLOCAR EM FUNCIONAMENTO:
8. A300/A200/A60: Realizar purga de gas préprio (6.5.1)
A209: Realizar purga de gas externo (6.5.2).
9. Encher a espiral/mangueira de ligagdo com gas de processo.
6.5.5. COLOCAR O SISTEMA FORA DE SERVICO

Fechar vélvula de corte de gas.

P WN = o

Por raz8es de seguranca, fechar também sempre a valvula da garrafa.

SE DESMONTAR COMPLETAMENTE A ESTACAO DE ALIVIO, DEVE PRESTAR ATENCAO AO SEGUNTE:

A PERIGO!

¢ Aliviar o regulador de pressdo e as tubagens, desviando o gds através do consumidor. Os ponteiros do
manoémetro de entrada e de saida tém de estar completamente em “0”.

* Se necessario, execute a purga de gds natural ou de gds externo.

¢ Se necessario, execute uma purga de gas préprio ou de gds externo.

¢ Tomar correspondentes medidas de protecdo pessoal.

¢ Observar os valores MAK.

* Deve certificar-se que a esta¢do de alivio ndo é pressurizada acima da pressao de servico permitida.

¢ Antes de colocar em funcionamento, certifique-se que ndo ha perigo para ninguém pela operagdo do
aparelho de presséo.

6.6. CONTROLOS

* Apods a pressurizacdo, verifique o funcionamento do regulador de presséo.
¢ Verificar a estanquidade da vélvula de respiro. A vélvula tem de estar estanque.
¢ Verificar a estanquidade de todas as vdlvulas. As vélvulas tém de estar estanques.

OPERACAO

A operacdo da estacdo de alivio estd definida para gases padrdo, conforme o capitulo 2.1.
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A CUIDADO!

¢ As vélvulas manuais devem ser sempre abertas devagar e com cuidado, para evitar picos de pressdo no
sistema e proteger outros componentes.

8. MANUTENCAO

8.1. INDICACOES DE SEGURANGA PARA A MANUTENGAO

NOTA!

* Os trabalhos de manutencédo tém de ser realizados por pessoal formado e autorizado. (ver capitulo 2.4).

8.2. PLANO DE MANUTENGAO

As proximas sec¢des descrevem os trabalhos de manutencdo necessdrios a uma operagao otimizada e sem
problemas do aparelho.

Se, nos controlos regulares, for detetado um desgaste maior, deverd reduzir-se os intervalos de manutencao
necessdrios de acordo com os verdadeiros indicios de desgaste.

NOTA!

¢ Se tiver duvidas sobre os trabalhos e intervalos de manutencdo, entre em contacto com o Apoio ao
Cliente.

Intervalo Trabalho de manutengao Pessoal

Semanal Todos os componentes verificar Pessoa responsavel (TRBS 1203)
visualmente

Realizar uma vez por ano O controlo de funcionamento e | Pessoa responsdvel (TRBS 1203)
de estanquidade, verificagdo de
todas as pecas relevantes a se-
guranca

A cada 10 anos Fazer uma revisdo geral e substi- | Pessoa responsével (TRBS 1203)
tuir todas as pecas de desgaste

8.3. TRABALHOS DE MANUTENGAO
8.3.1. LIMPEZA

NOTA!

¢ Os produtos e limpeza devem ser compativeis com os materiais, com os quais entram em contacto.
8.3.2. CONDICOES DA MANUTENCAO

ANTES DA MANUTENCAO DEVE CERTIFICAR-SE QUE

¢ O abastecimento de gés estd interrompido e bloqueado.
¢ A estacdo de alivio esta despressurizada.

¢ O regulador de pressdo esta aliviado.

* Avaélvula estd fechada.

¢ Na&o se encontra nenhum gas de processo no sistema.

¢ O sistema foi purgado com gés inerte.
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8.3.3. NECESSARIO SERVICO DE MANUTENCAO

¢ Verificacdo e precisdo de indicacdo do valor nas indicacoes de pressao.

¢ Estacdo de alivio, regulador de pressdo, vélvulas e indicacdes de pressao: Verificar o estado quanto ao

funcionamento, estado e identificagdo.

Verificagdo da identificacdo.

Verificagdo quanto a corrosédo.

Verificagdo do funcionamento.

Verificagdo da estanquidade com pressdo de servico simples durante mais de 12 horas.

Trocar imediatamente componentes gastos e avariados, servico este que deve ser levado a cabo por uma

empresa especializada e autorizada.

¢ A concegdo das valvulas estd de acordo com ISO 10297. Inclui um teste de tipo, no qual a valvula foi su-
jeita a um teste de vida Uutil de até 2000 ciclos. Apds 2000 ciclos, trocar as pegas interiores que entram
em contacto com o fluido, servico este que deve ser levado a cabo por uma empresa especializada e
autorizada.

¢ Se forem detetadas fugas ou corrosdo excessiva nas estacdes de alivio/regulador de pressdo ou na val-
vula, devem ser trocadas completamente por uma empresa especializada autorizada entre a unidao mais
préxima que se desfaz.

¢ Depois de trocar os componentes ou médulos de tubagem, deve realizar de novo um teste de pressdo
e registar.

8.4. MEDIDAS APOS MANUTENCAO

CONCLUIDOS OS TRABALHOS DE MANUTENCAO E ANTES DE VOLTAR A COLOCAR EM FUNCIONAMEN-
TO A ESTACAO DE ALIVIO, O REGULADOR DE PRESSAO OU A VALVULA, DEVE EXECUTAR OS SEGUINTES
PASSOS:

1. Certificar-se que todas as ferramentas, materiais e outros equipamentos utilizados foram removidos da
drea de trabalho.

2. Limpar a drea de trabalho e remover substéncias que tenham eventualmente saido, como liquidos, mate-
rial de embalagem ou idéntico.

3. Certificar-se que os dispositivos de seguranga do sistema estdo todos a funcionar perfeitamente.

AVARIAS

O seguinte capitulo apresenta possiveis causas de avarias e os trabalhos para sua resolugdo. Se ocorrerem
repetidamente avarias, deve encurtar os intervalos de manutencao de acordo com as condicdes reais. Em
caso de avarias que ndo possam ser resolvidas com as seguintes indicagdes, entre em contacto com o
fabricante.

9.1. INDICACOES DE SEGURANGA PARA A RESOLUGAO DE AVARIAS

No caso de avarias, interrompa o abastecimento de gés, alivie o regulador da presséo e feche as vélvulas.
Nunca executa os trabalhos de manutencdo em componentes sob presséo.

COMPORTAMENTO EM CASO DE AVARIAS:

1. Interromper abastecimento de gds e bloquea-lo.

2. Aliviar o regulador de presséo, fechar vélvulas.

3. Somente pessoal qualificado é que pode resolver as avarias.
4. Restaurar o estado original do aparelho.

Descrigdo Solucéo Vdlvula Regu- Regulador Estacbes
ladores da pressdo | de alivio

da pressdo | de tubagem
de garrafas

Nenhum Regulador Abrir len-

fluxo de presséo tamente o

(mandmetro de | fechado regulador de

entrada mostra pressdo IZ[ |Z[ M
pressdo,

mandmetro de

saida n&o)
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Descricao

Fechar valvula
de purga O

Vdlvula de gar-
rafa fechada

Solucdo

Colocagdo em
funcionamento

Vélvula

Regu-
ladores

Regulador Estacdes
da pressdo | de alivio

da pressdo | de tubagem
de garrafas

Vdlvula de gds | conforme
usado fechada | o ponto 6.
Regulador Instalacao
de presséo e primeira IZI IZ' IZ'
fechado colocagdo em
Espiral/man- funcionamento
gueira ndo
conectada
Nenhum fluxo Regulador Abrir len-
de pressdo tamente o |zl
fechado regulador de
pressdo
Subida da Fuga no Reparacdo
pressdo pos- assento do pelo fabricante
terior e vélvula | regulador de IZI IZI IZI
de respiro abre | pressdo
Ligeira subida Descida da Nenhum erro,

da pressao

pré-pressdo

estado normal

posterior e val- de funciona- |Z[ |ZI |ZI
vula de respiro mento
ndo abre
Ligeira subida Diferenca Nenhum erro,
da pressao entre pressdao | estado normal
posterior do fluxo de funciona-
(com fluxo) mento |Zl M M
e pressdo
dindmica (nen-
hum fluxo)
Ligeira descida | Diferenca Nenhum erro,
da pressao entre pressdo | estado normal
posterior dindamica de funciona-
(nenhum fluxo) | mento |ZI |Z[ |Z[
e pressdo de
fluxo (com
fluxo)
Forte descida Fluxo Choose new
da pressao necessario pressure
posterior para o regulator for

regulador de
pressdo dema-
siado grande

required pres-
sure and flow

Forte descida
da pressao
posterior

Tubagem

do gds de
processo ndo
estanqu

Escolha de um
novo regulador
de pressao
para a pressdo
e o fluxo
exigidos
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Descricao

Pressdo de

Ajuste errado

Solucdo

Adaptar ajuste

Vélvula

Regu-
ladores

Regulador Estagdes
da pressdo | de alivio

da pressdo | de tubagem
de garrafas

saida dema- do regulador do regulador
siado alta de pressao,
reajustar, lz |ZI |Zl
manutencdo
A pressdo Sujidade ou Reparagdo
posterior sobe | danificagdo pelo fabricante
imediatamente | do assento
até encostar “Steiger”
ou a pressao
posterior sob IZI |ZI |ZI
lentamente
acima do valor
ajustado e
a vélvula de
respiro sopra
Ruidos durante | Fluxo Escolha de um
a operacéo necessario novo regulador
para o de presséo
regulador de para a pressao lz M M
pressdo dema- | e o fluxo
siado a exigidos
Nenhuma Volante avari- Reparacdo
alteracdo do ado devido a pelo fabricante
comando da bindrio de-
vélvula, apesar | masiado alto, M M M M
de rodar o fuso avariado,
volante rosca avariada

Humidade no
regulador de

O regulador
de pressdo vai

Nenhum erro
estado normal

pressdo buscar energia | de funciona-
(SEM orvalho, ao ambiente mento M M M
chuva ou neve) | por alivio de
gas
Formacgdo O regulador Nenhum erro
de gelo no de pressao Estado normal
regulador de vai buscar de funciona-
pressdo energia ao mento
(SEM orvalho, ambiente por | ATENGAO:
chuva ou neve) | alivio de gds, Prestar aten-
fornecimento cdo a funcion-
limitado dos alidade dos M M M
reservatorios manoémetros
de gas de de contacto,
pressdo aumentar o
p. ex. em N20, | nimero dos
CO2 reservatdrios

de gas de
pressdo

Esta tabela pode ndo estar completa. Se tiver perguntas ou duvidas, entre em contacto com o fabricante.

197/400

PT



10. DESMONTAGEM E ELIMINAGCAO

Quando o aparelho chega ao fim da sua vida Uutil, tem de ser desmontado e encaminhado para uma elimi-
nacdo sem prejuizo para o ambiente.

10.1. INDICACOES DE SEGURANGA PARA DESMONTAGEM E
ELIMINACAO

A AVISO!

Perigo de ferimentos em caso de desmontagem errada!

¢ As energias residuais acumuladas, os componentes pontiagudos, pontas e cantos no aparelho ou as fer-
ramentas necessarias podem causar ferimentos.

¢ Antes de iniciar os trabalhos, proporcione espaco suficiente.

¢ Manusear com cuidado os componentes pontiagudos abertos.

¢ Manter o local de trabalho organizado e limpo!

¢ Componentes e ferramentas soltos ou espalhados podem originar quedas.

¢ Desmontar corretamente os componentes. Observar o peso proprio, que por vezes é alto, dos compo-
nentes. Se necessdrio, usar equipamento de elevac&o.

* Proteger os componentes, para ndo cairem ou tombarem.

* Em caso de duvida, entre em contacto com o fabricante.

10.2. DESMONTAGEM

ANTES DE COMECAR A DESMONTAGEM

Rodar o volante no sentido contrdrio dos ponteiros do reldgio para fechar o regulador de pressao do seg-
undo nivel de pressdo da estacdo de alivio.

Aliviar a estagdo de alivio e assegurar que ndo se encontra nenhum gas de processo no interior da estacdo
de alivio.

Aliviar o sistema e, se necessario, purgar com gas inerte.

Aliviar o lado de alta pressdo da estacdo através da valvula de gas de purga.

Dependendo da versao, execute uma purga de gds préprio ou de gds externo.

Remover e eliminar de forma ecolégica os materiais de servico e auxiliares, bem como os restos dos mate-
riais de processamento.

De seguida, limpar devidamente os componentes e mdédulos e decompd-los de acordo com os regulamen-
tos de protecdo do trabalho e do ambiente localmente em vigor. Observar os regulamentos da protegdo do
trabalho e do ambiente.

A AVISO!

¢ Ndo abrir o sistema, quando ainda contém no seu interior gds corrosivo e/ou toxico!

10.3. ELIMINAGAO

Se ndo houver nenhum acordo de devolugdo ou eliminacdo, deve encaminhar os componentes decompos-
tos para a reciclagem:

Metais para a sucata.

Reciclar elementos de plastico.

Separar os restantes componentes por natureza do material.

De acordo com o Artigo 33 do Decreto REACH, a sociedade GCE, s.r.o. compromete-se, como fabricante
responsavel, a informar todos os clientes quando os materiais contém 0,1% ou mais das substancias alar-
mantes que constam da lista (SVHC).

As ligas de latdo mais usadas em corpos e outros componentes de latdo contém 2-3% de chumbo (Pb), N.°
CE 231-468-6, N.° CAS 7439-92-1. No uso normal, o chumbo né&o € libertado para o gds nem para o ambi-
ente. No fim da sua vida dtil, o produto tem de ser eliminado por uma empresa de reciclagem de metais
certificada e aprovada, de modo a garantir uma eliminagdo eficaz do material com efeitos minimos para o
ambiente e a saude.

Até hoje ndo temos informacdo de que os materiais com concentra¢des de SVHC contém mais de 0,1% de
produtos GCE.
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' NOTA!
[

* Perigo para o ambiente por eliminacéo errada!

¢ Uma eliminagdo errada pode causar perigos para o ambiente.

¢ A sucata eletrénica, os componentes eletrénicos, lubrificantes e outros materiais auxiliares devem ser
eliminados por empresas especializadas autorizadas. Em caso de duvida, informe-se sobre a eliminagdo
ecoldgica junto das autoridades municipais locais ou junto de empresas locais especializadas em elimi-
nacédo.

www.linde.com

Estes artigos foram criados a pedido de Linde.
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NEDERLANDS
GEBRUIKSAANWIJZING: DRUKREGELSTATION

1

ALGEMEEN
11. INFORMATIE OVER DEZE HANDLEIDING

Deze handleiding geldt voor drukregelstations van het type:

* A300/A200/A60 - messing verchroomd en roestvrij staal

e A209 - roestvrij staal

Deze drukregelstations worden gebruikt om gas uit drukgascontainers te halen en om de druk af te laten. De
drukregelstations worden vast aan de wand bevestigd en met spiraalvormige leidingen of gegolfde slangen
aangesloten aan de gastanks onder druk. Deze handleiding maakt een veilig en efficiént gebruik van het
apparaat mogelijk. De handleiding maakt deel uit van het apparaat en dient in de onmiddellijke nabijheid van
het apparaat te worden bewaard en te allen tijde voor het personeel toegankelijk te zijn. Het personeel moet
deze handleiding zorgvuldig gelezen en begrepen hebben alvorens met de werkzaamheden te beginnen.

De basisvoorwaarde voor veilig werken is het in acht nemen van alle veiligheidsinstructies en instructies
voor acties die in deze handleiding worden gegeven. Bovendien zijn de plaatselijke ongevallenpreven-
tievoorschriften en algemene veiligheidsvoorschriften voor het toepassingsgebied van het apparaat van
toepassing. De illustraties in deze handleiding zijn bedoeld voor elementair begrip en kunnen afwijken van
de werkelijke uitvoering.

1.2. INFORMATIE OVER HET DRUKREGELSTATION

Drukregelstations van dit type mogen alleen worden gebruikt voor de gassen die als standaardgas zijn
gedefinieerd. De maximale werkdruk voor deze drukregelstations bedraagt maximaal 300 bar. Een-
traps drukregelstations bestaan uit kleppen en drukregelaars met metalen membranen. Vervaardigd en
goedgekeurd volgens ISO 7291/10297 inclusief zuurstof-burnout-test.
(zuiverheid 6.0 | (Zuiverheid 6.0 |
roestvrij staal)

Productlijn

messing verchroomd)

« Bruikbare gassen

Met FKM-zitting « Bruikbare gassen

van de afblaasklep

(inclusief mengsels daarvan):
« High Purity
- Inert
- Brandbaar
- Brandbevorderend
« 02
. Gassen die NIET kunnen
worden gebruikt
(inclusief mengels daarvan):
- Bijtend
- Giftig
« CO2, N20O

(inclusief mengsels daarvan):

« High Purity

« Inert

- Brandbaar

« O2 tot 200 bar

- Bijtend (Bij onduidelijkheid ons
raadplegen)

- Giftig (Bij onduidelijkheid ons

raadplegen)
- Gassen die NIET kunnen worden
gebruikt
(inclusief mengels daarvan):

« O2 boven 200 bar

« CO2, N2O

« NHs, SO2, H2S
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Met EPDM-zitting
van de afblaasklep

« Bruikbare gassen
(inclusief mengsels daarvan):
- High Purity
- Inert
- Brandbaar
- Brandbevorderend
« CO2, N20O
.« Gassen die NIET kunnen
worden gebruikt
(inclusief mengels daarvan):
- Bijtend
- Giftig
- O2 (Aandeel groter dan 21%)
- Koolwaterstoffen

« Bruikbare gassen
(inclusief mengsels daarvan):

- High Purity

« Inert

- Brandbaar

- Brandbevorderend

- Bijtend(Bij onduidelijkheid ons
raadplegen)

- Giftig (Bij onduidelijkheid ons
raadplegen)

« CO2, N20O

« NH3, SO2, H2S
- Gassen die NIET kunnen worden
gebruikt
(inclusief mengels daarvan):

+ 02
(Aandeel groter dan 21%)

- Koolwaterstoffen

Deze tabel maakt geen aanspraak op volledigheid. Neem bij vragen of onduidelijkheden contact op met
de fabrikant.

1.21. A300/A200/A60

Dit drukregelstation is verkrijgbaar in de uitvoeringen messing verchroomd en roestvrij staal. Het bestaat uit
de volgende componenten:

¢ drukregelaar, linkerzijde met ingangsdruk-, uitgangsdrukmeters en hendel als indicator voor de zijde van
de gasafname

¢ drukregelaar, rechterzijde met ingangsdrukmanometer

* spoelkleppen voor procesgasspoeling en 4-poorts afsluitklep aan de ingangen

* afblaasklep

¢ frontplaat en grondplaat

TOEVOEGING

* S:veiligheidsklep aan de uitgang
* C:terugslagkleppen aan de ingangen
* U: veiligheidsklep aan de uitgang en terugslagkleppen aan de ingangen

1.2.2. A209

Dit drukregelstation is enkel verkrijgbaar in de roestvrij stalen versie. Het bestaat uit de volgende compo-
nenten:

¢ drukregelaar, linkerzijde met ingangsdruk-, uitgangsdrukmeters en handwiel als indicator voor de zijde
van de gasafname

¢ drukregelaar, rechterzijde met ingangsdrukmanometer

¢ telkens twee 4-poorts kleppen en een spoelklep voor de externe inertgasspoeling aan de ingangen

* afblaasklep

» frontplaat en grondplaat

TOEVOEGING

e S:veiligheidsklep aan de uitgang
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1.3. VERKLARING VAN DE SYMBOLEN

VEILIGHEIDSIN- Veiligheidsinstructies worden in deze handleiding aangeduid
met symbolen. De veiligheidsinstructies worden ingeleid door
STRUCTIES signaalwoorden die de omvang van het gevaar uitdrukken.

GEVAAR!

Deze combinatie van symbool en signaalwoord duidt op een
onmiddellijke gevaarlijke situatie die, indien zij niet wordt ver-
meden, zal leiden tot de dood of ernstig letsel.

WAARSCHUWING!

Deze combinatie van symbool en signaalwoord duidt op een
mogelijk gevaarlijke situatie die, indien zij niet wordt verme-
]

den, kan leiden tot de dood of ernstig letsel.
VOORZICHTIG!

Deze combinatie van symbool en signaalwoord duidt op een
mogelijk gevaarlijke situatie die, indien zij niet wordt verme-
den, kan leiden tot een zeer klein of licht letsel.

AANWIJZING!

Deze combinatie van symbool en signaalwoord duidt op een
mogelijk gevaarlijke situatie die, indien zij niet wordt verme-
den, kan leiden tot materiéle schade en schade aan het milieu.

TIPS EN AANBEVELINGEN

Dit symbool markeert nuttige tips en aanbevelingen, evenals
J informatie voor een efficiénte en probleemloze werking.
BIJZONDERE Om de aandachtig te vestigen op bijzondere gevaren worden

in veiligheidsinstructies de volgende symbolen gebruikt.

OPMERKINGEN

GEVAAR!

Deze combinatie van symbool en signaalwoord duidt op een
onmiddellijke gevaarlijke situatie door elektridche stroom. Het
niet in acht nemen van een opmerking met deze markering
kan ernstige of zelfs dodelijke verwondingen tot gevolg heb-
ben.

1.4. BEPERKING VAN DE AANSPRAKELIJKHEID

Alle informatie en instructies in deze handleiding zijn opgesteld met inachtneming van de geldende normen
en voorschriften, de stand van de techniek en onze jarenlange kennis en ervaring.

In de volgende gevallen aanvaardt de fabrikant geen aansprakelijkheid voor schade:

¢ Het niet in acht nemen van deze handleiding

¢ Gebruikt dat afwijkt van het gebruik volgens de voorschriften

¢ Het inzetten van niet opgeleid personeel

¢ Het uitvoeren van technische en structurele veranderingen op eigen inzcht

¢ Het gebruik van niet toegelaten reserveonderdelen

¢ Het bedienen van het onder druk staande apparaat met defecte veiligheidsvoorzieningen of niet correct
geinstalleerde of niet goed functionerende veiligheids- en beschermingsinrichtingen

¢ Ontoereikende controle van de uitrustings-, schroef- en afdichtingsonderdelen die aan slijtage onderhe-
vig zijn

¢ Onjuist uitgevoerde reparaties

¢ Overschrijding of onderschrijding van het in het informatieblad aangegeven temperatuurbereik tijdens
het gebruik of de opslag
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* Rampen veroorzaakt door de inwerking van vreemde voorwerpen en overmacht

De daadwerkelijke leveringsomvang kan bij speciale uitvoeringen, bij het gebruik van extra bestelopties of
op grond van de nieuwste technische wijzigingen van de hier beschreven uitleg en weergaven afwijken.
De in het leveringscontract overeengekomen verplichtingen, de algemene handelsvoorwaarden en de lev-
eringsvoorwaarden van de fabrikant en de op het ogenblik van de afsluiting van het contract geldende
wettelijke voorschriften zijn van toepassing.

1.5. AUTEURSRECHTELIJKE BESCHERMING

De inhoud van deze handleiding is auteursrechtelijk beschermd. Het gebruik ervan is toegestaan binnen het
toepassingsgebied van het apparaat. Elk gebruik dat verder gaat dan dit, is niet toegestaan zonder schrift-
elijke toestemming van de fabrikant.

1.6. RESERVEONDERDELEN

A WAARSCHUWING!

¢ Risico op letsel door het gebruik van onjuiste reserveonderdelen!

¢ Door het gebruik van onjuiste of ondeugdelijke reserveonderdelen kan gevaar ontstaan voor het person-
eel en kan schade, storingen of totale uitval worden veroorzaakt.

¢ Enkel originele reserveonderdelen van de fabrikant of door de fabrikant toegelaten reserveonderdelen
gebruiken.

* Neem in geval van twijfel altijd contact op met de fabrikant.

GARANTIEVERLIES

* Bij gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen vervalt de garantie van de fabrikant.

1.7. GARANTIEVOORWAARDEN

Als regel zijn onze “algemene verkoop- en leveringsvoorwaarden” van toepassing.
Deze staan uiterlijk bij het afsluiten van het contract ter beschikking van de klant.

1.8. KLANTENSERVICE

Wij zijn altijd geinteresseerd in informatie en ervaringen die voortvloeien uit de toepassing en die waardevol
kunnen zijn voor de verbetering van onze producten.

2. VEILIGHEID

In dit hoofdstuk vindt u een overzicht van alle belangrijke veiligheidsaspecten voor de bescherming van
personen en voor een veilige en sotringsvrije werking. Verdere taakgerelateerde veiligheidsinstructies staan
in de hoofdstukken over de afzonderlijke levensfasen.

21. GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET HET BEOOGDE DOEL

De drukregelstations mogen alleen worden gebruikt voor de gespecificeerde gassen en druk en met in-
achtneming van de gespecificeerde temperaturen. De nominale volumestroom bedraagt 20 m3/h (per-
slucht). Onder gebruik volgens de voorschriften wordt ook verstaan het in acht nemen van alle informatie en
aanwijzingen in deze handleiding en het in acht nemen van de inspectie- en onderhoudswerkzaamheden,
alsmede het in acht nemen van het typeplaatje en de technische fiches. Elk gebruik dat verder gaat dan het
beoogde gebruik of elk ander gebruik wordt beschouwd als verkeerd gebruik.

A WAARSCHUWING!

* Gevaar bij verkeerd gebruik!

Verkeerd gebruik van de drukregelstations kan tot gevaarlijke situaties leiden.

¢ Gebruik de drukregelstations nooit voor vloeistoffen.

Sluit nooit bronnen aan met hogere ingangsdrukken dan bedoeld voor het bijbehorende drukregelpa-
neel.
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211. STRUCTURELE VERANDERINGEN AAN HET DRUKREGELSTATION

Zonder schriftelijk toestemming van de fabrikant geen wijzigingen, aanpassingen of verbouwingen aan het
drukregelstation uitvoeren.

Drukregelstations die niet in perfecte staat zijn, dienen onmiddellijk te worden vervangen.
Reiniging van de gastoestellen en verwijdering van de residuen

Gebruikte drukregelstations die gerepareerd dienen te worden, dienen met een inert gas (stikstof) te
worden gespoeld.

Opwekking van lawaai

In sommige gevallen kan de ongunstige wisselwerking van bepaalde beinvioedende variabelen zoals stro-
ming en drukbereik, maar ook de gassoort zelf, leiden tot opwekking van lawaai. Neem contact op met de
fabrikant in deze gevallen.

2.2. BASISGEVAREN

In de volgende paragraaf worden de restrisico's opgesomd die aan het toestel verbonden kunnen zijn, zelfs
indien het voor het beoogde doel wordt gebruikt.

Om de risico's van persoonlijk letsel en materi€le schade te beperken en gevaarlijke situaties te vermijden,
dienen de hier vermelde veiligheidsinstructies en de veiligheidsinstructies in de andere paragrafen van deze
handleiding in acht te worden genomen.

A GEVAAR!

¢ Gassen kunnen levensgevaarlijk zijn!

* Gassen kunnen de lucht verdringen en dus ook de zuurstof die erin zit. Dit kan leiden tot dood door
verstikking. Zuurstof vormt een sterk oxidatieve atmosfeer. Ontvlambare gassen kunnen een explosieve
atmosfeer vormen.

DAAROM:

e Zorgen voor voldoende ventilatie!

¢ |Installatie alleen door een gecertificeerde professionele firma!
¢ ATEX-richtlijnen in acht nemen

A ATTENTIE!

¢ Gevaren die door de omgeving kunnen ontstaan!
Door condensatie en/of ijsafzetting kunnen defecten aan het apparaat ontstaan.
DAAROM:
* Temperatuurbereik in acht nemen!
* Het apparaat beschermen tegen vloeistoffen van buitenaf!
* Het apparaat beschermen tegen stof van buitenaf!
* Monteren beschermd tegen het weer!
* Bestaande aarding correct aanbrengen!

A WAARSCHUWING!

* Risico op ongevallen bij gebruik van olie en vet!
Olién en vetten mogen nooit worden gebruikt in drukregelsystemen. Olién en vetten zijn zeer ontvlam-
baar en reageren met bepaalde samengeperste gassen.

DAAROM:

¢ In geen geval olie en vet gebruiken!

A WAARSCHUWING!

* Gevaar voor ongevallen door in het systeem opgeslagen energie!

Door een onjuiste behandeling kunnen drukdragende onderdelen of afzonderlijke onderdelen ervan onge-
controleerd gaan bewegen en ernstig of zelfs dodelijk letsel veroorzaken. Door onjuiste behandeling kan
gas uit de drukdragende delen ontsnappen en ernstig of zelfs dodelijk letsel veroorzaken.
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VOOR HET BEGIN VAN ALLE WERKZAAMHEDEN MET DRUKDRAGENDE ONDERDELEN:

¢ Installatie alleen door een gecertificeerde professionele firma!

* Veiligheidsbril dragen!

¢ Gehoorbescherming dragen!

* Ervoor zorgen dat het systeem niet onder druk staat!

* Ervoor zorgen dat er geen energie meer in het systeem is opgeslagen!

* Ervoor zorgen dat er niet onbedoeld gas kan ontsnappen!

¢ Ervoor zorgen dat defecte onderdelen onmiddellijk door geschoold personeel worden vervangen!

AWAARSCHUWING!

* Risico op ongevallen!

Onjuiste installatie kan ernstig of zelfs dodelijk letsel veroorzaken.
DAAROM:
* De apparaten tegen omvallen beveiligen tijdens de installatie!

* Niet gooien met apparaten!
Drukdragende onderdelen mogen alleen worden gebruikt voor het beoogde gebruik.

In geval van mechanische schade aan pijpleidingen en kranen dient het systeem in een veilige toestand te
worden gebracht (betrokken gedeelte blokkeren).

Storingen die de veiligheid in gevaar kunnen brengen, dienen onmiddellijk door opgeleid en gekwalificeerd
personeel of door de fabrikant te worden verholpen.

Vooral bij gassen bestaat het risico van een defect aan de leidingdrukregelaar. Indicatoren hiervoor zijn
ofwel geen gasdoorstroming na de drukregelaar ofwel een plotse toename van de tegendruk. Bij een defect
aan de drukregelaar dient het systeem onmiddellijk buiten gebruik te worden genomen.

Het verantwoordelijke onderhoudsbedrijf moet absoluut worden ingelicht. Nooit afblaasleidingen afsluiten.

2.3. VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE EXPLOITANT

EXPLOITANT

De exploitant is de persoon die het toestel zelf bedient voor commerciéle of economische doeleinden of het
aan een derde overlaat voor gebruik/toepassing en de wettelijke productverantwoordelijkheid draagt voor
de bescherming van de gebruiker, het personeel of derden tijdens het gebruik.

PLICHTEN VAN DE EXPLOITANT

Het apparaat wordt in het commerciéle bereik ingezet. De exploitant van het apparaat is dus onderworpen
aan de wettelijke voorschriften inzake arbeidsveiligheid.

Naast de veiligheidsinstructies in deze handleiding moeten de veiligheids-, ongevallenpreventie- en milieu-
beschermingsvoorschriften in acht worden genomen voor het toepassingsgebied van het apparaat.

DAARBIJ GELDT IN HET BIJZONDER HET VOLGENDE:

* De exploitant moet zich op de hoogte stellen van de geldende arbeidsveiligheidsbepalingen en in een
gevarenbeoordeling bovendien de gevaren vaststellen die ontstaan door de speciale werkomstan-
digheden op de plaats van inzet van het apparaat. Hij dient deze om te zetten in de vorm van
gebruiksaanwijzingen voor de werking van het apparaat.

¢ Tijdens de hele gebruiksduur van het apparaat dient de exploitant na te gaan of de door hem of haar
opgestelde gebruiksaanwijzingen overeenstemmen met de actuele wet- en regelgeving en dient hij of zij
deze zonodig aan te passen.

* De exploitant moet de verantwoordelijkheden voor de installatie, de bediening, het verhelpen van de
storingen, het onderhoud en de reiniging duidelijk regelen en vastleggen.

* De exploitant dient ervoor te zorgen dat alle personen die met het apparaat omgaan deze instructies
hebben gelezen en begrepen. Bovendien dient hij of zij het personeel op gezette tijden op te leiden en
voor te lichten over de gevaren.

* De exploitant dient het personeel de nodige beschermingsmiddelen ter beschikking te stellen en bin-
dende instructies te geven over het dragen van de vereiste beschermingsmiddelen.

Bovendien is het de taak van de exploitant ervoor te zorgen dat de volledige technische betrouwbaarheid

van het systeem te allen tijde gewaarborgd is.

GELDT DERHALVE HET VOLGENDE:

¢ De exploitant moet ervoor zorgen dat de in deze handleiding gespecificeerde onderhoudsintervallen
worden nageleefd.

* De exploitant moet ervoor zorgen dat alle veiligheidsvoorzieningen regelmatig worden gecontroleerd op
functionele betrouwbaarheid en volledigheid.
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2.4. VEREISTEN AAN HET PERSONEEL
2.41. KWALIFICATIES

De verschillende taken die in deze handleiding worden beschreven, stellen verschillende eisen aan de
kwalificatie van de personen die met deze taken worden belast.

AWAARSCHUWING'

Gevaar bij onvoldoende kwalificatie van personen!
* Onvoldoende gekwalificeerde personen kunnen de risico's bij de omgang met het apparaat niet inschat-
ten en stellen zichzelf en anderen bloot aan het risico van een ernstig of dodelijk letsel.
* Alle werkzaamheden alleen laten uitvoeren door daarvoor gekwalificeerd personeel!
* Onvoldoende gekwalificeerde personen uit de buurt van het werkgebied houden!
Voor alle werkzaamheden zijn alleen personen toegelaten van wie kan worden verwacht dat ze deze werk-
zaamheden op betrouwbare wijze kunnen uitvoeren. Personen van wie het reactievermogen is aangetast,
bijvoorbeeld door drugs, alcohol of geneesmiddelen, zijn niet toegestaan.

In deze handleiding worden de kwalificaties van de hieronder vermelde personen voor de verschillende
taken benoemd:

INGENIEUR GASTECHNOLOGIE

Beschikt over een gespecialiseerde opleiding, vaardigheden, ervaring en kennis betreffende relevante nor-
men en richtlijnen om werkzaamheden aan drukcontrolesystemen te kunnen uitvoeren en mogelijke risico's
te kunnen onderkennen. Ingenieurs gastechnologie worden speciaal opgeleid met betrekking tot het
respectieve productiebedrijf en zijn specifieke normen en richtlijnen.

TECHNICUS

Beschikt over een gespecialiseerde opleiding, vaardigheden en ervaring van betreffende relevante normen
en richtlijnen om werkzaamheden aan drukcontrolesystemen te kunnen uitvoeren en mogelijke risico's te
kunnen onderkennen.

2.4.2. ONBEVOEGDEN
NL
AWAARSCHUWING'

* Levensgevaar voor onbevoegden door gevaren in het gevaren- en werkgebied!

* Onbevoegde personen die niet aan de hier beschreven eisen voldoen, zijn niet op de hoogte van de
gevaren in het werkgebied. Daarom bestaat er gevaar voor ernstig of zelfs dodelijk letsel voor onbev-
oegden.

* Onbevoegde personen uit de buurt van het gevaren- en werkbereik houden!

¢ Bij twijfel personen aanspreken en hen uit het gevaren- en arbeidsbereik leiden!

* De werkzaamheden onderbreken zolang onbevoegden zich in het gevaren- en arbeidsbereik bevinden!

2.4.3. INSTRUCTIE

De exploitant dient het personeel regelmatig te instrueren.
Voor een betere opvolging dient een opleidingsprotocol te worden opgesteld met de volgende minimale
inhoud:

¢ Datum van de instructie

¢ Naam van de geinstrueerde

¢ Inhoud van de instructie

¢ Naam van de instructeur

¢ Handtekeningen van de geinstrueerden en de instructeur
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2.5. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

De persoonlijke beschermingsmiddelen worden gebruikt om personen te beschermen tegen aantastingen
van de veiligheid en de gezondheid op het werk.

Het personeel moet tijdens de diverse werkzaamheden aan en met het apparaat persoonlijke beschermings-
middelen dragen, waarnaar in de afzonderlijke hoofdstukken van deze handleiding apart wordt verwezen.

BESCHERMEND ADEMHALINGSAPPARAAT, ONAFHANKELIJK VAN
DE OMGEVINGSLUCHT

Bescherming tegen schadelijke gassen, dampen, stof en soortgelijke stoffen.
Beschermende ademhalingsapparaten zoals ademluchttoestellen met gecompri-
meerde lucht moeten worden gebruikt wanneer een zuurstofgehalte van meer
dan 17% in de omgevingslucht niet kan worden gegarandeerd en/of een
overschrijding van de toelaatbare grenzen van schadelijke stoffen in de
omgevingslucht niet kan worden uitgesloten.

Beschermende ademhalingsapparaten die onafhankelijk zijn van de
omgevingslucht mogen alleen worden gedragen door speciaal opgeleid
personeel.

BESCHERMEND ADEMHALINGSAPPARAAT, ONAFHANKELIJK VAN
DE OMGEVINGSLUCHT

Bescherming tegen schadelijke gassen, dampen, stof en soortgelijke stoffen.
Beschermende ademhalingsapparaten die afhankelijk zijn van de omgevingslucht
moeten worden gebruikt als niet kan worden uitgesloten dat de toelaatbare
grenswaarden van schadelijke stoffen in de omgevingslucht zullen worden
overschreden. Beschermende ademhalingsapparaten die afhankelijk zijn van de
omgevingslucht mogen alleen worden gebruikt bij een gegarandeerd
zuurstofgehalte in de lucht die men inademt van meer dan 17%.

VEILIGHEIDSBRIL

Bescherming tegen rondvliegende onderdelen en druppels.

HANDSCHOENEN, CHEMISCH BESTENDIG

Beschermt de handen tegen agressieve stoffen.
Er dient op te worden toegezien dat de handschoenen lekvrij zijn.
Na gebruik de handschoenen vakkundig afvoeren.

BESCHERMENDE HANDSCHOENEN

Bescherming van de handen tegen mechanische invloeden en zowel hete als
koude oppervlakken.

GEHOORBESCHERMING DRAGEN

Beschermt het gehoor tegen te harde geluiden en voorkomt geluidstrauma's.
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2.6. WAT TE DOEN BIJ BRAND OF ONGEVAL

PREVENTIEVE MAATREGELEN

* Altijd voorbereid zijn op brand en ongevallen

e Eerstehulpuitrusting (verbanddoos, dekens, enz.) en brandblusapparatuur in orde en binnen handbereik
houden.

* Personeel vertrouwd maken met de faciliteiten voor het melden van ongevallen, eerste hulp en redding.

* Toegangswegen vrijhouden voor voertuigen van hulpdiensten.

MAATREGELEN BIJ HET UITBREKEN VAN BRAND EN BlJ ONGEVALLEN

* Als er geen gevaar is voor de eigen gezondheid de personen uit de gevarenzone redden.

¢ Indien nodig eerstehulpmaatregelen verlenen.

* Brandweer en/of reddingsdienst waarschuwen.

* Bij het uitbreken van brand: als er geen gevaar is voor de eigen gezondheid het vuur bestrijden met blus-
materiaal en doorgaan met de brandbestrijding tot de brandweer arriveert.

* Verantwoordelijke op de gebruikslocatie informeren.

* Toegangswegen vrijmaken voor voertuigen van hulpdiensten.

¢ Voertuigen van hulpdiensten instrueren.

2.7. MILIEUBESCHERMING

AANWIZING!

* Gevaar voor het milieu door onjuist gebruik van milieugevaarlijke stoffen!

* Bij verkeerde omgang met milieugevaarlijke stoffen, met name bij verkeerde recycling/afvalverwerking,
kan ernstige schade aan het milieu ontstaan!

* De hierna genoemde aanwijzingen voor de omgang met milieugevaarlijke stoffen en de recycling/afval-

verwerking ervan altijd in acht nemen!

Als milieugevaarlijke stoffen onbedoeld in het milieu terechtkomen, onmiddellijk geschikte maatregelen

treffen. Informeer in geval van twijfel de verantwoordelijke lokale autoriteit over de schade en vraag om

passende maatregelen te nemen!

2.8. GEVARENTEKENS

L
AWAARSCHUWING!

Gevaar bij onleesbare bewegwijzering!

* In de loop van de tijd kunnen etiketten en borden vuil worden of op een andere manier onherkenbaar
worden zodat gevaren niet kunnen worden herkend en noodzakelijke bedieningsinstructies niet kunnnen
worden opgevolgd.Daardoor bestaat letselgevaar.

¢ Alle veiligheids-, waarschuwings- en bedieningsinstructies altijd in goed leesbare toestand houden.

* Beschadigde borden of etiketten onmiddellijk vernieuwen.

2.81. GEBODSTEKENS

¢ Geen tekens

2.8.2. VERBODSTEKENS

¢ Geen tekens

2.8.3. WAARSCHUWINGSTEKENS

[ A

WAARSCHUWING VOOR WAARSCHUWING VOOR WAARSCHUWING VOOR
GASFLESSEN EXPLOSIEVE ATMOSFEER GIFTIGE EN/ OF CORROSIEVE
STOFFEN
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3. TECHNISCHE GEGEVENS
3.1. STROOMSCHEMA — A300/A200/A60

1— GASFLES
2 - SPOEL

3 — TERUGSLAGKLEP (OPT))

4 — AFSLUITKLEP (3XIN, 1XOUT)

5 — STEL DRUKREGELAAR IN

6 — DRUKREGELAAR REPAREREN

7 — OVERLASTKLEP / VEILIGHEIDSKLEP (OPT))
8 — AFSLUITKLEP (1XIN, 3XOUT); (OPT))

9 — ONTLUCHTINGSVENTIEL (OPT.)

Opties afgebeeld als stippellijn
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3.2. MAATBLAD — A300/A200/A60
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3.3. STROOMSCHEMA - A209

1— GASFLES

2 — SPOEL

3 — AFSLUITKLEP (3XIN, 1XOUT)

4 — DRUKREGELAAR INSTELLEN

5 — DRUKREGELAAR REPAREREN

6 — ONTLASTKLEP / VEILIGHEIDSKLEP (OPT.)
7 — AFSLUITKLEP (1XIN, 3XOUT); (OPT))

8 — ONTLUCHTINGSVENTIEL

9 — INLAATKLEP ONTLUCHTEN (1XIN, 3XUIT)
10 — TERUGSLAGKLEP

Opties afgebeeld als stippellijn
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3.4. MAATBLAD — A209
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3.5. ALGEMENE INFORMATIE

A300/A200/A60 -BC | A300/A200/A60 -SS

Max.gewicht [kg]

Lengte [mm]

Breedte [mm]

Hoogte [mm]

3.6. AANSLUITINGSWAARDEN

Specificatie Waarde

NPT 1/4" vrouwelijk
meerdere adapters beschikbaar

Toepassing

metrisch
inch

Klemringen inch
Klemringen mm

Klemringen inch
Klemringen mm

inch

Uitgang 1/8", 1/4", 3/8", 1/2"

174"

3,6,8,10,12
Afblaasklep / spoelklep 1/4", 3/8",1/2"
indien aanwezig 1/4"

6,8,10,12
Veiligheidsklep NPT 2" female

3.7. VERMOGENSWAARDEN

Specificatie Waarde

Nominaal debiet 20 (perslucht) m3h
Ingangsdruk (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60
A209: 200
Uitgangsdruk (max.) 50 bar

3.8. BEDRIJFSOMSTANDIGHEDEN OMGEVING

Temperatuurbereik -20 tot +60

Specificatie Waarde Eenheid

°C

Relatieve 98

luchtvochtigheid (max.)

%
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4. OPBOUW EN WERKING
4.1. OPBOUW — A300/A200/A60

4-poorts uitlaat
afsluitklep
Ingangsmanometer Uitgangsmanometer \

Ingangsmanometer

Spoelklep voor
procesgasspoeling
en 4-poorts afsluitklep
aan de ingang

Spoelklep voor
procesgasspoeling
en 4-poorts afsluitklep
saan de ingang

Hoog Drukregelaar

Drukregelaar beveiligingsniveau | rechterzijde
linkerzijde met door
'"dlc.,ator voor geintegreerde
de zijde van
afblaasklep

de gasafname

4.2. OPBOUW — A209

4-poorts uitlaat
afsluitklep

Ingangsmanometer Uitgangsmanometer

Spoelkleppen
vppr spoeling
met inert gas
——— en4-poorts

Spoelkleppen Ingangsmanometer

vppr spoeling
met inert gas

en 4-poorts .
afsluitklep aan Zfsllunklep aan
de ingang e ingang

Drukregelaar ~ Hoog Drukregelaar
linkerzijde met ~ beveiligingsniveau rechterzijde
indicator voor  door

de zijde van geintegreerde

de gasafname  afblaasklep

4.3. KORTE OMSCHRIJVING

Door de drukregelstations van het type A300/A200/A60... (materiaal: verchroomd messing) wordt een in-
dustrieel, niet giftig en niet bijtend gas of gasmengsel, opgeslagen in een drukgascontainer/drukgascontain-
erbundel onder overdruk, van een maximale druk van maximaal 300 bar tot een leidingdruk (6 bar, 10 bar, 14
bar, 28 bar, 50 bar, 3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar) ontlast.

Door de drukregelstations van het type A300/A200/A60 en A209... (materiaal: roestvrij staal) worden ook
giftig en bijtend gas of gasmengsels, opgeslagen in een drukgascontainer/drukgascontainerbundel onder
overdruk, van een maximale druk van maximaal 300 bar tot een leidingdruk (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28
bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar) ontlast.

Dit station is in staat automatisch te schakelen tussen twee hogedrukaansluitingszijden met behulp van een
tegendrukverschil van twee reduceerkleppen. De exploitanten van de installatie kan op elk moment de richt-
ing van de omschakeling bepalen.
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Een afblaasklep in de reduceerklep van het station beschermt het tegendrukbereik ervan tegen een on-
toelaatbare drukverhoging als gevolg van een lekkage in de zitting van de reduceerklep. Daarbij kunnen
nog een veiligheidsklep en/of een terugslagklep worden gevoegd.

De werkelijke voor- en tegendruk bij de reduceerklep van het station wordt aangegeven door Bourdon-
buismanometers. Het is mogelijk contactmanometers te gebruiken in zowel het voor- als tegendrukbereik
van de reduceerklep.

TRANSPORT, VERPAKKING EN OPSLAG

TIPS EN AANBEVELINGEN!

* Deinstallatie en eerste inbedrijfstelling gebeuren idealiter door medewerkers van de fabrikant of door de
fabrikant gemachtigde personen.

* Desondanks kan het gebeuren dat operators of onderhoudsmedewerkers van de exploitant in het kader
van de installatie en het verdere gebruik belast worden met de behandeling van pakketten. Het is van
essentieel belang dat u daarbij de aanwijzingen in het volgende gedeelte in acht neemt.

5.1. VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN VOOR HET TRANSPORT

AANWIJZING!

* Materiéle schade door onoordeelkundig transport!

* Bij onoordeelkundig transport kunnen transportstukken vallen of omvallen. Dit kan aanzienlijke materiéle
schade veroorzaken.

* Bij het lossen van transportstukken bij de levering en tijdens het interne transport voorzichtig te werk
gaan en de symbolen en instructies op de verpakking in acht nemen.

* Alleen de daarvoor bestemde bevestigingspunten gebruiken.

¢ Verpakkingen pas vlak voor de montage verwijderen.

5.2. TRANSPORT INSPECTIE

De levering onmiddellijk na ontvangst op volledigheid en transportschade controleren.
Bij uitwendig zichtbare transportschade als volgt te werk gaan:

* De levering niet of slechts onder voorbehoud aanvaarden.
* Omvang van de schade op de vervoerdocumenten of op de afleveringsbon van de vervoerder noteren.
¢ Klacht indienen

TIPS EN AANBEVELINGEN!

¢ Over elk defect klacht indienen zodra het wordt ontdekt. Aanspraken op schadevergoeding kunnen al-
leen binnen de garantieperiode geldend worden gemaakt.

5.3. VERPAKKING

De afzonderlijke verpakkingen worden verpakt overeenkomstig de verwachte transportomstandigheden.
Voor de verpakking worden uitsluitend milieuvriendelijke materialen gebruikt.

De verpakking moet de afzonderlijke componenten tot aan de montage beschermen tegen transportschade,
corrosie en andere beschadigingen. Daarom de verpakking niet vernietigen en deze pas kort voor de mon-
tage verwijderen.

AANWIJZING!

¢ Gevaar voor het milieu door verkeerde verwijdering!

* Verpakkingsmaterialen zijn waardevolle grondstoffen en kunnen in veel gevallen worden hergebruikt of
op verstandige wijze verwerkt en gerecycled worden. Door een verkeerde verwijdering van verpakking-
smaterialen kunnen gevaren voor het milieu ontstaan.

* Verpakkingsmaterialen milieuvriendelijk afvoeren.

* De plaatselijk geldende verwijderingsvoorschriften in acht nemen. Eventueel een gespecialiseerd bedrijf
de opdracht geven voor de verwijdering.
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5.4. OPSLAG
Pakketten opslaan onder de volgende voorwaarden:

¢ Niet buiten bewaren.

* Droog en stofvrij opslaan.

* Niet blootstellen aan agressieve media.

* Beschermen tegen zonlicht.

* Mechanische trillingen vermijden.

* Opslagtemperatuur: 15 tot 35 °C.

* Relatieve luchtvochtigheid: max. 60 %.

* Bij opslag langer dan 3 maanden regelmatig de algemene toestand van alle onderdelen en van de verpa-
kking controleren. Indien nodig de conservering opfrissen of vernieuwen.

TIPS EN AANBEVELINGEN!

¢ Er kunnen opslaginstructies op de pakketten staan die verder gaan dan de hier vermelde vereisten.
Neem deze dienovereenkomstig in acht.

INSTALLATIE EN EERSTE INGEBRUIKNAME

6.1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR DE INSTALLATIE EN EERSTE
INBEDRIJFSTELLING

PERSONEEL
De installatie en eerste ingebruikname mag uitsluitend door gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd.

6.2. VOORBEREIDINGEN

UITPAKKEN

* De componenten moeten voorzichtig en behoedzaam worden uitgepakt.
* Extra verpakkingsmaterialen ook verwijderen.
* Alle componenten onderzoeken op eventuele transportschade.

ONTLASTEN

* Ontlast de gasdruk eventueel in bestaande installaties, indien nodig spoelen met inert gas.

* Scheid de pijpleiding in eventueel bestaande installaties met speciaal gereedschap zodat spanen worden
vermeden.

* Zorg ervoor dat de verbindingsstukken in perfecte staat zijn en schoon zijn.

6.3. INSTALLATIE
Installatie en eerste inbedrijfstelling mogen alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel.
De grondplaat van het drukregelstation is bevestigd op een montagehoogte van 164 cm.

De frontplaat met het drukregelstation wordt in de grondplaat ingehaakt en met de bijgeleverde schroef in
het midden onderaan vastgezet.

De grondplaat dient te worden geaard via de voorziene schroef.

Het drukregelstation wordt meestal gemonteerd met knelkoppelingen aan de procesuitgang, afblaasklep,
spoelgasingangen en spoelgasuitgang.

Indien aanwezig ook de veiligheids- en/of terugslagklep aansluiten.

Eerst worden de afsluitdoppen van de aansluitingen verwijderd.

Voer de montage uit door de pijpleiding volledig in de schroefverbinding te steken. Draai vervolgens de
wartelmoer met de hand vast en draai hem vast met een vorkmoersleutel (1 % slag) (eerste installatie 1 1/4
slag voor buisleidingen groter dan 1/8 inch en 3/4 slag voor buisleidingen van 1/8 inch of kleiner, herinstallatie
1/4 slag voor alle buisleidingen)

De afblaasleiding wordt op dezelfde manier aan de afblaasklep aangesloten. De uitlaatgas- en afblaaslei-
ding mogen NIET worden samengevoegd en dienen zonder gevaar naar de open lucht te worden geleid.
Indien aanwezig geldt dit ook voor de aansluiting van de leiding op de veiligheidsklep.

Om de gasflessen aan het drukregelstation aan te sluiten zijn er gestandaardiseerde aansluitingshelixen en
aansluitslangen (beschikbare accessoires).

De aansluitingshelix/ de aansluitslang wordt altijd apart geleverd. De juiste toewijzing van de leiding/slang
moet worden gecontroleerd. Het nummer van de flesaansluiting is op de aansluitmoer gegraveerd.
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Er is telkens maar één versie van de aansluitingshelixen/aansluitslangen. Deze is geschikt voor de aansluit-
ing aan de linker- en rechterzijde van het drukregelstation.

Om de aansluitingshelix/aansluitslang aan het drukregelstation te monteren, eerst de plastic dop van de
aansluitschroefdraad van de aansluitingshelix/de aansluitslang en van het drukregelstation verwijderen.

Zorg ervoor dat de vlakke afdichting die bij de aansluitingshelix/de aansluitslang wordt meegeleverd in de
wartelmoer wordt geplaatst.

De wartelmoer vervolgens op de aansluitschroefdraad aan de ingang van het drukregelstation met de hand
opschroeven en daarna met een vorkmoersleutel vastdraaien.

Bij gebruik van een aansluitslang kan het veiligheidstouw met karabijnhaak onder in de grondplaat worden
ingehaakt.

Om de aansluitingshelix/de aansluitslang op de gasfles aan te sluiten, dienen de schroefdraad van de
flesklep en de wartelmoer in perfecte staat te zijn.

Gebruik een nieuwe afdichting elke keer als u opnieuw aansluit. Er mogen alleen aansluitingshelixen en
aansluitslangen van de fabrikant die overeenkomen met het gebruikte soort gas worden gebruikt.

Controleren of de vlakke afdichtingen goed in de aansluitingspijp van de aansluitingshelix of van de aansluit-
slang zitten. Bij het aandraaien geen sleutelverlengstuk gebruiken omdat anders de schroefdraad en afdicht-
ing worden vernield. Dit kan leiden tot een lekkage.

6.4. VOORWAARDE VOORWAARDEN VOOR EERSTE
INBEDRIJFSTELLING

* De testrapporten van de leidingsystemen met betrekking tot de dichtheid, indien vereist ook vocht en
deeltjes, zijn beschikbaar.

* De procesgasleidingen, de spoelgasleidingen en de afblaasleiding, evenals leidingen aan veiligheids- en/
of terugslagkleppen - indien aanwezig - zijn aangesloten.

¢ In de procesgasleiding zit alleen standaard gas (zie punt 1.2).

* De inbedrijfstelling mag alleen worden uitgevoerd door geinstrueerd en gekwalificeerd personeel.

¢ Beschermende kleding dient te worden gedragen in overeenstemming met de voorschriften.

¢ Voor de inbedrijfstelling dient een vonkvrij speciaal gereedschap te worden gebruikt en ter beschikking
worden gesteld.

¢ Controleer védr de eerste inbedrijfstelling aan de hand van het typeplaatje of het huidige drukregelstation
geschikt is voor het beoogde gebruik (gas, druk, materiaal, enz.).

6.5. EERSTE INGEBRUIKNAME

¢ Aan alle voorwaarden is voldaan overeenkomstig punt 6.4
¢ Drukregelaar van het tweede drukniveau is ontspannen (gesloten)
* Alle kleppen die zich op het drukregelstation bevinden, zijn gesloten.

A WAARSCHUWING!

* Er dient absoluut op gelet te worden dat het drukregelstation niet onder een hogere druk komt dan de
toegestane bedrijfsdruk.

* Voor de inbedrijfstelling controleren of niemand door het in bedrijf nemen van het drukapparaat in gevaar
kan worden gebracht.
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BASISINSTELLINGEN AF FABRIEK

Beide reduceerkleppen worden op een identieke tegendruk ingesteld. De hendel wijst naar beneden.
VOORINSTELLING DOOR DE KLANT — LINKERKANT LEEGT EERST

Door de hendel naar links te draaien tot aan de aanslag, wordt de tegendruk van de linker reduceerklep
hoger ingesteld (ca. 2 bar) dan de tegendruk van de rechter reduceerklep.

Het drukregelstation leegt daardoor eerst de recipiénten die aan de linkerkant van het station zijn aanges-
loten.

Als de tegendruk van de linker reduceerklep daalt tot de ingestelde waarde van de tegendruk van de rechter
reduceerklep, voorziet de rechterzijde van het drukregelstation automatisch in de voeding van het aanges-
loten leidingsysteem.

De recipiénten aan de linkerkant van het station zijn leeggemaakt en moeten worden vervangen (zie fleswis-
sel 6.5.4, vreemdgasspoeling punt 6.5.2 en eigengasspoeling punt 6.5.1)
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VOORINSTELLING DOOR DE KLANT — RECHTERKANT LEEGT EERST

Door de hendel naar rechts te draaien tot aan de aanslag, wordt de tegendruk van de linker reduceerklep
lager ingesteld (ca. 2 bar) dan de tegendruk van de rechter reduceerklep.

Het drukregelstation leegt daardoor eerst de recipiénten die aan de rechterkant van het station zijn aanges-
loten. Als de tegendruk van de rechter reduceerklep daalt tot de ingestelde waarden van de tegendruk
van de linker reduceerklep, neemt de linkerzijde van het drukregelstation automatisch de voeding van het
aangesloten leidingsysteem over.

De recipiénten aan de rechterkant van het station zijn leeggemaakt en moeten worden vervangen (zie
fleswissel 6.5.4, vreemdgasspoeling punt 6.5.2 en eigengasspoeling punt 6.5.1)

6.5.1. EIGENGASSPOELING (A300/A200/A60)

Drukregelstations met eigengasspoeling (A300/A200/A60) worden gebruikt om de atmosferische lucht die
tijdens de fleswissel in het systeem binnengedrongen is te kunnen verwijderen en de spiraalvormige lei-

ding of de aansluitslang naar de fleswissel kan worden ontlast.Ervoor zorgen dat er een afblaasleiding is
aangesloten. NL

Ventiel voor procesgaszuivering is gesloten, knevel staat dwars op de stroomrichting (2-poorts ventiel).

N

. De drukregelaar is losgelaten (gesloten).

w

. Sluit de inlaatafsluiter, rode markering is zichtbaar (4-poorts afsluiter).

IN

. Nu is de afsluitklep van de ingang in de richting van de reduceerklep afgesloten. De weg in de richting
van de klep voor eigengasspoeling is vrij.

. Flesklep langzaam openen
. Procesgas stroomt in de aansluitingshelix/de aansluitslang.
Flesklep weer sluiten

o N o u

. Klep naar eigengasspoeling kort openen en de hoeveelheid gas die zich nu in de aansluitingshelix/de
aansluitslang bevindt via de spoelgasleiding laten ontsnappen.

9. Daarna de klep voor eigengasspoeling onmiddellijk weer sluiten
DE STAPPEN 4 — 9 TEN MINSTE 10 X HERHALEN
6.5.2. VREEMDGASSPOELING (A209)

Drukregelstations A209 met vreemdgasspoeling worden gebruikt om giftig en/of bijtend gas te verwijderen
voor de fleswissel en om de druk op de aansluitingshelix of de aansluitslang te ontlasten voor de fleswissel.
Ervoor zorgen dat er een afblaasleiding is aangesloten.

1. Controleer of de spoelgasingang, de spoelgasuitgang, de procesgasingangen, de afblaasleiding en even-
tueel de veiligheidsklep goed zijn aangesloten.

2. Alle kleppen sluiten, de rode markeringen moeten zichtbaar zijn (4-poorts).

3. Spoelgasingangsklep openen.

4. Ingangsspoelklep weer sluiten. Laat het binnengestroomde gas enkele seconden in het onderdeel blijven
zitten.

5. Uitgangsspoelklep kort openen en spoelgas laten ontsnappen.

6. Uitgangsspoelklep weer sluiten.

DE STAPPEN 4 — 6 TEN MINSTE 10 X HERHALEN VOOR EEN PERFECT SPOELRESULTAAT
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A GEVAAR

6.5.3. VULLEN VAN DE PROCESGASLEIDING MET PROCESGAS

Voor de inbedrijfstelling en het vullen van het nageschakelde leidingsysteem dient, afhankelijk van het
drukregelstation, een eigengasspoeling (zie punt 6.5.1) of een vreemdgasspoeling (zie punt 6.5.2) te worden
uitgevoerd.Om veiligheidsredenen raden wij aan in ieder geval een afblaasleiding te installeren.

1. Controleren of spiraalvormige leiding/gegolfde slang, spoel-, proces-, veiligheids- en afblaasleiding
goed zijn aangesloten.

. Alle kleppen van het drukregelstation sluiten, rode markering zichtbaar (4-poorts).

. Flesklep langzaam openen.

. Afsluitklep van de ingang LAN G Z A A M openen.

. De tegendruk is al vooraf ingesteld, hendel wijst naar de kant waar eerst gas wordt genomen.

o o~ W N

. Drukregelstation is nu in bedrijf.

HET WORDT AANGERADEN HET DRUKREGELSTATION DAGELIJKS TE BEKIJKEN EN DE DRUK TE
CONTROLEREN.

6.5.4. FLESWISSEL

OPMERKING!

MAK-waarden in acht nemen (zie 'Technische regels voor gevaarlijke stoffen', TGRS 900)
Flesklep aan de gasfles sluiten
. Afsluitklep aan de ingang aan de zijkant van de lege gasfles aansluiten.
. Klep naar eigengasspoeling/uitgangsspoelklep openen om de aansluitingshelix of —slang te ontspannen.
. A300/A200/A60: eigengasspoeling uitvoeren (zie punt 6.5.1)
A209: vreemdgasspoeling uitvoeren (zie punt 6.5.2)
5. Afsluitklep aan de ingang aan de zijkant van de lege fles sluiten
6. Aansluitingshelix/aansluitslang losmaken van de flesklep van de lege gasfles
7. Nieuwe dienstgasfles aansluiten en daarvoor ALTIJD een nieuwe vlakke afdichting gebruiken

VOOR HET OPNIEUW IN BEDRIJF STELLEN:
8. A300/A200/A60: eigengasspoeling (6.5.1) uitvoeren
A209: vreemdgasspoeling (6.5.2) uitvoeren.
9. Aansluitingshelix/ aansluitslang met procesgas vullen.
6.5.5. BUITENBEDRIJFSTELLING VAN DE INSTALLATIE

Serviceafsluitklep sluiten.

A WN = o

Uit veiligheidsoverwegingen ook altijd de flesklep sluiten.

BIlJ HET VOLLEDIG DEMONTEREN VAN HET DRUKREGELSTATION DIENT HET VOLGENDE IN ACHT TE
WORDEN GENOMEN:

Drukregelaars en leidingen drukloos zetten door het gas via de verbruiker te laten ontsnappen. De wijzers
van de ingangs- en uitlaatdrukmeters dienen volledig op “0” te staan.

¢ Voer indien nodig een aardgas- of externe gasspoeling uit.

¢ Indien nodig eigengas- of vreemdgasspoeling uitvoeren.

* Passende persoonlijke beschermingsmaatregelen dienen te worden genomen.

* MAK-waarden in acht nemen.

¢ Er dient absoluut op gelet te worden dat het drukregelstation niet onder een hogere druk komt dan de
toegestane bedrijfsdruk.

* Voor de inbedrijfstelling controleren of niemand door het in bedrijf nemen van het drukapparaat in gevaar
kan worden gebracht.

6.6. CONTROLES

¢ Na het onder druk brengen de werking van de drukregelaar controleren.
¢ Dichtheid van de afblaasklep controleren. De klep dient luchtdicht te zijn.
¢ Dichtheid van alle kleppen controleren. De kleppen dienen luchtdicht te zijn.
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7. WERKING

De werking van het drukregelstation voor standaard gassen is gedefinieerd volgens hoofdstuk 2.1.

A VOORZICHTIG!

* Handkleppen moeten altijd langzaam en voorzichtig worden geopend om drukstoten in het systeem te
voorkomen en andere onderdelen te beschermen.

8. ONDERHOUD

8.1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HET ONDERHOUD

AANWIJZING!

* Onderhoudswerkzaamheden mogen alleen door gekwalificeerd, geschoold en geautoriseerd personeel
worden uitgevoerd (zie hoofdstuk 2.4).

8.2. ONDERHOUDSSCHEMA

In de hiernavolgende paragrafen worden de onderhoudswerkzaamheden beschreven die voor een optimale
en storingsvrije werking van het apparaat noodzakelijk zijn.

Als uit regelmatige controles blijkt dat de slijtage toeneemt, verkort dan de vereiste onderhoudsintervallen
overeenkomstig de werkelijke tekenen van slijtage.

AANWIJZING!

* Voor vragen over onderhoudswerkzaamheden en onderhoudsintervallen kunt u contact opnemen met
de klantendienst.

NL

Wekelijks Alle componenten visueel con- | Bevoegde persoon (TRBS 1203)
troleren

Eenmaal per jaar Bedrijfstest op werking en dicht- | Bevoegde persoon (TRBS 1203)
heid, test van alle veiligheidsrel-
evante onderdelen

Om de 10 jaar Algemene revisie en vervanging | Bevoegde persoon (TRBS 1203)
van alle slijtdelen

8.3. ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN
8.3.1. REINIGING

AANWIJZING!

* Reinigingsmiddelen moeten compatibel zijn met de materialen waarmee ze in contact komen.

8.3.2. VOORWAARDE VOOR ONDERHOUD

VOOR HET BEGIN VAN HET ONDERHOUD DIENT GECONTROLEERD TE WORDEN OF
* De gastoevoer onderbroken en veiliggesteld is.

¢ Het drukregelstation drukloos is.

¢ De drukregelaar ontspannen is.

* De klep gesloten is.

e Erzich geen procesgas meer in het systeem bevindt.

* Het systeem met een inert gas is vrijgespoeld.
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8.3.3. NOODZAKELIJKE ONDERHOUDSBEURT

Controle van de nauwkeurigheid van de weergavewaarde bij drukweergaven.

Drukregelstation, drukregelaar, kleppen en drukweergaven: toestand controleren op functie toestand
en etikettering.

Controle van de etikettering.

Controle op corrosie.

Controle op functie.

Lektest met 1-voudige werkdruk gedurende 12 uur uitvoeren.

Versleten en defecte onderdelen moeten onmiddellijk worden vervangen. Deze werkzaamheden moe-
ten altijd door een erkend vakbedrijf worden uitgevoerd.

Het ontwerp van de kleppen gebeurde volgens ISO 10297. Dit omvat een typertest waarbij de klep aan
een levensduurtest van maximaal 2000 cycli werd onderworpen. Na 2000 cycli moeten de interne on-
derdelen die in contact komen met het medium worden vervangen. Deze werkzaamheden moeten altijd
aan een geautoriseerd vakbedrijf worden toevertrouwd.

Indien lekkages of overmatige corrosie worden vastgesteld aan drukregelstations/drukregelaars of klep-
pen, moeten deze eveneens volledig worden vervangen tussen de eerstvolgende mogelijke loskoppel-
bare verbinding door een geautoriseerd vakbedrijf.

Na de wissel van componenten of leidingstelsels moeten opnieuw druktests worden uitgevoerd en ger-
egistreerd.

8.4. MAATREGELEN NA UITVOERING VAN HET ONDERHOUD

NA BEEINDIGING VAN DE ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN EN VOOR DE NIEUWE INBEDRIJFNAME
VAN HET DRUKREGELSTATION, DE DRUKREGELAAR OF DE KLEP DE VOLGENDE STAPPEN UITVOEREN:

1

2.

3.

Ervoor zorgen dat alle gebruikte gereedschappen, materialen en andere uitrusting uit de werkruimte
zijn verwijderd.

Werkgebied schoonmaken en eventueel gemorst materiaal zoals vioeistoffen, verwerkingsmateriaal of
iets dergelijks verwijderen.

Ervoor zorgen dat alle veiligheidsvoorzieningen van het systeem foutloos werken!

STORINGEN

Het volgende hoofdstuk beschrijft mogelijke oorzaken van storingen en de werkzaamheden die moeten
worden verricht om deze te verhelpen. In geval van vaker optredende storingen moeten de onderhoudsin-
tervallen overeenkomstig de werkelijke belasting worden verkort. Bij storingen die niet met de volgende
aanwijzingen kunnen worden verholpen, contact opnemen met de fabrikant.

9.1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR DE PROBLEEMOPLOSSING

Bij storingen altijd de gastoevoer afsluiten, de drukregelaar ontlasten en de kleppen sluiten. In geen geval

[¢]

nderhoudswerkzaamheden uitvoeren aan onderdelen die onder druk staan.

WAT TE DOEN BIJ STORINGEN:

1.
2
3
4

Gastoevoer onderbreken en veiligstellen.
. Drukregelaar ontlasten, kleppen sluiten.
. Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag storingen verhelpen.
. Het apparaat in de oorspronkelijke staat herstellen.

Beschrijving Oorzaak Oplossing Kleppen | Fles- Leidings- | Drukregel-

drukrege- | drukrege- | stations
laar laar

Geen doorstro- | Drukregelaar Drukregelaar

ming (ingangs- | gesloten langzaam

drukmeter openen

geeft druk aan, Spoelklep |ZI lz |ZI
uitgangsdruk- sluiten

meter niet)
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Beschrijving Oorzaak Oplossing Kleppen | Fles- Leidings-

drukrege-
laar

Drukregel-
stations

drukrege-
laar

Geen doorstro-
ming (beide
drukmeters
staan op nul)

Flesklep
gesloten
Service-
gasklep
gesloten
Drukregelaar
gesloten
Helix / slang
niet aanges-
loten

Inbedrijfstelling
conform punt 6.
Installate
en eerste
ingebruikname

Geen doorstro-
ming

Drukregelaar
gesloten

Drukregelaar
langzaam
openen

Tegendruk- Lekkage in de | Reparatie door
stijging en drukregelaar- fabrikant
afblaasklep zitting
opent
Lichte uitlaat- Daling inlaat- Geen fout,
drukstijging druk normale bedrijf-
en afblaasklep stoestand
opent niet
Lichte uitlaat- Verschil Geen fout,
drukstijging tussen normale bedrijf-
stromingsdruk | stoestand
(met stroming)
en stuwdruk
(geen stro-
ming)
Lichte uitlaat- Verschil Geen fout,
drukdaling tussen stu- | normale bedrijf-
wdruk (geen stoestand
stroming) en
stromingsdruk
(met stroming)
Sterke uitlaat- Vereiste Selectie van
drukdaling stroming voor | een nieuwe
drukregelaar drukregelaar
te groot voor de ver-
eiste druk en
stroming
Sterke uitlaat- Lekkende Proces-
drukdaling procesgaslei- gasleiding
ding controleren
Uitgangsdruk Onjuiste instel- | Drukregelaar
te hoog ling van de Instelling aan-
regelaar passen, bijstel-

len, onderhoud
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Beschrijving

Tegendruk
stijgt onmid-
dellijk tot aan
de aanslag

of tegendruk
stijgt langzaam
tot boven de

Oorzaak

Vervuiling of
beschadiging
van de zitting
“Stijger”

Oplossing

Reparatie door
fabrikant

Kleppen

Fles- Leidings-

drukrege-

Drukregel-
stations

drukrege-
laar laar

ingestelde
waarde en
ontluchting
Geluiden Vereiste Selectie van
tijdens het stroming voor | een nieuwe
bedrijf drukregelaar drukregelaar
te hoog voor de ver- M M M
eiste druk en
stroming
Geen veran- Handwiel Reparatie door
dering in de defect door fabrikant
klepbediening | te hoog
ondanks het draaimoment, M M M M
draaien aan spindel defect,
het handwiel schroefdraaf
defect
Vocht op Drukrege- Geen fout,
drukregelaar laar onttrekt normale bedrijf-
(GEEN dauw, energie aan stoestand
regen of de omgeving M M M
sneeuw) door gasex-
pansie
|Jsvorming op Drukrege- Geen fout,
drukregelaar laar onttrekt normale bedrijf-
(GEEN dauw, energie aan stoestand
regen of de omgev- ATTENTIE:
sneeuw) ing door Op de werking
gasexpansie, van de con-
beperkte tactdrukmeters M M M
levering- letten, het aan-
scapaciteit van | tal van de druk-
de drukgas- gascontainers
containers, verhogen

bijv. voor N20,
CO2

Deze tabel maakt geen aanspraak op volledigheid. Neem bij vragen of onduidelijkheden contact op met

de fabrikant.
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10. DEMONTAGE EN AFVOEREN

Wanneer het apparaat het einde van zijn gebruiksduur heeft bereikt, moet het worden ontmanteld en op een
milieuvriendelijke manier worden verwijderd.

10.1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR DE DEMONTAGE EN
VERWIJDERING

A WAARSCHUWING!

* Gevaar voor letsel bij ondeskundige demontage!

¢ Opgeslagen restenergie, scherpe componenten, punten en hoeken aan en in het apparaat of op het
benodigde gereedschap kunnen verwondingen veroorzaken

e Zorg ervoor dat er voldoende ruimte is voordat u met werkzaamheden begint.

Voorzichtig omgaan met open componenten met scherpe randen.

e Letten op orde en netheid op de werkplaats!

¢ Losse onderdelen en gereedschappen die op elkaar liggen of rondslingeren zijn bronnen van ongeluk-
ken.

¢ Demonteer componenten op de juiste manier. Let op het gedeeltelijk hoge eigen gewicht van de on-
derdelen. Gebruik zo nodig hefwerktuigen.

¢ Onderdelen vastzetten zodat ze niet kunnen naar beneden vallen of omvallen.

¢ Bij onduidelijkheden de fabrikant raadplegen.

10.2. DEMONTAGE

VOOR HET BEGIN VAN DE DEMONTAGE

Drukregelaar tweede drukniveau van het drukregelstation sluiten door te draaien aan het handwiel tegen
de wijzers van de klok in.

Drukregelaar van het drukregelstation drukloos zetten en ervoor zorgen dat er zich geen procesgas meer in
het binnenste van het drukregelstation bevindt.

Systeem drukloos zetten en indien nodig spoelen met een inert gas.

De hogedrukzijde van het station ontlasten via de spoelgasklep.

Afhankelijk van de uitvoering een eigengas- of vreemdgasspoeling uitvoeren.

Bedrijfs- en hulpstoffen evenals resterende verwerkingsmaterialen en voer ze op een milieuvriendelijke
manier af.

Vervolgens de onderdelen en componenten vakkundig reinigen en met inachtneming van geldende plaat-
selijke voorschriften inzake veiligheid en gezondheid op het werk en de milieubescherming ontmantelen.

A WAARSCHUWING!

¢ Systeem niet openen wanneer er zich nog giftig en/of corrosief gas in bevindt!

10.3. VERWIJDERING

Als er geen terugname- of verwijderingsovereenkomst is gesloten, moeten de gedemonteerde onderdeling
naar de recycling worden gebracht:

Metalen tot schroot verwerken.

Plastic elementen naar de recycling brengen.

Overige onderdelen verwijderen gesorteerd op materiaalsamenstelling.

Overeenkomstig artikel 33 van de REACH-verordening verbindt GCE, s.r.o. zich ertoe als verantwoordelijke

fabrikant alle klanten te informeren indien de materialen 0,1% of meer van de zeer zorgwekkende stoffen
(SVHC) op de lijst bevatten.

De meest gebruikte messinglegeringen voor korpus en andere messingonderdelen bevatten 2-3% lood (Pb),
EG-nr. 231-468-6, CAS-nr. 7439-92-1. Bij normaal gebruik komt er geen lood vrij in het gas of het milieu. Aan
het einde van de levensduur moet het product worden afgevoerd door een erkend metaalrecyclingbedrijf
om een effectieve afvalverwerking van het materiaal te garanderen met zo min mogelijk gevolgen voor het
milieu en de gezondheid.

Tot op heden hebben wij geen informatie die erop wijst dat materialen met SVHC-concentraties van meer
dan 0,1% in GCE-producten voorkomen.
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! AANWIJZING!

* Gevaar voor het milieu door verkeerde verwijdering!

¢ Door een verkeerde verwijdering kunnen gevaren voor het milieu ontstaan.

* Elektronisch afval, elektronische onderdelen, smeermiddelen en andere hulpstoffen laten afvoeren door
erkende gespecialiseerd bedrijven.

¢ In geval van twijfel over milieuvriendelijke verwijdering informatie vragen bij de lokale autoriteit of gespe-
cialiseerde afvalverwerkingsbedrijven.

www.linde.com

Deze artikelen werden geproduceerd in opdracht van Linde.
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POLSKI
INSTRUKCJA OBSLUGI: STACJA ROZPREZANIA GAZU

B

INFORMACJE OGOLNE

11. INFORMACJE DOTYCZACE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja dotyczy stacji rozprezania gazu typu:

¢ A300/A200/A60 - wersja chromowana i ze stali nierdzewnej

¢ A209 - wersja ze stali nierdzewnej

Te stacje rozprezania gazu sg uzywane do pobierania gazu ze zbiornikéw z gazem pod ciSnieniem i do
rozprezania. Stacje rozprezania gazu sg na state mocowane do Sciany i potaczone ze zbiornikiem z gazem
pod cisnieniem za pomoca rury spiralnej lub weza karbowanego. Niniejsza instrukcja umozliwia bezpieczne
i skuteczne uzytkowanie urzadzenia. Instrukcja jest integralng czescig urzadzenia, musi byc przechowywana
w bezposrednim sasiedztwie urzadzenia i zawsze dostepna dla personelu. Przed rozpoczeciem prac per-
sonel musi doktadnie przeczytac i zrozumiec niniejszg instrukcje. Podstawowym warunkiem bezpiecznej pra-
cy jest przestrzeganie wszystkich wytycznych dotyczacych bezpieczeristwa oraz wytycznych postepowania
podanych w niniejszej instrukcji. Ponadto obowiazujg lokalne przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom
oraz ogolne przepisy bezpieczeristwa obowigzujace w miejscu uzytkowania urzadzenia. llustracje w ninie-
jszej instrukcji stuzg podstawowemu zrozumieniu urzgdzenia i moga réznic sie od rzeczywistej konstrukcji.

1.2. INFORMACJE DOTYCZACE STACJI ROZPREZANIA GAZU

Stacje rozprezania gazu tego typu moga by¢ stosowane wytacznie z gazami okreslonymi jako gaz stand-
ardowy. Maksymalne cisnienie robocze dla tych stacji rozprezania gazu wynosi 300 bar. Jednostopniowe
stacje rozprezania gazu sktadaja sie z zawordw i regulatoréw cisnienia z metalowymi membranami. Wy-
produkowane i dopuszczone zgodnie z norma ISO10297, w tym takze w ramach préby wypalania tlenem.

(Czystosc 6.0 |
chromowany mosigdz)

(Czystosé 6.0 |
stal nierdzewna)

Seria produktéw

z uszczelkg FKM w gniezdzie za-
woru upustowego

- Gazy dozwolone do stosowania
(w tym ich mieszaniny):

- Wysoka czystosc

- Obojetne

- tatwopalne

« Podtrzymujace palenie

- 02
« Gazy NIEDOZWOLONE do sto-
sowania (wtgcznie z ich miesza-
ninami):

. Zrace

« Toksyczne

. CO2, N2O

- Gazy dozwolone do stosowania
(w tym ich mieszaniny):

- Wysoka czystosc

- Obojetne

- tatwopalne

« 02 do 200 bar

. Zrace
(W razie watpliwosci prosimy o
konsultacje z nasza firma)

- Toksyczne
(W razie watpliwosci prosimy o
konsultacje z nasza firma)
- Gazy NIEDOZWOLONE do sto-
sowania (wiacznie z ich miesza-
ninami):

- O2 powyzej 200 bar

« CO2, N2O

« NHs, SO2, H2S
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Z gniazdem z EPDM
zaworu upustowego

- Gazy dozwolone do stosowania
(w tym ich mieszaniny):

+ Wysoka czystosc

- Obojetne

- tatwopalne

- Podtrzymujace palenie

« CO2, N2O
+ Gazy NIEDOZWOLONE do sto-
sowania (wtgcznie z ich miesza-
ninami):

. Zrace

- Toksyczne

- Gazy dozwolone do stosowania
(w tym ich mieszaniny):

« Wysoka czystosc

- Obojetne

- Latwopalne

« Podtrzymujace palenie

. Zrace
(W razie watpliwosci prosimy o
konsultacje z nasza firma)

- Toksyczne
(W razie watpliwosci prosimy o
konsultacje z nasza firma)

« CO2, N20O

« NHs, SO2, H2S
« Gazy NIEDOZWOLONE do sto-
sowania (wtacznie z ich miesza-
ninami):

« Oz (Udziat powyzej 21%)

- Weglowodory

- O2 (Udziat powyzej 21%)
- Weglowodory

Powyzsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci. W przypadku pytan i niejasnosci prosimy o
kontakt z producentem.

1.2.1. A300/A200/A60

Ta stacja rozprezania gazu jest dostepna w wersji z mosigdzu chromowanego i ze stali nierdzewnej. Stacja
sktada sig z nastepujgcych komponentow:

* Regulator cisnienia, lewa strona z manometrem wlotowym, manometrem wylotowym i dZwignia
wskazujgca na strone odbioru gazu.

¢ Regulator cisnienia, strona prawa, z manometrem wlotowym

e Zawory ptuczace do oczyszczania gazem procesowym i 4-drogowe zawory odcinajace na wlotach

* Zawor upustowy

¢ Ptyta czotowa i ptyta podstawowa

ELEMENTY DODATKOWE

* S:zawor bezpieczenistwa na wylocie
* C: zawory zwrotne na wlotach
* U: zawdr bezpieczeristwa na wylocie i zawory zwrotne na wlotach

1.2.2. A209

Ta stacja rozprezania gazu jest dostepna tylko w wersji ze stali nierdzewnej. Stacja sktada sie z nastepujacych
komponentéw:

* Regulator cisnienia, lewa strona z manometrem wlotowym, manometrem wylotowym i dZwignia
wskazujgca na strone odbioru gazu.

¢ Regulator cisnienia, strona prawa, z manometrem wlotowym

* 4-dorgowe zawory i jeden zawdr do czyszczenia gazem obojetnym na wejsciach

* Zawor upustowy

¢ Ptyta czotowa i ptyta podstawowa

ELEMENTY DODATKOWE

S: zawdr bezpieczeristwa na wylocie
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1.3. OBJASNIENIE SYMBOLI

WYTYCZNE DOTYCZACE W niniejszej instrukcji wytyczne dotyczace bezpieczeristwa
BEZPlECZENSTWA zostaty oznaczone odpowiednimi symbolami. Instrukcje

bezpieczenstwa sg wprowadzane przez stowa sygnalizacyjne,
ktére wyrazaja stopien zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO!

To potaczenie symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na
bezposrednio niebezpieczna sytuacje, ktdra, jezeli sie wydar-
zy, spowoduje Smierc lub ciezkie obrazenia.

OSTRZEZENIE!

To potgczenie symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na
potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktdra, jezeli sie wydarzy,
o

moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.
UWAGA!

To potaczenie symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na
potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktdra, jezeli sie wydarzy,
moze prowadzic¢ nieznacznych lub lekkich obrazen.

WSKAZOWKA!

To potaczenie symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje
na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra, jezeli sie
wydarzy, moze prowadzi¢ do szkdd rzeczowych badz szkdéd
Srodowiskowych.

O WSKAZOWKI | ZALECENIA
Ten symbol wskazuje na przydatne wskazowki i zalecenia, jak
J réwniez informacje umozliwiajgce wydajng i bezproblemowa
prace.

UWAGI SPECJALNE W wytycznych dotyczacych bezpieczeristwa zastosowano
ponizsze symbole, ktére maja zwraca¢ uwage na szczegdlne

zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO!

To potgczenie symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na
sytuacje bezposrednio niebezpieczng powstajaca na skutek
dziatania pradu elektrycznego. Nieprzestrzeganie tak oznac-
zonej wskazdéwki moze spowodowac ciezkie lub Smiertelne
obrazenia.

1.4. OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje i wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji zostaty opracowane z uwzglednieniem
obowigzujacych norm i przepisow, stanu techniki oraz naszej wieloletniej wiedzy i doswiadczenia.
W nastepujacych przypadkach producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody:

* Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji

e Zastosowanie inne niz zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

* Powierzenie prac nieprzeszkolonemu personelowi

* Niedozwolone zmiany techniczne i konstrukcyjne

¢ Stosowanie niezatwierdzonych czesci zamiennych

¢ Eksploatacja urzadzenia ciSnieniowego z uszkodzonymi instalacjami bezpieczenstwa lub z instalacjami
bezpieczenstwa, ktére sg zamontowane w sposdb uniemozliwiajacy ich dziatanie badz ktére nie dziataja

¢ Niewtasciwa kontrola urzadzen oraz elementdw ztgcznych i uszczelniajgcych narazonych na zuzycie

* Nieprawidtowo wykonane naprawy

¢ Przekroczenie lub spadek ponizej zakresu temperatur okreslonego w arkuszu danych podczas pracy lub
przechowywania urzadzenia

¢ Katastrofy spowodowane dziataniem ciat obcych i sity wyzszej
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W przypadku wersji specjalnych urzadzen, w przypadku skorzystania z opcji dodatkowych badz ze wzgledu
na najnowsze zmiany techniczne rzeczywisty zakres dostawy moze odbiegac od opisanych tu objasnien i
przedstawionych ilustracji. Obowigzujg zobowigzania uzgodnione w umowie dostawy, ogdlne warunki han-
dlowe i warunki dostawy producenta oraz przepisy ustawowe obowigzujagce w momencie zawarcia umowy.

1.5. PRAWA AUTORSKIE

Tresc niniejszej instrukgji jest chroniona prawem autorskim. Korzystanie z tych praw jest dozwolone w zakre-
sie uzytkowania urzadzenia. Kazde wykorzystanie, wykraczajace poza powyzszy zakres, jest zabronione bez
pisemnej zgody producenta.

1.6. CZESCI ZAMIENNE

A OSTRZEZENIE!

* Niebezpieczerstwo obrazen spowodowanych uzyciem niewtasciwych czesci zamiennych!

* Uzycie nieprawidtowych lub wadliwych czesci zamiennych moze powodowac zagrozenie dla personelu,
jak réwniez uszkodzenia, wadliwe dziatanie lub catkowitg awarie.

* Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne producenta lub czesci zamienne autoryzowane
przez producenta.

* W razie watpliwosci nalezy zawsze kontaktowac sie z producentem.

UTRATA GWARANCJI!
* Uzycie niezatwierdzonych czesci zamiennych spowoduje utrate gwarancji producenta.

1.7. WARUNKI GWARANCJI

Zasadniczo obowigzujg nasze "Ogdlne warunki sprzedazy i dostawy".
Te warunki sa udostepniane klientom najpdzniej w momencie zawarcia umowy.

1.8. OBSLUGA KLIENTA

Zawsze interesujg nas informacje i doswiadczenia, ktore wynikaja z zastosowania naszych urzadzen i ktdre
moga by¢ cenne dla ulepszania naszych produktow.

2. BEZPIECZENSTWO

Ten rozdziat zawiera przeglad wszystkich waznych aspektéw bezpieczeristwa dotyczacych ochrony osob
oraz bezpiecznej i bezawaryjnej pracy. Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa zwigzane z wykony-
wanymi zadaniami znajduja sie w rozdziatach dotyczacych poszczegdlnych faz zycia urzadzenia.

21. ZASTOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Stacje rozprezania gazu moga byc¢ uzywane tylko do podanych gazéw i ciSnien oraz przy zachowaniu po-
danych temperatur. Nominalne natezenie przeptywu wynosi 20 m3/h (sprezone powietrze). Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie wszystkich informacji i wskazéwek zawartych w
niniejszej instrukcji oraz przestrzeganie czynnosci kontrolnych i konserwacyjnych, jak réwniez przestrzegan-
ie informacji podanych na tabliczce znamionowej i kartach katalogowych. Kazde uzytkowanie wykraczajace
poza uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem oraz jakiekolwiek inne uzytkowanie urzadzenia jest uwazane
za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

A OSTRZEZENIE!

* Zagrozenie w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

* Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

* Nigdy nie uzywac stacji rozprezania gazu do cieczy.

* Nigdy nie podtaczaj Zrédet o wyzszym cisnieniu wejsciowym niz przeznaczone dla odpowiedniego pan-
elu sterowania cisnieniem.
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2.11. ZMIANY KONSTRUKCYJNE STACJI ROZPREZANA GAZU

Bez pisemnej zgody producenta nie wolno dokonywac zadnych zmian, uzupetnieri ani modyfikacji stacji
rozprezania gazu.

Stacje rozprezania gazu, ktére nie sg w idealnym stanie, musza byc natychmiast wymienione.
Czyszczenie urzadzen gazowych i usuwanie pozostatosci

Zuzyte zawory odcinajace oczekujgce na naprawe nalezy przeptukac gazem obojetnym (azotem).
Wytwarzanie hatasu

W niektdrych przypadkach niekorzystna interakcja niektdrych zmiennych, takich jak natezenie przeptywu i
zakres ci$nienia, ale takze sam rodzaj gazu, moze prowadzi¢ do powstawania odgtoséw. W takich sytuacjach
prosimy o kontakt z producentem.

2.2. PODSTAWOWE ZAGROZENIA

W ponizszym rozdziale opisano ryzyka resztkowe, ktére moga wystepowac podczas eksploatacji urzadzenia,
nawet wtedy, gdy jest ono uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer osob i
szkéd materialnych oraz aby uniknac niebezpiecznych sytuacji, nalezy przestrzegac podanych wytycznych
dotyczacych bezpieczeristwa oraz wytycznych dotyczacych bezpieczeristwa zawartych w innych rozdziatach
niniejszej instrukgji.

ANIEBEZPIECZENSTWO!

¢ Gazy mogq zagrazac zyciu!

¢ Gazy moga wypierac¢ powietrze, a tym samym zawarty w nim tlen. Moze to prowadzi¢ do smierci przez
uduszenie. Tlen tworzy atmosfere o wysokim stopniu utlenienia. Gazy palne moga tworzy¢ wybuchowa
atmosfere.

DLATEGO:

* Nalezy zawsze zapewnic¢ wiasciwg wentylacje!

* Montaz nalezy zlecac tylko certyfikowanej firmie specjalistycznej!
* Nalezy przestrzegac dyrektyw ATEX.

A UWAGA!

e Zagrozenia, ktore mogq wynikac przez wptyw otoczenia!
Kondensacja i/lub oblodzenie moga byc¢ przyczyna usterek urzadzenia.
DLATEGO:
* Nalezy przestrzegac zakresow temperatur!
* Nalezy chronic urzadzenie przed zewngtrznymi cieczami o ptynami!
* Nalezy chroni¢ urzadzenie przed kurzem i pytem z otoczenia!
¢ Urzadzenie nalezy montowac w sposob chroniacy je przed wptywem warunkdw atmosferycznych!
* Nalezy prawidtowo zamocowac istniejace uziemienie!

AOSTRZEiENIE!

¢ Zagrozenie wypadkami podczas uzywania oleju i smaru!

Z zatozenia oleje i smary nie moga byc stosowane w uktadach regulacji cisnienia.

Oleje i smary s wysoce tatwopalne i gwattownie reaguja z niektérymi sprezonymi gazami.
DLATEGO:
* W zadnym wypadku nie nalezy uzywac oleju ani smaru!

AOSTRZE?ENIE!

¢ Zagrozenie wypadkami z powodu energii zgromadzonej w uktadzie!

Niewtasciwa obstuga rzadzenia moze spowodowac niekontrolowane ruchy elementéw znajdujacych sie pod
cisnieniem lub ich czesci,a w efekcie spowodowac powazne lub nawet Smiertelne obrazenia. Nieprawidtowa
obstuga moze spowodowac wydostanie sie gazu z czesci znajdujacych sie pod cisnieniem i doprowadzic¢ do
ciezkich lub nawet $miertelnych obrazen.
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PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY ELEMENTACH POD CISNIENIEM:

¢ Montaz nalezy zlecac tylko certyfikowanej firmie specjalistycznej!

¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

¢ Nalezy stosowac ochrone stuchu!

* Nalezy upewnic sie, ze instalacja nie jest pod cisnieniem!

* Nalezy upewnic sie, ze w uktadzie nie ma zgromadzonej energii!

* Nalezy zapewnic, ze gaz nie bedzie sie ulatniat sie w sposéb niezamierzony!

* Nalezy zapewnic, ze uszkodzone czesci zostang niezwtocznie wymienione przez przeszkolony personel!

AOSTRZEZENIE!

* Niebezpieczeristwo wypadku!

Nieprawidtowy montaz moze spowodowac powazne, a nawet Smiertelne obrazenia.
DLATEGO:
* Podczas montazu nalezy zabezpieczyc urzadzenia przed spadaniem!
¢ Nie wolno rzucac urzadzeniami!
Czesci znajdujace sie pod cisnieniem moga byc uzywane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.
W przypadku uszkodzeri mechanicznych rurociggdw i armatury nalezy doprowadzi¢ uktad do stanu bez-
piecznego (nalezy zablokowac obszar na ktdrym wystepuja takie uszkodzenia). Usterki zagrazajace
bezpieczenstwu powinny by¢ niezwtocznie usuwane przez przeszkolony i wykwalifikowany personel lub
przez producenta.

Szczegdlnie w przypadku gazdéw istnieje ryzyko uszkodzenia regulatora ci$nienia zamontowanego w
rurociggu. Wskaznikiem takich usterek jest brak przeptywu gazu za regulatorem cisnienia lub nagty wzrost
ci$nienia wyjsciowego. W przypadku uszkodzenia regulatora cisnienia nalezy natychmiast wytaczy¢ uktad
z eksploatacji. W takiej sytuacji nalezy koniecznie poinformowac firme odpowiedzialng za konserwacje
uktadu. Nigdy nie zamykac przewodoéw przedmuchowych.

2.3. ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

UZYTKOWNIK

Uzytkownikiem jest osoba, ktdra eksploatuje urzadzenie w celach komercyjnych lub gospodarczych lub
ktéra udostepnia je osobom trzecim do uzytku/zastosowania i ktéra podczas eksploatacji ponosi prawna
odpowiedzialnos¢ produktowq ochrone uzytkownika, personelu lub 0séb trzecich.

OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Urzadzenie jest stosowane w sektorze komercyjnym. Dlatego uzytkownik urzadzenia podlega zatem praw-
nym obowigzkom w zakresie bezpieczeristwa pracy.

Oprécz wytycznych dotyczacych bezpieczeristwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy
przestrzegac przepisow bezpieczenstwa, zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska obowigzujacych
w miejscu uzytkowania urzadzenia.

ZASTOSOWANIE MAJA W SZCZEGOLNOSCI NASTEPUJACE WYTYCZNE:

¢ Uzytkownik musi zapoznac sie z obowigzujacymi przepisami BHP oraz przygotowac ocene ryzyka, ktéra

ustali zagrozenia wynikajace ze szczegdlnych warunkow pracy w miejscu uzytkowania urzadzenia. Ocena

ryzyka musi zostac przygotowana w formie instrukcji uzytkowania urzadzenia.

Przez caty okres uzytkowania urzadzenia uzytkownik musi sprawdzac, czy sporzadzona przez niego in-

strukcja uzytkowania odpowiada aktualnemu stanowi przepisdw i w razie potrzeby odpowiednio zmienié

te instrukcje aby byta zgodna ze zmienionymi przepisami.

¢ Uzytkownik musijasno ustali¢ i okresli¢ zakres odpowiedzialnosci za montaz, obstuge, usuwanie usterek,
konserwacje i czyszczenie urzadzenia.

e Uzytkownik musi zapewnic, ze wszystkie osoby pracujgce z urzadzeniem przeczytaja i zrozumieja
niniejsza instrukcje. Ponadto, musi on regularnie szkoli¢ personel i informowac go o niebezpieczenstwach.

¢ Uzytkownik musi zapewnic¢ personelowi wymagane wyposazenie ochronne i wydacé wigzace polecenia
dotyczace noszenia wymaganego wyposazenia ochronnego.

Ponadto do obowigzkéw operatora nalezy zapewnienie przez caty czas petnej technicznej niezawodnosci

systemu.

W ZWIAZKU Z TYM STOSUJE SIE NASTEPUJACE ZASADY:

* Operator musi zapewnic¢ przestrzeganie okreséw konserwacji okreslonych w niniejszej instrukcji.
e Operator musi zapewnié, ze wszystkie urzadzenia bezpieczeristwa sa regularnie sprawdzane pod
wzgledem niezawodnosci dziatania i kompletnosci.
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2.4. WYMAGANIA DOTYCZACE PERSONELU
2.41. KWALIFIKACJE

W niniejszej instrukcji zostaty opisane rozne zadania, ktére wymagajq réznych kwalifikacji od osob, ktérym
powierzono te zadania.

AOSTRZE?ENIE!

¢ Niebezpieczeristwo w przypadku niewystarczajgcych kwalifikacji osob wykonujgcych zadania!

e Osoby o niewystarczajacych kwalifikacjach nie sa w stanie ocenic¢ ryzyka zwigzanego z obstuga
urzadzenia i narazaja siebie i innych na ryzyko powaznych lub smiertelnych obrazen.

¢ Wszystkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane osoby!

¢ Nie wolno zlecac jakichkolwiek zadarn osobom nieposiadajacym odpowiednich kwalifikacji!

Wszystkie prace moga byc¢ wykonywane wytacznie przez osoby, od ktérych mozna oczekiwad, ze wykonaja

je w sposob niezawodny i skuteczny. Osoby, na ktdrych reakcje wptywaja np. narkotyki, alkohol lub leki, nie

moga wykonywac zadnych czynnosci przy urzadzeniu.

W niniejszej instrukcji podano ponizej kwalifikacje wymagane dla oséb wykonujacych poszczegdlne zadania:

INZYNIER DS. TECHNOLOGII GAZOWEJ

Posiada specjalistyczne wyksztatcenie, umiejetnosci, doswiadczenie i wiedze na temat odpowiednich norm
i wytycznych, ktére umozliwiaja mu podejmowanie prac przy systemach kontroli ciSnienia i rozpoznawanie
potencjalnych zagrozen. Inzynierowie ds. technologii gazowej sa specjalnie szkoleni pod katem danego
zaktadu produkcyjnego i jego specyficznych standarddw i wytycznych.

TECHNIK

Posiada specjalistyczne wyksztatcenie, umiejetnosci i doswiadczenie w zakresie odpowiednich norm i
wytycznych, ktére umozliwiaja mu wykonywanie prac przy systemach kontroli ciSnienia i rozpoznawanie
potencjalnych zagrozen.

2.4.2. OSOBY NIEUPOWAZNIONE

AOSTRZEZENIE!

* Zagrozenie zycia dla osob nieupowaznionych z powodu zagrozen wystepujgcych w na obszarze nie-
bezpiecznym i obszarze pracy!

* Osoby nieupowaznione, ktére nie spetniaja wymagan opisanych w niniejszej instrukcji, nie znajg zagrozen
wystepujacych na obszarze roboczym. W zwigzku z tym osoby nieupowaznione sg narazone na cigezkie
lub Smiertelne zagrozenia.

¢ Osoby nieupowaznione nie moga zblizac sie do obszaru niebezpiecznego i do obszaru pracy!

* W razie watpliwosci nalezy zwrdcic sie do takich oséb i wyprowadzi¢ je z obszaru zagrozenia i pracy!

* W przypadku, gdy na obszarze zagrozenia i pracy znajduja si€ osoby nieupowaznione nalezy natychmiast
przerwac prace!

2.4.3. SZKOLENIA

Uzytkownik musi regularnie szkoli¢ personel. Dla celdéw poprawnej weryfikacji przeprowadzanych szkolen
nalezy z kazdego szkolenia sporzadzac protokét, ktéry bedzie zawierat co najmniej nastepujace elementy:

¢ Date szkolenia

* Nazwisko osoby, ktéra zostata przeszkolona

* Tresci szkolenia

¢ Nazwisko osoby prowadzacej szkolenie

¢ Podpisy uczestnika szkolenia i osoby prowadzacej szkolenie
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2.5. SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Srodki ochrony osobistej s uzywane do ochrony ludzi przed niekorzystnymi wptywami na bezpieczeristwo
i zdrowie podczas pracy.

Podczas wykonywania réznych czynnosci przy urzadzeniu personel musi stosowac srodki ochrony osobistej,
ktore zostaty wymienione w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji.

APARAT ODDECHOWY, ZALEZNY OD POWIETRZA W OTOCZENIU

Ochrona przed szkodliwymi gazami, oparami, pytami i podobnymi substancjami.
Sprzety ochrony drég oddechowych, takie jak aparat oddechowy na sprezone
powietrze, musza byc¢ stosowane zawsze wtedy, gdy nie mozna zagwarantowac,
ze zawartosc tlenu w otoczeniu bedzie wynosita powyzej 17% i/lub nie mozna
wykluczy¢ przekroczenia dopuszczalnych granic substancji szkodliwych w powi-
etrzu w otoczeniu. Aparat oddechowy niezalezny od powietrza w otoczeniu moze
by¢ noszony tylko przez specjalnie przeszkolony personel.

APARAT ODDECHOWY, ZALEZNY OD POWIETRZA W OTOCZENIU

Ochrona przed szkodliwymi gazami, oparami, pytami i podobnymi substancjami.
Aparaty oddechowe zalezne od powietrza w otoczeniu muszg by¢ stosowane
w przypadku, gdy nie mozna wykluczy¢ przekroczenia dopuszczalnych wartosci
granicznych substancji szkodliwych w otaczajgcym powietrzu.

Aparaty oddechowe zalezne od powietrza w otoczeniu moga by¢ uzywane tylko
wtedy, gdy jest zagwarantowane, ze zawartosc tlenu we wdychanym powietrzu
wynosi powyzej 17%.

OKULARY OCHRONNE

Ochrona przed latajgcymi czasteczkami i kroplami.

REKAWICE OCHRONNE ODPORNE NA SUBSTANCJE CHEMICZNE

Ochrona rak przed agresywnymi substancjami.
Zawsze nalezy zapewnic, ze rekawice beda szczelne.
Po uzyciu rekawice nalezy prawidtowo zutylizowac.

REKAWICE OCHRONNE

Ochrona rak przed czynnikami mechanicznymi oraz gorgcymi i zimnymi powier-
zchniami.

OCHRONA StUCHU

Chroni stuch przed zbyt gtosnymi dZzwiekami i zapobiega urazom akustycznym.
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2.6. ZACHOWANIE W PRZYPADKU POZARU | WYPADKOW
SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Zawsze nalezy by¢ przygotowanym na pozar i wypadki!

Sprzet pierwszej pomocy (apteczka, koce itp.) i sprzet gasniczy musza byc¢ sprawne i zawsze dostepne.
Personel musi znac zasady i sprzet do zgtaszania wypadkdw, udzielania pierwszej pomocy i ratownictwa.
Drogi dojazdowe dla pojazddw stuzb ratowniczych musza byc wolne.

DZIALANIA W PRZYPADKU WYBUCHU POZARU | WYPADKOW

Jezeli ie wystepuje zagrozenie dla wtasnego zdrowia, wtedy nalezy ratowaé osoby znajdujace sie na
obszarze zagrozenia.

W razie potrzeby nalezy rozpoczac udzielanie pierwszej pomocy.

Nalezy zgtosic¢ wypadek do strazy pozarnej i/lub stuzb ratowniczych.

W przypadku wybuchu pozaru: Jezeli nie ma zagrozenia dla wtasnego zdrowia, nalezy gasi¢ pozar
uzywajac sprzetu gasniczego i kontynuowac gaszenie do momentu przybycia strazy pozarnej.

Zgtosi¢ wybuch pozaru osobie odpowiedzialnej w miejscu uzytkowania urzadzenia.

Uwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazddw ratowniczych.

Pokierowac pojazdy ratownicze do miejsca wypadku.

2.7. OCHRONA SRODOWISKA

INFORMACJA!

Nieprawidfowa praca z substancjami niebezpiecznymi dla srodowiska powoduje zagrozenie dla
srodowiska!

W przypadku nieprawidtowej pracy z substancjami niebezpiecznymi dla srodowiska, w szczegdlnosci
w przypadku nieprawidtowej utylizacji tych substancji, moga powstac powazne szkody dla sSrodowiska.
Nalezy zawsze przestrzegac ponizszych wytycznych dotyczacych substancji niebezpiecznych dla
sSrodowiska i ich utylizacji!

W przypadku niezamierzonego uwolnienia substancji niebezpiecznych do srodowiska, nalezy natychmi-
ast podjac odpowiednie srodki zaradcze.

W razie watpliwosci nalezy poinformowac o szkodzie odpowiednie wtadze lokalne i poprosic¢ o podjecie
odpowiednich dziatar!

2.8. OZNAKOWANIE

PL AOSTRZEiENIE!

Niebezpieczernistwo w przypadku nieczytelnego oznakowania!

Z biegiem czasu naklejki i znaki moga ulec zabrudzeniu lub w inny sposdb stac sie nierozpoznawalne.
W efekcie nie mozna rozpoznac zagrozen i nie mozna przestrzegac niezbednych wytycznych dotyczacych
obstugi urzadzenia.

Taka sytuacja stwarza ryzyko obrazen.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa, ostrzezen i obstugi musza byc zawsze czytelne.
Uszkodzone znaki lub naklejki nalezy natychmiast wymieniac.

2.8.1. ZNAKI NAKAZU

Brak znakéw nakazu

2.8.2. ZNAKI ZAKAZU

Brak znakéw nakazu

2.8.3. ZNAKI OSTRZEGAWCZE

[ s

OSTRZEZENIE PRZED BUTLAMI OSTRZEZENIE PRZED OSTRZEZENIE PRZED
GAZOWYMI ATMOSFERA WYBUCHOWA SUBSTANCJAMI TOKSYCZNYMI
I/ LUB ZRACYMI
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3. DANE TECHNICZNE
3.1. SCHEMAT ORUROWANIA | OPRZYRZADOWANIA — A300/A200/A60

1- BUTLA GAZOWA

2 — CEWKA

3 - ZAWOR ZWROTNY (OPT.)

4 — ZAWOR ODCINAJACY (3XIN, 1XOUT)

5 — USTAW REGULATOR CISNIENIA

6 — NAPRAW REGULATOR CISNIENIA

7 — ZAWOR NADMIAROWY / ZAWOR BEZPIECZENSTWA (OPCJA)
8 — ZAWOR ODCINAJACY (1XIN, 3XOUT); (OPT))

9 — ZAWOR WYLOTOWY PRZEDMUCHU (OPT.)

Opcje zostaty zaznaczone linig przerywang
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3.2. ARKUSZ WYMIAROWY — A300/A200/A60
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3.3. SCHEMAT ORUROWANIA | OPRZYRZADOWANIA — A209

1- BUTLA GAZOWA

2 — CEWKA PL
3 — ZAWOR ODCINAJACY (3XIN, 1XOUT)

4 — USTAW REGULATOR CISNIENIA

5 — NAPRAWIONO REGULATOR CISNIENIA

6 — ZAWOR NADMIAROWY / ZAWOR BEZPIECZENSTWA (OPT.)

7 — ZAWOR ODCINAJACY (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — ZAWOR WYLOTOWY PRZEDMUCHU

9 — ZAWOR WLOTOWY PRZEDMUCHU (1XIN, 3XOUT)

10 — ZAWOR ZWROTNY

Opcje zostaty zaznaczone linig przerywana
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3.4. ARKUSZ WYMIAROWY — A209
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3.5. INFORMACJE OGOLNE

Maks. ciezar [kg]

A300/A200/A60 -BC

A300/A200/A60 -SS

Dtugosc [mm]

Szerokosé [mm]

Wysokos¢ [mm)]

3.6. WARTOSCI PRZYLACZENIOWE

Wartosc
NPT 1/4" zeriskie

dostepnych jest kilka adapterow

Jednostka

metryczny
calowy

1/8", 1/4", 3/8", 1/2"

Pierscienie zaciskowe, cale
Pierscienie zaciskowe, mm

174"

3,6,8,10, 12
Zawor upustowy / 174", 3/8",1/2"
zawor ptuczacy jezeli wystepuje [RIZM

6,8,10,12

Pierscienie zaciskowe, cale
Pierscienie zaciskowe, mm

NPT 12" zeriski

Zawor bezpieczenstwa

calowy

3.7. WARTOSCI WYDJNOSCI

Wartosc

Jednostka

NG EIREMEICYERIENIr S LT 20 (sprezone powietrze) m3/h

Cisnienie wlotowe (maks.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60 PL
A209: 200

Cisnienie wylotowe (maks.) 50 bar

3.8. WARUNKI PRACY - OTOCZENIE

Zakres temperatur -20 till +60

°C

98

Wilgotnosé wzgledna (maks.)

%

245/400



PL

4. KONSTRUKCJA | DZIALANIE
4. KONSTRUKCJA — A300/A200/A60

4-portowy zawor
Manometr Manometr odcinajacy wylot  Manometr

wejsciowy wyjsciowy —T wejsciowy

\Zawor do czyszczenia
gazem
technologicznym

i 4-drogowy zawor
/odcinajacy na wlocie

Zawor do czyszczenia
gazem
technologicznym

i 4-drogowy zawor
odcinajgcy na wlocie

Regulator Wysoki poziom Regulator cisnienia

cisnienia po bezpieczenstwa 2 prawej strony

lewej stronie z dzieki

wskaznikiem po zintegrowanemu

stronie odbioru Zaworowi

gazu wydmuchowemu

Manometr Manometr  4-portowy zawér ~Manometr
wejsciowy wyjsciowy  odcinajacy wylot ~ wejsciowy
Zawor do \ Zawor do
. czyszczenia

czyszczenia gazem
gazgm f ~__——obojetnym i
obojetnym i 4-drogowy
4-dr9gow¥ . zawor odcinajgcy
zawdr odcinajacy na wlocie
na wlocie

Regulator \{\)/yso!(l poz!otm \‘ Regulator ci$nienia

cisnienia po CZPIeczenstwa 7 prawej strony

lewej stronie z dzigki

wskaznikiem po ~ zintegrowanemu

stronie odbioru  zaworowi

gazu wydmuchowemu

W stacjach rozprezania gazu typu A300/A200/A60...(materiat: mosiadz chromowany) jest rozprezany
przemystowy, nietoksyczny i niekorozyjny gaz lub mieszanina gazdéw, ktdra jest przechowywana w zbiorniku
cisnieniowym / kilku zbiornikach cisnieniowych pod nadcisnieniem, z ciSnienia maksymalnego do 300 bar do
cisnienia w rurociggu (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

W stacjach rozprezania gazu typu A300/A200/A60 i A209 ...(materiat: stal nierdzewna) sa rozprezane takze
toksyczne i korozyjny gazy lub mieszanina gazdw, ktdra jest przechowywana w zbiorniku cisnieniowym /
kilku zbiornikach cisnieniowych pod nadcisnieniem, z cisnienia maksymalnego do 300 bar do cisnienia w
rurociggu (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Ta stacja jest w stanie automatycznie przetaczac sie pomiedzy dwoma wysokociSnieniowymi stronami
przytacza, wykorzystujac réznice cisniern wyjsciowych dwdch reduktoréw cisnienia. Uzytkownik systemu
moze w kazdej chwili okresli¢ kierunek przetgczania.
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Zawdr upustowy w reduktorze cisnienia stacji zabezpiecza jej dolny zakres cisnien przed niedopuszczalnym
wzrostem cisnienia na skutek nieszczelnosci gniazda reduktora cisnienia. Dodatkowymi opcjami sg zawor
bezpieczeristwa i/lub zawdr zwrotny.

Rzeczywiste ci$nienie wejsciowe i wyjsciowe na reduktorze cisnienia stacji jest wskazywane przez ma-
nometry z rurka Bourdona. Manometry kontaktowe moga byc stosowane zaréwno w zakresie ci$nienia
wejsciowego i wyjsciowego reduktora cisnienia.

Jesli stacja posiada wiasny system oczyszczania gazdw, obszary ci$nienia wyjSciowego w stacji moga
zostac oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen przed jej uruchomieniem. Ponadto ten system umozliwia
odcigzenie obszaréw wysokiego ci$nienia na stacji przed wymiana butli.

Jezeli stacja wyposazona jest w zewnetrzny system przedmuchiwania gazem (A209), obszary wysokiego
cisnienia w stacji moga byc¢ przed uruchomieniem oczyszczone obojetnym gazem przedmuchujacym. Takie
rozwigzanie zapewnia bezpieczna wymiane butli i/lub bezpieczng konserwacje. Wersja z zewnetrznym sys-
temem oczyszczania gazem jest dostepna tylko w wersji ze stali nierdzewnej stacji rozprezania gazu.

Wszystkie opisane powyzej systemy sa montowane na wspolnej ramie ze stali nierdzewnej. Odpowied-
nio duze wymiary tej ramy zapewniaja, ze wszystkie poszczegdlne elementy stacji sg odpowiednio chro-
nione przed przypadkowym uszkodzeniem podczas transportu i dostarczane w opakowaniu w stanie
zmontowanym. Dzielona konstrukcja ramy umozliwia tatwe mocowanie. Otwér w panelu przednim konsoli
umozliwia wymiane manometréw bez koniecznosci demontazu ramy ze stacji i zwigzanego z tym demontazu
z uktadu zasilania. Na ptycie podstawy, po kazdej stronie stacji znajduje sie otwér do mocowania wezy
przytaczeniowych butli z karabiriczykami. Stacja moze zostac podtaczona do lokalnego uktadu wyréwnania
potencjatéw Sruba przymocowanej w tym celu do ptyty podstawy ramy.

Projektowanie, produkcja i kontrole wyzej wymienionych systemoéw przeprowadzono zgodnie z
nastepujgcymi normami, m.in

- Reduktor ci$nienia - ISO 7291

- Zawory - 1SO 10297

- Manometr EN 837-1

- Mechaniczna ochrona przeciwwybuchowa catej stacji - ISO 80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

WSKAZOWKI | ZALECENIA!

* Montaz i pierwsze uruchomienie najlepiej przeprowadzac przez pracownikéw producenta lub przez
osoby przez niego upowaznione.

* Moze sie jednak zdarzy¢, ze podczas montazu i dalszego uzytkowania operatorzy lub personel konserwa-
cyjny uzytkownika przejmie zadania zwigzane z obstuga paczek. W takiej sytuacji nalezy bezwzglednie
przestrzegac ponizszych wytycznych.

5.1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE TRANSPORTU

INFORMACJA!

¢ Szkody rzeczowe na skutek niewtasciwego transportu!

¢ W przypadku nieprawidtowego transportu przewozone elementy moga spasc lub przewrdcic sie. W ten
sposob moga powstacé znaczne szkody rzeczowe.

¢ Podczas roztadunku transportowanych elementéw podczas dostawy i w transporcie wewnatrzzaktadowym
nalezy zachowac ostroznosc oraz przestrzegac symboli i wskazéwek podanych na opakowaniu.

¢ Uzywac tylko wyznaczonych punktéw mocowania.

¢ Usuwac opakowanie dopiero bezposrednio przed montazem.

5.2. KONTROLA TRANSPORTU

Natychmiast po otrzymaniu dostawy nalezy sprawdzic¢ jg pod katem kompletnosci i uszkodzen transportow-

ych. W przypadku uszkodzen widocznych z zewnatrz nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

* Nie przyjmowac dostawy lub przyjac ja tylko z zastrzezeniami.

e Szczegotowo opisac zakres uszkodzen na dokumentach przewozowych lub na dowodzie dostawy
przewoznika.

* Rozpoczac procedure reklamacyjna.
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WSKAZOWKI | ZALECENIA

* Nalezy zgtaszad wszystkie wady natychmiast po ich wykryciu. Roszczenia gwarancyjne moga byc
zgtaszane wytacznie w okresie gwaranciji.

5.3. OPAKOWANIA

Kazda paczka jest przygotowywana zgodnie z przewidywanymi warunkami transportu. Do pakowania uzyto
wytacznie materiatdw przyjaznych dla Srodowiska.

Opakowanie jest przeznaczone do ochrony poszczegdlnych elementow przed uszkodzeniami transportow-
ymi, korozjg i innymi uszkodzeniami do czasu montazu. Dlatego nie nalezy niszczyc opakowania i usunac je
dopiero bezposrednio przed montazem.

WSKAZOWKA!

¢ Zagrozenie dla srodowiska wynikajgce z nieprawidfowej utylizacji materiatow opakowaniowych!

* Materiaty opakowaniowe sa cennymi surowcamiiw wielu przypadkach moga byc ponownie wykorzystane
lub poddane recyklingowi. Nieprawidtowa utylizacja materiatéw opakowaniowych moze spowodowac
zagrozenia dla Srodowiska.

* Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowac w sposdb przyjazny dla Srodowiska.

* Nalezy przestrzegac¢ obowigzujacych lokalnie przepiséw dotyczacych utylizacji. W razie potrzeby nalezy
zlecic utylizacje materiatéw opakowaniowych specjalistycznej firmie.

5.4. PRZECHOWYWANIE

Opakowania mozna przechowywac przy zachowaniu nastepujacych warunkdow:

* Nie przechowywac na zewnatrz.

* Przechowywad miejscu suchym i niezapylonym.

* Nie wystawiac¢ na dziatanie agresywnych mediéw.

e Chronic przed Swiattem stonecznym.

¢ Unikac wstrzagséw mechanicznych.

¢ Temperatura przechowywania: 15 do 35 °C.

* Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 60 %.

* W przypadku przechowywania przez okres dtuzszy niz 3 miesigce nalezy regularnie sprawdzac ogdiny
stan wszystkich czesci i opakowania.

* W razie potrzeby nalezy odswiezy¢ lub odnowic¢ zabezpieczenie.

WSKAZOWKI | ZALECENIA

* Na opakowaniach moga znajdowac sie instrukcje dotyczace przechowywania, ktére wykraczajg poza
podane wymagania. Nalezy sie do nich odpowiednio stosowac.

MONTAZ | PIERWSZE URUCHOMIENIE

6.1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE MONTAZU |
PIERWSZEGO URUCHOMIENIA

PERSONEL

Czynnosci zwigzane z montazem i pierwszym uruchomieniem moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel.

6.2. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

ROZPAKOWYWANIE

* Wszystkie elementy nalezy rozpakowywac ostroznie i z rozwaga.
¢ Nalezy réwniez usunac dodatkowe materiaty opakowaniowe.
* Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem ewentualnych uszkodzen transportowych.

ROZPREZANIE

¢ Zmniejszy¢ cisnienie gazu w istniejgcych uktadach, w razie potrzeby przeptukac gazem obojetnym

¢ W razie koniecznosci uciac rury istniejacych uktadow uzywajac specjalnych narzedzi i unikajac odpryskow.
¢ Upewnic sie, ze czesci przytaczeniowe sg w nienagannym stanie i czyste.
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6.3. MONTAZ

Instalacja i pierwsze uruchomienie moze byc przeprowadzone wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Ptyta podstawowa stacji rozprezania gazu jest zamocowana na wysokosci 164 cm.

Ptyta przednia ze stacja rozprezania gazu jest zaczepiana na ptycie podstawowej i mocowana za pomoca
dostarczonej Sruby w dolnej sSrodkowej czesci.

Ptyta podstawowa musi by¢ uziemiona za pomoca sruby przeznaczonej do tego celu.

Stacja rozprezania gazu jest zazwyczaj montowana za pomoca ztgczek zaciskowych do wylotu gazu pro-
cesowego, zaworu upustowego, wlotéw gazu oczyszczajgcego i wylotu gazu oczyszczajgcego.

Nalezy réwniez podtgczy¢ zawdr bezpieczenstwa i/lub zwrotny (jezeli wystepuja).
W pierwszej kolejnosci nalezy usunac zaslepki z przytaczy.

W celu montazu nalezy wsunac rurocigg catkowicie do ztaczki. Nastepnie nalezy recznie przykreci¢ nakretke
ztgczkowaq i dokrecic jg kluczem ptaskim (pierwszy montaz 11/4 obrotu dla rurociaggdw wiekszych niz 1/8 cala
i 3/4 obrotu dla rurociggdéw 1/8 cala lub mniejszych, ponowny montaz 1/4 obrotu dla wszystkich rurociggow).

Przewdd upustowy jest podtgczany do zaworu upustowego w ten sam sposdb. Przewody odprowadzania
spalin i przedmuchu NIE moga byc taczone i musza by¢ bezpiecznie wyprowadzone na zewnatrz; dotyczy to
réwniez podtaczenia przewodu do zaworu bezpieczenstwa (jezeli wystepuje).

Do podtaczenia butli gazowych do stacji rozprezania gazu stosuje sie standardowe elementy przytaczeniowe
i weze przytaczeniowe (dostepne akcesoria).

Element / waz przytgczeniowy jest zawsze dostarczany oddzielnie. Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd i waz
jest prawidtowo przyporzadkowany. Numer przytgcza butli jest wybity na nakretce przytaczeniowej. Zawsze
wystepuje tylko jedna wersja elementéw/ wezy przytaczeniowych. Mozna jej uzy¢ do podtaczenia z lewej i
prawej strony stacji rozprezania gazu.

Aby zamontowac element / waz przytgczeniowy w stacji rozprezania gazu nalezy najpierw zdjac plastikowa
zaslepke z gwintu przytaczeniowego elementu / weza rzytgczeniowego oraz stacji rozprezania gazu. Nalezy
upewnic sie, ze ptaska uszczelka, ktdra zostata dostarczona wraz z elementem / wezem przytaczeniowym,
zostata wtozona do nakretki ztgczkowej.

Nastepnie nalezy nakrecic¢ nakretke ztaczkowa na gwint przytaczeniowy na wlocie stacji rozprezania gazu
najpierw recznie, a potem dokrecic jg kluczem ptaskim. W przypadku stosowania weza taczacego mozna
przymocowac linke bezpieczeristwa do ptyty podstawy za pomoca karabiriczyka.

Do podtaczenia elementu/weza przytaczeniowego do butli gazowej, gwint zaworu butli i nakretki ztagczkowej
musi by¢ w idealnym stanie.

Przy kazdym ponownym podtgczeniu nalezy stosowac nowa uszczelkg. Mozna uzywac wytacznie elementéw
/ wezy przytgczeniowych producenta, ktdre sg przeznaczone do stosowania z uzywanym rodzajem gazu.

W kréccu przytaczeniowym elementu / weza przytaczeniowego nalezy sprawdzic, czy uszczelki zostaty
prawidtowo osadzone. Podczas dokrecania nie nalezy uzywac przedtuzki klucza, poniewaz w te sposéb
gwint i uszczelka zostang zniszczone. W ten sposéb moze powstac nieszczelnosé.

6.4. WYMAGANIA DOTYCZACE PIERWSZEGO URUCHOMIENIA

* Protokoty z badan rurociggow pod wzgledem szczelnosci, a w razie potrzeby réwniez wilgotnosci i
czastek statych sa dostepne.

* Przewody gazu technologicznego, rurociggi gazu ptuczacego i przewdd upustowy oraz przewody za-
wordéw bezpieczenstwa i/lub zawordw zwrotnych zostaty podtaczone (jezeli wystepuja).

¢ W rurociggu gazu technologicznego znajduje sie tylko gaz standardowy. (zob. rozdziat 2)

* Uruchomienie moze byc¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolony i wykwalifikowany personel.

* Musi on nosic¢ odziez ochronna wymagana przez odpowiednie przepisy.

* Przed uruchomieniem nalezy udostepnic nieiskrzace narzedzie specjalne, ktdre bedzie uzywane podczas
uruchamiania.

¢ Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac sie z tabliczkg znamionowa i sprawdzic, czy stacja
rozprezania gazu jest odpowiednia do planowanego zastosowania (gaz, ciSnienie, materiat itp.).

6.5. PIERWSZE URUCHOMIENIE

¢ Wszystkie warunki wstepne, opisane w punkcie 6.4 zostaty spetnione.
¢ Regulator cisnienia drugiego stopnia jest rozprezony (zamkniety).
* Wszystkie zawory na stacji rozprezania gazu sg zamknigte.
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A OSTRZEZENIE!

* Nalezy bezwzglednie uwazad, aby na zawdr nie dziatato ci$nienie przekraczajgce dopuszczalne ci$nienie
robocze.

* Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze nikt uruchomienie urzadzenia cisnieniowego nie spowoduje
jakichkolwiek zagrozer dla oséb w otoczeniu.

USTAWIENIA FABRYCZNE

W obydwu reduktorach cisnienia jest ustawiona taka sama wartosc cisnienia wyjsciowego. DZwignia jest
skierowana w dét.

USTAWIENIA WSTEPNE PRZEZ KLIENTA - LEWA STRONA OPROZNIA SIE JAKO PIERWSZA

PL

Obrot dzwigni w lewo do oporu powoduje ustawienie wyzszej wartosci cisnienia wyjsciowego w lewym
reduktorze cisnienia (ok. 2 bar) niz w prawym reduktorze cisnienia. Stacja rozprezania gazu bedzie w
pierwszej kolejnosci oprézniata zbiorniki podtgczone z lewej strony stacji.

Jesli cisnienie wyjsciowe lewego reduktora cisnienia spadnie do wartosci ciSnienia wyjsciowego ustawionej
dla prawego reduktora cisnienia, wtedy prawa strona stacji rozprezania gazu automatycznie przejmuje zasi-
lanie rurociggdw.

Pojemniki po lewej stronie stacji zostaty opréznione i nalezy je wymienic¢ (zob. Wymiana butli 6.5.4, Wtasny
system oczyszczania gazem 6.5.2 i Zewnetrzny system oczyszczania gazem 6.5.1).
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USTAWIENIA WSTEPNE PRZEZ KLIENTA - PRAWA STRONA OPROZNIA SIE JAKO PIERWSZA

Obrdt dzwigni w prawo do oporu powoduje ustawienie nizszej wartosci cisnienia wyjsciowego w lewym
reduktorze cisnienia (ok. 2 bar) niz w prawym reduktorze cisnienia. Stacja rozprezania gazu bedzie w
pierwszej kolejnosci oprézniata zbiorniki podtgczone z prawej strony stacji.

Jesli cisnienie wyjsciowe prawego reduktora cisnienia spadnie do wartosci ciSnienia wyjSciowego ustawionej
dla lewego reduktora ci$nienia, wtedy lewa strona stacji rozprezania gazu automatycznie przejmuje zasilanie
rurociggow.

Pojemniki po prawej stronie stacji zostaty opréznione i nalezy je wymienic¢ (zob. Wymiana butli 6.5.4, Wtasny
system oczyszczania gazem 6.5.2 i Zewnetrzny system oczyszczania gazem 6.5.1).

6.5.1. CZYSZCZENIE GAZEM TECHNOLOGICZNYM (A300/A200/A60)

Stacje rozprezania gazow z wiasnym systemem oczyszczania gazem A300/A200/A60 sa uzywane do usu-

wania powietrza atmosferycznego, ktdre dostato sie do systemu podczas wymiany butli oraz do rozprezenia

przewodu spiralnego lub weza przytaczeniowego w celu wymiany butli. Nalezy upewnic sie, ze przewdd

upustowy zostat podtaczony.

1. Zawdr do oczyszczania gazu technologicznego jest zamknigty, przetgcznik jest poprzeczny do kierunku
przeptywu (zawor 2-portowy).

2. Regulator ci$nienia jest zwolniony (zamkniety).

3. Zamknac zawdr odcinajacy wlotowy, widoczne jest czerwone oznaczenie (zawdr 4-portowy).

N

. Teraz zawdr odcinajacy na wlocie jest zamkniety tylko w kierunku reduktora cisnienia. Droga w kierunku
zaworu w celu czyszczenia gazem technologicznym jest wolna.

. Teraz nalezy powoli otworzyc zawdr butli.
. Gaz technologiczny przeptywa do elementu / weza przytgczeniowego.
Teraz nalezy zamknac¢ zawor butli.

0 N o O

. Teraz nalezy na chwile otworzyc zawdr do czyszczenia gazem technologicznym i usunac gaz znajdujacy
sie w elemencie / wezu przytaczeniowym.

9. Nastepnie natychmiast zamknac zawdr prowadzacy do uktadu oczyszczania gazem technologicznym.
KROKI 4 — 9 NALEZY POWTORZYC CO NAJMNIEJ 10 RAZY
6.5.2. CZYSZCZENIE GAZEM OBCYM (A209)

Stacje rozprezania gazéw z zewnetrznym systemem oczyszczania gazem A209 sa uzywane, aby
przed wymiana butli usunac trujacy i/albo zracy gaz oraz do rozprezenia przewodu spiralnego lub weza
przytaczeniowego w celu wymiany butli. Nalezy upewnic sie, ze przewdd upustowy zostat podtaczony.

1. Nalezy sprawdzic, czy wlot gazu czyszczacego , wylot gazu czyszczacego , wloty gazu technologicznego,
przewdd upustowego oraz, ewentualnie, zawdr bezpieczeristwa zostaty prawidtowo podtgczone.

2. Zamknac wszystkie zawory, czerwone oznaczenia muszg by¢ widoczne (wersja 4-drogowa).

3. Otworzy¢ zawdr do czyszczenia gazem na wlocie.

4. Zamknac¢ zawér do czyszczenia gazem na wlocie. Gaz nalezy pozostawic przez kilka sekund w danym
komponencie.

5. Na chwile otworzy¢ zawér do czyszczenia gazem na wylocie i poczekac, az gaz uzyty do czyszczenia
zostanie usuniety.

6. Zamknac zawdr do czyszczenia gazem na wylocie.

KROKI 4 — 6 CO NAJMNIEJ 10 RAZY
2517400

PL



PL

6.5.3. NAPELNIANIE RUROCIAGU GAZU TECHNOLOGICZNEGO GAZEM
TECHNOLOGICZNYM

Przed uruchomieniem i napetnieniem systemu rurociggdw nalezy, w zaleznosci od typu stacji rozprezenia
gazu, oczysci¢ uktad uzywajac wiasnego (patrz punkt 6.5.1) lub zewnetrznego (patrz punkt 6.5.2) systemu
oczyszczania gazem. Z powodow bezpieczenstwa w kazdym przypadku zalecamy montaz przewodu upus-
towego.

1. Sprawdzic, czy elementy/ weze przytaczeniowe, przewdd czyszczenia, procesowy, bezpieczeristwa i
upustowy zostaty prawidtowo podtaczone.

. Zamknac wszystkie zawory stacji rozprezenia gazu; czerwony znacznik jest widoczny (wersja 4-drogowa).
. Teraz nalezy powoli otworzy¢ zawdr butli.

. Teraz nalezy POWOLI otworzy¢ zawdr odcinajacy na wlocie.

g~ W N

. Cisnienie wsteczne jest juz ustawione, dZzwignia wskazuje strone, z ktdérej gaz jest pobierany jako
pierwszy.

6. Teraz stacja rozprezania gazu dziata.

ZALECAMY CODZIENNE SPRAWDZANIE KOLEKTORA | MANOMETROW
6.5.4. WYMIANA BUTLI

UWAGA!

* Nalezy przestrzega¢ wartosci MAK (zob. Przepisy techniczne dotyczace substancji niebezpiecznych,
TRGS 900).
Zamknac zawor butli w butli gazowe;j.
. Zamknac wlotowy zawdr odcinajacy po stronie pustej butli gazowej.
3. Otworzy¢ zawor czyszczenia gazem technologicznym / zawdr czyszczenia na wyjsciu, aby w ten sposéb
rozprezy¢ element / waz przytgczeniowy.
4. A300/A200/A60: Oczyscic uktad gazem technologicznym (patrz punkt 6.5.1).
A209: oczyscic uktad gazem obcym (patrz punkt 6.5.2).
5. Zamknac wlotowy zawdr odcinajacy po stronie pustej butli gazowej.
6. Odtaczyc element / waz przytaczeniowy od zaworu butli w pustej butli gazowe;j.
7. Podtaczyc nowa butle gazowa. Przy tym nalezy ZAWSZE uzywac nowej uszczelki.

PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM:

8. A300/A200/A60: oczyscic¢ uktad gazem technologicznym (patrz punkt 6.5.1).
A209: oczyscic¢ uktad gazem obcym (patrz punkt 6.5.2).

9. Napetnic element / waz przytaczeniowy gazem technologicznym.

6.5.5. WYLACZENIE INSTALACJI Z EKSPLOATACJI

Zamknac zawor odcinajacy.

N =

Ze wzgledow bezpieczenistwa nalezy zawsze zamykac zawdr butli.

W PRZYAPDKU CAtKOWITEGO DEMONTAZU STACJI ROZPREZANIA GAZU NALEZY PRZESTRZEGAC
NASTEPUJACYCH WSKAZOWEK:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

* Rozprezyc regulator cisnienia i przewody usuwajgc gaz przez urzadzenie odbiorcze.

* Wskazowki manometréw na wejsciu i wyjsciu muszg wskazywac wartosc¢ "0" .

* W razie potrzeby przedmuchac gazem ziemnym lub zewnetrznym gazem.

* W razie potrzeby oczysci¢ uktad gazem technologicznym lub gazem obcym.

¢ Podjac odpowiednie dziatania majace na celu ochrone wszystkich osob.

* Przestrzegac wartosci MAK.

* Nalezy bezwzglednie uwazac, aby na zawdr nie dziatato cisnienie przekraczajgce dopuszczalne cisnienie
robocze.

¢ Przed uruchomieniem nalezy upewnic sieg, ze nikt uruchomienie urzadzenia cisnieniowego nie spowoduje
jakichkolwiek zagrozen dla oséb w otoczeniu.
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6.6. KONTROLE

Po napetnieniu cisnieniem nalezy sprawdzic dziatanie regulatora cisnienia.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu upustowego. Zawér musi by¢ catkowicie szczelny, nie moga pojawiac sie
zadne pecherzyki.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich zawordéw. Zowry musza by¢ catkowicie szczelny, nie moga pojawiac sie
zadne pecherzyki.

7. PRACA URZADZENIA

Zgodnie z rozdziatem 2.1 stacja rozprezania gazow jest przeznaczona do pracy z gazami standardowymi.

A UWAGA!

e Zawory reczne muszg by¢ zawsze otwierane powoli i ostroznie, aby w ten sposéb unikngc skokéw
cisnienia w ukfadzie i aby chroni¢ inne komponenty.

8. KONSERWACJA

81. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE KONSERWACJI

A INFORMACJA!

* Prace konserwacyjne moga byc przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowany, przeszkolony i auto-
ryzowany personel. (zob. rozdziat 2.4).

8.2. PLAN KONSERWACJI

W ponizszych rozdziatach opisano czynnosci konserwacyjne wymagane do optymalnej i bezawaryjnej pracy
urzadzenia. W przypadku, gdy podczas regularnych kontroli zostanie stwierdzone zwigkszone zuzycie, wt-
edy nalezy skréci¢ wymagane okresy miedzy przegladami konserwacyjnymi odpowiednio do rzeczywistego
zuzycia

WSKAZOWKA!

* W przypadku pytan dotyczacych prac konserwacyjnych i czestotliwosci przegladéw nalezy skontaktowac
sie z dziatem obstugi klienta.

Czynnos¢ serwacyjna Personel

Co tydzien Kontrola wzrokowa wszystkich | Osoba wykwalifikowana
komponentéw (TRBS 1203)
Raz w roku Kontrola dziatania i szczelnosci, | Osoba wykwalifikowana

kontrola wszystkich czesci istot- | (TRBS 1203)
nych dla bezpieczenstwa

Co 10 lat Generalny przeglad i wymiana | Osoba wykwalifikowana
wszystkich  czesci  eksploata- | (TRBS 1203)
cyjnych

8.3. PRACE KONSERWACYJNE
8.3.1. CZYSZCZENIE

UWAGA!

¢ Stosowane srodki czyszczace musza by¢ odpowiednie do materiatdw z ktérymi beda miec stycznosé.

253/400

PL



PL

8.3.2. WARUNKI WSTEPNE DOTYCZACE KONSERWACJI

PRZED ROZPOCZECIEM KONSERWACJI NALEZY SPRAWDZIC, CZY

* Doptyw gazu zostat odciety i zabezpieczony przed ponownym wtaczeniem
* Stacja redukcji ciSnienia nie jest pod cisnieniem

* Regulator cisnienia nie jest pod ciSnieniem

* Zawor jest zamknigty

* W uktadzie nie wystepuje gaz technologiczny

¢ Uktad zostat przeptukany gazem obojetnym

8.3.3. NIEZBEDNY SERWIS KONSERWACYJNY

¢ Kontrola doktadnosci wyswietlania wartosci wskazan dla wskaznikéw cisnienia.

¢ Stacja redukcji ciSnienia, regulator cisnienia, zawory i wskazniki cisSnienia: Kontrola dziatania, stanu i ozna-
kowania.

¢ Kontrola oznakowania.

¢ Kontrola pod katem koroz;ji.

¢ Kontrola dziatania.

¢ Prdéba szczelnosci z 1-krotnym cisnieniem roboczym przez okres 12 godzin.

e Zuzyte iuszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienic, a te prace nalezy zleci¢ autoryzowanej firmie
specjalistycznej.

e Zawory zostaty zaprojektowane zgodnie z norma ISO 10297. Norma obejmuje badanie typu, w ktérym
zawor zostat poddany testowi trwatosci do 2000 cykli. Po 2000 cyklach nalezy wymieni¢ wymienic czesci
wewnetrzne, ktére maja kontakt z medium. Te prace nalezy zleci¢ autoryzowanej firmie specjalistycznej.

¢ « W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci lub nadmiernej korozji w stacji redukcji cisnienia, na regu-
latorach cisnienia lub zaworach, nalezy w catosci wymieni¢ te czesci na obszarze do najblizszego
potaczenia, ktére mozna roztgczyc. Te prace nalezy zlecic¢ autoryzowanej firmie specjalistycznej.

¢ « Po wymianie komponentéw lub czesci rurociggéw nalezy ponownie wykonacé préby cisnieniowe i
sporzadzi¢ odpowiednie protokoty.

8.4. DZIALANIA PO KONSERWACJI

PO ZAKONCZENIU PRAC KONSERWACYJNYCH | PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM STACJI REDUKCJI
CISNIENIA , REGULATORA CISNIENIA LUB ZAWORU NALEZY WYKONAC NASTEPUJACE CZYNNOSCI:

1. Upewnic sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i inne urzadzenia zostaty usuniete z obszaru pracy.

2. Wyczysci¢ miejsce pracy i usunac wszystkie, ewentualnie rozlane substancje (np. Ciecze, uzyte materiaty
itp.).

3. Upewnic sie, ze wszystkie instalacje bezpieczenstwa uktadu dziataja prawidtowo.

USTERKI

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny usterek oraz czynnosci, ktére nalezy wykonac¢ w celu ich
usuniecia. W przypadku czestszego wystepowania usterek nalezy skréci¢ okresy pomiedzy konserwacjami
i dostosowac je do rzeczywistego obciazenia. W przypadku usterek, ktérych nie mozna usunac za pomoca
wskazéwek podanych ponizej, nalezy skontaktowac sie z producentem.

9.1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE USUWANIA USTEREK

W przypadku usterek nalezy zawsze odtgczy¢ doptyw gazu, rozprezyc regulator cisnienia i zamknac zawory.
Nigdy nie przeprowadzac prac konserwacyjnych na elementach znajdujacych sie pod cisnieniem.

SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU USTEREK | AWARII:

1. Odciac¢ doptyw gazu i zabezpieczy¢ przed ponownym wtgczeniem.

2. Rozprezyc regulator cisnienia, zamknac zawory.

3. Usterki moga byc¢ usuwane wytacznie przez wykwalifikowany personel.
4. Przywrdcic urzadzenie do stanu poczatkowego.
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Przyczyna Rozwigzanie Zawory Regulator | Regulator | Stacje
ci$nienia | ci$nienia | redukcji
butli ci$nienia

Brak Regulator Powoli
przeptywu ci$nienia jest otworzy¢ regu-
(manometr na zamkniety lator cisnienia.
wejsciu wska- Zamknac zawor
zuje cisnienie, ptuczacy.
natomiast

manometr

na wyjsciu

nie pokazuje

ci$nienia)

Brak Zawor Uruchomic
przeptywu cisnienia butli zgodnie z
(obydwa jest zamkniety. | opisem w
manometry Zawdr gazu punkcie 6

nie wskazuja uzytkowego ,Montaz i
cisnienia) jest zamkniety. | pierwsze uru-

Regulator chomienie”

cisnienia jest

zamkniety.

Przetacznik/

waz nie jest

podtaczony.

Brak Regulator Powoli

przeptywu. ci$nienia jest otworzyc regu-
zamkniety lator cisnienia

Cisnienie Nieszczelnos¢ | Zleci¢ naprawe

wyjsciowe w gniezdzie producentowi

wzrasta i zawdr | regulatora

upustowy cisnienia.

otwiera sie.

Niewielki wz- Spadek To nie jest

rost cinienia ci$nienia usterka, lecz

wyjsciowego,

wejsciowego

normalny stan

zawor roboczy
upustowy nie
otwiera sie
Nieznac- Roéznica To nie jest
zny wzrost pomiedzy usterka, lecz
cisnienia cisnieniem normalny stan
wyjsciowego. przeptywu (z roboczy

przeptywem)

a cisnieniem

dynamic-

znym (bez

przeptywu)

255/400




PL

Przyczyna

Rozwigzanie

Regulator
ci$nienia

butli

Regulator | Stacje
ci$nienia | redukgcji
ci$nienia

Nieznaczny Réznica To nie jest
spadek pomiedzy usterka, lecz
ci$nienia cisnieniem normalny stan
wyjsciowego dynamic- roboczy
znym (bez |Z[ |Z[ |ZI
przeptywu)
a cisnieniem
przeptywu (z
przeptywem)
Znaczny Wymagane Wybrac nowy
spadek natezenie regulator
cisnienia przeptywu cis$nienia
wyjsciowego jest za duze odpowiedni dla |ZI |ZI IZI
dla regulatora wymaganego
cisnienia cisnienia i
przeptywu
Znaczny Nieszczelny Sprawdzic¢
spadek rurociag z rurociag z
cisnienia gazem techno- | gazem techno- M M lz
wyjsciowego logicznym logicznym

Za wysokie Nieprawidtowe | Ustawic regula-
ci$nienie na ustawienie tor cisnienia,
wyjsciu regulatora wyregulowac
cisnienia go, konserwac- IZI IZI M
ja regulatora
Cisnienie Zanieczyszc- Zleci¢ naprawe
wyjsciowe zone lub producentowi
wzrasta uszkodzone
natychmiast gniazdo
do maksimum "Steiger"
lub ci$nienie
wyjsciowe M M M
wzrasta powoli
ponad ustawio-
na wartosc, a
zawor upus-
towy otwiera
sie
Odgtosy podc- | Wymagane Wybrac nowy
zas pracy natezenie regulator
przeptywu cisnienia
jest za duze odpowiedni dla M M M
dla regulatora wymaganego
cisnienia cisnienia i
przeptywu
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Przyczyna

Rozwigzanie Zawory Regulator | Regulator | Stacje

ci$nienia | ci$nienia | redukcji
butli ci$nienia

Obrdét kotem Zbyt wysoki Zleci¢ naprawe

recznym nie moment obro- producentowi

powoduje zmi- | towy uszkodzit

any sterowania | koto reczne,

zaworem uszkodzone IZI M M M
wrzeciono,
uszkodzony
gwint

Wilgo¢ na Rozprezanie To nie jest

regulatorze
cisnienia (NIE

gazu pow-
oduje, ze regu-

usterka, lecz

normalny stan M M M

CHODZI o lator cisnienia roboczy
rose, deszcz lu | zbiera energie

Snieg) z otoczenia

Na regulatorze | Rozprezanie To nie jest

cisnienia
powstaje lod
(NIE CHODZI o
rose, deszcz lu
Snieg)

gazu pow-
oduje, ze regu-
lator ci$nienia
zbiera energie
z otoczenia,
ograniczony
doptyw gazu z
butli (np. N20,
CO2)

usterka, lecz
normalny stan
roboczy.
UWAGA:
sprawdzi¢ |Z| |Z| M
dziatanie
manometréw
kontaktowych,
zwigkszyc ilos¢
butli z gazem

Powyzsza tabela nie wyczerpuje
kontakt z producentem.

10. DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania urzadzenia nalezy je zdemontowac i zutylizowa¢ w sposdb przyjazny

dla srodowiska.

wszystkich mozliwosci. W przypadku pytan i niejasnosci prosimy o

10.1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE DEMONTAZU |

UTYLIZACJI

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w wyniku nieprawidtowego demontazu!

e Zgromadzone energie resztkowe, elementy z naroznikami czy ostrymi krawedziami na i w urzadzeniu lub
na wymaganych narzedziach specjalnych moga powodowac obrazenia.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca.

* Z elementami o ostrych krawedziach nalezy postepowac ostroznie.

* W miejscu pracy nalezy zachowac porzadek i czystosc.

¢ LuZne elementy i narzedzia lezace na sobie lub wokdt siebie stanowig Zrodto wypadkdw.

* Elementy konstrukcyjne nalezy prawidtowo zdemontowad. Nalezy pamietac, ze niektdre elementy sa
ciezkie. W razie potrzeby nalezy uzywac urzadzen dZwigowych.

* Zabezpieczy¢ elementy tak, aby nie spadty lub nie przewrdcity sie.

* W razie waptliwosci nalezy skonsultowac sie z producentem.
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10.2. DEMONTAZ

PRZED ROZPOCZECIEM DEMONTAZU

Zamknac regulator cisnienia drugiego stopnia stacji rozprezania gazu, przekrecajac pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Teraz nalezy rozprezyc regulator ci$nienia i stacje rozprezania gazu oraz upewnic sie, ze w srodku nie ma
juz gazu technologicznego.

Rozprezyc uktad i, jesli to konieczne, przedmuchac go gazem obojetnym.

Rozprezyc stacje po stronie wysokiego ciSnienia przez zawdr gazu czyszczacego.

W zaleznosci od wersji przeprowadzic¢ czyszczenie gazem technologicznym lub gazem obcym.

Usunac materiaty eksploatacyjne i pomocnicze oraz resztki materiatéw po obrébce i zutylizowac je w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

Nastepnie nalezy prawidtowo oczysci¢ zespoty i komponenty oraz roztozy¢ je na czesci je zgodnie z
obowigzujacymi lokalnymi przepisami bezpieczeristwa pracy i ochrony srodowiska.

A OSTRZEZENIE!

* Nie otwierac uktadu w ktorym nadal znajduje sie toksyczny i/lub zrgcy gaz!

10.3. UTYLIZACJA

Jezeli nie zostata zawarta umowa o odbiorze lub utylizacji, wtedy nalezy przekazac¢ elementy rozebrane na
czesci do recyklingu.

Elementy metalowe nalezy zeztomowac.

Elementy plastikowe nalezy przekazac do recyklingu.

Pozostate komponenty nalezy utylizowac wedtug sktadu ich materiatéw.

Zgodnie z artykutem 33 rozporzadzenia REACH, spoétka GCE, s.ro., jako odpowiedzialny producent,

zobowiazuje sie do informowania wszystkich klientéw o przypadkach, w ktérych materiaty zawierajg 0,1% lub
wiecej substancji wzbudzajgcych szczegdlnie duze obawy (SVHC) podanych na liscie.

Stopy mosiadzu, najczesciej uzywane do produkcji korpuséw i innych elementéw mosieznych, zawierajg
2-3% otowiu (Pb), nr WE 231-468-6, nr CAS 7439-92-1. Podczas normalnego uzytkowania otéw nie jest
uwalniany do gazu ani do srodowiska. Po zakoriczeniu okresu uzytkowania, produkt musi zostac¢ zutylizow-
any przez certyfikowana firme zajmujaca sie recyklingiem metali, aby w ten sposéb zapewni¢ skuteczna
utylizacje materiatu przy minimalnym wptywie na srodowisko i zdrowie.

Do chwili obecnej nie posiadamy informacji wskazujacych, ze w produktach GCE sg zawarte materiaty o
stezeniu SVHC powyzej 0,1%.

! WSKAZOWKA!
¢ Zagrozenie dla srodowiska wynikajgce z nieprawidfowej utylizacji materiatow opakowaniowych!
¢ Nieprawidtowa utylizacja moze spowodowac zagrozenia dla sSrodowiska.
¢ Ztom elektryczny, czesci elektroniczne, smary i inne materiaty pomocnicze nalezy przekazac¢ do autory-
zowanych firm specjalistycznych.

* W razie watpliwosci nalezy skonsultowac sie w kwestii utylizacji przyjaznej dla Srodowiska z miejscowym
urzedem lub specjalistyczna firma recyklingowa.

www.linde.com

Niniejsze artykuty te zostaty wyprodukowane na zlecenie firmy Linde.
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CESKY
NAVOD K POUZITi: PANEL

OBECNE
11. INFORMACE O NAVODU K POUZITI

Tento navod je uréen pouze pro pouziti téchto panell:

* A300/A200/A60 - Chromovand mosaz a nerezova ocel

* A209 - Nerezova ocel

Tyto druhy panelt jsou vhodné k odebirdni plynu z plynové lahve nebo svazku a ke snizovani tlaku.

Panely jsou trvale pfipevnény na sténu a jsou pfipojeny k plynovym lahvim nebo svazkdm trubkovymi spirdla-
mi nebo hadicemi.

Tento ndvod vdm umozni bezpecné a efektivni ovldddni systému. Je nedilnou soucdsti rozvodu a musi byt
vzdy uloZen u systému a byt neustdle v dosahu personalu.

Pracovnici musitento navod pred zacdtkem vSech praci peclivé precist a porozumét mu. Zakladni predpoklad
pro bezpecnou préci je dodrZzovani véech bezpecénostnich pokyn( a ndvodl pro manipulaci uvedenych v
tomto navodu. Kromé toho plati mistni pfedpisy pro bezpecnost prace a vSeobecné bezpecnostni predpisy
pro oblast pouziti zafizeni. Zobrazeni v tomto ndvodu slouzi k diikladnému porozuméni a mohou se lisit od
skute¢ného provedent.

1.2. INFORMACE O PANELU

Panely tohoto typu jsou vhodné pouze pro plyny definované jako standardni plyn. Maximalni pracovni tlak
pro tyto panely je 300 bar. Panely se skladaji z uzaviracich a redukénich ventilli s kovovou membrdnou, které

jsou zkonstruovany a schvéleny podle ISO7291/ 10297, véetné kyslikové zkousky.

Vyrobni fada

Tlakova pojistka s FKM sedlem

(**) = (v pfipadé pochybnosti se
zeptejte)

Rada DruvaPUR
(Cistota 6.0 | chromovana mosaz)

« Vhodné plyny
(v¢etné jejich smési)
- Vysoce cisté

« Inertni

- Hoflavé

« Oxidujici

+ 02
« Nevhodné plyny
(v¢etné jejich smési)

« Korozivni

« Toxické

« CO2, N2O

Rada DruvaPUR
(Cistota 6.0 | nerezova ocel)

« Vhodné plyny
(v€etné jejich smési)
- Vlysoce Cisté
« Inertni
- Horlavé
« 02 az 200 bar
« Korozivni (**)
- Toxickeé (**)
« Nevhodné plyny
(v€etné jejich smési)
- 02
« CO2, N20
« NHs, SO2, H2S

Tlakova pojistka s EPDM sedlem

(**) = (v pripadé pochybnosti se
zeptejte)

- Vhodné plyny
(véetné jejich smési)
- Vysoce Cisté

« Inertnf
- Horlavé
- Oxidujici
« 02, N20O
- Nevhodné plyny
(véetné jejich smési)
- Korozivni
- Toxické
- O2 (podil vyssi nez 21 %)
- Uhlovodiky

- Vhodné plyny
(véetné jejich smési)
- Vlysoce Cisté
« Inertni
- Horlavé
- Oxidujici
« Korozivni (**)
- Toxické (**)
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
- Nevhodné plyny
(véetné jejich smési)
- O2 (podil vyssi nez 21 %)
- Uhlovodiky

Tato tabulka neni v zddném pfipadé tplnd. Pfi dotazech a nejasnostech kontaktujte prosim vyrobce.
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1.2.1. A300/A200/A60

Tento panel se dodava ve verzi z chromované mosazi a z nerezové oceli. Skldda se z téchto soucasti:
¢ Redukéni ventil na levé strané s ukazatelem aktivni strany, vstupnim a vystupnim manometrem

¢ Redukéni ventil na pravé strané se vstupnim manometrem

¢ Proplachovaci ventily pro vyplachovani procesnim plynem a uzaviraci ventily se 4 porty na vstupech
¢ Pojistny ventil

* Predni a zemnici deska

ZVLASTNI VYBAVENI

* S: pojistny ventil na vystupu

e C:zpétné ventily na vstupech

* U: pojistny ventil na vystupu a zpétné ventily na vstupech

1.2.2. A209
Tento panel se doddva pouze ve verzi z nerezové oceli. Skldda se z téchto soucasti:

¢ Redukéni ventil na levé strané s ukazatelem aktivni strany, vstupnim a vystupnim manometrem

¢ Reduk¢ni ventil na pravé strané se vstupnim manometrem

¢ Proplachovaci ventily pro vyplachovani procesnim plynem a uzaviraci ventily se 4 porty na vstupech
¢ Pojistny ventil

e Predni a zemnici deska

ZVLASTNI VYBAVENI

* S: bezpecnostni ventil na vystupu

1.3. VYSVETLENI SYMBOLU

BEZPECNOSTNI Bezpecnostni informace jsou v tomto ndvodu zvyraznény
INFORMACE symboly. Témto bezpecnostnim informacim predchazeji
signdlini slova, ktera definuji rozsah rizika.
NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signdlniho slova oznacuje CS
bezprostfedné nebezpecnou situaci, ktera zplisobi smrt nebo
vazné zranéni, pokud se ji nezabréni.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signainiho slova oznacuje moznou
nebezpecnou situaci, kterd mize zplsobit smrt nebo vazné
zranéni, pokud se ji nezabrani.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova oznacuje moznou
nebezpecnou situaci, kterda mize zplsobit smrt nebo vazné
zranéni, pokud se ji nezabrani.

POZNAMKA!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova oznacuje moznou
nebezpecnou situaci, kterd maze zplsobit poskozeni majetku
a prostredi, pokud se ji nezabrani.

TIPY A DOPORUCENI

Tento symbol upozoriiuje na uzite¢né tipy a doporuceni spolu
s napovédou pro zajisténi uc¢inného a bezproblémového

=B BB

1

provozu.
ZVLASTNI BEZPECNOSTNI  Nasledujici bezpeénostni symboly se pouzivajf
INFORMACE v bezpecnostnich informacich pro upozornéni na

konkrétni rizika.
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NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signdlniho slova oznacuje
bezprostfedné nebezpecnou situaci tykajici se elektrického
proudu. Ignorovani takového varovani mdze mit za ndsledek
tézka nebo smrtelnd zranéni.

1.4. OMEZENI ODPOVEDNOSTI

Vsechny informace a pozndamky v tomto navodu byly sestaveny v souladu s platnymi normami a predpisy.
QOdrazeji nejlepsi inzenyrskou praxi a nase dlouholeté zkusenosti.
Vyrobce nenese zddnou odpovédnost za Skody v nasledujicich pfipadech:

Nedodrzeni tohoto navodu.

Pouzivani vyrobku k jinému nez uréenému ucelu.

Obsluha neskolenym personalem.

Neoprdvnéné upravy.

Technické Upravy.

Pouzivani nepovolenych néhradnich dild.

Prace s vyrobkem, pokud je bezpecnostni zafizeni poskozeno nebo nesprdvné nainstalovano nebo
pokud nefunguje spravné.

Nesprdvnd kontrola soucasti, spojll a tésnéni, které jsou soucastmi podléhajici rychlému opotfebent.
Nesprdvné opravy.

Poru$enf teplotnich limitd, které jsou uvedeny v datovém listu, béhem provozu nebo skladovani

V pfipadé katastrofy nebo vyssi moci.

Skute¢ny rozsah dodavky se mize lisit od vysvétlivek a obrazk(i v tomto ndvodu po zapracovani novych
technickych zmén.

Plati povinnosti stanovené ve smlouvé o dodavce, nase vSeobecné obchodni podminky, dodaci podminky
vyrobce a zakonné predpisy platné v dobé uzavieni smlouvy.

1.5. AUTORSKE PRAVO

Obsah tohoto ndvodu je chrdnén autorskym prdvem. Muze byt pouzit v souvislosti s obsluhou systému.
Jakékoli jiné pouziti nad rdmec vyse uvedeného je povoleno pouze s pisemnym souhlasem vyrobce.

1.6. NAHRADNI DiLY

AVAROVANE!

Riziko poranéniv dlsledku pouziti nespravnych nahradnich dild!

Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilli mGze mit za nasledek rizika pro obsluhu a vést
k poskozeni, porucham nebo tplnému selhani vyrobku.

Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily od vyrobce nebo néhradni dily schvalené vyrobcem.

V pfipadé pochybnosti se vzdy poradte s vyrobcem.

< ZTRATA ZARUKY

Zaruka vyrobce zanikd, pokud jsou pouzity neschvdlené nahradni dily.

1.7. ZARUCNI PODMINKY

Zarucni podminky jsou soucasti vSeobecnych obchodnich podminek vyrobce.
Tyto podminky jsou zakaznik(im k dispozici nejpozdéji od uzavieni smlouvy.
1.8. ZAKAZNICKY SERVIS

Nevahejte nam poskytnout informace a zkusenosti ziskané pfi pouzivani; uvitdme jakékoli cenné informace,
které pomohou vylepsit nase vyrobky.

2. BEZPECNOST

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dulezitych bezpeénostnich hledisek, zajisténi ochrany vasich
zaméstnancu a bezpeéného a bezproblémového provozu zafizeni. Dal$i bezpeénostni informace tykajici
se konkrétnich ukolll Ize nalézt v kapitolach o jednotlivych fazich zivotniho cyklu.
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21. UCEL POUZITI

Panel Ize pouZit pouze pro stanovené standardni plyny a tlaky pfi dodrzeni daného teplotniho rozsahu.
Maximalni pritok je 20 m3/h. K uréenému pouziti patfi také dodrzovéni véech informaci v tomto ndvodu a
plnéni oprav, udrzby, shoda s typovym stitkem a datovymi listy. Jakékoli jiné pouziti, které je nad rdmcem
zamysleného pouziti, je nesprdvné.

AVAROVANI!

¢ Nebezpeci pfi nesprdvném pouziti!

¢ Nesprdvné pouzivani vyrobku mize vést k nebezpeénym situacim.

* Nikdy nepouzivejte panel s kapalinami.

* Nikdy nepfipojujte zdroje s vy$sim vstupnim tlakem, nez je uréeno pro pfislusny ovladaci panel tlaku.
2.11. KONSTRUKCNI ZMENY PANELU

Bez pisemného souhlasu dodavatele nejsou na vyrobku povolena zadna rozsiteni, doplnéni

nebo zmény.

Soucdsti, které nejsou v perfektnim stavu, je tfeba okamzité vymeénit.

Cisténf panelu a likvidace zbytk(

Pouzité dily, které jsou pfipraveny k oprave, musi byt predtim proplachnuty inertnim plynem.

Vznik hluku

V nékterych pfipadech mdze pfi provozu vzniknout hluk, bud samotnym plynem nebo vzajemnym plsobenim

pritoku pfi uréitém tlaku. Pokud k tomu dojde, kontaktujte dodavatele.

2.2. ZAKLADNI RIZIKA

Ndsledujici ¢ast se zabyva zbytkovymi riziky, kterd mohou nastat, i kdyz je panel sprévné pouzivan.

Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni pokyny tohoto navodu, aby se snizila rizika poranéni, poskozeni
majetku a zabranilo vzniku nebezpeénym situacim. CS

A NEBEZPECI!

* Plyny mohou ohrozit Zivot!
Plyny mohou nahradit kyslik ve vzduchu a tato situace mlze zpUsobit smrt udusenim. Kyslik ma silny
oxidaéni ucinek.

PROTO:

* Je naprosto nezbytné dostate¢né vétrani.

¢ Instalaci smi provadét pouze certifikovand spole¢nost.

* Dodrzujte smérnici ATEX.

APOZOR!

¢ Nebezpedi poranéni zplisobené okolnim prostredim!
V dusledku kondenzace a/nebo ndmrazy muze dojit k porucham vyrobku.
PROTO:
* Dodrzujte vhodné teploty.
¢ Chrante vyrobek pied vnéjsim pdsobenim kapalin.
¢ Chrante vyrobek pied vnéjsim pdsobenim prachu.
* Chrante vyrobek pfed povétrnostnimi podminkami.
¢ Provedte spravné uzemnéni.

AVAROVANE!

¢ Riziko poranéni v dusledku pouZziti oleje a tuku!
Olej a tuk nesmi byt nikdy pouzivény v systémech regulace plynu. Olej a tuk jsou vysoce hoflavé a mohou
prudce reagovat s nékterymi plyny.

PROTO:
* Nikdy nepouzivejte olej a tuk.
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AVAROVANI'!

* Nebezpeci zranéni zbytkovym tlakem v redukcnim ventilu!
Pfi nespravném zachdzeni nebo manipulaci s vyrobkem se mohou nékteré ¢ésti vlivem vysokého tlaku
uvolnit a zplGsobit vazna &i smrtelna zranéni.

PRED ZAHAJENIM PRACE S TEMITO VYROBKY:

¢ Instalaci smi provadét pouze certifikovand spole¢nost.

e Pri prdci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

¢ Vzdy noste ochranu sluchu.

o Ujistéte se, zZe zafizeni neni pod tlakem a zbytkovy tlak je odvétran.

e Vzdy zajistéte, aby plyn nemohl samovolné unikat.

e Zajistéte, aby vadné komponenty, které jsou béhem provozu pod tlakem, byly okamzité vyménény
Skolenym persondlem.

AVAROVA'NI'!

* Nebezpeci urazu!
V dlsledku nesprévné instalace miize dojit k vdznym nebo dokonce smrtelnym zranénim.

PROTO:
¢ Béhem instalace by mél byt vyrobek udrzovan v bezpedi.

¢ Nikdy vyrobek nevyhazuijte.
Komponenty pod tlakem jsou pouze pro ur¢ené pouziti.

Pokud dojde k mechanickému poskozeni potrubi nebo vyrobku, musi byt cely systém uveden do bezpe¢ného
stavu. Zasazena oblast musi byt zablokovdna. Problémy, které by mohly ovlivnit bezpecnost, musi byt
odstranény kvalifikovanym persondlem nebo dodavatelem.

Zejména by mohlo dojit k selhdni redukcniho ventilu. Projevem vadného ventilu je nulovy pritok nebo pfimo
rostouci vystupni tlak. V takovém pfipadé musi byt systém vypnut a musi byt informovéano pfislusné oddéleni
udrzby. Nikdy nezavirejte odpadni potrubf.

2.3. ODPOVEDNOST PROVOZOVATELE

PROVOZOVATEL

Provozovatel je osoba, ktera provozuje systém pro komercni nebo obchodni tcely, nebo ktera poskytuje
systém pro pouZziti/aplikaci tfeti stranou, a kterd nese prdvni odpovédnost za vyrobek pro ochranu uZivatele,
personalu nebo tfetich stran béhem provozu.

POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Vyrobek je pouzivan pro komercni Ucely. Provozovatel systému proto podléha zdkonnym povinnostem
v oblasti bezpecnosti prace.

Kromé bezpeénostnich informaci v tomto navodu je povinné dodrzovani predpisti o bezpecnosti, prevenci
nehod a ochrané zivotniho prostredi, které se vztahuji k pouzivani vyrobku.

PLATI ZEJMENA NASLEDUJICI USTANOVENI:

¢ Provozovatel si musi byt védom pfislusnych pfedpist v oblasti bezpec¢nosti prace a musi provést
posouzeni rizik, aby identifikoval ta, kterda mohou nastat v disledku specifickych pracovnich podminek
v misté, kde je vyrobek provozovan. Provozovatel musi toto posouzeni pouzit jako zéklad pro sestaveni
pokyn( pro provoz vyrobku.

¢ Po celou dobu provozu ventilu musi provozovatel zajistit, aby byl tento navod k pouziti v souladu
s nejnovéjsimi predpisy a v pfipadé potfeby musi ndvod aktualizovat.

¢ Provozovatel musi stanovit jasnou a konkrétni odpovédnost za instalaci, provoz, odstrarfiovani problém,
udrzbu a ¢isténi.

* Provozovatel musi zajistit, aby si vSichni zaméstnanci, ktefi pracuji' s ventilem, precetli tyto pokyny
a porozumeéli jim. Provozovatel musi také zajistit, aby byli tito zaméstnanci pravidelné Skoleni a aby si byli
védomi rizik.

¢ Provozovatel musi persondlu poskytnout potfebné ochranné pomt(icky a zajistit, jejich pouzivani.

Provozovatel je navic odpovédny za zajisténi pIné technické spolehlivosti systému za vSech okolnosti.

PROTO PLATI

¢ Provozovatel musi zajistit dodrzovani interval( Gdrzby uvedenych v tomto navodu.
¢ Provozovatel musi zajistit, aby veskeré bezpecnostni zafizeni bylo pravidelné kontrolovéno z hlediska
funkéni spolehlivosti a dplnosti.
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2.4. POZADAVKY NA PERSONAL
2.41. KVALIFIKACE

R(zné ukoly popsané v tomto navodu predstavuji odlisné pozadavky, pokud jde o kvalifikaci pracovnik(
povéfenych plnénim téchto ukold.

AVAROVANE!

* Nebezpeci v pripadé nedostatecné kvalifikace persondlu!

* Nedostatecné kvalifikovani pracovnici nejsou schopni posoudit rizika spojend se systémem a mohou
vystavit sebe i ostatni riziku vazného nebo smrtelného zranéni.

* Zajistéte, aby vSechny prace provadéli pouze pracovnici kvalifikovani pro konkrétni tkol.

¢ Drzte nedostatecné kvalifikované osoby mimo pracovni prostor.

Prace musi byt vzdy pfidéleny pouze osobdm, kterym Ize ddvérovat, Ze budou prace provadét spolehlivé.

Osoby se snizenymi reakcemi, napf. v dusledku poziti drog, alkoholu nebo I€kd, nesmi mit povoleno vykona-
vat prdce.

Tento navod definuje nize uvedené kvalifikace, které jsou nezbytné pro pfislusné ukoly:

PLYNOVY INZENYR:

Ma odborné skoleni, dovednosti, zkuSenosti a znalosti v oblasti pfislusnych norem a pfedpisli pro provadéni
praci na plynovych zafizenich a pro identifikaci potencidlnich rizik. Plynovi inzenyfi jsou $koleni konkrétné
pro misto, kde pracuji, a jsou obezndmeni se vSemi pfislusnymi normami a predpisy.

TECHNIK

Ma odborné $kolenf, dovednosti, a zkusenosti a znalosti v oblasti pfislusnych norem a predpist pro pinéni
pfidélenych pracovnich dkold a pro identifikaci a vylouéeni potencialnich rizik.

2.4.2. NEOPRAVNENY PERSONAL

AVAROVANE! cs

* Rizika spojend a s pobytem neoprdvnénych osob na nebezpeénych pracovistich mohou byt Zivotu
nebezpecnd!

¢ Neopravnénym osobam bez kvalifikace, které jsou popsdny v této kapitole (nejsou obezndmeny s riziky
v pracovnim prostoru), hrozi vdzné nebo dokonce smrtelné zranéni.

¢ Neopravnéné osoby drzte mimo nebezpecny pracovni prostor.

¢V piipadé pochybnosti se obratte na jednotlivce a nafidte jim opustit nebezpecény prostor.

e Zastavte jakoukoli préci, dokud se nepovolané osoby nachdzeji v nebezpecném prostoru.

2.4.3. SKOLENI

Provozovatel musi persondl pravidelné skolit. Protokol o $koleni musi byt veden pro lepsi sledovani a musi
obsahovat alespor tyto informace:

* Datum $koleni.

* Jména $kolenych pracovnikd.

* Obsah $koleni.

* Jméno Skolitele.

* Podpisy $kolenych pracovniku a $kolitele.

2.5. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNI POMUCKY

Osobni ochranné pomticky chrédni pracovniky pfed nebezpedim a zdravotnimi riziky pfi praci.
Prdce souvisejici s cinnosti a provozem systému vyzaduji pouzivani osobnich ochrannych pracovnich
pomUcek, které jsou podrobnéji popsény v jednotlivych kapitoldch tohoto navodu.

DYCHACI PRISTROJ

Chrani pred skodlivymi plyny, vypary, prachem a podobnymi materidly a latkami.
Dychaci pfistroj (napf. respirdtor na stlaceny vzduch) se musi pouzit, pokud nenf
zarucen obsah kysliku v okolnim vzduchu alespor 17% nebo pokud je mezni  hod-
nota nebezpecné latky v okolnim vzduchu prekrocena vice nez 100krat. Dychaci
pfistroje mohou nosit pouze osoby, které byly specidlné vyskoleny v pouzivani.

267/400



Cs

DYCHACI PRISTROJ, ZAVISLY NA PROUDENI VZDUCHU

Chrani pred skodlivymi plyny, vypary, prachem a podobnymi materidly a latkami.
Dychaci pfistroj se musi pouzit, je-li pfipustnd hodnota nebezpecnych latek
prekrocena 100krét. Dychaci pfistroj Ize pouzit pouze tehdy, pokud je namérfeny
obsah kysliku v okolnim vzduchu nejméné 17%.

OCHRANNE BRYLE

Chrani o¢i pred ¢astmi ve vzduchu a stikajici kapalinou.

RUKAVICE ODOLNE VUCI CHEMICKYM LATKAM

Chrani ruce pred agresivnimi latkami.
Pred pouzitim se ujistéte, Ze ochranné rukavice jsou nepropustné.
Po pouziti rukavice odborné zlikvidujte.

OCHRANNE RUKAVICE

Chréni ruce pred odfenim, poskrdbanim, pichnutim nebo hlubsim zranénim
a kontaktem s horkymi nebo studenymi povrchy.

OCHRANA SLUCHU

Chranf sluch pfed nadmérnym hlukem.

2.6. CHOVANI V PRIPADE POZARU NEBO NEHODY
PREVENTIVNI OPATREN/I

Budte vzdy pfipraveni resit pozary a nehody!

Zatizeni prvni pomoci (Iékarnicka, pfikryvky atd.) a hasici pfistroje udrzujte na pracovisti
V provozuschopném stavu.

Seznamte pracovniky se zpravami o nehoddch, prvni pomoci a s nouzovymi postupy.
Udrzujte pristupové cesty volné pro vozidla havarijni zasahové sluzby.

OPATRENI V PRIPADE POZARU NEBO NEHODY

Pokud neni ohrozena vase vlastni bezpecnost, odvedte osoby z nebezpecného prostoru.

V pfipadé potfeby poskytnéte prvni pomoc.

Upozornéte hasi¢sky sbor a/nebo havarijni zdsahovou sluzbu.

V pfipadé pozaru: Pokud neni ohrozena vase vlastni bezpecnost, pouzijte hasici zafizeni k haseni pozdru
az do pfijezdu hasi¢ského sboru.

Informujte odpovédnou osobu v misté.

Ujistéte se, Ze pristupové cesty jsou volné pro vozidla havarijni zésahové sluzby.

Nasmérujte vozidla havarijni zdsahové sluzby.

2.7. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

POZNAMKA!

Riziko znecisténi Zivotniho prostfedi nesprdvnou manipulaci s Idtkami, které jsou nebezpecné pro
Zivotni prostredi!

K zavaznému poskozeni Zivotniho prostfedi mizZe dojit nespravnou manipulaci a likvidaci nebezpeénych
latek.

Vzdy dodrzujte nize uvedené informace o manipulaci a likvidaci latek, které jsou nebezpecné pro zivotni
prostiedi.

Pfi ndhodném uniku takovych latek do Zivotniho prostfedi podniknéte okamzitd opatfeni. V pfipadé
pochybnosti informujte mistni Gfady o Skodé a informujte se o vhodnych opatfenich, ktera maji byt pfijata.
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2.8. ZNACENI

AVAROVANI'!

* Nebezpeci v dusledku necitelnych znacek!

« Stitky a znacky mohou byt ¢asem, viivem znecigténi nebo z jiného divodu, neditelné, &mz se zabrani
rozpoznani rizik a dodrzovani pozadovanych provoznich informaci. To by mohlo vést k zranéni.

* Zajistéte, aby vSechny bezpecnostni, vystrazné a provozni informace byly vzdy citelné.

* Poskozené znacky nebo Stitky okamzité vymérite.

2.81. PRIKAZOVE ZNACKY
o Zadné znacky
2.8.2. ZAKAZOVE ZNACKY
o Zadné znacky

2.8.3. VYSTRAZNE ZNACKY

[ oA

POZOR TLAKOVE LAHVE NEBEZPECI VYBUCHU POZOR TOXICKE LATKY
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3. TECHNICKE UDAJE
3.1. SCHEMA PRUTOKU — A300/A200/A60

— PLYNOVA LAHEV

— TRUBKOVA SPIRALA

— ZPETNY VENTIL (OPT))

— UZAVIRACI VENTIL (3X VSTUP, 1X VYSTUP)

— NASTAVITELNY REDUKCNI VENTIL

— PEVNE NASTAVENY REDUKCNI VENTIL

— TLAKOVA POJISTKA / BEZPECNOSTNI VENTIL (OPT.)
— UZAVIRACI VENTIL (1X VSTUP, 3X VYSTUP); (OPT.)

— PROPLACHOVACI VENTIL NA VYSTUPU (OPT))

O 00 N o o1l &~ W N -

Alternativy jsou zndzornény teckovanou ¢arou
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3.3. SCHEMA PRUTOKU - A209

1— PLYNOVA LAHEV

2 — TRUBKOVA SPIRALA

3 — UZAVIRACI VENTIL (3X VSTUP, 1X VYSTUP)

4 — PEVNE NASTAVENY REDUKCNI VENTIL

5 — NASTAVITELNY REDUKCNI VENTIL

6 — TLAKOVA POJISTKA / BEZPECNOSTNI VENTIL (OPT.)

7 — UZAVIRACI VENTIL (1X VSTUP, 3X VYSTUP); (OPT.)

8 — PROPLACHOVACI VENTIL NA VYSTUPU

9 — PROPLACHOVACI VENTIL NA VSTUPU (1X VSTUP, 3X VYSTUP)
10 — ZPETNY VENTIL

Alternativy jsou znazornény teckovanou ¢arou
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3.4. ROZMEROVY LIST — A209
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3.5. OBECNE UDAJE

A300/A200/A60 -BC | A300/A200/A60-SS | A209

max.
hmotnost [kg]

Délka [mm]

Hloubka [mm)]

Vyska [mm]
3.6. PRIPOJOVACI ROZMERY

Vstup NPT 1/4" samice metricky
k dispozici nékolik adaptérd palce

Vystup 1/8", 1/4", 3/8",1/2" palce, NPT
1/4" mm
3,6,8,10,12

Pojistny ventil / 1/4", 3/8",1/2" palce, NPT vnitfni
proplachovaci ventil na vystupu RIZS Armatura v mm
(pokud existuje) 6, 8,10, 12

Bezpecnostni ventil NPT 2 vnitini palce

3.7. PRUTOK REDUKCNIM VENTILEM

Hodnota Jednotka

Jmenovity pratok 20 (vzduch) m3/h

Vstupni tlak (max.) A300: 300 bar
A200: 200
A60: 60

A209: 200

Vystupni tlak (max.) 50 bar

3.8. PROVOZNi PODMINKY

Hodnota Jednotka

Teplotni rozsah -20 az +60

Relativni vlhkost (max.) 98 %
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4. NASTAVENI A FUNKCE
41. PREHLED - A300/A200/A60

Vstupni manometr

Proplachovaci ventil
pro proplachovani
procesnim plynem a
Ctyfcestny uzaviraci
ventil na vstupu

4.2. PREHLED — A209

Vstupni manometr manometr uzaviraci ventil  Vstupni manometr

Proplachovaci ventil
pro proplachovani

procesnim plynem a
Ctyfcestny uzavirach
ventil na vstupu

4cestny vystupni
Vystupni  uzaviraci ventil

manometr

Vstupni manometr

Proplachovaci ventil
pro proplachovani
procesnim plynem a
/étchestny uzaviraci
ventil na vstupu

Pravy redukéni ventil

\Tlakcvé pojistka

Levy redukéni
ventil s
indikdtorem
aktivni strany

Vystupni ~ 4cestny vystupni

Proplachovaci
ventily pro
proplachovani
inertnim plynem
__—— a Ctyfcestny

CSs

uzaviraci
ventil na vstupu
L1}

I

Tlakova pojistka

Levy redukéni
ventil s
indikatorem
aktivni strany

Pravy redukéni ventil

4.3. STRUCNY POPIS

Panel typu A300/A200/A60...(material: chromovand mosaz) Ize pouzit pro primyslovy, netoxicky a nekoro-
zivni plyn nebo smés plyn(, které jsou skladovany uvnitf plynové Idhve nebo svazku a snizuje tlak z maximal-
niho tlaku az 300 bar na tlak v potrubf (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Panel typu A300/A200/A60 a A300/A200/A60...(materidl: nerezova ocel) Ize pouzit pro dalsi toxické a
korozivni plyny, které jsou skladovany v plynové Idhvi nebo svazku a snizuje maximalni tlak v potrubi 300 bar
(3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Pojistny ventil v redukénim ventilu chrani panel proti pretlakovani vystupu v disledku uniku v sedle
redukéniho ventilu.

Dalsimi ¢astmi panelu mohou byt uzaviraci ventil na vystupu, bezpecnostni ventil a/nebo zpétny ventil.

Skutec¢ny vstupni a vystupni tlak panelu je zobrazen na manometrech. Pro vstupni a vystupni tlak je mozné
pouzit kontaktni méfidla.
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Pokud ma panel moznost proplachovani procesnim plynem, provadi se pred prvnim uvedenim do provozu,
aby se odstranily necistoty. Kromé toho je mozné pred vyménou ldhve odtlakovat vysokotlaké ¢asti.

Pokud ma panel moznost proplachovani inertnim plynem (A209), mohou byt vysokotlaké

strany panelu proplachnuty s cilem odstranit necistoty pred prvnim uvedenim do provozu nebo pred vyménou
lahve nebo svazku. Verze panelu s proplachovanim inertnim plynem je k dispozici pouze v nerezové oceli.

Popsané panely jsou namontovany na nerezové desce. Diky rozmériim desky jsou vdechny komponenty
chranény pred poskozenim uvnitf obalu, béhem prepravy a v namontovaném stavu.

Konstrukce se dvéma deskami umoznuje snadnou montdz s mensi hmotnosti.

Vyfezy v pfedni desce umoznuji vyménu manometru bez nutnosti demontéze celého panelu. Na zadni desce
jsou na obou strandch otvory pro pfipojeni hadic karabinou. Na zemnici desce najdete Sroub pro pfipojeni
uzemnéni.

Vyvoj, konstrukce a testovani vyroby je v souladu s ndsledujicimi normami:

- Reduk¢ni ventily - ISO 7291

- Uzaviraci ventily - ISO 10297

- Manometry EN 837-1

- Mechanickad prevence vybuchu kompletniho panelu ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

5. DOPRAVA, BALENI A SKLADOVANI

Y

Y

<] TIPY ADOPORUCENI!

¢ Instalaci a uvedeni do provozu panelu obvykle provadi dodavatel nebo povéreny personal.
* Uzivatel nebo pracovnik Udrzby se postara o likvidaci pouzitého obalu. Respektujte nasledujici pozndmky.

5.1. BEZPECNOSTNI INFORMACE PRO PREPRAVU

POZNAMKA!

« Skody zplisobené nevhodnou pfepravou!

¢ Pfi nespravné piepravé mohou zasilky spadnout nebo se prevrétit. To mize zplsobit znaéné skody
na majetku.

¢ Po dodani zasilky postupujte opatrné a dodrzujte symboly a varovdni na obalu.

¢ Pouzivejte pouze schvdlené upeviiovaci body.

¢ Neodstranujte obal, dokud nebudete pfipraveni provést montaz.

5.2. KONTROLA PRI PREPRAVE

Po dodani ihned zkontrolujte, zda je zdsilka kompletni a nebyla poskozena béhem prepravy.
Postup pfi zjisténi viditelného poskozeni pfi pfepravé:

* Odmitnéte pfijeti zasilky nebo ji pfijméte pouze s vyhradou.

e Zaznamenejte rozsah poskozeni v pfepravni dokumentaci nebo na dodacim listu dopravce.
¢ Podejte stiznost.

=1 TIPY A DOPORUCENI!

¢ Hlaste kazdou vadu, jakmile ji zjistite. Ndroky na ndhradu $kody Ize uplatnit pouze ve stanovenych Ihitédch.

5.3. BALEN[

Jednotlivé zasilky jsou baleny podle predpokladanych prepravnich podminek. VSechny obaly jsou
bez vyjimky vyrobeny z ekologického materidlu.

Obal slouzi k ochrané jednotlivych vyrobkl pfed poskozenim pfi pfepravé, korozi a jinym poskozenim,
dokud nejsou pfipraveny k instalaci. Obal proto nenicte; odstranite jej az tésné pred montazi.
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POZNAMKA!

¢ Nebezpeci poskozeni Zivotniho prostredi nesprdvnou likvidaci!

* Obalové materidly jsou cennymi surovinami. V. mnoha pfipadech mohou byt znovu pouzity nebo

recyklovany. Nespréavnd likvidace obalovych materiald maze poskodit zivotni prostfedi.

Likvidujte obalové materialy $etrnym zplsobem k zivotnimu prostiedi.

* Dodrzujte mistné platné predpisy pro likvidaci. V pfipadé potieby objednejte specializovanou likvidaéni
firmu.

5.4. SKLADOVANI

Baliky skladujte za nasledujicich podminek:

Neskladujte venku.

* Skladujte na suchém a bezpradném misté.

* Nevystavujte agresivnim latkam.

* Chrante pred slune¢nim zafenim.

* Chrante vyrobek pfed mechanickymi narazy.

¢ Skladovaci teplota: 15 az 35 °C.

¢ Relativni vihkost: max. 60 %.

* Pri skladovani po dobu delsi nez 3 mésice pravidelné kontrolujte celkovy stav vSech ¢asti a obalu.
Je-li to nutné, znovu aplikujte nebo obnovte ochranu proti korozi.

TIPY A DOPORUCENI!

¢ Nékteré obaly mohou byt opatfeny stitky s informacemi o skladovani, které presahuji tyto pozadavky.
Respektujte tyto pozndmky.

INSTALACE A PRVNI UVEDENIi DO PROVOZU

6.1. BEZPECNOSTNI POZNAMKY PRO INSTALACI A PRVNI UVEDENI
DO PROVOZU

PERSONAL
Instalaci a prvni uvedeni systému do provozu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik.

6.2. PRIPRAVA

VYBALEN(

* Vyrobek vyjméte z obalu opatrné a obezretné.
* Odstranite dalsi ochranné obaly.
e Zkontrolujte vSechny soucdsti, zda nevykazuji znamky poskozeni zplsobené pfepravou.

SNIZENI TLAKU

* Odtlakujte soucasti a v pfipadé potfeby propldchnéte inertnim plynem.

* Odfiznéte trubky specidlnim nastrojem; zabrante znecisténi (Spina, tfisky atd.)
* Zkontrolujte stav vyrobku a Cistotu pfipojek.

6.3. INSTALACE

Instalaci a prvni uvedeni do provozu smi provadét pouze kvalifikovany personal.

Namontujte zadni desku panelu do vysky 164 cm. Zavéste pfedni desku na zadni desku a zajistéte dodanym
Sroubem dole uprostied. Pfipojte uzemnéni na zemnici desku.

Panel je montovan s vystupnimi tlakovymi spojkami, pojistnym ventilem, proplachovacimi vstupy a vystupy,
pokud existuji, pfipojenym bezpecnostnim a/nebo zpétny ventil.

Nejprve odstrante plastové uzdvéry ze vsech pripojek. Zasunte potrubi zcela do tlakové spojky.
Potom pevné rukou zasroubujte matici. Poté ji pevné utdhnéte stavitelnym klicem o 1% otacky.

Stejnym zplsobem pfipojte trubku k pojistnému ventilu. Neni dovoleno spojovat trubky z proplachu o od
pojistného ventilu. Musi byt vedeny samostatné a bezpecné ven.

Pro pfipojeni plynové ldhve k panelu jsou vhodné trubkové spirdly a ohebné hadice (dostupné pfislusenstvi).
Trubkové spirdly z nerezové oceli nebo ohebné hadice se doddvaji vzdy samostatné.
Provedte spravnou volbu s ohledem na pouzity plyn. Na pfipojovaci matici je vidét typ lahvového pfipojeni.

Pouzijte pouze jeden typ trubkovych spirdl/hadic pro jejich pfipojeni k pravé a levé strané panelu.
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Pfi montdzi trubkové spirdly/hadice odstrante plastové uzdvéry ze zavitu. Ujistéte se, Ze je vlozeno tésnéni,
které je soucasti dodavky. Vstupni matici pfipojte pevné ke vstupu do panelu, utdhnéte rukou, a poté
dotdhnéte stavitelnym klicem.

Pro spojeni trubkové spirdly/hadice s plynovou lahvi musi byt zévit lahvového ventilu a matice v perfektnim
stavu. Kdykoli pfipojite novou plynovou lahev, pouzijte nové tésnénf.

Pouzijte pouze trubkové spirdly a hadice od vyrobce, které jsou vhodné pro pouzité plyny. Zkontrolujte
tésnéni a spravnou polohu v pfipojovacim zdvitu trubkové spirdly/hadice. Pouzivani ndstavce ke Klic¢i neni
dovoleno, mlze zpUsobit poskozeni zdvitu a tésnéni a mlze vést k netésnosti.

6.4. POZADOVANA KVALIFIKACE PRO PRVNI UVEDENI DO PROVOZU
A VYMENU LAHVI

Pro potrubi musi byt k dispozici protokol ohledné jeho tésnosti, pfipadné obsahu vihkosti a mechanickych
¢astic.

PFipojte trubku procesniho plynu, pojistovaciho ventilu, potrubi proplachovaciho plynu, zpétného a pojist-
ného ventilu, pokud existuji.

V potrubi procesniho plynu je pouze standardni plyn (viz 1.2).

Uvedeni do provozu provadi pouze kvalifikovand osoba.

Pouzivejte ochranné pomticky podle predpist.

Pouzivejte néstroje, které netvorf jiskry a zajistéte je pred instalact.

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte typovy Stitek, zda je redukéni ventil vhodny pro dany cel
(plyn, tlak, materidl atd.).

6.5. PRVNI UVEDENI DO PROVOZU

Splnte vSechny pozadavky v bodé 6.4.
Panel je bez tlaku, ru¢ni kolec¢ko je zcela otoceno doleva (proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek).
Vsechny ventily na panelu jsou uzavieny.

A VAROVANI!

Cs .

Ujistéte se, ze komponenty panelu nejsou vystaveny hladindm tlaku, které prekracujf jejich pfislusny
povoleny jmenovity tlak.
Zajistéte, aby nikdo nemohl byt zranén pfi prvnim uvedeni panelu do provozu.

ZAKLADNI NASTAVENI ZE ZAVODU

Oba redukéni ventily byly nastaveny na stejny vystupni tiak. Sipka na levém redukénim ventilu ukazuje dold.
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Otacenim ru¢nim kole¢kem levého redukéniho ventilu ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz, je vystupni

tlak levého redukcniho ventilu vyssi (pfiblizné 2 bary) nez vystupni tlak pravého redukéniho ventilu.
Vysledkem je, Ze panel za¢ind doddvat plyn z levé strany.

Pokud vystupnf tlak levého redukéniho ventilu poklesne na nastavenou hodnotu vystupniho tlaku pravého
redukéniho ventilu, pravd strana panelu za¢ne automaticky napdjet pfipojeny potrubni systém. Zdroj plynu
na levé strané stanice je prazdny a mél by byt vyménén (viz bod proplachovéni procesnim plynem 6.5.1, bod
proplachovéni inertnim plynem 6.5.2 a bod vyména prézdné plynové léhve 6.5.4).

PREDBEZNE NASTAVENI{ ZE STRANY ZAKAZNIKA — PRVNi PRAVA STRANA

Otédcenim ru¢nim koleckem levého redukéniho ventilu proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz, je vystup-
ni tlak pravého redukéniho ventilu vySsi (pfiblizné o 2 bary) nez vystupni tlak levého redukéniho ventilu.

Vysledkem je, ze panel zac¢ind doddvat plynu z pravé strany.

Pokud vystupni tlak pravého redukéniho ventilu poklesne na nastavenou hodnotu vystupniho tlaku levého
redukéniho ventilu, leva strana panelu za¢ne automaticky napajet pfipojeny potrubni systém. Zdroj plynu na
pravé strané stanice je prazdny a mél by byt vyménén (viz bod proplachovani procesnim plynem 6.5.1, bod
proplachovéni inertnim plynem 6.5.2 a bod vyména prézdné plynové lédhve 6.5.4).
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6.5.1. PROPLACHOVANI PROCESNIM PLYNEM (A300/A200/A60)

Panely s proplachovdnim procesnim plynem jsou pouzity k tomu, abychom dostali atmosféricky vzduch z
¢asti panelu dfive, nez vyménime lahev nebo pokud chceme odtlakovat trubkovou spirdlu nebo hadici pred
vymeénou ldhve.

1. Ventil pro profukovani procesniho plynu je zavreny, pfepinac je pficny ke sméru proudéni
(2-portovy ventil).

2. Redukéni ventil je odtlakovany (zavieny).

3. Zavrete pfivodni uzaviraci ventil, ¢ervené oznaceni je viditelné (Ctyfportovy ventil).

4. Nynije vstupni uzaviraci ventil uzavien pravé ve sméru do redukcniho ventilu.
Cesta proplachovacim ventilem je oteviena.

. Pomalu otevrete lahvovy uzaviraci ventil.
. Procesni plyn proudi do trubkové spiraly/hadice.
Zavrete lahvovy uzaviraci ventil.

. Otevrete kratce proplachovaci ventil na vystupu a nechte vytéct plyn ze spirdly/hadice.

© 0o N o O

. Poté ihned zaviete proplachovaci ventil na vystupu.
OPAKUJTE KROKY 4 - 9. MINIMALNE 10 KRAT
6.5.2. PROPLACHOVANI INERTNIM PLYNEM (A209)

Panely s proplachovanim vnéj$im plynem jsou pouzity k vyplachu toxického nebo korozivniho plynu z trub-
kové spirdly nebo hadice pred vyménou ldhve. Ujistéte se, ze je pfipojena hadice pojistného ventilu.

1. Zkontrolujte, zda je spravné pripojen vstup a vystup proplachovaciho plynu, vstup procesniho plynu, a
bezpecnostniho ventilu, pokud existuje, pojistny ventil.

. Zavrete vSechny uzaviraci ventily, je vidét Cervend znacka (4 porty).

. Otevrete proplachovaci ventil na vstupu.

. Zavfete proplachovaci ventil na vstupu. Plyn musi uvniti komponenty zlstat po dobu nékolika sekund.

. Krétce oteviete proplachovaci ventil na vystupu a nechte vytéct plyn potrubim.

. Zaviete proplachovaci ventil na vystupu.

OPAKUJTE KROKY 4.-6. MINIMALNE 10 KRAT
6.5.3. NAPLNTE POTRUBI NA PROCESNI PLYN PROCESNIM PLYNEM

panelu je nezbytné propldchnuti procesnim plynem (viz bod 6.5.1) nebo proplachnuti inertnim plynem (viz
bod 6.5.2). Z bezpecnostnich diivodd doporucujeme pfipojit plynové potrubi k tlakové pojistce.

Ul WN

1. Zkontrolujte, zda jsou sprdvné pfipojeny vstupy a vystupy proplachovaciho plynu, vstupy procesniho
plynu, bezpecnostniho ventilu, pokud existuje, a pojistny ventil a/nebo zpétné ventily.

. VSechny uzaviraci ventily jsou zaviené, je vidét cervena znacka (4 porty).

. Pomalu oteviete lahvovy uzaviraci ventil.

. Pomalu otevrete uzaviraci ventily na vstupu do panelu.

. Protitlak je jiz pfednastaven, paka ukazuje na stranu, ze které se plyn odebird jako prvni.

o U A W N

. Panel je nyni v provozu.
DOPORUCUJEME KONTROLOVAT PANEL A MANOMETRY KAZDY DEN
6.5.4. VYMENA PRAZDNE PLYNOVE LAHVE

POZNAMKA!!

Zavrete lahvovy uzaviraci ventil.
. Zavrfete vstupni uzaviraci ventil na strané prazdné Idhve.
. Otevrete proplachovaci uzaviraci ventil na vystupu pro odtlakovani trubkové spirdly/hadice.
. A300/A200/A60: proplachovani procesnim plynem (viz bod 6.5.1)

A209: proplachovéni inertnim plynem (viz bod 6.5.2)

A W N 2

a1

. Zavrete uzaviraci ventil na vstupu na strané prazdné lahve.
6. Demontuijte trubkovou spirdlu/hadici z plynové ldhve.
7. Pripojte novou plynovou lahev, VZDY pouzijte nové tésnéni.
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PRED NOVYM UVEDENIM DO PROVOZU:

8. A300/A200/A60: proplachovani procesnim plynem (viz bod 6.5.1)
A209: proplachovani inertnim plynem (viz bod 6.5.2)

9. Napliite trubkovou spiralu/hadici procesnim plynem.

6.5.5. VYRAZENI PANELU Z PROVOZU
Zavrete uzaviraci ventily na vstupu do panelu.
Z bezpecnostnich divodu vzdy uzaviete lahvové uzaviraci ventily.

POKUD SE PANEL KOMPLETNE DEMONTUJE, BERTE NA VEDOMI NASLEDUJICI:

A VAROVANI!

¢ Pri vyméné tlakovych lahvi s toxickym nebo korozivnim plynem zvaZzte osobni bezpecnostni opatfeni
(ochrana dychdni, ochrana oci, ochranné odévy).

¢ V takovém pfipadeé je nezbytné dodrzovat veskeré platné hygienické predpisy zejména zdkon
¢. 258/2000 Sb. o ochrané vefejného zdravi v platném znéni véetné platnych vyhldSek a nafizeni a zékon
¢. 356/2003 Sb. o chemickych latkach a pfipravcich v platném znéni véetné platnych vyhlasek a nafizeni.
Pouzijte spravny filtr dychaciho pfistroje.

A NEBEZPECI!

~

* Spotiebi¢em snizte tlak v redukénim ventilu a potrubf.

* Vstupni a vystupni manometry ukazuji ,,0“ bar.

* V pfipadé potfeby provedte profukovani zemnim plynem nebo externim plynem.

e PoufZijte vhodné ochranné pom(icky.

* Bezpodminecné méjte na paméti, ze neni dovoleno pouzivat panel s vys$sim nez spravnym tlakem.
* Zajistéte, aby nikdo nebyl ohrozen vyfazenim panelu z provozu.

6.6. TESTY

¢ Po natlakovani by se méla provéfit kompletni funkce panelu.
* Zkontrolujte pojistny ventil.
e Zkontrolujte vSechny ventily.

PROVOZ

V kapitole 2.1 je definovédna funkce panelu.

A POZOR!

8

¢ Uzaviraci ventily otevirejte pomalu a opatrné, aby se zabranilo vzniku tlakovych rézd v systému
a poskozeni ostatnich soucasti!

. UDRZBA

8.1. BEZPECNOST PRACE PRI UDRZBE

POZNAMKA!

» Udrzbu smi provadét pouze dostate¢né kvalifikované, vyskolené a oprévnéné osoby (viz bod 2.4).

8.2. PLAN UDRZBY

Nasledujici ¢asti textu popisuji Udrzbu, kterou je tfeba provést, aby byl zajistén optimalni a bezporuchovy
provoz redukéniho ventilu.

Pokud pravidelné kontroly odhali zvySené opotiebeni vyrobku, musi byt potfebné intervaly Udrzby zkraceny,
aby odrazely skutecné opotrebeni.

POZNAMKA!

¢ Mate-li jakékoli dotazy tykajici se Udrzby a jejich intervall, kontaktujte vyrobce.
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Interval Personal

Tydenni Vizudini kontrola redukéniho panelu. ZpUsobild osoba

Kontrola funkce a tésnosti, kontrola | ZplUsobild osoba
véech bezpecénostnich komponentd.

Kazdych 10 let Generalni oprava a vyména vsech | ZpUsobild osoba
soucasti  podléhajicimu  rychlému
opotrebeni.

8.3. UDRZBA
8.3.1. CISTENI

POZNAMKA!

¢ Vsechny Cistici prostiedky musi byt kompatibilni s materidly instalovaného vyrobku.
8.3.2. POZADAVKY NA UDRZBU

PRED UDRZBOU ZKONTROLUJTE, ZDA:

* Nenfi k panelu pfipojen Zadny pfivod plynu.

* Je rozvod odtlakovan.

e Je panel bez tlaku.

* Jsou uzaviraci ventily uzavieny.

¢ Nenfi uvnitf redukéniho ventilu zadny procesni plyn.
¢ Je panel proplachnut a napInén inertnim plynem.

8.3.3. NEZBYTNA UDRZBA

Zkontrolujte pfesnost manometrd.

¢ Rozvod, redukéni ventil, uzaviraci ventily a manometry: zkontrolujte stav, funkci a oznaceni.

Zkontrolujte oznaceni.

Zkontrolujte korozi.

Zkontrolujte funkci.

¢ Tlakova zkouska pracovniho tlaku 1x po 12 hodindch.

¢ Opotiebované a vadné soucdsti musi byt okamzité vyménény autorizovanou a kvalifikovanou spolec¢nosti.

¢ Uzaviraci ventily jsou zkonstruovany podle ISO 10297, véetné zkousky opotiebeni na 2000 cyklG.
Vyména vnitfnich dil po 2000 cykl{ musi byt provedena autorizovanou a kvalifikovanou spoleénosti.

¢ Pokud je na redukcénim ventilu patrna netésnost nebo koroze, musi byt okamzité vyménén autorizovanou
a kvalifikovanou spolec¢nosti.

¢ Po vyméneé soucdsti nebo trubek je tfeba znovu provést zkousku tlaku a tésnosti a vystavit protokol.

8.4. OPATRENI PRO UDRZBU
PROVEDTE NASLEDUJICI KROKY PO DOKONCENI UDRZBY A PRED UVEDENIM DO PROVOZU.

1. Ujistéte se, ze z pracovniho prostoru byly odstranény vSechny nastroje, materidly a dalsi vybaveni.

2. Vycistéte pracovni prostor a odstrarite veskeré rozlité Iatky, napft. kapaliny, zpracovany materidl
nebo podobné.

3. Ujistéte se, ze soucasti dilezité z hlediska bezpelnosti dokonale funguiji.

ODSTRANOVANI ZAVAD

Ndsledujici kapitola popisuje mozné pficiny zdvad a zpUsoby jejich odstranénf.
Dochazi-li k porucham s rostouci pravidelnosti, zkratte intervaly Udrzby tak, aby odrédzely skute¢né zatizenf.
Pokud dojde k poruse, kterou nelze pomoci ndsledujicich rad odstranit, obratte se na vyrobce.

9.1. BEZPECNOST PRACE PRI ODSTRANOVANI ZAVAD

V piipadé poruchy musi byt uzaviraci ventily, které jsou pfipojeny k lahvi, ke zdroji tlaku nebo svazku plynu
uzavieny. Nikdy nepouzivejte zafizeni s poruchou pod tlakem.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY:

1. Preruste pfivod plynu.

2. Odtlakujte redukéni ventil a zaviete uzaviraci ventil.

3. Poruchy smi odstranit pouze vySkoleny technicky personal.
4. Uvedte redukéni ventil do plvodniho stavu.

Reseni Ventil Lahvovy Rozvo-
redukéni | dovy
ventil redukéni
ventil
Z&dny pratok | Tlakovy Pomalu
(vstupni reguldtor je otvirejte
manometr uzavien. redukénf
vykazuje ventil. M M |Z[
tlak, vystupnf Uzaviete
manometr profukovaci
nikoliv). ventil.
Z&dny pritok Lahvovy Poc&ateeni
(vstupni a uzaviraci ventil | spusténi — viz
vystupni je uzavien. bod 6.
manometr Ventil prac. Instalace a
ukazuji plynu uzavien. | pocatec¢ni
,0%). Redukéniven- | spusténi. M M M
til uzavren.
Spojovaci

trubka/hadice
lahve nejsou

pfipojeny.
Z&dny pratok. | Ovladaci Pomalu
kolecko je otvirejte |Zl
uzavieno. ovladacim
koleckem.
Nérdst Netésnost Oprava u
vystupniho v sedle vyrobce.
tlaku a otevieni | redukéniho |ZI |ZI |Zl
pojistky. ventilu.
Mirny narist Pokles  vs- | Z&dnd
vystupniho tupniho tlaku. porucha,
tlaku, pojistka normalni |ZI |ZI |ZI
se neotvira. provozni stav.
Mirny nérust Rozdil mezi Z&dna
vystupniho tlakem porucha,
tlaku. (za pratoku) normalni
a nulovym provozni stav. M M M
tlakem (bez
pritoku plynu).
Mirny pokles Rozdil mezi Z&dné
vystupniho tlakem (za porucha,
tlaku. pritoku) normalni
a nulovym provozni stav. Iz' IZ' IZ'

tlakem (bez
prtoku plynu).
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Lahvovy | Rozvo-

redukéni | dovy

ventil redukéni
ventil

Silny pokles Pozadovany Vyberte novy
vystupniho pritok je pro redukéni
tlaku. redukéni ventil | ventil pro
prilis vysoky. pozadovany
tlak a pratok.
Silny pokles Netésnost Zkontrolujte
vystupniho vedeni vedeni prac.
tlaku. pracovniho plynu.
plynu.
Vystupni tlak je | Nespravné Nastavte
pfilis vysoky. nastaveni redukéni
redukc¢niho ventil,
ventilu. prenastavte
¢as udrzby.
Okamzity Znecisténi Oprava u
narlst nebo vyrobce.
vystupniho poskozeni
tlaku v sedla
rozvodu nebo redukéniho
zvysovani ventilu
vystupniho ,Creap*“.
tlaku pomalu
na uroven nad
nastavenou
hodnotou a
pojistka se
otevre.
Hluk pfi Pozadovany Vyberte novy
provozu. pratok je pro redukéni
redukéni ventil | ventil pro
prilis vysoky. pozadovany
tlak a pratok.
Zadna Zavada Oprava u
zména tlaku kolecka vyrobce.
pfi otaceni kvl pFilis
ovladacim vysokému
koleckem. momentu,
zavada
vietene,
zavada zavitu.
Na redukénim | Redukéni Z&dna
ventilu se ventil odebird porucha,
tvofi vihkost energii z normalni
(ZADNA rosa, | prostredi provozni stav.

dést ¢i snih).

expanzi plynu.
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Lahvovy | Rozvo-
redukéni | dovy

ventil redukéni
ventil
Jinovatka na Redukén( Z&dna
redukénim ventil odebird porucha,
ventilu (ZADNA | energii z normalini
rosa, dést i prostiedi provozni
snih). expanzi plynu, | stav POZOR:
omezeny Méjte na
vykon paméti
z tlakovych funkénost IZI IZI IZ'
nadrzi plynu, kontaktnich
napf. N20, méfidel,
COa2. zvyste
mnozstvi tla-
kovych zdrojt
plynu.

Tato tabulka neni vyéerpdvajici. V pfipadé dotaz(i a nejednoznaénosti se prosim obratte na vyrobce.
Kontaktni tdaje jsou uvedeny v oddilu 1.8.

10. DEMONTAZ A LIKVIDACE

Dosdahne-li vyrobek konce své Zivotnosti, musi byt demontovan a zlikvidovan Setrnym zplsobem k Zivotnimu
prostiedi.

10.1. BEZPECNOST PRACE PRI DEMONTAZI A LIKVIDACI

A VAROVANI!

* Nebezpeci zranéni pfi nesprdvné demontdzi!

UCHOVANI ZBYTKOVEHO TLAKU, VYROBKY S OSTRYMI HRANAMI, HROTY A ROHY V ROZVODU

NEBO NA POZADOVANYCH NASTROJICH MOHOU ZPUSOBIT ZRANENI.

zajistéte dostatek mista pro praci.

¢ Budte opatrni u ostrych hran.

* vénujte pozornost poradku a Cistoté.

¢ Uvolnéné soucdsti mohou zplsobit nehody.

* Demontujte soucdsti spravné. Méjte na paméti, ze nékteré soucdsti jsou tézké. V pripadé potreby pouzijte
zvedaci zafizeni.

* Zajistéte soucdsti proti padu nebo prevrdceni.

10.2. DEMONTAZ

PRED ZAHAJENIM DEMONTAZE
Zavrete ventily procesniho plynu a ujistéte se, Ze uvniti neni Zadny procesni plyn.

Odtlakujte vysokotlakou stranu pomoci uzaviracich ventill proplachovaciho plynu.
Odtlakujte hadicovy systém a v pfipadé potfeby jej propldchnéte inertnim plynem.

V zavislosti na typu vyrobku provedte proplach procesnim plynem (viz 6.5.1) nebo proplachovani inertnim
plynem (viz 6.5.2).

Demontujte sestavy a komponenty fadné a v souladu s platnymi mistnimi bezpecnostnimi predpisy pro praci
a predpisy na ochranu zivotniho prostredi.

Na konci musi byt zafizeni a komponenty Cistény a demontovdny podle platnych primyslovych predpist
bezpecnost a ochrana Zivotniho prostiedi.
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10.3. LIKVIDACE

Pokud neexistuje dohoda o vraceni nebo likvidaci, mély by byt demontované komponenty recyklovédny
ndsledujicim zplisobem:

Kovy: sesrotovat.

Plasty: recyklovat.

Ostatni komponenty: tfidéni a likvidace.

V souladu s ¢lankem 33 nafizeni REACH se spolec¢nost GCE, s.ro. jako odpovédny vyrobce zavazuje
informovat vSechny zdkazniky, pokud materidly obsahuji 0,1 % nebo vice Idtek uvedenych na seznamu latek
vzbuzujicich velmi velké obavy (SVHC).

Nejcastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro téla a dalSi mosazné komponenty obsahuji 2 - 3 % olova
(Pb), €. ES 231-468-6, C. CAS 7439-92-1. Pi normalnim pouzivani se olovo neuvolni do plynu ani do okolniho
prostiedi. Po skoncenf Zivotnosti musi byt vyrobek zlikvidovan autorizovanou firmou pro recyklaci kov(,

aby byla zajisténa ucinna likvidace materidlu s minimalnim dopadem na Zivotni prostredi a zdravi.

K dnednimu dni nemdme zadné informace, které by naznacovaly, Zze v jakémkoli vyrobku GCE jsou zahrnuty
dalSi materialy obsahujici koncentrace SVHC nad 0,1 %.

POZNAMKA!

* Nebezpeci poskozeni Zivotniho prostredi nesprdvnou likvidaci?

¢ Nesprdvnd likvidace mlze poskodit zivotni prostredi.

* Povérte specializovanou licencovanou firmu, aby zlikvidovala elektricky odpad, elektronické komponenty,
maziva a dal$i pomocné materidly.

¢ Pokud méte pochybnosti, zeptejte se, jak zajistit Setrnou likvidaci vzhledem k ochrané zZivotniho prostredi
na mistni radnici nebo se obratte na specializovanou likvidaéni firmu.

www.linde.com

Toto zbozi bylo vyrobeno na zakdzku firmy Linde.
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SUOMI
KAYTTOOHJE: JAKELUPUTKISTO

1

YLEISTA
11. TIETOA TASTA OHJEESTA

Tama ohje koskee alla olevan tyypin jakeluputkistoa:

¢ A300/A200/A60 - kromipinnoitetusta messingista ja ruostumattomasta terdksesta

¢ A209 - ruostumattomasta terdksesta

Na&ita jakeluputkistoja kadytetdan kaasun ottamiseen ja paastdmiseen painekaasusailidistd. Jakeluputkistot
kiinnitetdan pysyvasti seindan ja litetddn kierukkaputkella tai -letkulla kaasupainesailiodn. Tama ohje mah-
dollistaa laitteen turvallisen ja tehokkaan kayton. Kayttoohje on laitteeseen kuuluva osa, ja sitd on séailytettava
laitteen valittomasti 1dheisyydessa, jossa se on helposti henkilokunnan saavutettavissa. Henkilokunnan on
luettava ja ymmarrettdva tdama ohje perusteellisesti ennen tdiden aloittamista. Turvallisen kdyton perustana
on, ettad tdman ohjeen kaikkia varotoimia ja toimintaohjeita noudatetaan tyoskentelyn aikana. Sen liséksi on
noudatettava laitteen kayttopaikan paikallisia onnettomuuden estédmiseen tarkoitettuja maarayksia ja yleisia
turvallisuusohjeita. Tam&n ohjeen kuvat on tarkoitettu vain selkeyttdmé&an asioita ja voivat poiketa tuotteen
todellisesta ulkomuodosta.

1.2. TIETOA JAKELUPUTKISTOSTA

Tata jakeluputkistoa saa kayttda ainoastaan vakiokaasuiksi madriteltyjen kaasujen kanssa. Jakeluputkis-
ton enimmaistydstopaine on 300 baaria. Yksivaiheiset jakeluputkistot koostuvat venttiileistad ja paineen-
saatimistd, joissa on metallikalvo. Tuotteet on valmistettu ja testattu standardin 1ISO7291/10297 mukaisesti.

Testi sisalsi happipolttotestin.

Tuotesarja

paastdoventtiili ja FKM-istukka

(Puhtaus 6.0 |

kromipinnoitettu messinki)

- Kéytettdvat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- High Purity
« Inertti
- Palava
- Syttyva
« 02
- El kdytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- Sybpyva
« Myrkyllinen
« CO2, N20O

(Puhtaus 6.0 |
ruostumaton teras)

- Kéytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):

« High Purity

« Inertti

- Palava

« 02200 bar asti

- Syopyva
(selvitd epaselvyydet)

« Myrkyllinen
(selvitd epaselvyydet)
- El kaytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):

- O2yli 200 baaria

« CO2, N2O

« NHs, SO2, H2S

P&aastoventtiili ja EPDM-istukka

- Kaytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- High Purity
« Inertti
- Palava
- Syttyva
« CO2, N2O
- El kéytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- Sy6pyva
- Myrkyllinen
« O2 (Pitoisuus yli 21 %)
- Hiilivety

- Kaytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- High Purity
« Inertti
- Palava
- Syttyva
- Syopyva
(selvita epaselvyydet)
- Myrkyllinen
(selvita epaselvyydet)
« CO2, N2O
« NH3, SOz, H2S
- El kaytettavat kaasut
(ja niiden sekoitukset):
- O2 (Pitoisuus yli 21 %)
- Hiilivety

Taman luettelon tiedot eivat ole taydelliset. Jos ilmenee kysyttdvaa, ota yhteyttd valmistajaan.
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1.21. A300/A200/A60

Tama jakeluputkisto on saatavana seka kromipinnoitetulla messingilla ettd ruostumattomalla teraksella.
Se koostuu seuraavista osista:

* paineensaadin, vasemmalla puolella, sisaltaa tulopaine- ja lahtdpainemittarin ja vivun, joka osoittaa
kaasunpoistopuolen

* paineensaadin, oikealla puolella, siséltéa tulopainemittarin

* prosessikaasuhuuhtelun huuhteluventtiilit ja 4-teinen sulkuventtiili siséantulokohdissa

* poistoventtiili

* etu- ja pohjalevy

LISAOSAT

* S:varoventtiili ulostulon kohdalla
¢ C: suuntaventtiilit sisdantulojen kohdalla
¢ U: varoventtiili ulostulon seka suuntaventtiilit sisddntulojen kohdalla

1.2.2. A209
Tama jakeluputkisto on saatavana vain ruostumattomalla terdkselld. Se koostuu seuraavista osista:

* paineensaadin, vasemmalla puolella, sisdltaa tulopaine- ja lIahtopainemittarin ja saatopyoran, jossa
kaasunpoistopuolen osoitin

* paineensaadin, oikealla puolella, siséltéa tulopainemittarin

kussakin kaksi 4-teista venttiilia ja yksi huuhteluventtiili ulkoiseen huuhteluun inertilla kaasulla siséan-

tulojen kohdissa

* poistoventtiili

* etu- ja pohjalevy

LISAOSAT

¢ S:varoventtiili ulostulon kohdalla

1.3. SYMBOLIEN SELITYKSET

VAROTOIMET Varotoimet on merkitty tdssd ohjeessa symboleilla. Varotoimet
osoitetaan merkkisanoilla, jotka kertovat vaaran asteesta.

VAARA!

Témé& symbolin ja merkkisanan yhdistelm viittaa vélittémaan Fl
vaaratilanteeseen, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan louk-
kaantumiseen, jos tilannetta ei valteta.

VAROITUS!

Tama symbolin ja merkkisanan yhdistelma viittaa mahdolliseen
vaaratilanteeseen, joka voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos tilannetta ei valteta.

HUOMIO!

Tama symbolin ja merkkisanan yhdistelma viittaa mahdolliseen
vaaratilanteeseen, joka voi johtaa lievaan loukkaantumiseen,
jos tilannetta ei valteta.

HUOMAUTUS!

Tama symbolin ja merkkisanan yhdistelma viittaa mahdolliseen
vaaratilanteeseen, joka voi johtaa esine- tai ympaéristovahi-
nkoon, jos tilannetta ei valteta.

NEUVOT JA SUOSITUKSET

Tama symboli nostaa hyddyllisia neuvoja, suosituksia ja tietoja

J esille, jotka varmistavat laitteen tehokkaan ja virheettoméan
kayton.

ERITYISHUOMIOT Varotoimissa on seuraavia symboleja, joilla viitataan erityisiin
vaaroihin.

=B BB

2917400



Fl

VAARA!

Tama symbolin ja merkkisanan yhdistelma viittaa sahkdsta joh-
tuvaan valittdmaan vaaratilanteeseen.

Jos tata varoitusta ei huomioida, se voi johtaa vakaviin tai tap-
paviin loukkaantumisiin.

1.4. VASTUUVELVOLLISUUDEN RAJOITTAMINEN

Kaikki tdman ohjeen tiedot ja huomautukset on luotu voimassa olevia standardeja ja nykytekniikkaa huomi-
oiden seka monivuotiseen tietoomme ja kokemukseemme perustuen.

Valmistaja ei kanna vastuuta vahingoista seuraavissa tapauksissa:

¢ Jos tatd kayttoohjetta ei huomioida

¢ Jos laitetta kdytetdan muulla kuin tarkoituksenmukaisella tavalla

¢ Jos laitetta kdyttdd muu kuin ammattihenkilokunta

* Jos laitteeseen tehdddn omavaltaisesti teknisid tai rakenteellisia muutoksia

¢ Jos laitteessa kaytetddn valtuuttamattomia varaosia

¢ Jos painekayttoistd laitetta kdytetadn viallisella turvavarustuksella tai epdasianmukaisesti asennetulla tai
epéatoimivilla turvallisuus- ja suojavarustuksella

¢ Jos laitteen kuluneita varustus-, ruuvaus- ja tiivistekohtia ei valvota

¢ Jos korjaukset on toteutettu epdasianmukaisesti

¢ Jos asiakirjassa annettu kaytto- tai sailytyslampétilan rajoitus on alitettu tai ylitetty

* Vierasesineen tai aavistamattoman olosuhteen aiheuttama katastrofitapaus.

Toimituksen todellinen laajuus voi poiketa téssa esitetystd selostuksesta ja kuvauksesta, mikd voi johtua

erityisversioista, lisdvalintojen kayttdonotosta tai tekniikan kehittymisesté aiheutuvista muutoksista. Toimitus-

sopimuksessa méaaritetyt vastuut, yleiset myyntiehdot ja valmistajan toimitusehdot ovat voimassa sopimusa-

jankohdan ja voimassa olevien lainmukaisten s&danndsten mukaan.

1.5. TEKIJANSUOJA

Taman kayttdohjeen sisaltd on tekijasuojattu. Ohjetta saa kayttda laitteen kdytdon yhteydessa. Muu kuin
edelld esitetty kayttd on kielletty ilman valmistajan kirjallista suostumusta.

1.6. VARAOSAT

AVAROITUS!

Vaarat varaosat voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran!

e Vadrien varaosien kadyttdminen voi johtaa henkilékunnan vaarantumiseen sekd aiheuttaa laitteen vaurioi-
tumisen, virheellisen toiminnan tai téydellisen hajoamisen.

e Kaytd valmistajan alkuperaisia tai valtuuttamia varaosia.

¢ Jos ilmenee epédselvyyksig, selvitd ne valmistajalta.

< TAKUUN MENETYS

¢ Valmistajan takuu raukeaa, jos kaytat valtuuttamattomia varaosia.

1.7. TAKUUMAARAYKSET

Antamamme yleiset myynti- ja toimitusehdot ovat voimassa.
Ne ovat sopimuksen tekohetkesta lahtien asiakkaan saatavilla.

1.8. ASIAKASPALVELU

Otamme mielellamme tietoa ja kokemuksia vastaan, jotka liittyvat tuotteidemme k&yttéon ja joilla niita void-
aan parantaa.

2. TURVALLISUUS

Tassa osiossa on yleistietoa tarkeista turvallisuusseikoista, joilla voidaan suojella henkilokuntaa ja varmistaa
laitteen virheettdman kayton. Muita kayttétehtaviin liittyvia varotoimia on esitetty kayttoian yksittaisten vai-
heiden mukaisissa osioissa.
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2.1. TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Jakeluputkistoa saa kayttda vain téssa ohjeessa annettujen kaasujen ja paineiden kanssa seka noudatta-
malla annettuja lampétilarajoituksia. Normaali tilavuusvirta on 20 m3/h (paineilma). Tarkoituksenmukaiseen
kayttoon luetaan myds, ettd taman kayttdohjeen tietoja ja ohjeita noudatetaan, maaratyista tarkastus- ja hu-
oltotoista pidetdan kiinni seka tyyppikilven ja tietolehtien ohjeita huomioidaan. Jos laitetta kaytetdaan muulla
kuin tarkoituksenmukaisella tavalla, se katsotaan virheelliseksi kdytoksi.

AVAROITUS!

Virheellinen kdytté aiheuttaa vaaraa!

¢ Jakeluputkiston virheellinen kaytto voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin.

o Ala koskaan kéyté jakeluputkistoa nesteiden kanssa.

« Ala koskaan kytke lahteité, joiden tulopaineet ovat korkeammat kuin vastaavaan paineenohjauspaneeliin
on tarkoitettu.

211. JAKELUPUTKISTON RAKENTEELLISET MUUTOKSET

Jakeluputkistoon ei saa tehda muutoksia, lisdyksia tai rakennemuutoksia ilman valmistajan kirjallista suos-
tumusta.

Jos jakeluputkisto ei ole moitteettomassa kunnossa, se on vaihdettava valittdmasti.
Kaasulaitteiden puhdistaminen ja jadmien havittdaminen

Kaytossa olleet ja korjausta odottavat jakeluputkistot on huuhdeltava inertilla kaasulla (typelld).
Melu

Joissain tapauksissa tietyt vaikutussuureet, kuten virtaus ja painealue, sekd kaasutyyppi voivat aiheuttaa
melua. Jos néin kay, ole yhteydessa valmistajaan.

2.2. OLENNAISET RISKIT

Seuraavassa osiossa on esitetty pysyvat riskit, joita voi aiheutua laitteen kaytostd, vaikka kaytto olisi
tarkoituksenmukainen. Jotta henkil6- ja esinevahinkojen riskia voidaan alentaa ja vaarallisia tilanteita valttaa,
on huomioitava kayttoohjeen tdassa seka muissa osioissa esitettyja varotoimia.

A VAARA!

¢ Kaasut voivat olla hengenvaarallisia!

* Kaasut voivat korvata ympaérilld olevan ilman ja siten my0ds siind olevan hapen. Tama voi aiheuttaa tuke-
htumisesta johtuvan kuoleman. Happi muodostaa erittdin oksidatiivisen ympariston. Syttyvat kaasut voivat
muodostaa rajahdysherkan ympariston.

HUOMIOI SIKSI SEURAAVAA:

* Huolehdiilman vaihtuvuudesta!

* Asennuksen saa tehda vain sertifioitu ammattiyritys!

* Huomioi ATEX-méaaraykset.

A HUOMIO!

e Ympdristén aiheuttamat vaarat!
Laite voi vioittua kondensoitumisesta tai jaatymisesta johtuen.
HUOMIOI SIKSI SEURAAVAA:
* Huomioi lampdtila-alueet!
* Suojaa laite ulkopuolisilta nesteilta!
* Suojaa laite ulkopuoliselta polylta!
* Asenna laite saankestavasti!
* Asenna saatavillasi oleva maadoitus asianmukaisesti!

A VAROITUS!

 Oljyn ja rasvan kdytts aiheuttaa onnettomuusvaaran!
Paineensaéatojarjestelmissa ei saa kayttaa oljyja tai rasvoja. Oljyt ja rasvat ovat helposti syttyvia ja ne rea-
goivat voimakkaasti tiettyihin tiivistettyihin kaasuihin.

HUOMIOI SIKSI SEURAAVAA:

o Ala missdan tapauksessa kayta oljya tai rasvaal
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A VAROITUS!

* Onnettomuusvaara jéirjestelmddn varastoituneen energian vuoksi!

Laitteen vaaranlainen késittely voi saada paineen alla olevat osat liikkumaan epékontrolloidusti ja aiheuttaa
siten vakavia tai jopa tappavia loukkaantumisia. Laitteen vaaranlainen kayttd voi aiheuttaa kaasun suihkua-
misen ulos paineen alla olevista osista ja aiheuttaa siten vakavia tai jopa tappavia loukkaantumisia.

HUOMIOI SEURAAVAA ENNEN JOKAISTA PAINEEN ALLA OLEVAN OSAN KAYTTOA:
* Asennuksen saa tehda vain sertifioitu ammattiyritys!

* Kayta suojalaseja!

e Kayta kuulosuojaimia!

* Varmista, ettei jarjestelmaan ole muodostunut painetta!

* Varmista, ettei jarjestelmassa ole enaa varastoitunutta energiaa!

¢ Varmista, ettei laitteesta voi tulla kaasua tahattomasti ulos!

¢ Varmista, ettd ammattihenkildkunta vaihtaa rikkindiset osat valittomasti!

AVAROITUS!

¢ Onnettomuusvaara!
Laitteen vaaranlainen asentaminen voi aiheuttaa vakavia tai jopa tappavia loukkaantumisia.
HUOMIOI SIKSI SEURAAVAA:
* Varmista, ettei laite voi pudota asennuksen aikana!
 Al4 heité laitteita!
Paineen alla olevia osia saa kayttda vain tarkoituksenmukaisesti.

Jos putkisto tai varustus vaurioituu mekaanisesti, jarjestelma on asetettava turvalliseen kayttoon (eli otettava
kyseessa oleva osa pois kaytosta).

Ammattihenkilokunnan tai valmistajan on korjattava hairict, jotka voivat vaikuttaa laitteen turvallisuuteen,
valittomasti.

Etenkin kaasujen yhteydessa on olemassa putkistosdatimen vaurioitumisvaara. Merkkeja téstd ovat joko
kaasuvirtaus paineensaatimen jélkeen tai yllattava taustapaineen nousu. Jos paineensaadin vahingoittuu,
jarjestelmé on otettava valittdmasti pois kdytosta. Tiedota vastuussa olevaa huoltoyritystd ehdottomasti tasta
asiasta. Al koskaan sulje poistoputkistoa.

2.3. OMISTAJAN VASTUU

OMISTAJA

Omistaja on henkild, joka kayttad laitetta ammatinharjoittamisessa tai taloudellisen hyddyn saavuttamisessa
tai joka antaa kolmannen osapuolen kayttaa laitetta ottamalla tuotteen kayttajan, henkildkunnan tai kolman-
nen osapuolen suojan vastuulleen.

OMISTAJAVASTUU
Laitetta kdytetaan ammattialalla. Siita syysta laitetta koskee tydturvallisuuden lainmukaiset sadadokset.

Taman kayttdohjeen varotoimien lisdksi on noudatettava laitteen kayttdaluetta koskevia turvallisuus-, onnet-
tomuudenesto- ja ymparistosuojamaarayksia.

TAMA KOSKEE ETENKIN SEURAAVAA:

¢ Omistajan on hankittava tietoa voimassa olevista tydsuojaméaarayksista ja selvitettdva vaaratilannearvi-
olla vaaroja, jotka aiheutuvat tietyista tydolosuhteista laitteen kayttopaikassa. Omistajan on toteutettava
arvion esille tuomat kayttévaatimukset laitteen kaytossa.

* Omistajan on koko laitteen kdyttdajan aikana tarkistettava, vastaavatko hanen laatimansa kayttovaatimuk-
set ajankohtaisia sdannostoja, ja muokattava niité tarvittaessa.

¢ Omistajan on sdddettdva ja méaaritettdva asennuksen, kdyton, vianmaarityksen, huollon ja puhdistuksen
vastuualueet selkedasti.

¢ Omistajan on huolehdittava siitd, ettd kaikki laitetta kasittelevat henkilot ovat lukeneet ja ymmartaneet
ndma kayttdohjeet. Lisdksi hdnen on huolehdittava henkildkunnan koulutuksesta ja vaarojen tiedottamis-
esta sdanndllisin valiajoin.

¢ Omistajan on tarjottava vaadittava suojavarustus henkilskunnan kayttéon ja ohjeistettava kdyttdmaan ni-
ita.

Lisaksi operaattori on vastuussa siitd, etta jarjestelméan taysi tekninen luotettavuus on aina taattu.
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NAIN OLLEN SOVELLETAAN SEURAAVAA:

e Kayttdjan on varmistettava, ettd tassa kasikirjassa maariteltyja huoltovaleja noudatetaan.

e Kayttdjan on varmistettava, etta kaikkien turvalaitteiden toimintavarmuus ja taydellisyys tarkastetaan saan-
nollisesti.

2.4. HENKILOKUNTAVAATIMUKSET
2.41. PATEVYYS

Tassa ohjeessa esitetyt erilaiset tehtavat asettavat niissa toimiville henkildille erilaisia patevyysvaatimuksia.

AVAROITUS!

¢ Epdpdtevd henkilé voi aiheuttaa vaaran!

* Epéapateva henkild voi aiheuttaa vaaran!

* Epéapateva henkild ei osaa arvioida laitteen kayttoon liittyvia riskeja ja asettavat siten itsensa ja muita
ihmisia vakavan tai hengenvaarallisen loukkaantumisen vaaraan.

* Tyotehtavat saa hoitaa vain pateva henkild!

o Ald paasts epapétevia henkiloita tydalueelle!

TyoOtehtavia saa hoitaa vain henkild, jolta voi odottaa kyseisen tehtavan tunnollista suorittamista. Henkilot,

joiden reaktiokyky on alentunut esim. huumeiden, alkoholin tai lagkityksen vaikutuksen alaisena, eivat ole

sallittuja.

Tassa ohjeessa esitetaan seuraavaksi henkildiden patevyydet erilaisissa tehtévissa:

KAASUTEKNIIKAN TUNTEVA INSINOORI

Henkild, jolla on ammattikoulutus, riittdva osaaminen, kokemus ja tieto standardeista ja maarayksista, joita
vaaditaan paineilmajérjestelmén kanssa tyoskentelemiseen ja mahdollisten riskien tunnistamiseen. Kaas-
utekniikkaan erikoistuneet insinddrit on koulutettu ja he tuntevat etenkin kyseisen tuotantopaikan ja sen
yksildlliset standardit ja maaraykset.

TEKNIKKO
Henkild, jolla on ammattikoulutus, riittdvd osaaminen, kokemus ja tieto standardeista ja maarayksista, joita
vaaditaan paineilmajarjestelman kanssa tydskentelemiseen ja mahdollisten riskien tunnistamiseen.

2.4.2. VALTUUTTAMATTOMAT HENKILOT

AVAROITUS!

¢ Valtuuttamattomat henkilét aiheuttavat vaaroja vaara- ja tyéalueella!

¢ Valtuuttamattomat henkil6t, jotka eivat tunne téssa ohjeessa esitettyja vaatimuksia, eivat tunne tydalueen

vaaroja.

Siksi valtuuttamattomat henkil6t voivat joutua vaaraan loukkaantua vakavasti tai hengenvaarallisesti.

» Al paasta valtuuttamattomia henkildité 1dhelle vaara- ja tydaluettal

* Jos vaara- ja tybalueella on henkild, jonka péatevyydesta et ole varma, ota asia henkilon kanssa puheeksi
ja ohjaa hanet pois alueelta!

* Keskeyta tyot siksi ajaksi, kun vaara- ja tybalueella on valtuuttamattomia henkilita!

2.4.3. KOULUTUS
Omistajan on huolehdittava henkildkunnan sa&nndllisestd kouluttamisesta. Seurannan helpottamiseksi
omistajan on luotava koulutusprotokolla, joka siséltdd seuraavat véhimmaistiedot:

¢ Koulutuksen paivamaara

¢ Kouluttajan nimi

¢ Koulutuksen sisaltd

¢ Koulutettavan nimi

¢ Kouluttajan ja koulutettavan allekirjoitukset.
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2.5. HENKILOKOHTAINEN SUOJAVARUSTUS

Suojavarustus on tarkoitettu suojaamaan henkil6ité vaikutuksilta, jotka voivat vaarantaa heidén turvallisuut-
taan tai terveyttaan.

Henkildkunnan on kaytettava laitteen kanssa tydskennellessdan henkildkohtaista suojavarustusta, johon vii-
tataan erikseen yksittaisissa osioissa ja ohjeissa.

HENGITYSSUOJAIN, RIIPPUMATON YMPARISTON ILMASTA

Suojaa vaarallisilta kaasuilta, hoyryiltd, polylta ja vastaavilta aineilta.

Tarvitset hengityssuojainta, kuten paineilmahengityslaitetta, jos ympériston hap-
pipitoisuus ei ole yli 17 % ja/tai jos ympéristossa olevien haitallisten aineiden raja-
arvon ylittymista ei voida sulkea pois.

Vain koulutettu henkilokunta saa kayttéa kannettavia hengityssuojaimia.

HENGITYSSUOJAIN, RIIPPUMATON YMPARISTON ILMASTA

Suojaa vaarallisilta kaasuilta, hoyryilta, polylta ja vastaavilta aineilta.

Tarvitset hengityssuojainta, jos ympaéristossa olevien haitallisten aineiden raja-
arvon ylittymistd ei voida sulkea pois.

Kaytd hengityssuojainta vain, jos ympariston happipitoisuus on yli 17 %.

SUOJALASIT

Suojaavat lentaviltd osilta ja tipoilta.

KASINEET, RESISTENTIT KEMIKAALEILLE

Suojaavat kasid vakevilta ainesosilta.
Varmista, ettd kdsineet ovat tiiviit.
Havita kdsineet kayton jalkeen asianmukaisesti.

SUOJAKASINEET

Késien suojaaminen mekaanisilta vaikutuksilta ja kuumilta seka kylmilta pinnoilta.

KAYTA KUULOSUOJAIMIA

Suojaa kuuloasi kovilta 8anilta ja estd kuulovamma.

2.6. KAYTTAYTYMINEN TULIPALO- JA ONNETTOMUUSTILANTEISSA

ENNALTA EHKAISEVAT TOIMET

¢ Ole aina varautunut tuleen ja onnettomuuksiin!

* Sailyta ensiaputarvikkeita (sidetarvikelaatikkoa, peittoa jne.) ja palonsammutusvalineitd kayttévalmiudes-
sa.

Varmista, ettd henkilokunta tuntee onnettomuuden ilmoittamisen, ensiavun ja pelastuslaitoksien sdannét
ja kaytannot.

* Pida pelastusteiden kulkuvéylat avoimina.

TOIMET TULIPALO- JA ONNETTOMUUSTILANTEISSA

¢ Jos oma terveys ei ole vaarassa, auta muita henkil6itad pois vaara-alueelta.

* Anna tarvittaessa ensiapua.

* Halyta palokunta ja/tai pelastuslaitos.

¢ Tulipalon syttyessa: Jos oma terveys ei ole vaarassa, yritd sammuttaa tuli palonsammutusvalineilld, kunnes
palokunta saapuu paikalle.

Kerro tapahtumapaikan vastuuhenkildlle tapahtuneesta.

¢ Huolehdi, ettd pelastusteiden kulkuvayldt ovat avoimina.

Ohjeista pelastusajoneuvot paikalle.
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2.7. YMPARISTOSUOJA

HUOMIOITAVAA!

* Jos ympdiristélle haitallisia aineita kdytetddn vddrin, siitd aiheutuu ympdristévaara!

¢ Ympadristdlle haitallisten aineiden kayttaminen vaaralla tavalla, etenkin niiden vaarénlainen havittaminen,
voi aiheuttaa huomattavia ympéristdvaaroja.

* Huomioi alla esitettyja ymparistdlle haitallisia aineita ja niiden havittémista koskevia ohjeita aina!

¢ Jos ympdristolle haitallisia aineita paatyy ymparistdon, toimi heti vaaditulla tavalla.

¢ Jos olet epdvarma, ota yhteyttd vastuussa olevaan viranomaiseen ja kerro vahingosta, jotta saat tietoa
vaadituista toimintatavoista.

2.8. MERKINNAT

AVAROITUS!

* Vaikeaselkoiset merkinndt aiheuttavat vaaraa!

* Ajan saatossa tarrat ja kyltit voivat likaantua tai muuttua muulla tavalla vaikeaselkoisiksi, jolloin vaaroja
ei voida tunnistaa ja tarvittavia kdyttotapoja ei osata noudattaa. Tama aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

* Sailyta kaikki turvallisuus-, varoitus- ja kayttdohjeet aina hyvin luettavassa kunnossa.

¢ Uusi vahingoittuneet kyltit tai tarrat valittomasti.

2.8.1. SUOSITUSMERKIT

¢ Ei merkkeja

2.8.2. KIELTOMERKIT

* Ei merkkeja

2.8.3. VAROITUSMERKIT

[ s

FI
KAASUPULLOVAROITUS RAJAHDYSHERKAN MYRKYLLISTEN JA/TAI
YMPARISTON VAROITUS YOVYTTAVIEN AINEIDEN
VAROITUS
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3. TEKNISET TIEDOT
3.1. VIRTAUSKAAVIO — A300/A200/A60

1— KAASUSYLINTERI

2 - KELA

3 — TAKAISKUVENTTIILI (OPT))

4 — SULKUVENTTIILI (3XIN, 1XOUT)

5 — ASETTA PAINEENSAADIN

6 — KIINNITA PAINEENSAADIN

7 = TURVAVENTTIILI / TURVAVENTTIILI (OPT.)
8 — SULKUVENTTIILI (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

9 — TYHJENNA POISTOVENTTIILI (OPT))

Osat on esitetty linjassa kulkevina pisteina
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3.2. MITTAPIIRROS — A300/A200/A60
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3.3. VIRTAUSKAAVIO — A209

1— KAASUSYLINTERI

2 —KELA

3 = SULKUVENTTIILI (3XIN, 1XOUT)

4 — ASETA PAINEENSAADIN

5 — KIINNITA PAINEENSAADIN

6 — YLIPAINEVENTTIILI / TURVAVENTTIILI (OPT.)
7 = SULKUVENTTIILI (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — TYHJENNA POISTOVENTTIILI

9 — TYHJENNA TULOVENTTIILI (1XIN, 3XOUT)
10 — TAKAISKUVENTTIILI

Osat on esitetty linjassa kulkevina pisteina
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3.4. MITTAPIIRROS - A209
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3.5. YLEISET TIEDOT

A300/A200/A60 -BC | A300/A200/A60 -SS

maks. paino [kg]

Pituus [mm]

Leveys [mm]

Korkeus [mm)]

3.6. LITANTAARVOT

Arvo

NPT 1/4" naaras
useita adaptereita saatavilla

Yksikko

metrinen
tuumainen

1/8", 1/4", 3/8", 1/2"

Kiristysrenkaat tuuma
Kiristysrenkaat mm

Kiristysrenkaat tuuma
Kiristysrenkaat mm

174"

3,6,8,10,12
Poistoventtiili/huuhteluventtiili, 1/4", 3/8",1/2"
jos saatavana 174"

6, 8,10, 12

tuumaa

3.7. SUORITUSARVOT

Yksikko

Normaali lapivirtaus 20 (paineilma) m3/h
Tulopaine (maks.) A300: 300 baaria
A200: 200
AB0: 60
A209: 200
Lahtopaine (maks.) 50 baaria

3.8. YMPARISTON KAYTTOOLOSUHTEET

Lampétila-alue -20 till +60

°C

Suhteellinen kosteus 98
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4. RAKENNE JA TOIMINTA
4. RAKENNE — A300/A200/A60

4-porttinen
ulostulon

. U . sulkuventtiili
Tulopainemittari Lahtdpainemittari \

Tulopainemittari

"Huuhteluventti-

ilit prosessikaasuhu-
uhteluun ja

4-teiset sulkuventtiilit
/sisééntulokohdissa

Huuhteluventtiilit
prosessikaasuhuuhtelu-
un ja 4-teiset sulkuvent-
tiilit sisddntulokohdissa

Paineens&adin Paineensaddin oikealla

vasemmalla turvallisuustaso puolella
puolella ja merkki 'sisdanrakennetun
kaasun padstoventtiilin
poistopuolesta ansiosta
4-porttinen Huuhtelu-
ulostulon ) o .
Tulopainemittari venttiilit

Tulopainemittari  Lahtépainemittari sylkuventtiili :
prosessikaas-

uhuuhteluun ja

Huuhteluvent-

tiilit huuhteluun
__———inerttikaasulla

/

Huuhteluventtiilit
prosessikaasuhu-
uhteluun N ey
ja Huuhteluventtiilit

huuhteluun
inerttikaasulla

Paineensaadin Korkea . e
Paineensaadin oikealla

vasemmalla turvallisuustaso
puolella ja merkkisisaanrakennetun  Puolella
kaasun paastoventtiilin

poistopuolesta ansiosta
4.3. LYHYTKUVAUS

Jakeluputkistoa A300/A200/A60 kromipinnoitetusta messingista kaytetdan kaasusailiossa/-sailidissa
olevan myrkyttdman ja ei-syovyttavan teollisuuskaasun tai kaasuseoksen paineen purkamiseen. Paineen
purkamisessa enimmaispainetta 300 baaria lasketaan putkistopaineen tasolle (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28
bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Jakeluputkistoa A300/A200/A60 ja A2019 ruostumattomasta terdksestd kaytetdan kaasusailiossa/-
sailidissa olevan myrkyttdéman ja ei-sydvyttavan kaasun tai kaasuseoksen paineen purkamiseen. Paineen
purkamisessa enimmaispainetta 300 baaria lasketaan putkistopaineen tasolle (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28
bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Talld putkistolla voi sdataa kahden korkeapaineen liitdntapuolen vélilla hyddyntamélla kahden paineenséaati-
men taustapaine-eroa. Laitteiston kayttaja voi milloin tahansa maarittda vaihtosuunnan.

Putkiston taustapainealuetta voi suojata luvattomalta paineennousulta painesdatimen istukassa olevan vuo-
don vuoksi kdyttéamalla poistoventtiilid putkiston paineensaatimessa. Lisdksi voi kdyta varo- ja/tai suuntavent-
tiilia.
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Putkiston painesaatimen todellinen etu- ja taustapaine nékyy putkijousen painemittarissa Kontaktipainemit-
tareita voi kayttaa paineensaatimen seka etu- etta taustapainealueella.

Jos putkistossa on kaasuhuuhtelujarjestelmd, putkiston korkeapainealueet voidaan huuhdella ennen kayt-
toonottoa mahdollisten epdpuhtauksien varalta. Myds tédssa jarjestelméssa putkiston korkeapainealueiden
painetta voidaan purkaa ennen pullon vaihtamista.

Jos putkistossa on inertin kaasun huuhtelutoiminto (A209), putkiston korkeapainealueet voidaan huuhdella
inertilla kaasulla, jotta pullojen vaihtaminen ja/tai laitteen huoltaminen olisi turvallista. Versio inertin kaasun
huuhtelutoiminnolla on saatavana vain ruostumattomasta terdksesta valmistetussa jakeluputkistossa.

Kaikki ylla kuvatut jarjestelmat on kiinnitetty yhteiseen ruostumattomasta terdksestéa valmistettuun konsoliin.
Konsolin riittévan suuri mitoitus takaa sen, etteivat putkiston yksittdiset osat vahingoitu tahattomasti kuljetuk-
sen aikana tai asennetussa tilassaan. Konsolin jaettu toteutus mahdollistaa osien helpon ja kevyemman kiin-
nityksen. Konsolin etulevy on avattavissa ja mahdollistaa painemittareiden vaihtamisen ilman, ettd konsoli
on purettava putkistosta ja siten valtetddan myos syottojarjestelman purkamisen. Pohjalevysséa on jokaiselle
putkistopuolelle reikd, johon pulloliitantaletkut voidaan kiinnittda omiin jousihakoihinsa. Putkiston voi liittaa
paikalliseen potentiaalitasaukseen konsolin pohjalevyyn kiinnitetyn ruuvin kautta.

Ylld mainittujen jarjestelmien kehitys, valmistus ja tuotantotestaus on tehty mm. alla olevien standardien
mukaan:

- paineensaadin ISO 7291

- venttiilit ISO 10297

- painemittarit EN 837-1

- koko putkiston mekaaninen rajahdyssuoja ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727.

KULJETUS, PAKKAUS JA SAILYTYS

NEUVOT JA SUOSITUKSET!

¢ |hanteellista on, ettd valmistajan tyontekijat tai timén valtuuttamat henkilot tekevat asennuksen.
¢ On myds mahdollista, etta kayttaja tai omistajan huoltohenkildkunta tutustuu asennuksen ja muun kdytén
aikana pakkausosien kasittelyyn.Talléin on ehdottomasti huomioitava seuraavat ohjeet.

5.1. KULJETUKSEEN LITTYVAT VAROTOIMET

HUOMIOITAVAA!

* Epdasianmukainen kuljetus voi aiheuttaa esinevahingon!

¢ Epdasianmukaisessa kuljetuksessa kuljetettavat osat voivat kaatua tai pudota. Siitd voi aiheuta merkittavia
esinevahinkoja.

¢ Ole varovainen, kun purkaat saapuneen kuljetuksen osia ja kuljetat osia sisdisesti. Huomioi pakkausten
symboleja ja huomioita.

e Kaytd vain annettuja kiinnityskohtia.

¢ Poista tuotteet pakkauksesta vasta juuri ennen asentamista.

5.2. KULJETUSTARKASTUS
Tarkista toimitus heti sen vastaanottamisen jalkeen eheyden ja kuljetusvahinkojen varalta.
Jos havaitset ulkoisia kuljetusvahinkoja, toimi seuraavasti:

* Ota toimitus vain ehdollisena vastaan tai &lé ota sitéd ollenkaan vastaan.
¢ Kirjaa vahingon laajuus kuljettajan kuljetusasiakirjoihin tai toimitusluetteloon.
¢ Tee reklamaatio.

NEUVOT JA SUOSITUKSET!

* Reklamoi kaikki puutteet, heti huomattuasi ne. Vahingonkorvausta voi saada vain takuun voimassaolon
aikana.
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5.3. PAKKAUS

Yksittdiset pakkauksen osat on pakattu oletettujen kuljetusolosuhteiden mukaan. Pakkauksessa on kéaytetty
vain ymparistoystavallisia materiaaleja.

Pakkauksen on tarkoitus suojata yksittdisia osia kuljetusvahingoilta, ruostumiselta ja muilta vaurioilta asen-
nukseen asti. Al siksi tuhoa pakkausta ja poista se vasta juuri ennen asennusta.

HUOMIOITAVAA!

* Vddrdnlainen hdvittdminen aiheuttaa ympdristévaaran!

¢ Pakkausmateriaalit koostuvat arvokkaista raaka-aineista ja voidaan useissa tapauksissa muokata ja hyo-
dynt&a uudelleenVaaranlainen havittéminen voi aiheuttaa ymparistovaaran.

e Havita pakkausmateriaalit ymparistoystavallisesti.

¢ Huomioi paikallisia havitysta koskevia maarayksia. Tilaa havityspalvelu tarvittaessa ammattiyritykselta.

5.4. SAILYTYS

Sailyta pakkausosat seuraavissa olosuhteissa:

o Ala sailyta niitd ulkona.

* Sailyta niitd kuivassa ja polyttoméassa paikassa.

» A4 altista niitd vékeville aineille.

¢ Suojaa niitd auringonvalolta.

* Valtda mekaanista tarinaa.

¢ Sailytyslampatila: 15-35 °C.

¢ Suhteellinen ilmankosteus: maks. 60 %.

* Jos sailytys kestaa yli 3 kuukautta, tarkista kaikkien osien ja pakkausten yleinen kunto saanndéllisesti.
Uusi tai paranna sailytysta tarvittaessa.

NEUVOT JA SUOSITUKSET!
* Joissain olosuhteissa pakkausosissa on sailytysohjeita, jotka ylittavat tassa esitetyt vaatimukset.
Noudata kyseisia ohjeita.

ASENTAMINEN JA ENSIMMAINEN KAYTTOONOTTO
6.1. ASENNUKSEN JA ENSIMMAISEN KAYTTOONOTON VAROTOIMET

HENKILOKUNTA
Vain ammattihenkilokunta saa asentaa ja ottaa laitteen kayttoon.

6.2. VALMISTELEMINEN

PAKKAUKSESTA PURKAMINEN

* Osat on purettava varovaisesti ja harkiten.
¢ lIrrota myds lisépakkausmateriaalit.
* Tarkista kaikki osat kuljetusvahinkojen varalta.

KAASUN PURKAMINEN

* Purkaa mahdollinen kaasupaine laitteistosta tai huuhtele se inerttikaasulla.
¢ Irrota mahdollisten laitteistojen putkistot erikoisvélineilld, valta leikkuujatetta
¢ Varmista, ettd liitososat ovat erinomaisessa kunnossa ja puhtaita.

6.3. ASENTAMINEN
Asennuksen ja ensimmaisen kadyttoonoton saa suorittaa vain pateva henkildkunta.
Jakeluputkiston pohjalevy asennetaan 164 cm korkeuteen.

Etulevy asetetaan jakeluputkiston pohjalevyn sisélle ja kiinnitetdan levyn keskelle mukana toimitetulla ruu-
villa.

Pohjalevy on maadoitettava annetun ruuvin kautta.

Jakeluputkisto asennetaan yleensa ruuvattavalla kiristysrenkaalla prosessiulostuloon, poistoventtiiliin, hu-
uhtelukaasusisdantulojen ja -ulostulojen kohdalle.

Liitda myds varo- ja/tai suuntaventtiili, mikali sellainen on saatavilla.
Ensiksi liitantdjen korkit poistetaan.
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Asennus tehdaan viemalla putki kokonaan ruuvikiinnitykseen. Avaa sitten kiristysmutteri kasin ja kirista se
sitten kiintoavaimella (1 ¥ kierrosta). (Ensimmaisessa asennuksessa 1 1/4 kierrosta putkistossa, joka on su-
urempi kuin 1/8 tuumaa ja 3/4 kierrosta putkistossa, joka on 1/8 tuumaa tai pienempi; uudelleenasennuksessa
1/4 kierrosta kaikille putkistoille).

Kiinnitd poistoputki samalla tavalla poistoventtiiliin. Poistokaasuputkea ja poistoputkea El saa yhdist&a ja ne
on johdatettava turvallisesti ulkoilmaan. Sama patee myds varoventtiiliin, jos sellainen on saatavilla.

Kaasupullon saa liitettyd jakeluputkistoon kdyttamalla standardoitua liiténtékierukkaa ja -letkua (toimitet-
tavissa oleva lisdvarustus).

Liitantakierukka/-letku toimitetaan aina erikseen. Putken/letkun oikea kiinnityskohta on tarkistettava. Liitos-
mutteriin on Kirjattu pullon litantanumero. Liitdntakierukasta/-letkusta on kustakin vain yksi malli olemassa.
Sen voi asentaa jakeluputkiston seka vasemmalle ettd oikealle sivulle.

Asenna jakeluputkiston liitdntékierukka/-letku irrottamalla ensin kierukan/letkun seka jakeluputkiston korkki
liitoskierteesta. Kiinnitd huomiota siihen, ettd liitantdkierukan/-letkun mukana toimitettu tasotiiviste asettuu
kiristysmutteriin.

Kierra sitten kiristysmutteri jakeluputkiston sisaantulon litoskierteeseen kasin kiinni ja kirista se sen jalkeen
kiintoavaimella. Jos kaytat liitantaletkua, jousihakojen turvavaijerin voi kiinnittda pohjalevyn alapuolelle.

Kun liitdntékierukka/-letku halutaan kiinnittdd kaasupulloon, pulloventtiilin ja kiristysmutterin kierteet on ol-
tava moitteettomassa kunnossa.

Kun osat liitetddn uudelleen, on kaytettdva uusia tiivisteitd. Vain valmistajan liitdntakierukoita ja -letkuja saa
kayttaa niitd vastaavien kaasutyyppien kanssa.

Tarkista liitantakierukan/-letkun litoskappaleen oikean istuvuuden tasotiivisteessa. Ald kayta kiristamiseen
ruuviavaimen jatkovartta, koska se voi rikkoa kierteet ja tiivisteet. Tama voi johtaa vuotoihin.

6.4. ENSIMMAISTA KAYTTOONOTTOA KOSKEVAT EHDOT

¢ Putkijarjestelmien tiiviytta (ja tarvittaessa myos kosteutta ja partikkeleita) koskevat tarkastusprotokollat
ovat saatavilla.

* Prosessikaasuputket, huuhtelukaasuputket, poistoputket ja varo- seka suuntaventtiilien putket (mikali
saatavilla) ovat liitettyind.

* Prosessikaasuputkessa on vain vakiokaasua. (katso kohta 1.2)

¢ Vain koulutettu ammattihenkilokunta saa tehda kayttéonoton.

e Kayta maardysten mukaista suojavaatetusta.

¢ Tarvitset ennen kayttoonottoa erikoistydkalua, joka ei tuota kipinditd, jotta voit asentaa laitteen.

* Tarkista laitteen tyyppikilvestd ennen kayttéonottoa, soveltuuko kyseinen jakeluputkisto suunniteltuun
kayttotarkoitukseen (kaasu, paine, raaka-aine jne.)

6.5. ENSIMMAINEN KAYTTOONOTTO

¢ Kaikkien ehtojen on taytyttdva kohdan 6.4 mukaisesti.
* Toisen painetason paineensaadin on rennossa (suljetussa) asennossa.
¢ Kaikki jakeluputkistossa olevat venttiilit on suljettu.

A VAROITUS!

e Jakeluputkistoon ei saa missaan nimessa syottaa sallittua paineméaaraa suurempaa kayttopainetta.
* Varmista ennen kayttoonottoa, ettei kukaan voi vaarantua painelaitteen kayttoonoton vuoksi.
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TEHTAAN VAKIOASETUS

Molempiin painesaatimiin on asetettava sama taustapaine. Vipu osoittaa alaspain.
ASIAKKAAN TEKEMA ESIASETUS — VASEN PUOLI ENSIN TYHJENNETTYNA

Kun vipua kadntaa vasemmalle vasteeseen asti, vasemman paineensaatimen taustapaine asettuu korkeam-
malle tasolle (noin 2 baaria) kuin oikean paineensaatimen taustapaine. Jakeluputkisto purkaa sen avulla
ensin paineen liitoksista, jotka on liitetty putkiston vasemmalle puolelle.

Jos vasemman paineensaatimen taustapaine laskee oikean paineens&datimen taustapaineen asetusarvoon,
jakeluputkiston oikea puoli syottda automaattisesti painetta liitettyyn putkistojarjestelmaan.

Putkiston vasemman puolen liitokset ovat nyt tyhjat ja ne tulisi vaihtaa (katso kohtia Pullon vaihtaminen 6.5.4,
Huuhtelu inertilld kaasulla 6.5.2 ja Kaasuhuuhtelu 6.5.1)

OIKEA PUOLI ENSIN TYHJENNETTYNA
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Kun vipua kaantaa oikealle vasteeseen asti, vasemman paineensaatimen taustapaine asettuu korkeammalle
tasolle (noin 2 baaria) kuin oikean paineensaatimen taustapaine. Jakeluputkisto purkaa sen avulla ensin
paineen liitoksista, jotka on liitetty putkiston oikealle puolelle.

Jos oikean paineensaatimen taustapaine laskee vasemman paineensaatimen taustapaineen asetusarvoon,
jakeluputkiston vasen puoli syottda automaattisesti painetta liitettyyn putkistojarjestelmaan.

Putkiston oikean puolen liitokset ovat nyt tyhjat ja ne tulisi vaihtaa (katso kohtia Pullon vaihtaminen 6.5.4,
Huuhtelu inertilld kaasulla 6.5.2 ja Kaasuhuuhtelu 6.5.1)

6.5.1. HUUHTELUTOIMINTO (A300/A200/A60)

Jakeluputkistoja (A300/A200/A60) kaytetdadn huuhtelutoiminnolla, jotta pullon vaihtamisen yhteydessa
jarjestelmaan joutunutta ulkoilmaa voidaan poistaa ja jotta kierukkaputken tai liiténtaletkun painetta voidaan
poistaa. Varmista, ettd poistoputki on liitettyna.

1. Prosessikaasun huuhteluventtiili on suljettu, vaihtoventtiili on poikittain virtaussuuntaan nahden
(2-porttinen venttiili).

2. Paineensaadin on vapautettu (suljettu).
3. Sulje tuloaukon sulkuventtiili, punainen merkintd on nédkyvissa (4-porttinen venttiili).

IN

. Nyt sisdantulon sulkuventtiili on suljettu painemittarin suuntaan. Kaasuhuuhteluventtiilin suuntaan vieva
tie on auki.

. Avaa pulloventtiili hitaasti.
. Prosessikaasu virtaa liitantékierukkaan/-letkuun.

Sulje kaasupulloventtiili uudelleen.

0o N O O

. Avaa venttiili kaasuhuuhtelua varten hetkeksi ja paasta sitten liitdntdkierukkaan/-letkuun paassyt
kaasumaara huuhtelukaasuputkesta pois..

9. Sulje kaasuhuuhteluventtiili sitten heti uudelleen.

VAIHEET 4.—9. TOISTETAAN VAHINTAAN 10 KERTAA

6.5.2. HUUHTELU INERTILLA KAASULLA (A209)

Jakeluputkistoja (A209) kaytetaan inertin kaasun huuhtelutoiminnolla, jotta pullon vaihtamisen yhteydessa

jarjestelmdan joutunutta ulkoilmaa voidaan poistaa ja jotta liitdntdkierukan tai -letkun painetta voidaan

poistaa. Varmista, ettd poistoputki on liitettyna.

1. 1Tarkista, ettd huuhtelukaasun sisdantulo ja prosessikaasun ulostulo, poistoputki ja varoventtiili (mikali
saatavilla) on liitetty oikein.

2. Sulje kaikki venttiilit, punaisten merkintdjen pitaa nakya (4-tie).

3. Avaa huuhtelukaasun sisdantuloventtiili.

4. Sulje sisdaantulon huuhteluventtiili taas. Anna sisdan virranneen kaasun vaikuttaa osissa muutaman sekun-
nin ajan.

5. Avaa ulostulon huuhteluventtiili hetkeksi ja paasta huuhtelukaasua ulos.

6. Sulje ulostulon huuhteluventtiili taas.

VAIHEET 4.-6. ON TOISTETTAVA VAHINTAAN 10 KERTAA MOITTEETTOMAN HUUHTELUTULOKSEN

SAAVUTTAMISEKSI

6.5.3. PROSESSIKAASUPUTKISTON TAYTTAMINEN PROSESSOITAVALLA
KAASULLA

Tee jakeluputkiston mukainen kaasuhuuhtelu (katso kohta 6.5.1) tai inertin kaasun huuhtelu (katso kohta
6.5.2) ennen kuin otat sitd seuraavan putkistojarjestelman kayttoon tai taytat sen. Turvallisuussyista suosit-
telemme joka tapauksessa asentamaan poistoputken.

1. Tarkista, ettd kierukkaputki/-letku, huuhteluputki, prosessiputki, varo- ja poistoventtiili ovat asennettuina
asianmukaisesti.

. Sulje kaikki jakeluputkiston venttiilit, punainen merkinta nakyy (4-tie).

. Avaa pulloventtiili hitaasti.

. Avaa sisaantuloventtiili HITAASTI.

. Vastapaine on valmiiksi asetettu, vipu osoittaa sille puolelle, josta kaasua otetaan ensimmaisena.

g oA~ W N

. Jakeluputkisto on nyt kdytossa.

SUOSITTELEMME JAKOTUKIN JA PAINEMITTARIEN TARKISTAMISTA PAIVITTAIN
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6.5.4. PULLON VAIHTAMINEN

HUOMAUTUS!

Huomioi HTP-arvo (katso vaarallisten aineiden tekniset séannét, TRGS 900).
Sulje kaasupullon pulloventtiili
. Sulje tyhjan kaasupullon puolella oleva sisééntulon sulkuventtiili
. Avaa tulo-/IahtShuuhteluventtiili, jotta voit purkaa liitdntékierukan tai -letkun painetta.
. A300/A200/A60: Tee sisddntulon huuhtelutoiminto (katso kohta 6.5.1)
A209: Tee huuhtelutoiminto inertilld kaasulla (katso kohta 6.5.2)
5. Sulje tyhjan kaasupullon puolella oleva sisééntulon sulkuventtiili
6. Loyséaa tyhjan kaasupullon pulloventtiilin liiténtakierukkaa/-letkua
7. Liitd uusi kayttokaasupullo, kdyta siihen kuitenkin AINA uutta tasotiivistetta

ENNEN UUDELLEEN KAYTTOONOTTAMISTA:
8. A300/A200/A60: Tee kaasuhuuhtelu (6.5.1)
A209 Tee huuhtelu inertilla kaasulla (6.5.2).
9. Tayta liitantakierukka/-letku prosessikaasulla.
6.5.5. LAITTEISTON KAYTOSTA POISTAMINEN

Sulje kayttokaasun sulkuventtiili.

A WN = o

Sulje myds pulloventtiili aina turvallisuussyista.

KUN JAKELUPUTKISTO PURETAAN KOKONAAN, ON HUOMIOITAVA SEURAAVAA:

A VAARA!

~

¢ Paineensaatimen ja putkistojen paine on purettava paastamalla kaasua kayttolaitteesta. Etu- ja taustapai-
neiden mittareiden on molempien oltava arvoltaan O.

¢ Suorita tarvittaessa maakaasu- tai ulkoinen kaasuhuuhtelu.

¢ Suorita tarvittaessa kaasuhuuhtelu tai huuhtelu inertilld kaasulla.

* Noudata vastaavia henkilosuojatoimia.

¢ Huomioi HTP-arvoja.

Jakeluputkistoon ei saa missdan nimessa syottda sallittua painemé&araa suurempaa kayttdpainetta.

¢ Varmista ennen kayttoonottoa, ettei kukaan voi vaarantua painelaitteen kayttddnoton vuoksi.

6.6. TARKISTUKSET

* Tarkista pullopaineensaatimen toiminta, kun olet aloittanut paineilman syoton.
* Tarkista paastoventtiilin tiiviys. Venttiilisté ei saa pursua sisaltoa.
* Varmista kaikkien venttiilien tiiviys. Venttiileistad ei saa pursua sisaltoa.

KAYTTAMINEN

Kappaleen 2.1 mukaan jakeluputkisto on tarkoitettu kéytettévéksi vakiokaasujen kanssa.

A HUOMIO!

8.

e Kasin kaytettdvida saatopyorid on aina avattava hitaasti ja varovasti, jotta voidaan valttéd paineiskuja
jarjestelmédssa ja suojata muita osia.

HUOLTAMINEN
8.1. HUOLTOA KOSKEVAT VAROTOIMET

HUOMIOITAVAA!

* Vain koulutettu ja valtuutettu ammattihenkildkunta saa suorittaa huoltotdita (katso kappale 2.4).

8.2. HUOLTOSUUNNITELMA

Seuraavissa osiossa kuvataan huoltotoitd, joita vaaditaan laitteen optimaaliseen ja virheettomaan kayttoon.

Jos saannollisessa tarkastuksessa havaitaan kohonnut kulumisaste, lyhenna huoltovalia todellista kulumisas-
tetta vastaavaksi.
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HUOMIOITAVAA!

¢ Kaikissa huoltotdihin ja huoltoaikavaleihin liittyvissd kysymyksissa ole yhteydesséa asiakaspalveluun.

Viikoittain Kaikkien osien visuaalinen Valtuutettu henkilé (TRBS 1203)
tarkastus

Kerran vuodessa Toimintojen ja tiiviyden kayttdtes- | Valtuutettu henkild (TRBS 1203)
taus kaikissa turvallisuuteen
liittyvissa osissa

10 vuoden vilein Kaikkien kuluvien osien Valtuutettu henkild (TRBS 1203)
yleishuolto ja vaihto

8.3. HUOLTOTYOT
8.3.1. PUHDISTAMINEN

HUOMIOITAVAA!

* Puhdistusaineiden on sovittava materiaaleille, joiden puhdistamiseen niita kaytetaan.
8.3.2. HUOLTOEHDOT

TARKISTA SEURAAVA ENNEN HUOLTAMISTA

¢ Kaasunsyotto on keskeytetty ja varmistettu.

¢ Jakeluputkisto on paineeton.

* Paineensaatimessa ei ole painetta.

¢ Venttiili on suljettu.

e Jarjestelmassa ei ole endéa prosessoitavaa kaasua.
e Jarjestelma on huuhdeltu inertilld kaasulla.

8.3.3. TARPEELLISET HUOLTOTOIMET

* Tarkista painearvojen osoitetun arvon tarkkuus.

* Jakeluputkisto, paineensaadin, venttiili ja painearvojen naytto: tarkista toiminta, kunto ja merkinnat.

¢ Tarkasta merkinnat.

¢ Varmista, ettei ruostetta ole.

¢ Tarkista toiminta.

* Tiiviystesti yksinkertaisella kayttopaineella 12 tunnin ajan.

¢ Kuluneet ja rikkindiset rakenneosat on korvattava valittomasti, tahan tehtavaan on ehdottomasti tilattava
valtuutettu ammattiyritys.

¢ Venttiilien muotoilu on standardin ISO 10297 mukainen. Siihen siséltyy tyyppitesti, jossa venttiilille tehdaan
2000:n kayttojakson kayttoikatesti. Aineiden kanssa kosketuksissa olleet sisdiset rakenneosat on korvat-
tava 2000:n kayttdjakson jalkeen, tahan tehtdvaan on ehdottomasti tilattava valtuutettu ammattiyritys.

* Jos havaitset kaasun jakeluputkistossa, paineensaatimessa tai venttiilissa epatiiviytta tai liiallista
syopymista, ne on vaihdettava kokonaan lahimpana mahdollisena hetkena valtuutetun ammattiyrityksen
toimesta.

¢ Kun osat tai putkistoryhmét on vaihdettu, painetesti on tehtava uudelleen ja kirjattava protokollaan.

8.4. HUOLLON JALKEISET TOIMET

KUN HUOLTOTYOT ON TEHTY JA ENNEN KUIN KAASUN JAKELUPUTKISTO, PAINEENSAADIN TAI VENTTI-
ILI OTETAAN TAKAISIN KAYTTOON, ON SUORITETTAVA SEURAAVAT VAIHEET:

1. Varmista, ettd kaikki kdytetyt tyokalut, materiaalit ja muut varustelut on poistettu ty6alueelta.
2. Puhdista tydalue ja poista mahdollisesti tippuneet aineet, kuten nesteet tai prosessoitavat materiaalit.
3. Varmista, etté jarjestelmén kaikki turvallisuusvarustelut toimivat moitteettomasti.
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9. VIANMAARITYS

Seuraavassa kappaleessa on esitetty vikojen mahdollisia syita ja keinoja niiden poistamiseen. Jos vikatiloja
alkaa esiintyd useammin, huoltoaikavéleja on lyhennettédva jarjestelman todellista kuormitusta vastaavaksi.
Jos vikatilaa ei saada poistettua seuraavien ohjeiden avulla, ota yhteytta valmistajaan.

9.1. PURKAMISTA JA HAVITTAMISTA KOSKEVAT VAROTOIMET

Jos vikatila ilmenee, keskeytd kaasunsyttd, purkaa paineensaatimen paine ja sulje venttiilit. Ald missaan
tapauksessa tee huoltotditd, kun rakenneosissa on painetta.

TOIMI NAIN, JOS VIKA ILMENEE:
1. Keskeytd kaasunsy6tto ja varmista se.

2. Purkaa paineenséa&timen paine, sulje venttiilit.
3. Vain ammattihenkilokunta saa poistaa vikatiloja.
4. Palauta laite lahtotilannetta vastaavaksi.

Kuvaus Ratkaisu Venttiili Pullo- Putkisto- | Kaasun
paineen- | paineen- | purkausase-
saadin saadin ma

Ei lapivirtausta | Painemittari Avaa paine-

(tulo paine- on suljettu saadin

mittarissa hitaasti

nakyy paine, sulje huuhtelu- lz M lZ[

lahtopaine- venttiili

mittarissa ei)

Ei lapi- Pulloventtiili Kayttoon-

virtausta (mol- on suljettu, otto kohdan 6

emmat kayttokaasu- mukaan. Asen-

painemittarit venttiili on nus nja ensim-

nayttavat suljettu, mainen

nollaa) painesaadin | kayttddn- M M M

on suljettu, otto
kierukka/

letku

eiole

kiinnitettyna

Ei lapi- Painemittari Avaa paineen-

virtausta on suljettu saadin M

hitaasti

Taustapaineen | Vuoto Valmistajan

nousu & paineensaati- tekema

poistoventtiili men korjaus |ZI |ZI M

avattuna istukassa

Lieva tausta- Etupaineen Ei ole virhe,

paineen nousu | lasku normaali

& Kayttstila M M M

poistoventtiili

ei aukea

Lieva tausta- Virtaus- Ei ole virhe,

paineen nousu | paineen (lapi- normaali

virtauksella) ja | kayttotila

patopaineen
(ei lapivir-
tausta)
vélinen ero
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Ratkaisu Venttiili Pullo- Putkisto- | Kaasun
paineen- | paineen- | purkausase-
saadin saadin ma

Lieva tausta- Virtaus- Ei ole virhe,
paineen lasku paineen (lapi- normaali
virtauksella) ja | kayttotila
patopaineen |ZI |ZI |ZI
(ei lapivir-
tausta)
vélinen ero
Voimakas Paineen- Valitse uusi
tausta- saatimen paineensaadin
paineen lasku | vaadittu lapi- vaaditulle |ZI |Zl |Zl
virtaus on paineelle ja
liian suuri lapivirtaukselle
Voimakas Prosessi- Tarkista
tausta- kaasuputkistot | prosessikaasu- M M |Zl
paineen lasku epatiiviit putkistot
Lahtopaine Saatimen Sovita paineen-
on liian asetus on saatimen
suuri vaara asetukset, M M |Zl
saada sopiv-
aksi, huolla
Taustapaine Steiger-istukka | Valmistajan
nousee heti on likaantunut | tekema
vasteeseen tai vioittunut korjaus
asti tai
nousee hitaasti
asetetun arvon M M |Zl
yli ja paasto-
venttiili pu-
haltaa
Melua Paineen- Valitse uusi
kayton saatimen paineensaadin
aikana vaadittu lapi- vaaditulle M M |Z|
virtaus on paineelle ja
liian suuri lapivirtaukselle
Venttiili- Saatopyora Valmistajan
ohjauksessa on rikki liian tekema
ei muutosta, voimakkaasta korjaus
vaikka kierran kiertomomen- M M M |Z
saatopyoraa tista johtuen,
kara rikki,
kierteet rikki
Paineen- Paineensaadin | Eiole virhe,
saatimessa vetaa pu- normaali
kosteutta oleensa kayttotila
(El kastetta, energiaa M M M
sadetta tai ympaéristosta
lunta) purkamalla
kaasua
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Ratkaisu Venttiili Pullo- Putkisto- Kaasun
paineen- | paineen- | purkausase-
saadin saadin ma

Paineen- Paineensaadin | Eiole virhe,
saatimessa vetaa pu- normaali
jaata oleensa kayttotila
(El kastetta, energiaa HUOMIO:
sadetta tai ympaéristosta Kiinnitéa huomio
lunta) purkamalla kontaktipaine-
kaasua, paine- | mittareihin, M M M
kaasusailion lisda paine-
rajoittunut kaasusailididen
suoritus, esim. | maaraa
N20:n, COz:n
yhteydessa

Taman luettelon tiedot eivat ole taydelliset. Jos ilmenee kysyttdvaa, ota yhteytta valmistajaan.

10.

PURKAMINEN JA HAVITTAMINEN

Kun laitteen kayttoika on tayttynyt, se on purettava ja havitettava ymparistdystavallisella tavalla.

1

0.1. PURKAMISTA JA HAVITTAMISTA KOSKEVAT VAROTOIMET

A VAROITUS!

1

Epdasianmukainen purkaminen aiheuttaa loukkaantumisvaaraan!

Laitteessa kiinni ja sisallad olevat seka kdytossa olevien tydkalujen varastoitunut energia, kulmikkaat raken-
neosat, terét ja kulmat voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Varmista ennen tyon aloittamista, etta sinulla on riittavasti tilaa.

Kasittele avoimia ja terdvia rakenneosia varovaisesti.

Kiinnitd huomiota ty6paikan puhtauteen!

Irrallisesti péaallekkdin kasatut ja ymparistdssa lojuvat rakenneosat ja tyokalut ovat onnettomuuden
aiheuttajia.

Purkaa rakenneosat asianmukaisesti. Huomioi rakenneosien omapaino osittain. Kayta tarvittaessa nos-
tolaitetta.

Aseta rakenneosat hyvin paikalleen, etteivat ne tipu tai kaadu.

Jos ilmenee epéselvyyksid, selvitd ne valmistajalta.

0.2. PURKAMINEN

ENNEN PURKAMISEN ALOITTAMISTA

Sulje jakeluputkiston toisen paineasteen paineensaadin kiertamalla saatopyoraa vastapadivaan.

Purkaa jakeluputkiston paineensdatimessa oleva kaasu ja varista, ettei sen sisalla ole enda prosessoitavaa
kaasua.

Purkaa koko jérjestelman kaasu ja tee tarvittaessa huuhtelu inerttikaasulla.

Purkaa putkiston korkeapainepuolen paine huuhtelukaasuventtiilin kautta.

Valitse version mukaan joko kaasuhuuhtelu tai huuhtelu inertilla kaasulla.

Poista kaytto- ja apuaineet seka yli jddneet prosessoitavat materiaalit ja havita ne asianmukaisella tavalla.
Puhdista sitten rakenneosaryhmét ja osat ammattimaisella tavalla ja purkaa ne julkisten tydsuojelu- ja
ympéristosuojelusaaddsten mukaisesti.

A VAROITUS!

 Ald avaa jérjestelmdd, jos siind on vield myrkyllistd ja/tai syévyttévéd kaasua!
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10.3. HAVITTAMINEN

Jos osien palauttamisesta tai havittamisesta ei ole sovittu erikseen, toimita puretut osat kierratettavaksi:
metallit romutettuina

muoviosat kierratykseen

muut osat materiaalille sopivalla kierratystavalla.

GCE-yhtio, s.r.o. kantaa vastuun REACH-maarayksen artiklan 33 mukaisesti asiakkaiden tiedottamisesta, jos
materiaalit sisaltavat 0,1 % tai enemman luettelossa erityistd huolta aiheuttavasta aineesta.

Laitteen runko ja muut messinkiset rakenneosat koostuvat eniten kdytetystd messinkiseoksesta, jossa on
2-3 % lyijyd, EY-nro 231-468-6, CAS-nro 7439-92-1. Normaalissa kaytdssa lyijya ei paddy kaasun joukkoon tai
ympadristoon. Laitteen saavutettuaan enimmaiskayttoikdnsa se tulee héavittda valtuutetun metallikierratysyri-
tyksen kautta, jotta materiaalilla olisi mahdollisimman véhé&n vaikutusta ymparistoon ja terveyteen.

Tahan péaivaan mennessa ei ole kertynyt tietoa siita, ettd GCE-tuotteiden erityistéd huolta aiheuttava aine-
pitoisuus olisi yli 0,1 %.

HUOMIOITAVAA!

* Vddrdnlainen hédvittdminen aiheuttaa ympdristévaaran!

e Vadranlainen havittdminen voi aiheuttaa ymparistdvaaran.

e Sahkoromu, elektroniikkaosat, voiteluaineet ja muut apuaineet on havitettava valtuutetun ammattitoimijan
kautta.

¢ .Jos et ole varma, miten osia havitetdadn ymparistdystavalliselld tavalla, ota yhteytta julkiseen jatehuoltoon
ja pyyda lisétietoa.

www.linde.com

Linde on naiden kirjoitusten toimeksiantaja.
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SVENSK
BRUKSANVISNING: TOMNINGSCENTRAL

1. ALLMAN
11. INFORMATION OM DENNA BRUKSANVISNING

Dessa instruktioner géller tdmningssventiler av typen:

¢ A300/A200/A60 - forkromad massing och rostfritt stal

* A209 - rostfritt stal

Dessa tomningscentraler anvands for att tomma gas fran tryckgasbehallare och for att avgasa dem. Tomn-
ingscentralen &r fast monterade pa vaggen och anslutna till gastryckbehallare via spiralledningar eller korru-
gerade slangar. Dessa anvisningar mojliggor en séker och effektiv anvandning av enheten. Anvisningarna &r
en del av enheten och maste forvaras i ndrheten av enheten och alltid finnas tillgangliga for personal. Person-
alen maste noggrant ha last igenom och forstatt dessa instruktioner. Grundforutséttning for ett sékert arbete
ar att alla sékerhetsinstruktioner och hanteringsanvisningar efterféljs. Dessutom géller lokala féreskrifter for
férebyggande av olyckor och allménna sékerhetsforeskrifter for apparatens tilldimpningsomrade. lllustration-
erna i dessa instruktioner tjdnar framst som 6versikt och kan skilja sig fran den verkliga versionen.

1.2. INFORMATION OM TOMNINGSCENTRALEN

Tomningscentraler av denna typ far endast anvéndas med de gaser som definieras som féras. Det maximala
arbetstrycket for dessa témningscentraler & 300 bar. Enstegs témnings- centraler bestar av ventiler och
tryckregulatorer med metallmembran. Tillverkad och godkand enligt ISO7291/10297 inklusive syreutbran-

SV

ningstest.

Produktlinje

(Renhet 6.0 |
forkromad massing)

(renhet 6.0 | rostfritt stal)

Med FKM-position
utbldsningsventilens

- Tillampliga gaser
(inklusive deras blandningar):
- High Purity
« Inert
- Brandfarlig
- Oxiderande
- 02
- Gaser som INTE far anvéndas
(inklusive deras blandningar):
- Fratande
- Giftig
« CO2, N20O

- Tillampliga gaser
(inklusive deras blandningar):
- High Purity
« Inert
- Brandfarlig
- Oxiderande
(upp till 200 bar)
« O2 upp till 200 bar
- Fratande (vid oklarheter
kontakta oss)
- Giftig (vid oklarheter
kontakta oss)
- Gaser som INTE far anvéndas
(inklusive deras blandningar):
« O2 6ver 200 bar
« CO2, N20
« NHs, SO2, H2S

Med EPDM-position
utblasningsventilens

- Tillampliga gaser
(inklusive deras blandningar):
- High Purity
- Inert
- Brandfarlig
» Oxiderande
« CO2, N2O
- Gaser som INTE far anvéndas
(inklusive deras blandningar):
- Fratande
- Giftig
« O2 (andel storre @n 21 %)
- Kolvéaten

- Tillampliga gaser
(inklusive deras blandningar):
« High Purity
« Inert
- Brandfarlig
- Oxiderande
- Fratande (vid oklarheter
kontakta oss)
- Giftig (vid oklarheter
kontakta oss)
+« CO2, N2O
« NHs, SO2, H2S
- Gaser som INTE far anvandas
(inklusive deras blandningar):
« Oz (andel storre an 21 %)
- Kolvdten

Denna tabell gér inte ansprak pa att vara uttdmmande. For fragor och osdkerheter kontakta tillverkaren.
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1.2.1. A300/A200/A60
Den hé&r témningscentralen finns i forkromad massing och i rostfritt stal. Den bestar av féljande komponenter:

* Tryckregulator, vanster sida med inloppstryck-, utloppstryckmanometer och spak som indikator fér gasut-
tagssida

* Tryckregulator, hdger sida med inloppstryckmanometer

* Spolningsventil for spolning med processgas & 4-ports avstangningsventiler vid inloppen

¢ Utblasningsventil

* Frontpanel och basplatta

TILLSATS

e S: Sakerhetsventil vid utloppet

e C: Backventiler vid inloppen
e U: Sakerhetsventil vid utloppet och backventiler vid inloppen.

1.2.2. A209

Den har témningscentralen finns endast i rostfritt stal. Den bestar av féljande komponenter:

e Tryckregulator, vanster sida med inloppstryck-, utloppstryckmanometer och handratt med indikator for
gasuttagssida

* Tryckregulator, hdger sida med inloppstryckmanometer

¢ Tva 4-portsventiler och en spolningsventil for extern inertgasspolning vid inloppen

e Utblasningsventil

* Frontpanel och basplatta

TILLSATS

e S: Sakerhetsventil vid utloppet

1.3. SYMBOLFORKLARING

SAKERH ET- Sakerhetsanvisningar utmarks med symboler i denna bruksan-
visning. Sékerhetsanvisningarna inleds av signalord som uttry-
SANVISNINGAR N ¢ ¢ Y

cker hur allvarlig en fara ar.

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation som kan leda till doden eller
allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till déden eller
till allvarliga skador om den inte undviks.

VAR FORSIKTIG!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en po-
tentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller lattare ska-
dor, om den inte undviks.

OBSERVERA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation, som kan leda till skador pa
egendom och omgivning, om den inte undviks.

TIPS OCH REKOMMENDATIONER

Den har symbolen mérker ocksa ut anvéandbara tips, samt
information som bidrar till en effektiv och problemfri drift.

~ =B BB

1

SARSKILDA For att uppméarksamma sérskilda faror anvands
féljande symboler i sékerhetsanvisningarna.
ANVISNINGAR jonce sy g
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A VARNING!

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation pa grund av elektrisk strom.

Om ett meddelande som &r markerat pa detta satt inte efter-
foljs leder det till allvarliga eller dodliga skador.

1.4. ANSVARSBEGRANSNING

All information och instruktioner i den har handboken har gjorts med beaktande av géallande standarder och
foreskrifter, den senaste tekniken och var mangariga kunskap och erfarenhet.

Tillverkaren tar inget ansvar for skador i foljande fall:

¢ Nar dessa anvisningar inte efterfoljs

¢ Vid anvandning som avviker fran avsedd anvandning

¢ Anvéandning av outbildad personal

* Tekniska och strukturella ombyggnader utférs av obehdriga

¢ Anvéandning av icke-godkanda reservdelar

¢ Anvéandning av trycksatta enheter med defekta sédkerhetsanordningar eller med sékerhets- och skyddsa-
nordningar som inte felinstallerats eller inte fungerar korrekt

¢ Otillracklig 6vervakning av utrustning, bultar och tdtningsdelar som &r utsatta for slitage

¢ Felaktigt utforda reparationer

e Over- eller underskridelse av temperaturintervall som anges i databladet under drift eller férvaring

¢ Katastrofer orsakade av externa féremal och force majeure

Det faktiska leveransomfanget kan variera nér det galler specialkonstruktioner, sérskilda bestallningsalterna-

tiv eller pa grund av de senaste tekniska dndringarna av den héar beskrivna informationen och framstélinin-

gen. De skyldigheter som 6verenskommits i leveransavtalet géller, de allménna k&pvillkoren samt tillverka-

rens leveransvillkor och de lagféreskrifter som géller vid tidpunkten for avtalets ingdende galler.

1.5. UPPHOVSRATTSSKYDD

Innehallet i dessa instruktioner skyddas av upphovsratten. Anvandningen av dem &r tilldten i samband med
anvandning av enheten. All ytterligare anvéndning &r tillaten utan skriftligt medgivande fran tillverkaren.

1.6. RESERVDELAR

Risk for skada pa grund av anvandning av felaktiga reservdelar!

¢ Anvandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan orsaka risker for personalen samt skador, fel eller
bortfall.

¢ Anvénd endast originalreservdelar fran tillverkaren eller reservdelar som godkants av tillverkaren.

* Kontakta alltid tillverkaren vid tveksamma fall.

GARANTIFORLUST!

* Anvandning av icke-godkéanda reservdelar gor att tillverkarens garanti upphor att galla.

1.7. GARANTIVILLKOR
| princip géller vara "Allmanna forséljnings- och leveransvillkor".
Dessa &r tillgangliga for kunden senast efter det att avtalet har ingatts.

1.8. KUNDSERVICE

Vi &r alltid intresserade av information och erfarenheter som héarrér fran anvéndningen av vara produkter.

2. SAKERHET

Detta avsnitt ger en dversikt over alla viktiga sékerhetsaspekter som géller personskydd samt en séker och
problemfri drift. Ytterligare arbetsrelaterade sékerhetsinstruktioner finns i avsnitten om de olika livscyklerna.
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21. AVSEDD ANVANDNING

Tomningscentralerna far endast anvandas med de specificerade gaserna och trycken med angivna tempera-
turer. Det nominella volymflédet & 20 m3/h (tryckluft). Avsedd anvandning inkluderar @ven att all informa-
tion och instruktioner i denna manual efterlevs och att man féljer inspektions- och underhallsrutiner, samt
observerar typskyltar och datablad. All anvdndning som gar utéver den avsedda anvandningen betraktas
som missbruk.

A VARNING!

* Fara vid felaktig anvéndning!

¢ Felaktig anvdndning av tomningscentralerna kan leda till farliga situationer.

¢ Anvand aldrig témningscentralerna for vatskor.

e Anslut aldrig k&llor med hogre ingdngstryck &n vad som &r avsett for motsvarande tryckkontrollpanel.

2.11. OMBYGGNAD AV TOMNINGSCENTRALEN

Inga &ndringar, tilldgg eller modifieringar av tdmningscentralen far ske utan skriftligt medgivande fran till-
verkaren.

Témningscentraler som inte &r i perfekt skick maste bytas ut omedelbart
Rengoring av gasapparater och bortskaffande av rester
Tomningscentraler som repareras bor spolas med en inert gas (kvave).
Generering av buller

| vissa fall kan den ogynnsamma interaktionen mellan vissa paverkande variabler, t.ex. fléde och tryckomra-
det, men dven sjalva gastypen kan leda till buller.. Ta i dylika fall helst kontakt med tillverkaren.

2.2. GRUNDLAGGANDE FAROR

| foljande avsnitt listas kvarstaende risker som kan férekomma med enheten trots att den anvands pa ratt
s&tt. For att minska riskerna for person- och materialskador och for att undvika farliga situationer, maste fol-
jande sakerhetsinstruktioner samt sakerhetsinstruktionerna i ytterligare avsnitt foljas.

A FARA!

* Gaser kan vara livshotande!

e Gaser kan tranga ut luft och darmed &ven syret som den innehaller. Detta kan leda till kvdvningsdod.
Syre skapar en mycket oxidativ atmosfar. Brandfarliga gaser kan orsaka en explosiv atmosfar.

DARFOR:

e Sorj for tillracklig ventilation!

* Installation bor endast utforas av ett certifierat specialistforetag!

* Observera ATEX-féreskrifterna

A OBSERVERA!

e Faror som kan uppstd pd grund av omgivningen!
Kondensering och/eller isbildning kan orsaka fel pa enheten.

DARFOR:

* Observera temperaturintervallet!

* Skydda enheten mot yttre vétskor!

* Skydda enheten mot yttre damm!

* Installera vaderskydd!

e Fast befintlig jordning pa réatt satt!

AVARNING!

* Risk fér olyckor vid anvéndning av olja och fett!
Oljor och fetter far aldrig anvédndas i tryckregleringssystem. Oljor och fetter &r |dttanténdliga och reagerar
valdsamt med vissa komprimerade gaser.

DARFOR:
¢ Anvand aldrig olja eller fett!
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A VARNING!

* Risk fér olyckor pd grund av den energi som lagrats i systemet!

Felaktig hantering kan leda till att tryckb&drande delar eller enskilda delar av dessa rorsig okontrollerat och
orsaka allvarliga eller till och med dodliga skador. Pa grund av felaktig hantering kan gas lacka ut fran de
tryckbéarande delarna och orsaka allvarliga eller till och med dodliga skador.

INNAN DU BORJAR ALLT ARBETE MED TRYCKBARANDE DELAR:
* Installation bor endast utforas av ett certifierat specialistforetag!
* Anvand skyddsglasogon!

* Anvand horselskydd!

* Se till att systemet inte ar under tryck!

* Se till att ingen mer energi lagras i systemet!

* Se till att ingen gas kan komma ut av misstag!

* Se till att defekta delar omedelbart byts ut av utbildad personal!

AVARNING!

* Olycksrisk!
Felaktig installation kan orsaka allvarliga eller till och med dddliga skador.

DARFOR:
¢ Sakerstéll att enheterna inte faller ner under installationen!

* Valt inte utrustningen!
Tryckbarande delar far endast anvandas for det avsedda andamalet.

Vid mekaniska skador pa rérledningar och kopplingar maste systemet kopplas om till sékert lage (spéarrar
det berdrda avsnittet).

Fel som kan paverka sdkerheten maste omedelbart atgdrdas av utbildad och kvalificerad personal eller
tillverkaren.

Sérskilt nar det géller gaser finns det en risk for fel pa tryckregulatorn. Kannetecken for detta &r antingen
inget gasgenomflode efter tryckregulatorn eller en plétslig 6kning av baktrycket. Om det finns ett fel pa
tryckregulator, maste systemet omedelbart tas ur drift. Ansvarigt underhallsféretag maste informeras. Stéang
aldrig utblasningsledningarna.

2.3. DRIFTSANSVARIGS ANSVAR

DRIFTSANSVARIG

Driftsansvarig ar den person som anvander anordningen i kommersiellt eller ekonomiskt syfte eller dverlater
en tredje part anvdndning/tillampning och samtidigt behaller det rattsliga ansvaret fér skydd av anvéndaren,
personalen eller tredje part.

DRIFTSANSVARIGS PLIKTER

Enheten anvands inom den kommersiella sektorn. Driftansvarig for apparaten omfattas darfor av de lagstad-
gade kraven kring arbetssakerhet.

Utdver sakerhetsanvisningarna i denna handbok maste géllande sédkerhetsforeskrifter, olycksférebyggande-
och miljéskyddsbestammelser relevanta for enhetens anvéandningsomrade foljas.

FOLJANDE GALLER SARSKILT:

 Driftsansvarig ska informera sig om de tillampliga bestdimmelserna om halsa och s&kerhet pa arbetsplat-
sen och vid bedémningen av farorna beakta de sarskilda arbetsforhallandena pa platsen dér enheten ska
anvéandas. Detta maste tillhandahallas i form av bruksanvisningar for driften av enheten.

¢ Under hela anvandningstiden ska driftsansvarig kontrollera att driftsinstruktionerna motsvarar aktuellt
regelverk och anpassa dem vid behov.

 Driftsansvarig skall faststélla ansvaret for installation, drift, avhjélpande av fel, underhall och tydligt reglera
och definiera rengoéring.

 Driftsansvarig maste se till att alla personer som hanterar apparaten har last och 6rstatt dessa anvisningar.
Dessutom maste hen regelbundet utbilda personalen och informera dem om farorna.

¢ Driftsansvarig ska férse personalen med nédvéandig skyddsutrustning och kréva att personalen bér den.

Dessutom &r operatdren ansvarig for att se till att systemets fullstdndiga tekniska tillforlitlighet alltid &r ga-

ranterad.
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FOLJANDE GALLER DARFOR:

¢ Operatdéren maste se till att de underhallsintervall som anges i denna handbok f6ljs.

¢ Operatoren ska se till att alla sdkerhetsanordningar regelbundet kontrolleras for att sdkerstélla att de
fungerar tillforlitligt och &r kompletta

2.4. PERSONALBEHOV
2.41. KVALIFIKATIONER

De olika uppgifter som beskrivs i den har handboken stéller olika kvalificeringskrav pa personen som ans-
varar for uppgiften.

AVARNING!

o Det dr riskfyllt med otillréickligt kvalificerad personal!

* Otillrackligt kvalificerade personer kan inte beddma riskerna som féljer med att hantera enheten och kan
utsatta sig sjalva och andra for risken att drabbas av allvarliga eller dodliga skador.

¢ Allt arbete far endast utforas av kvalificerade personer!

e Hall otilirdckligt kvalificerade personer borta fran arbetsomradet!

Endast personer som kan férvantas utfora detta arbete pa ett tillforlitligt satt far anfortros arbetet. Manniskor

vars reaktionsférmaga paverkats, t.ex. genom droger, alkohol eller medicinering ar inte tillatna.

| dessa bruksanvisningar omnamns foljande kvalificierad personal for olika uppgifter:

INGENJOR INOM GASTEKNIK

Har specialistutbildning, fardigheter, erfarenhet och kunskap om de relevanta standarder och riktlinjer som
krévs for att arbete med tryckregleringssystem och identifiera potentiella risker. Gastekniks ingenjorer ar
specialutbildade med avseende pé respektive produktionsanlaggning och dess specifika standarder och
riktlinjer.

TEKNIKER

Har specialistutbildning, fardigheter och erfarenhet om relevanta standarder och riktlinjer som kréavs for att
utfora arbete med tryckregleringssystem och kanna igen potentiella risker.

2.4.2. OBEHORIGA

AVARNING!

* Livsfara fér obehériga personer pd grund av faror i risk- och arbetsomrddet!

¢ Obehdriga personer som inte uppfyller de krav som beskrivs har &r inte tillrdckligt insatt i farorna i arbet-
somradet. Det finns darfor risk for allvarlig skada eller till och med dodsfall fér obehdriga personer.

¢ Hall obehdriga personer borta fran risk- och arbetsomradet!

* | tveksamma fall, ga fram till personer och dirigera dem bort fran risk- och arbetsomradet!

* Avbryt arbetet sa lange obehdriga befinner sig i farligt omrade eller arbetsomradet!

2.4.3. INSTRUKTION

Driftansvarig ska regelbundet instruera personalen. For en béttre uppfdljning bor ett instruktionsprotokoll
innehalla minst féljande:

e Datum for instruktionen

¢ Den instruerade personens namn

¢ Innehallet i instruktionen

¢ Instruktdérens namn

¢ Underskrifter av den instruerade och instruktéren
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2.5. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Personlig skyddsutrustning anvands for att skydda personer mot forsémrad sékerhet och halsa pa arbet-
splatsen.

Under de olika arbetena pd och med enheten maste personalen béara personlig skyddsutrusningen som
beskrivs i denna anvisnings enskilda avsnitt.

BUREN ANDNINGSAPPARAT

Skydd mot skadliga gaser, angor, damm och liknande amnen.

Andningsapparater som tryckluftsapparater maste anvandas om ett syreinnehall
pa mer &n 17 % i omgivningsluften inte kan garanteras och/eller om tillatna grans-
varden for skadliga @mnen i luften inte kan uteslutas.

En buren andningsapparat far endast anvandas av specialutbildad personal.

BUREN ANDNINGSAPPARAT

Skydd mot skadliga gaser, angor, damm och liknande amnen.

En buren andningsapparat maste anvdandas om det inte kan uteslutas att de tillatna
grénsvdrdena for skadliga @mnen i omgivningsluften dveskrids.

En buren andningsapparat far endast anvandas med garanterad syrehalt i andn-
ingsluften pa mer an 17 %.

SKYDDSGLASOGON

Skydd mot flygande delar och droppar.

HANDSKAR, KEMIKALIEBESTANDIGA

Skyddar hénder fran aggressiva &mnen.

Det &r nodvandigt att handskens

tathet kontrolleras.

Sléng handskarna pa ratt sétt efter anvéndning.

BARA HORSELSKYDD

Skyddar hérseln mot for héga ljud och férhindrar ljudtrauma.

SKYDDSHANDSKAR
Skydd av handerna mot mekanisk paverkan och varma och kalla ytor.
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2.6. VAD BOR MAN GORA VID BRAND OCH OLYCKOR
FOREBYGGANDE ATGARDER

Var alltid beredd pa brand och olyckor!

Forsta hjdlpen (forsta hjalpen-kit, filtar etc.) och brandsldackningssystem fungerar fullt ut och ha dem i
narheten.

Gor personalen bekant med olycksrapportering, forsta hjélpen och raddningssystem.

Hall atkomstvégar fria for utryckningsfordon.

ATGARDER VID BRAND OCH OLYCKOR.

Om det inte foreligger nagon fara for den egna hélsan, radda personer fran farozonen.

Inled vid behov forsta hjalpen.

Larma brandkaren och/eller raddningstjansten.

Vid brand: Sldck brénder med brandslackare om det inte foreligger nagon fara fér din egen hélsa och
forts&tt med brandbekdmpningen tills brandkaren anlant.

Informera den ansvariga personen pa insatsplatsen.

Tydliga tillfartsvagar for utryckningsfordon.

Instruera raddningsfordon.

2.7. MILJOSKYDD

OBSERVERA!

Miljéfara genom felaktig hantering av miljéfarliga émnen!

Felaktig hantering av miljofarligt material, sarskilt felaktigt bortskaffande, kan leda till betydande skador
pa miljon.

Nedanstdende anvisningar om hantering av miljéfarliga @mnen och avfallshantering maste alltid observer-
as!

Om miljofarliga @mnen rakar komma ut i miljon, maste lampliga atgdrder omedelbart vidtas.

| tveksamma fall ska du informera den ansvariga lokala myndigheten om skadan och begéra att dtgarder
vidtas!

2.8. SKYLTNING

AVARNING!

Om skyltarna dr olédsliga medfér det fara!

Med tiden kan klistermé&rken och skyltar bli smutsiga eller pa annat sétt olésliga sa att faror inte kan iden-
tifieras och nédvandiga driftsinstruktioner inte kan fdljas. Detta skapar en risk fér skador.

Forvara alltid alla sdkerhets-, varnings- och bruksanvisningar i lasbart skick.

Byt ut skadade skyltar eller klistermarken omedelbart.

2.81. PABUDSTECKEN

Inga tecken

2.8.2. FORBUDSTECKEN

Inga tecken

2.8.3. VARNINGSSTECKEN

[ oA

VARNING FOR GASCYLINDER VARNING FOR EXPLOSIV VARNING FOR GIFTIGA OCH/
ATMOSFAR ELLER FRATANDE
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3. TEKNISKA SPECIFIKATIONER
31. FLODESCHEMA — A300/A200/A60

1- GASCYLINDER
2 — SPEL

3 — BACKVENTIL (OPT))

4 — AVSTANGNINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

5 — STALL IN TRYCKREGULATOR

6 — FIXA TRYCKREGULATOR

7 — AVLASTNINGSVENTIL / SAKERHETSVENTIL (OPT.)
8 — AVSTANGNINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT))

9 — AVLUFTNINGSVENTIL (OPT.)

Alternativ visas som streckad linje

326/400



3.2. MATTBESKRIVNING — A300/A200/A60
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3.3. FLODESCHEMA — A209

%
|
@& T
®

1— GASCYLINDER
2 - SPEL

3 — AVSTANGNINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

4 — STALL IN TRYCKREGULATORN

5 — FIXA TRYCKREGULATOR

6 — AVLASTNINGSVENTIL / SAKERHETSVENTIL (OPT.)
7 — AVSTANGNINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — AVLUFTNINGSVENTIL

9 — RENSNINGSINLOPPSVENTIL (1XIN, 3XOUT)

10 — BACKVENTIL

Alternativ visas som streckad linje
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3.4. MATTBESKRIVNING — A209
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3.5. ALLMAN INFORMATION

max Vikt [kg]

A300/A200/A60 -SS

Langd [mm]

Bredd [mm)]

Hojd [mm]

3.6. ANSLUTNINGSVARDEN

Beteckning Varde

Inlopp NPT 1/4" hona
flera adapter tillgédngliga

metriskt
tum

1/8", 1/4", 3/8", 1/2"
174"
3,6,8,10,12

Klamringar tum
Klamringar mm

Utblasningsventil/Spolningsven- [RIZSScT 3Pl
til om sadan finns 174"
6, 8,10, 12

Klamringar tum
Klamringar mm

Séakerhetsventil NPT %2“ female

tum

3.7. PRESTANDA

Beteckning

Nominellt flode 20 (tryckluft)

Inloppstryck (max.) A300: 300

Utloppstryck (max.) 50

mh
bar
A200: 200
AB60: 60
A209: 200
bar

3.8. DRIFTSVILLKOR OMGIVNING

Temperaturintervall -20 till +60

Beteckning Véarde Enhet

°C

Relativ luftfuktighet (max.) 98

%
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4. KONSTRUKTION OCH FUNKTION
4. KONTRUKTION — A300/A200/A60

4-ports
Inloppsmanometer Utloppsmanometer utloppsavsténgningsventil
\ Inloppsmanometer

Spolningsventil for
processgasspolning och
4-port avstédngningsven-
til vid inloppet

Spolningsventil for
processgasspolning och
4-port avstdngningsven-
til vid inloppet

’

Tryckregulator

Tryckregulator Hogre hoger sida

vanster sida med 55kerh§tsnivé
indikator for genom integrerad
gasuttagssidan avblasningsventil

4.2. KONTRUKTION — A209

Spolningsventil
for spolning
med inert gas

och 4-port

avstangnings-
Spolningsventil for ¢ ) I ventil omne
spolning med inertgas—_ g —\— ” W —— vid inloppet
och 4-port ;O - o
avstangningsventil
vid inloppet

4-ports

Inloppsmanometer Utloppsmanometer
PP PP utloppsavstangningsventil

Inloppsmanometer

1 l\
! Tryckregulator
Tryckregulator Hégre hoger sida

vénster sida med sakerhetsniva
indikator for genom integrerad
gasuttagssidan  ayblasningsventil

4.3. KORT BESKRIVNING

Toémningscentralerna av typen A300/A200/A60 ... (material: férkromad massing) tommer en industriell, icke-
giftig och icke-frétande gas eller gasblandning som lagras i en gasbehallare/ gasbehallarbunt som lagrats
med Gvertryck, fran ett maximalt tryck pa upp till 300 bar till ett rérledningstryck (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar,
28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Tomningscentralerna av typen A300/A200/A60 och A209... (material: forkromad massing) témmer ocksa
giftiga och fratande gaser eller gasblandningar som lagras i en gasbehallare/gasbehallarbunt som lagrats
med Gvertryck, fran ett maximalt tryck pa upp till 300 bar till ett rérledningstryck (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar,
28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Denna central kan automatiskt véxla mellan tva hégtrycksanslutningar genom att utnytja en mottrycksskill-
nad mellan tva tryckregulatorer. Operatdren av systemet kan nar som helst definiera omkopplingsriktningen.

En utblasningsventil i centralens tryckreducerare skyddar dess utloppstryckomrade mot otilldten tryckékn-
ing pa grund av lackage i tryckregulatorposition. Kan utdkas med sékerhetsventil och/ eller en backventil.
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Det faktiska trycket uppstroms och nedstréms vid centralens tryckreducerare visas med en Bourdon- ma-
nometer. Bade i tryckregulatorns uppstréom- och nedstromssomraden finns det majlighet att anvdnda kon-
taktmanometern.

Om centralen har ett internt gasreningssystem kan hogtrycksomradena spolas rent fran eventuella for- or-
ereningar innan de tas i drift. Detta system gor det ocksa mgjligt att avlasta hdgtrycksomradena péa centralen
innan flaskbytet.

Om centralen har ett spolningssystem for extern gas (A209) kan centralens hégtrycksomraden spolas rent
med en inert spolningsgas innan drift for att sakerstalla ett sakert flaskbyte och/eller underhall. Témnin scen-
tralversionen med extern gasspolning finns endast i version med rostfritt stal.

Alla de system som beskrivs ovan monteras pa ett gemensamt faste av rostfritt stal. Genom till-

rackligt stor dimensionering av denna konsol skyddas alla centralens enskilda komponenter under frakten
i forpackningen och pa lampligt satt nér den & monterad. Den uppdelade versionen av konsolen gor det
mojligt att montera det enkelt och med mindre vikt. En 6ppning i konsolens frontpanel gér det majligt att
byta ut manometrar utan att demontera konsolen fran centralen och dérmed slippa montera ned forsorjn-
ingssystemet. P& basplattan finns ett hal pa varje sida av centralen dar flaskanslutningsslangar fasts med
karbinhakar.

Centralens anslutning till den lokala potentialutigmningen kan goras pa skruvarna som sitter pa konsolens
basplatta.

Utvecklingen, tillverkningen och produktionstestningen av ovanndmnda system har genomforts i enlighet
med foljande standarder:

- Tryckregulator- ISO 7291

- Ventiler - ISO 10297

- Manometer EN 837-1

- Mekaniskt explosionsskydd foér hela centralen- 1ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, FORPACKNING OCH LAGRING

TIPS OCH REKOMMENDATIONER!

* Installation och forsta driftsattning utfors helst av tillverkarens anstéallda eller av personer som har auktor-
iserats av denne.

* Trots detta kan det handa att servicepersonal eller andra personer under installationen och den fortsatta
anvédndningen anfdrtros hanteringen av kolli. Da ar det viktigt att félja féljande instruktioner.

5.1. SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR TRANSPORTEN

OBSERVERA!

* Materialskada pd grund av felaktig transport!

* Vid felaktig transport kan transporterade saker falla eller vélta. Detta kan leda till materialskador i bety-
dande omfattning.

* Var forsiktig nar du lastar av transportgodset vid leverans och under intern transport och iaktta symbol-
erna och anvisningarna pa forpackningen.

* Anvand endast de medfdljande fastpunkterna.

* Tainte bort forpackningen férrén strax fore monteringen.

5.2. TRANSPORTINSPEKTION

Kontrollera att leveransen ar fullstdndig och att inga transportskador finns omedelbart efter mottagandet.
Om det finns yttre synliga transportskador ska du ga tillvéga pa foljande satt:

¢ Inte ta emot leveransen eller ta emot den endast med forbehall.
¢ Notera skadans omfattning pa transportdokumenten eller pa transportérens foljesedel.
¢ Paborja en reklamation.

TIPS OCH REKOMMENDATIONER!

¢ Reklamera eventuella fel sa snart de upptacks. Skadestandsansprak kan endast géras inom ramen for
garantitiden.
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5.3. FORPACKNING

De enskilda forpackningarna forpackas for att motsvara férvantade transportférhallanden. For forpackningen
har endast miljévanliga material anvants.

Férpackningen ar avsedd att skydda de enskilda komponenterna fran transportskador, korrosion och andra
skador. Darfor far du inte ta sénder férpackningen och inte ta bort den férrén strax fére monteringen.

OBSERVERA!

* Risk for miljon vid felaktigt bortskaffande!

¢ Forpackningsmaterial har vérdefulla rdvaror och kan i manga fall dteranvéndas eller bearbetas och
atervinnas. Felaktigt bortskaffande av forpackningsmaterial kan medféra miljorisker.

« Atervinn och kassera forpackningsmaterialet pa ett miljovénligt satt.

¢ Observera de lokalt géllande bestammelserna for bortskaffande. Vid behov kan du ge ett atervinnings-
féretag i uppdrag att utféra bortskaffandet.

5.4. FORVARING

Forvara fraktpaket pa foljande vis:

* Forvara inte utomhus.

e Forvaras pa en torr och dammfri plats.

* Utsatt inga paket for aggressiva @mnen.

¢ Skydda fran solljus.

* Undvik mekaniska stétar.

¢ Forvaringstemperatur: 15 till 35 °C.

* Relativ fuktighet: max. 60 %.

¢ Vid forvaring langre &n 3 manader, bor det allmdnna skicket pa alla delar och férpackningen kontrolleras
regelbundet. Ersatt eller fornya konservering vid behov.

TIPS OCH REKOMMENDATIONER!

¢ Det kan finnas forvaringsanvisningar pa forpackningarna som gar utéver de som namns hér. Folj dessa
i sa fall.

INSTALLATION OCH FORSTA IDRIFTTAGANDE

6.1. SAKERHETSANVISNINGAR FOR INSTALLATIONEN OCH FORSTA
IDRIFTTAGANDE

PERSONAL
Installation och idrifttagning far endast utféras av kvalificerad personal.

6.2. FORBEREDELSER

UPPACKNING

* Komponenterna maste packas upp varsamt och noggrant.
¢ Ta ocksa bort ytterligare férpackningsmaterial.
¢ Undersok alla komponenter for transportskador.

AVLASTA

¢ Avlasta gastrycket i alla befintliga system, vid behov spola med inert gas
e Hall is&r rorledning i eventuellt befintliga system med specialverktyg for att undvika span
¢ Setill att anslutningsdelarna &r i perfekt skick och rena

6.3. INSTALLATION

Installation och forsta driftsattning far endast utféras av kvalificerad personal.
Basplattan pa tomningscentralen &r fast vid en installationshojd pa 164 cm.

Frontplattan med tdmningscentralen hangs i basplattan och skruvas fast med medféljande skruvar i mitten
pa botten.

Basplattan jordas med medféljande skruvar.

Témningscentralen monteras med klamringskoppling pa processgasutlopp, utblasningsventil, spolningsgas-
inlopp och spolningsgasutlopp.
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Anslut &ven sakerhets- och/eller backventil om sadan finns.
Forst avidgsnas tatningslocken fran anslutningarna.

Installationen utférs genom att rorledningen helt sétts in i beslaget. Skruva sedan pa svivelmuttern fér hand
och dra at den med en skiftnyckel (1% varv) (forsta installation 11/4 varv for ror storre &n 1/8 tum och 3/4 varv
for rérledningar med 1/8 tum eller mindre, vid ominstallation 1/4 varv for alla rérledningar).

Utblasningsréren ansluts till utbldsningsventilen pa samma sétt. Avgas- och avblasningle- dningsréren far
INTE sammanféras och kan utan problem ledas i det fria, detta géller &ven ledningens anslutning med sak-
erhetsventilen om sadan finns.

Gasflaskorna anslut till tomningscentralen med standard-anslutningsspiraler och -slangar (tillbehdr som kan
levereras).

Anslutningsspiral/anslutningsslang levereras alltid separat. Kontrollera att ratt rérledning tilldelas rétt slang.
Flaskans anslutningsnummer star pa anslutnings- muttern. Det finns bara en version av anslutningsspiraler/
anslutningsslangar. Dessa passar for anslutning till vénster och hoger sida av témningscentralen.

N&r du vill montera anslutningspiralen/-slangen pa témningscentralen bér du forst ta bort plastlocket fran
anslutningsgangan pé spiralledningen/slangen och témningscentralen. Se till att tdtningen som medféljer
anslutningsspiralen/ anslutningsslangen laggs in i svivelmuttern.

Svivelmuttern skurvas pa kopplingsgéngan vid ingangen till témningscentralen fér hand och dras sedan
at med en skiftnyckel. Nar du en anslut- ningsslang kan sékerhetslinan hangas under med karbinhakar i
basplattan.

Na&r du ansluter anslutningsspiralen/anslutningsslangen till gasflaskan maste géngan pa flaskventilen och
svivelmuttern vara i perfekt skick.

Anvand en ny tétning varje gang du ateransluter. Endast anslutningsspiraler och anslutning- slangar fran
tillverkaren som motsvarar anvand gastyp far anvédndas.

Kontrollera att flasktdtningarna sitter korrekt i spiralens eller slangens anslutning.

En nyckelférlangning far inte anvdndas vid atdragning, annars kan gdngan och tatningen ga sonder. Detta
kan leda till lackage.

6.4. FORUTSATTNINGAR FOR FORSTA IDRIFTTAGANDE

¢ ROrsystemens inspektionsprotokoll med avseende pa tathet (vid behov aven fuktighet och partiklar) finns
tillgangligt.

¢ Processgasledningarna, spolningsgasledningarna och utbldsningsledningen samt ledningar for séker-
hetsdndamal och/eller eventuella backventiler &r anslutna

¢ Det finns endast standardgas i processgasledningen. (se punkt 1.2)

* Driftstart far endast utféras av utbildad och kvalificerad personal.

¢ Skyddsklader som motsvarar foreskrifterna maste béras.

* Ett gnistfritt specialverktyg maste anvéandas och goras tillgangligt fore idrifttagning.

* Fore forsta driftsattning bor du jamféra med typskylten och se till att den aktuella tomnings-centralen &r
lamplig for den avsedda anvandningen (gas, tryck, material, etc.)

6.5. FORSTA IDRIFTTAGANDE

e Alla krav ar uppfyllda enligt punkt 6.4.
e Tryckregulatorn for det andra trycksteget ar tomd (stangd)
¢ Alla ventiler pa témningscentralen &r stangda

A WARNING!

« Det &r viktigt att tomningscentralen inte belastas med ett tryck som dverskrider det tillatna arbetstrycket.
¢ Innan driftstart maste det sakerstallas att ingen riskerar skadas nér enheten tas i drift.
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GRUNDINSTALLNINGAR FRAN FABRIK

Bada tryckregulatorer ar instéllda pa ett identiskt baktryck. Spaken pekar nedat.
FORINSTALLNING AV KUNDEN - VANSTER SIDA TOMS FORST

Genom att vrida spaken till vanster sa langt det gar, hojs mottrycket i vénster tryckreducerare (ca 2 bar) jamfét
med mottrycket pd hdger tryckreducerare. Tdmningscentralen témmer darigenom férst behallarna som &r
anslutna till stationens vénstra sida.

Om mottrycket i vanster tryckreducerare sjunker till det instéllda vardet for mottrycket pa hoger tryck- reduc-
erare, forsorjer tdmningscentralens hégra sida automatiskt det anslutna rérledningssystemet.

Behallarna pa vénster sida av centralen & tomma och bor bytas ut (se byte av flaska 6.5.4, spolning med
extern gas 6.5.2 och spolning med intern gas: 6.5.1)

SV
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FORINSTALLNING AV KUNDEN — HOGER SIDA TOMS FORST

Genom att vrida spaken till hger sa langt det gar, sénks mottrycket i vanster tryckreducerare (ca 2 bar) jam-
fort med mottrycket pa hoger tryckreducerare. Tomningscentralen tommer darigenom férst behallarna som
ar anslutna till stationens hogra sida.

Om mottrycket i hoger tryckreducerare sjunker till det instéllda vardet for mottrycket pa vanster tryck- reduc-
erare, 6vertar tomningscentralens vanstra sida automatiskt férsérjningen av rorsystemet.

Behallarna pa hoger sida av centralen & tomma och bor bytas ut (se byte av flaska 6.5.4, spolning med
extern gas 6.5.2 och spolning med intern gas: 6.5.1)

6.5.1. INTERN GASSPOLNING (A300/A200/A60)

Tomningscentraler med intern gasspolning anvands sa att luft som trangt in i systemet vid flaskvaxel kan tas
bort och spiralledningen eller anslutningsslangen for flaskbyte kan avlastas. Se till att en avblasningledning
ar ansluten.

1. Ventilen for spolning av processgasen &r stangd, vaxeln &r tvars dver flodesriktningen (2-portsventil).
. Tryckregulatorn &r frigjord (sténgd).
. Sténg inloppsavstangningsventilen, den réda markeringen ar synlig (4-portsventil).

A W N

. Nu &r inloppsavsténgningsventilen bara stangd i tryckreduktionens riktning.
Véagen i riktning ventil for spolning med intern gas &r fri.

. Oppna flaskventilen langsamt.
. Processgas strommar ut i anslutningsspiralen/anslutningsslangen.
Sténg flaskventilen igen.

0o N o o

. Oppna ventilen kort fér spolning med intern gas och tém den gas som finns i anslutningsspiral/
anslutningsslang via spolningsgasledningen.

9. Stang sedan omedelbart interngasventilen igen.
STEGEN 4. — 9. UPPREPAS MINST 10 GANGER
6.5.2. EXTERNGASSPOLNING (A209)

Tomningscentral A209 med externgasspolning innan flaskbyte for att ta bort giftig och/eller fratande gas
och avlasta anslutningsspiralen eller anslutningsslangen infor flaskbyte. Se till att en utbladsningsledning &r
ansluten.

1. Kontrollera att spolningsgasinlopp, spolningsgasutlopp, processgasinlopp, utbldsningsledning och even-
tuell sdkerhetsventilen &r korrekt ansluten.

. Sténg alla ventiler, de réda markeringarna maste vara synliga (4-port).

. Oppna spolningsgas-inloppsventil.

. Sténg inloppsspolningsventilen igen. Lat instrommad gas stanna kvar nagra sekunder i komponenten.

. Oppna spolningsventilen for utlopp kort och slapp ut spolningsgasen.

. Sténg utlopps-spolningsventilen igen.

STEGEN 4. — 6. UPPREPAS MINST 10X FOR PERFEKTA SPOLNINGSRESULTAT

O Ulhd WN
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6.5.3. FYLLNING AV PROCESSGASLEDNING MED PROCESSGAS

Foére idrifttagning och fylining av nasta rorsystem bor, beroende pa témningscentral, en spolning med intern-
gas (se punkt 6.5.1) eller extern gas (se punkt 6.5.2) genomforas. Av sdkerhets-skdl rekommenderar vi att
alltid en utblasningsledning installeras.

1. Kontrollera att spiralledning/korrugerad slang, och spolnings-, process-, sékerhets-
och utblasningsledning ar korrekt anslutna.

. Sténg alla ventiler pd témningscentralen, réd markering synlig (4-port).

. Oppna flaskventilen l&ngsamt.

. Oppna inloppsventilen L ANGSAMT.

. Mottrycket &r redan forinstéllt, spaken pekar pa den sida fran vilken gas tas forst.

o o~ W N

. Témningscentralen &r nu i drift.
VI REKOMMENDERAR ATT DU KONTROLLERAR GRENRORET OCH TRYCKMATARNA DAGLIGEN
6.5.4. FLASKBYTE

NOTERA!

* MAK-vardena (se Tekniska regler for farliga @mnen, TRGS 900)

1. Stang flaskventilen pa gasflaskan.

2. Stang avstangningsventilen pa sidan av den tomma gasflaskan.

3. Oppna externgasspolnings-/utloppsspolningsventilen fér att minska trycket i anslutningspiralen eller
-slangen.

4. A300/A200/A60: Spola med intern gas (se punkt 6.5.1).
A209: Spola med extern gas (se punkt 6.5.2).

5. Stdng inlopps-avstdangningsventilen pa sidan av den tomma gasflaskan

6. Lossa anslutningsspiral/korrugerad slang fran flaskventiel pa den tomma gasflaskan

7. Anslut en ny gasflaska, anvdnd ALLTID en ny tatning.

FORE NASTA DRIFTSTART:
8. A300/A200/A60: Spola med intern gas (punkt 6.5.1).
A209: Utfor extern gasspolning (6.5.2).
9. Fyll anslutningsspiralen/anslutningsslangen med processgas.

6.5.5. URDRIFTTAGNING
Sténg avstdangningsventilen for gas.
Av sdkerhetsskal ska du aven alltid stanga flaskventilen.

FOLJANDE MASTE IAKTTAS NAR TOMNINGSCENTRALEN BYGGS OM HELT OCH HALLET:

A FARA!

* Sé&nk trycket pa tryckregulatorn och ledningarna genom att sldppa ut gasen via forbrukaren. Visarna pa
inlopps- och utloppstryckmé&tare maste sta helt pa "0".

* Vid behov, utfor naturgas eller extern gasrening.

Utfor vid behov intern eller extern gasspolning.

L&ampliga personskyddsatgarder maste vidtas.

¢ Observera MAK-vardena.

* Det &r viktigt att tomningscentralen inte belastas med ett tryck som Sverskrider det tilldtna arbetstrycket.

¢ Innan driftstart maste det sédkerstéllas att ingen riskerar skadas nér enheten tas i drift.

6.6. KONTROLLER

¢ Kontrollera att tryckregulatorns trycksattningsfunktion.
¢ Kontrollera att utblasningsventilen &r t&t. Ventilen maste vara bubbeltét.
e Kontrollera att alla ventiler &r tata. Ventilen maste vara bubbeltét.
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7. DRIFT

Enligt kapitel 2.1 &r tomningscentralens funktion utformad for standardgaser.

A VAR FORSIKTIG!

¢ Handventiler maste alltid 6ppnas langsamt och forsiktigt for att undvika tryckstotar i systemet och skydda
andra komponenter.

8. UNDERHALL

8.1. SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR UNDERHALL

OBSERVERA!
¢ Underhallsarbeten far endast utféras av kvalificerad, utbildad och auktoriserad personal. (se kapitel 2.4).

8.2. UNDERHALLSSCHEMA

| foljande avsnitt beskrivs de underhallsatgdrder som &r nédvandiga for att sékerstalla en optimal och prob-
lemfri drift av enheten.

Om de regelbundna kontrollerna visar pa 6kat slitage, bor nddvéndiga underhallsintervaller justeras i propor-
tion till det faktiska slitaget.

OBSERVERA!

¢ Kontakta kundservice om du har nagra frdgor om underhallsarbete och underhélisintervaller.

Veckovis Visuell kontroll av alla kompo- | Kvalificerad person (TRBS 1203)
nenter

Arlig Driftskontroll avseende funktion Kvalificerad person (TRBS 1203)
och téthet, kontroll av alla
sdkerhetsrelevanta delar

Grundoversyn och var 10 e ar Utbyte av utslitna delar Kvalificerad person (TRBS 1203)

8.3. UNDERHALLSARBETE
8.3.1. RENGORING

OBSERVERA!

¢ Rengoéringsmedel maste vara kompatibla med det material som de kommer i kontakt med.

8.3.2. UNDERHALLSFORUTSATTNING

INNAN DU BORJAR UNDERHALL, KONTROLLERA ATT
¢ Gasforsérjningen avbryts och sékras.

e Tomningscentralen saknar tryck.

e Tryckregulatorn ar témd.

¢ Ventilen ar stangd.

¢ Det finns inte mer processgas i systemet.

¢ Systemet har spolats med en inert gas.
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8.3.3. NODVANDIGT UNDERHALL

* Kontrollera tryckvisarens visningsvarde vad galler visningsnoggrannhet.

* Tomningscentral, tryckregulator, ventiler och tryckindikatorer: Status for funktion, skick och méarkningen.

* Kontrollera markningen.

¢ Kontrollera korrosion.

¢ Kontrollera funktion.

o Utfor ett tathetstest med 1-faldigt arbetstryck i 12 timmar.

¢ Slitna och defekta komponenter maste bytas ut omedelbart, detta arbete maste alltid uféras av behorig
fackpersonal.

* Ventilerna konstruerades i enlighet med ISO 10297. Detta inkluderar ett typprov dar ventilen har genom-
gatt ett licvykeltest pa upp till 2000 cykler. Efter 2000 cykler bor berérda innerdelar bytas ut, och detta

arbete maste utféras av kvalificerad fack- personal.

¢ Om det hittas lackor eller dverdriven korrosion pa témningscentralen/tryckregulatorn eller ventilen be-

hover dessa helt bytas ut mellan nasta mojliga I6stagbara anslutning av auktoriserad personal.
¢ Efter byte av komponenter eller rérledningar maste trycktester utféras igen och protokolleras.

8.4. ATGARDER EFTER UNDERHALL

EFTER ATT UNDERHALLSARBETE SLUTFORTS OCH INNAN DRIFTSTART AV TOMNINGSCENTRALEN SKA

FOLJANDE STEG UTFORAS MED TRYCKREGULATORN ELLER VENTILEN:

1. Se till att alla verktyg, material och annan utrustning som anvénds taigts bort fran arbetsomradet.

2. Rengdr arbetsomradet och ta bort eventuella lackta &mnen som t.ex. vétskor, bearbetningsmaterialeller

liknande.

3. Settill att alla sdkerhetsanordningar i systemet fungerar korrekt.

9. STORNINGAR

| foljande kapitel beskrivs maojliga orsaker till funktionsstorningar och det arbete som kravs for att atgarda

dem. Om storningar intréffar oftare maste underhall ske oftare i proportion till de faktiska storningen.
Vid stérningar som inte kan atgdrdas med hjalp av foljande instruktion, kontakta tillverkaren.

9.1. SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR FELSOKNING

Vid fel maste alltid gastillférseln avbrytas, tryckregulatorn tommas och ventilerna stéangas. Under inga om-

standigheter far underhallsarbeten utféras pa komponenter under tryck.

ATGARDER VID FEL:

1. Avbryt och sékerstall gasforsorjning.

2. Tom tryckregulatorn, stdng ventilerna.

3. Endast kvalificerad personal far atgarda fel.
4. Aterstall enhetens ursprungliga tillstand.

Beskrivning Losning Ventiler Flask- Lednings- | Tdmnings-
tryckreg- | tryckreg- | centraler
ulator ulator

Inget flode Tryckregulator | Tryckregulator

(Inlopps- ar stangd langsamt

manometer tryckregulatorn

visar tryck, stdng |ZI |Z[ |Z[

utloppsma- spolningsventil

nometer gor

det inte)

Inget genom- Flaskventil Drift-start enligt

flode (bada stdngd Punkt 6.

manometrar Bruksgasventil | Ininstallation

visar noll) stangd och

tryckregulator | Forsta idrift- |Zl |ZI
stangd tagande

spiral/slang

inte ansluten
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Beskrivning Lésning Ventiler Flask- Lednings- | Témnings-
tryckreg- | tryckreg- | centraler
ulator ulator

Inget genom- Tryckregulator | Tryckregulator

flode ar stangd langsamt IZI

tryckregulatorn

Baktryck- Lackage i Reparation

stegring & Tryckregula- via tillverkare

Utblasnings- torposition |ZI |ZI M

ventil 6ppnar

Latt bak- Tryck- Inget fel,

tryckstegring & | minskning normalt drift-

Utblasnings- tillstand M M M

ventil 6ppnas

inte

Latt bak- Skillnad Inget fel,

tryckstegring & | mellan normalt drift-

Flodestryck tillstand
(med genom-
flsde) och 4| 4| 4|
Tomgangstry-
ck (inget
genom-
flode)
Latt bak- Skillnad Inget fel,
trycksfall mellan normalt drift-
Tomgangstry- | tillstand
ck
(inget genom- |Z[ |Z[ M
flode) och
Flodestryck
(med genom-
flode)
Starkt bak- Nodvéand- Val av en
trycksfall igt genom- ny tryck-
flode for regulator for
tryckregulator | nédvandigt lz lz IZI
for stort tryck &
flode

Starkt bak- Lackande Kontrollera

trycksfall Kontrollera process- |Zl |Zl |Zl

process- gasledning

Utlopps- Felaktig Tryckregulator

tryck for hogt regleringsin- instéllning,

stéllning efterjustera,
Underhall |Z' |Z' lz'
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Beskrivning L6sning Ventiler Flask- Lednings- | TOmnings-

tryckreg- | tryckreg- | centraler

ulator ulator
baktryck Av smuts Reparation
stiger omedel- | eller via tillverkare
bart skador
till stopp pa
eller position

baktryck "Stiger” lz[ lz[ IZ'

stiger langsamt
over det
installda
vardet

& utblasnings-
ventil blaser

Ljud under Nodvand- Val av en
drift igt genom- ny tryck-
flode for regulator
tryckregulator | foér néd- M M M
for hogt vandigt
tryck &
flode
Inget Handhjul Reparation
féréandring defekt pga. via tillverkare
av ventilkon- for hog
trollen trots vridmoment-
vridning av ment, spin- M M M M
handhjulet del defekt,
Génga
defekt

Luftfuktighet tryckregulator | Inget fel,

pa tryck- undandrar Normalt drift-
regulator omgivningen tillstdnd
(INGEN fukt, energi genom IZ IZ M
regn eller snd) | gastom-
ning

Isbildning pa tryckregulator | Inget fel,

tryckregulator undandrar Normalt drift-

(INGEN fukt, omgivningen tillstand

regn eller snd) | energi genom | OBSERVERA:
Gastomning, se till att
begrdansad kontaktman-
leverans- ometern |ZI |ZI lz
férmaga fungerar,
for tryckgas- Hoj antal-
behallare for tryckgas-
t.ex. vid behallare
N20, CO2 hallare

Denna tabell gor inte ansprak pa att vara uttommande. For fragor och osakerheter kontakta tillverkaren.
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10. DEMONTERING OCH BORTSKAFFANDE

N&r apparaten har natt slutet av sin livsldngd maste den demonteras och bortskaffas pa ett miljévanligt satt.

10.1. SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR DEMONTERING OCH KASSERING

AVARNING!

Risk foér skador vid felaktig demontering!

¢ Lagrade restenergier, kantiga komponenter, spetsar och horn pa och i enheten eller pa nédvéndiga verk-
tyg kan orsaka skador.

¢ Se till att det finns tillrdckligt med utrymme innan arbetet pabdrjas.

¢ Hantera 6ppna, skarpkantade komponenter forsiktigt.

¢ Var uppmarksam pa ordning och renlighet pa arbetsplatsen!

* Komponenter och verktyg som I6st staplas eller liggger utspridda kan fororsaka olyckor.

¢ Demontera komponenterna fackméssigt. Observera komponenternas delvis hdga egenvikt.
Om sa kravsanvénda lyftutrustning.

e Siakra komponenterna s att de inte faller eller vélter.

¢ Kontakta tillverkaren om nagot &r oklart.

10.2. DEMONTERING

INNAN DEMONTERINGEN PABORJAS

Sténg tryckregulatorns andra tryckniva i tomningscentralen genom att vrida handhjulet

moturs.

Tom trycket i tryckregulatorn pa tomningscentralen och se till att det inte finns ndgon processgas kvar
i tdmningscentralens inre.

TOm trycket i systemet och spola det vid behov med en inert gas.

Avlasta centralens hogtryckssida via gasspolningsventil.

Utfér en spolning for antingen intern eller extern gas.

Ta bort drifts- och hjalpmaterial samt aterstdende bearbetningsmaterial och kassera dem pa ett miljovénligt
satt.

Rengdr sedan enheterna och komponenterna ordentligt och demontera dem i enlighet med

géllande lokala arbetsmiljo- och sakerhetsforeskrifter.

AVARNING!

» Oppna inte systemet om det fortfarande finns giftig och/eller frétande gas i det!

10.3. BORTSKAFFANDE

Om inget retur- eller bortskaffningsavtal har ingatts, ta demonterade komponenter till materialatervinning:
skrota metall.

Skicka plastelement till tervinning.

Kassera resterande komponenter sorterade efter deras materialegenskaper.

Enligt artikel 33 i REACH-forordningen forpliktigar sig foretaget GCE, s.r.o. som ansvig tillverkare att informera
kunderna nar materialen innehaller 0,1% eller mer av @mnen som finns pa listan Over orovdckande d@mnen
(SVHC). De massinglegeringar som oftast anvands for karosserier och andra massingskomponenter inne-
haller 2-3 %

Bly (Pb), EG-nr 231-468-6, CAS-nr 7439-92-1. Vid normal anvéndning slapps inte bly ut i gasen eller i miljon. |
slutet av sin livslangd maste produkten atervinnas av ett godkant metallaternningsféretag for att sakerstélla
ett effektivt bortskaffande av materialet med minimal paverkan pa miljé och hélsa.

Hittills har vi ingen information som tyder pé att material med SVHC-koncentrationer éver 0,1 % finns i GCE-
produkter.
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! OBSERVERA!

* Risk for miljon vid felaktigt bortskaffande!

Felaktigt bortskaffande kan orsaka risker fér miljon.

Elektriskt skrot, elektroniska komponenter, smérjmedel och andra hjalpmaterial fran godkanda special-

foretag behover bortskaffas.

e | tveksamma fall kan du fa information om miljévanligt bortskaffande fran lokala kommunen eller speciella
avfallshanteringsforetag.

www.linde.com

These products were manufactured on behalf of Linde GmbH.
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ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO: STAZIONE DI DECOMPRESSIONE

1. GENERALE

11. INFORMAZIONI SU QUESTE ISTRUZIONI

Queste istruzioni si applicano alle stazioni di decompressione del tipo:

* A300/A200/A60 — ottone cromato e acciaio inossidabile

¢ A209 - Acciaio inossidabile

Queste stazioni di decompressione sono utilizzate per rimuovere il gas dai contenitori di gas pressuriz-
zati e per depressurizzarli. Le stazioni di decompressione sono fissate in modo permanente alla parete e
collegate ai serbatoi in pressione del gas con tubi elicoidali o tubi corrugati. Queste istruzioni permettono
un uso sicuro ed efficiente dell'apparecchio. Il manuale e parte integrante dell'apparecchio e deve essere
tenuto nelle immediate vicinanze dell'apparecchio e accessibile al personale in ogni momento. Il personale
deve aver letto e compreso attentamente queste istruzioni prima di iniziare qualsiasi lavoro. Una premessa
per lavorare in sicurezza e il rispetto di tutte le indicazioni di sicurezza e di esecuzione dei lavori citate nel
manuale Istruzioni. Inoltre, si applicano le norme locali di prevenzione degli incidenti e le norme generali di
sicurezza per l'area di utilizzo del dispositivo. Le illustrazioni in questo manuale servono per la comprensione
di base e possono differire dalla configurazione reale.

1.2. INFORMAZIONI SUL RIDUTTORE DI PRESSIONE DA BOMBOLA

| regolatori di pressione per tubi di questo tipo possono essere utilizzati solo con i gas definiti come gas
standard. La pressione massima di lavoro per queste stazioni di decompressione & di 300 bar. Le stazioni
di decompressione a singolo stadio sono costituite da valvole e regolatori di pressione con diaframmi in
metallo. Prodotto fabbricato e approvato secondo la norma ISO7291/10297, compreso il test di combustione
dell'ossigeno.

(Purezza 6.0 | ottone cromato)

(Purezza 6.0 |
acciaio inossidabile)

Linea di prodotti

Con sede FKM della valvola
di scarico

- Gas utilizzabili

(comprese le loro miscele):

- Purezza elevata
« Inerti
« Combustibili
- Ossidanti
« 02
- Gas non utilizzabili

(comprese le loro miscele):

- Corrosivi
- Tossici
« CO2, N2O

- Gas utilizzabili
(comprese le loro miscele):
- Purezza elevata
« Inerti
- Combustibili
- O2fino a 200 bar
- Corrosivo (in caso di
ambiguita per favore contattateci)
« Tossico (in caso di
ambiguita per favore contattateci)
- Gas non utilizzabili
(comprese le loro miscele):
- O2 oltre 200 bar
+« CO2, N2O
« NHs, SO2, H2S
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Con sede in EPDM della valvola
di scarico

- Gas utilizzabili
(comprese le loro miscele):
- Purezza elevata
- Inerti
- Combustibili
- Ossidanti
« O2, N20
- Gas non utilizzabili
(comprese le loro miscele):
- Corrosivi
- Tossici
+ O2
(contenuto superiore al 21%)
- |drocarburi

- Gas utilizzabili
(comprese le loro miscele):
« Purezza elevata
« Inerti
- Combustibili
- Ossidanti
« Corrosivo (in caso di
ambiguita per favore contattateci)
« Tossico (in caso di
ambiguita per favore contattateci)
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
- Gas non utilizzabili
(comprese le loro miscele):
« 02
(contenuto superiore al 21%)
« Idrocarburi

La presente tabella non ha pretese di esaustivita. In caso di domande o incertezze, contattare il produttore.

1.21. A300/A200/A60

Questa stazione di decompressione & disponibile nelle versioni in ottone cromato e in acciaio inossidabile. Con-

siste nei seguenti componenti:

* Regolatore di pressione, lato sinistro con manometro in entrata, manometro in uscita e leva come indicatore

per il lato estrazione del gas

¢ Regolatore di pressione, lato destro con manometro in entrata
* Valvole di flussaggio per il flussaggio del gas di processo e valvole di chiusura a 4 porte agli ingressi

* Valvola di scarico

¢ Pannello frontale e piastra di base

ADDIZIONE
¢ S: Valvola di sicurezza all'uscita

* C: Valvole di non ritorno agli ingressi

¢ U: Valvola di sicurezza in uscita e valvole di non ritorno in entrata

1.2.2. A209

Questa stazione di decompressione & disponibile solo nella versione in acciaio inossidabile. Consiste nei seguenti

componenti:

* Regolatore di pressione, lato sinistro con manometro in entrata, manometro in uscita e volantino di manovra
come indicatore per il lato estrazione del gas

* Regolatore di pressione, lato destro con manometro in entrata

* Due valvole a 4 porte e una valvola di flussaggio ciascuna per il flussaggio esterno di gas inerte agli ingressi

* Valvola di scarico

¢ Pannello frontale e piastra di base

ADDIZIONE
¢ S: Valvola di sicurezza all'uscita

1.3. SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

ISTRUZIONI
SICUREZZA

Le istruzioni di sicurezza sono indicate da simboli in questo
manuale. Le istruzioni di sicurezza sono introdotte da parole di
segnalazione che esprimono la portata del pericolo.

PERICOLO!

Questa combinazione di simbolo e parola di segnalazione in-
dica un'immediata situazione di pericolo che, se non evitata,
puo causare la morte o gravi lesioni.

AVVERTENZA!

Questa combinazione di simbolo e parola di segnalazione in-
dica una possibile situazione di pericolo che, se non evitata,
puo causare la morte o gravi lesioni.

347/400



PRUDENZA!

Questa combinazione di simbolo e parola di segnalazione in-
dica una possibile situazione di pericolo che, se non evitata,
puo causare lesioni lievi o leggere.

INDICAZIONE!

La combinazione di simbolo e parola di segnalazione indica
una possibile situazione di pericolo che, se non evitata, puo
causare danni materiali o ambientali.

CONSIGLI E RACCOMANDAZIONI

Questo simbolo evidenzia consigli e raccomandazioni utili e in-
J formazioni per un funzionamento efficiente e senza problemi.
INDICAZIONI Per richiamare I'attenzione su particolari pericoli vengono uti-
lizzati i seguenti simboli in correlazione alle indicazioni di
PARTICOLARI o ean,
PERICOLO!

Questa combinazione di simbolo e parola di segnalazione in-
dica una situazione pericolosa a livello immediato dovuta alla
corrente elettrica. L'inosservanza di un avviso contrassegnato
in questo modo puo provocare lesioni gravi o mortali.

1.4. LIMITAZIONE DI RESPONSABILITA

Tutte le indicazioni in questo manuale operativo sono state realizzate considerando la normativa e le pre-
scrizioni vigenti, lo stato attuale della tecnologia e la nostra lunga conoscenza ed esperienza in materia.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni nei seguenti casi:

* Inosservanza di queste istruzioni

* Uso diverso da quello previsto

* Uso di personale non addestrato

¢ Modifiche tecniche e strutturali non autorizzate

* Uso di pezzi di ricambio non approvati

¢ Funzionamento dell'unita a pressione con dispositivi di sicurezza difettosi o dispositivi di sicurezza e di
protezione non correttamente montati o non funzionanti

* Monitoraggio inadeguato delle apparecchiature, delle parti avvitate e delle guarnizioni soggette a usura

* Riparazioni eseguite in modo improprio

* Superamento o abbassamento del campo di temperatura specificato nella scheda tecnica durante il fun-
zionamento o lo stoccaggio

* Catastrofi dovute a corpi esterni e forza maggiore. durante I'immagazzinamento

* Catastrofi causate da corpi esterni e forza maggiore

Lentita effettiva della fornitura puod discostarsi dalle spiegazioni e dalle illustrazioni qui descritte nel caso di

versioni speciali, dell'uso di opzioni di ordinazione aggiuntive o a causa delle ultime modifiche tecniche. Si

applicano gli obblighi concordati nel contratto di consegna, le condizioni generali, nonché le condizioni di

consegna del produttore e le disposizioni legali valide al momento della stipula del contratto.

1.5. PROTEZIONE DEL COPYRIGHT

Il contenuto di questo manuale & protetto da copyright. Il suo uso & consentito nell'ambito dell'uso del
presente dispositivo. Qualsiasi uso oltre questo non & permesso senza il consenso scritto del produttore.

1.6. PEZZI DI RICAMBIO

A AVVERTENZA!

* Pericolo di lesioni a causa dell'uso di pezzi di ricambio errati!

¢ L'uso di pezzi di ricambio errati o difettosi pud causare pericoli per il personale, danni, malfunzionamenti
o guasti totali.

e Usare solo pezzi di ricambio originali del produttore o pezzi di ricambio approvati dal produttore.

* Contattare sempre il produttore in caso di dubbio.
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- GARANZIA INVALIDATA!

¢ L'uso di pezzi di ricambio non approvati invalida la garanzia del produttore.

1.7. DISPOSIZIONI DI GARANZIA

In linea di principio, si applicano le nostre "Condizioni generali di vendita e fornitura".
Questi sono a disposizione del cliente al piu tardi a partire della stipula del contratto.

1.8. SERVIZIO CLIENTI

Siamo sempre interessati ad avere informazioni ed esperienze acquisite dall'uso che possono essere prezi-
ose per migliorare i nostri prodotti.

2. SICUREZZA

Questo paragrafo fornisce una panoramica di tutti gli aspetti di sicurezza pit importanti per una protezi-
one ottimale delle persone nonché per un funzionamento sicuro e privo di anomalie. Ulteriori istruzioni di
sicurezza relative alle attivita sono contenute nelle sezioni relative alle singole fasi di vita del dispositivo.

21. USO PREVISTO

Utilizzare le stazioni di decompressione solo per i gas e le pressioni specificate e nel rispetto delle tempera-
ture specificate. La portata nominale & di 20 m3/h (aria compressa). L'uso previsto comprende anche il ris-
petto di tutte le informazioni e note di queste istruzioni e I'osservanza dei lavori di ispezione e manutenzione,
nonché I'osservanza dei dati di targa e delle schede tecniche. Qualsiasi uso oltre I'uso previsto o qualsiasi
altro uso & considerato un uso improprio.

A AVVERTENZA!

* Pericolo a causa uso improprio!

¢ L'uso improprio delle stazioni di decompressione puo portare a situazioni pericolose.

* Non utilizzare mai le stazioni di decompressione per i liquidi.

* Non collegare mai sorgenti con pressioni di ingresso superiori a quelle previste per il pannello di controllo
della pressione corrispondente.

211. MODIFICHE COSTRUTTIVE ALLA STAZIONE DI DECOMPRESSIONE

Non apportare modifiche, aggiunte o conversioni alla stazione di decompressione senza il permesso scritto
del produttore.

Le stazioni di decompressione in cattivo stato devono essere sostituiti immediatamente
Pulizia degli apparecchi a gas e smaltimento dei residui

Tali stazioni usate in attesa di riparazione devono essere spurgati con un gas inerte (azoto).
Generazione di rumore In alcuni casi

l'interazione sfavorevole di alcune variabili di influenza, come la portata e il campo di pressione, ma anche il
tipo di gas stesso, puo portare alla generazione di rumore. In questi casi, si prega di contattare il produttore.

2.2. PERICOLI PRINCIPALI

La seguente sezione identifica i rischi residui che possono derivare dall'apparecchio anche se usato in modo
conforme alle disposizioni. Per ridurre il rischio di lesioni personali e danni alla proprieta e per evitare situ-
azioni pericolose devono essere osservate le istruzioni di sicurezza elencate qui e le istruzioni di sicurezza
nelle altre sezioni di questo manuale.

APERICOLO!

* | gas possono essere pericolosi per la vita!

* | gas possono spostare l'aria e quindi I'ossigeno contenuto in essa. Questo puo portare al soffocamento.
L'ossigeno forma un'atmosfera altamente ossidativa. | gas infiammabili possono formare un'atmosfera
esplosiva.

PERTANTO:

¢ Assicurare una ventilazione sufficiente!

¢ Installazione solo da un'azienda specializzata certificata!

¢ Rispettare le direttive ATEX
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AATTENZIONE!

¢ Pericoli che possono derivare dall'ambiente!
La condensa e/o la formazione di ghiaccio possono causare difetti nel dispositivo.
PERTANTO:
* Osservare i range di temperatura!
* Proteggere il dispositivo dai liquidi provenienti dall'esterno!
* Proteggere il dispositivo dalla polvere proveniente dall'esterno!
¢ Installare al riparo dalle intemperie!
* Collegare correttamente la messa a terra presente nel dispositivo!

AAVVERTENZA!

* Pericolo di incidenti quando si usano olio e grasso!
Oli e grassi non devono mai essere usati nei sistemi di controllo della pressione. Gli oli e i grassi sono
altamente inflammabili e reagiscono violentemente con certi gas sotto pressione.

PERTANTO:
* Non usare olio o grasso!

AAVVERTENZA!

* Pericolo di incidente a causa dell'energia immagazzinata nel sistema!

Una manipolazione scorretta puo far muovere in modo incontrollato pezzi in pressione o relative parti e
causare lesioni gravi o addirittura mortali. Una manipolazione scorretta puo provocare la fuoriuscita di gas
dalle parti in pressione e causare lesioni gravi o addirittura mortali.

PRIMA DI INIZIARE QUALSIASI LAVORO CON PARTI SOTTO PRESSIONE:

* Installazione solo da un'azienda specializzata certificata!

* Indossare occhiali di protezione

* Indossare una protezione auricolare!

* Assicurarsi che il sistema non sia sotto pressione!

¢ Assicurarsi che non ci sia pil energia immagazzinata nel sistema!

* Assicurarsi che nessun gas possa uscire involontariamente!

* Assicurarsi che le parti difettose siano sostituite immediatamente da personale addestrato!

AAWERTENZA!

* Pericolo di incidente!

Un'installazione errata puo causare lesioni gravi o addirittura mortali.
PERTANTO:
* Assicurarsi che le unita non cadano durante l'installazione!
* Non gettare i dispositivi!
Le parti sotto pressione devono essere utilizzate solo per I'uso previsto.
In caso di danni meccanici alle tubazioni e ai raccordi, il sistema deve essere portato in uno stato sicuro
(bloccare la sezione interessata).
| guasti che potrebbero compromettere la sicurezza devono essere eliminati immediatamente da personale
addestrato e qualificato o dal produttore.
Specialmente con i gas, c'e il rischio di causare un difetto nel riduttore di pressione della linea. Un segnale
che puo far dedurre cio &: o nessun flusso di gas dopo il riduttore di pressione o un improvviso aumento della
pressione secondaria. Se il riduttore di pressione & difettoso, il sistema deve essere messo fuori servizio im-

mediatamente. La societa di manutenzione responsabile deve essere informata. Non chiudere mai le linee
di scarico.

2.3. RESPONSABILITA DELLOPERATORE

OPERATORE

L'operatore e la persona che utilizza I'apparecchio per scopi commerciali o economici o che lo mette a dispo-
sizione di terzi per l'uso/applicazione e che si assume la responsabilita legale del prodotto per la protezione
dell'utente, del personale o di terzi durante il funzionamento.
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OBBLIGHI DEL GESTORE

Il dispositivo viene utilizzato in un'area industriale. Il gestore del dispositivo € soggetto alla normativa relativa
alla sicurezza sul lavoro.

Oltre alle indicazioni in materiale della sicurezza sul lavoro nel presente manuale operativo bisogna con-
siderare anche le normative di sicurezza, in materia di antinfortunistica e di tutela ambientale generalmente
valide.

VALGONO PARTICOLARMENTE | SEGUENTI PUNTI:

¢ |l gestore deve informarsi sulle disposizioni relative alla tutela sul lavoro in vigore e comunicare ulteriori
pericoli in una valutazione dei pericoli che possono sorgere a causa delle speciali condizioni di lavoro sul
luogo di utilizzo del dispositivo. Esse devono tradursi in istruzioni di utilizzo per I'operatore del dispositivo.

* Durante tutto il tempo di utilizzo del dispositivo il gestore deve controllare se le istruzioni di utilizzo redatte
da lui corrispondono agli attuali standard normativi e, se necessario, adattarle ad esse.

* L'operatore deve regolare chiaramente e definire le responsabilita per I'installazione, il funzionamento, la
risoluzione dei guasti, la manutenzione e la pulizia.

* L'operatore deve assicurarsi che tutte le persone che maneggiano il dispositivo abbiano letto e compreso
queste istruzioni. Inoltre, deve formare il personale a intervalli regolari e informarlo sui pericoli.

* L'operatore deve fornire al personale i dispositivi di protezione richiesti e dare istruzioni vincolanti per
indossare i dispositivi di protezione richiesti.

Inoltre, I'operatore & responsabile di assicurare che la piena affidabilita tecnica del sistema sia garantita in

ogni momento.

SI APPLICA QUINDI QUANTO SEGUE:

¢ L'operatore deve garantire il rispetto degli intervalli di manutenzione specificati in questo manuale.

¢ L'operatore deve assicurarsi che tutti i dispositivi di sicurezza siano controllati regolarmente per verifi-
carne l'affidabilita funzionale e la completezza.

2.4. REQUISITI DEL PERSONALE
2.41. QUALIFICHE

| vari compiti descritti in questo manuale richiedono diverse qualifiche alle persone incaricate di questi com-
piti.

AAWERTENZA!

* Pericolo in caso di qualifica insufficiente delle persone addette!

¢ Persone non sufficientemente qualificate non sono in grado di valutare i rischi quando maneggiano il
dispositivo ed espongono se stessi e gli altri al rischio di lesioni gravi o mortali.

* Tutti i lavori devono essere eseguiti solo da persone qualificate!

* Tenere lontano dalla zona di lavoro le persone non sufficientemente qualificate!

Solo le persone che possono svolgere questo lavoro in modo affidabile sono autorizzate ad eseguire tutti

i lavori. Non sono ammesse persone la cui capacita di reazione & influenzata, ad esempio, da droghe, alcol

o farmaci.

In queste istruzioni sono designate per i vari compiti le qualifiche delle persone elencate di seguito:

INGEGNERI DELLA TECNOLOGIA DEL GAS

Possiede una formazione specialistica, capacita, esperienza e conoscenza delle norme e delle linee guida
pertinenti per essere in grado di eseguire lavori su sistemi di controllo della pressione e identificare poten-
ziali rischi. Gli ingegneri della tecnologia del gas sono addestrati in modo speciale per quanto riguarda il
rispettivo sito di produzione e i suoi standard e linee guida specifici.

TECNICO

Possiede formazione specialistica, abilita ed esperienza negli standard e nelle linee guida pertinenti per
intraprendere lavori sui sistemi di controllo della pressione e identificare potenziali rischi.

2.4.2. PERSONE NON AUTORIZZATE

AAVVISO!

¢ Pericolo di morte per persone non autorizzate a causa di pericoli nell'area di pericolo e di lavoro!

* Le persone non autorizzate che non soddisfano i requisiti qui descritti non sono consapevoli dei pericoli
nell'area di lavoro. Pertanto, c'€ il rischio di lesioni gravi o addirittura di morte per le persone non autoriz-
zate.

* Mantenere lontane le persone non autorizzate dall’area di lavoro!
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¢ In caso di dubbio, avvicinare le persone e indirizzarle fuori dalla zona di pericolo e di lavoro!
* Interrompere i lavori finché le persone non autorizzate si trovano nella zona di pericolo e di lavoro!

2.4.3. ISTRUZIONI

L'operatore deve istruire regolarmente il personale. Per un migliore follow-up, si deve redigere un registro
delle istruzioni con i seguenti contenuti minimi:

¢ Data delle istruzioni

* Nome della persona istruita

¢ Contenuto delle istruzioni

¢ Nome dell'istruttore

¢ Firme della persona istruita e dell'istruttore

2.5. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

| dispositivi di protezione individuali sono utilizzati per proteggere le persone da danni alla sicurezza e alla
salute sul lavoro.

Il personale deve indossare i dispositivi di protezione individuale durante le varie operazioni su e con il dis-
positivo, alle quali si fa riferimento separatamente nelle singole sezioni di questo manuale.

AUTORESPIRATORE - APPARECCHI DI RESPIRAZIONE AD ARIA COMPRESSA

Protezione contro gas nocivi, vapori, polveri e sostanze simili.

| dispositivi di protezione delle vie respiratorie (come gli apparecchi di respirazi-
one ad aria compressa) devono essere utilizzati se non puo essere garantito un
contenuto di ossigeno superiore al 17% nell'aria ambiente e/o non puo essere es-
cluso un superamento dei limiti consentiti di sostanze nocive nell'aria ambiente.
Gli autorespiratori possono essere indossati solo da personale appositamente ad-
destrato.

AUTORESPIRATORE - DIPENDENTE DA IMPIANTO RICIRCOLO ARIA

Protezione contro gas nocivi, vapori, polveri e sostanze simili.

| dispositivi di protezione delle vie respiratorie, dipendenti comunque da impianti
di ricircolo dell'aria, devono essere utilizzati se non si pud escludere un supera-
mento dei valori limite consentiti di sostanze nocive nell'aria ambiente. Gli autores-
piratori possono essere utilizzati solo quando il contenuto di ossigeno nell'aria
respirabile & garantito al di sopra del 17%.

OCCHIALI DI PROTEZIONE

Per proteggere gli occhi da parti volanti nell'aria e dagli schizzi di liquido.

GUANTI, RESISTENTI Al PRODOTTI CHIMICI

Protezione delle mani da sostanze aggressive.
Bisogna fare attenzione che i guanti siano ben sigillati.
Smaltire correttamente i guanti dopo I'uso.

GUANTI PROTETTIVI

Protezione delle mani contro le influenze meccaniche e le superfici calde e fredde.

INDOSSARE UNA PROTEZIONE AURICOLARE

Esso protegge |'udito dai rumori troppo forti e previene il trauma sonoro.
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2.6. COMPORTAMENTO IN CASO DI INCENDIO E INCIDENTI
MISURE PREVENTIVE

Bisogna essere preparati sempre al fuoco e agli incidenti!

Tenere sempre a portata di mano i dispositivi di primo soccorso (cassetta di pronto soccorso, coperte,
etc) ed estintori.

Il personale deve familiarizzare con le strutture di segnalazione degli incidenti, di primo soccorso e di
salvataggio.

Mantenere le vie d'accesso libere per i veicoli d'emergenza.

AZIONE IN CASO DI INCENDIO E INCIDENTI

Se non c'é pericolo per la propria salute, salvare le persone dalla zona di pericolo.

Se necessario, avviare le misure di primo soccorso.

Allertare i vigili del fuoco e/o i servizi di soccorso.

In caso di incendio: Se non c'e pericolo per la propria salute, contrastare I'incendio con I'attrezzatura
antincendio e continuare a farlo fino all'arrivo dei vigili del fuoco.

Informare il responsabile del luogo di utilizzo.

Vie d'accesso libere per i veicoli d'emergenza.

Istruire il personale dei veicoli di soccorso.

2.7. PROTEZIONE AMBIENTALE

AVVISO!

Pericolo per I'ambiente a causa della manipolazione errata di sostanze pericolose per I'ambiente!

La manipolazione scorretta delle sostanze pericolose per I'ambiente, in particolare lo smaltimento scor-
retto, puod causare notevoli danni all'ambiente.

Osservare sempre le seguenti istruzioni per la manipolazione e lo smaltimento delle sostanze pericolose
per I'ambiente!

Se le sostanze pericolose per I'ambiente vengono accidentalmente rilasciate nell'ambiente, prendere im-
mediatamente le misure appropriate. In caso di dubbio, informare I'autorita locale competente del danno
e chiedere I'adozione di misure adeguate!

2.8. SEGNALETICA

AAVVISO!

Pericolo se la segnaletica é illeggibile!

Con il tempo, gli adesivi e i cartelli possono sporcarsi o diventare irriconoscibili, in modo da rendere illeg-
gibili i pericoli e le istruzioni operative necessarie. Questo crea un rischio di lesioni.

Tutte le indicazioni di sicurezza, avvertenza e utilizzo sulla macchina devono essere tenute sempre in
condizioni di perfetta leggibilita.

Sostituire immediatamente i cartelli o gli adesivi danneggiati.

2.8.1. SEGNALI DI OBBLIGO

Nessun segnale

2.8.2. SEGNALI DI DIVIETO

Nessun segnale

2.8.3. SEGNALI DI AVVERTENZA - RISCHIO O PERICOLO

[ oA

AVVERTIMENTO DI BOMBOLE AVVERTIMENTO DI AVVISO DI SOSTANZE
DI GAS BOMBOLE DI GAS ESPLOSIVE TOSSICHE E/O CORROSIVE
IN ATMOSFERA
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3. DATI TECNICI

3.1. DIAGRAMMA DI FLUSSO — A300/A200/A60

\S CYLINDER
AL

IECK VALVE (OPT.)

IUT-OFF VALVE (3XIN; 1XOUT)

T PRESSURE REGULATOR

X PRESSURE REGULATOR

LIEF VALVE / SAFETY VALVE (OPT.)
IUT-OFF VALVE (1XIN; 30UT); (OPT.)
IRGE OUTLET VALVE (OPT.)

N. GOLDBACH o1

MT:, Te f Z[

Netol *
150 2768 mK

+03

| +01

1- BOMBOLA DEL GAS

2 —BOBINA

3 = VALVOLA DI NON RITORNO (OPZ.)

4 — VALVOLA DI INTERCETTAZIONE (3XIN, 1XOUT)

5 — SET REGOLATORE DI PRESSIONE

6 — FISSARE IL REGOLATORE DI PRESSIONE

7 — VALVOLA DI SFIORO / VALVOLA DI SICUREZZA (OPZ.)

8 — VALVOLA DI INTERCETTAZIONE (1XIN, 3XOUT); (OPTARE.)
9 — VALVOLA DI SCARICO DI SPURGO (OPZ.)

Opzioni mostrate come linea tratteggiata
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3.2. DISEGNO QUOTATO — A300/A200/A60
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3.3. DIAGRAMMA DI FLUSSO — A209

1—BOMBOLA DEL GAS

2 - BOBINA

3 — VALVOLA DI INTERCETTAZIONE (3XIN, 1XOUT)

4 — IMPOSTARE IL REGOLATORE DI PRESSIONE

5 — FISSARE IL REGOLATORE DI PRESSIONE

6 — VALVOLA DI SICUREZZA / VALVOLA DI SICUREZZA (OPZ.)
7 = VALVOLA DI INTERCETTAZIONE (1XIN, 3XOUT); (OPZ.)

8 — VALVOLA DI SCARICO DI SPURGO

9 — VALVOLA DI INGRESSO DI SPURGO (1XIN, 3XOUT)

10 — VALVOLA DI RITEGNO

Opzioni mostrate come linea tratteggiata
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3.4. DISEGNO QUOTATO — A209
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3.5. INFORMAZIONI GENERALI

A300/A200/A60 -BC | A300/A200/A60 -SS

peso massimo [kg]

Larghezza [mm]

Larghezza [mm]

Altezza [mm)]

3.6. VALORI DI COLLEGAMENTO

Information Valore

Ingresso NPT 1/4" femmina
diversi adattatori disponibili

metrica
pollici

Uscita 1/8", 1/4", 3/8", 1/2"
174"
3,6,8,10,12

Anelli di serraggio pollici
Anelli di serraggio mm

Valvola di scarico / valvola di [RIZSSCHENIPA
flussaggio se presente 1/4"
6, 8,10, 12

Anelli di serraggio pollici
Anelli di serraggio mm

Valvola di sicurezza NPT %2 femmina

pollice

3.7. VALORI DI PRESTAZIONI

Information Valore

Portata nominale 20 (aria compressa)

Pressione in ingresso(max.) A300: 300

Pressione di uscita (max.) 50

mh
bar
A200: 200
AB60: 60
A209: 200
bar

3.8. CONDIZIONI OPERATIVE DELLAMBIENTE

Intervallo di temperatura da -20 fino a +60

°C

Umidita relativa (max.) 98

%
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4. STRUTTURA E FUNZIONE
4. STRUTTURA — A300/A200/A60

Valvola di intercettazione
Manometro Manometro in uscita a 4 vie

in entrata in uscita Manometro
; in entrata

Valvola di flussaggio
per lo flussaggio del
gas di processo

e valvola di intercettazi-
/onea 4 vie in entrata

Valvola di flussaggio
per lo flussaggio del
gas di processo

e valvola di intercettazi-
one a 4 vie in entrata

Regolatore Alto livello di Regolatore di pressione
di pressione sicurezza grazie a destra

a sinistra con
indicatore per il
lato di prelievo

alla valvola
di sfiato integrata

del gas
Manometro Manometro Valvola di intercettazione Valvole di
inentrata  in uscita in uscita a 4 vie Manometro flussaggio per
\ in entrata lo flussaggio
del gas inerte
Valvole di flussaggio e valvola di
per lo flussaggio del - /,lntercettazwne

gas inerte e valvola
diintercettazione a 4 vie
in entrata

a4 vie in entrata

Regolatore

di ; Alto livello di Regolatore di pressione
| pressione " .
Pré sicurezza grazie a destra
a sinistra con
alla valvola

indicatore per il
lato di prelievo

4.3. BREVE DESCRIZIONE =~ “'%®

Le stazioni di decompressione del tipo A300/A200/A60...(Materiale: ottone cromato) scaricano un gas o una
miscela di gas industriale, atossico e non corrosivo, che € immagazzinato in un contenitore di gas pressuriz-
zato/fascio di contenitori di gas pressurizzati sotto sovrappressione, da una pressione massima fino a 300
bar ad una pressione di conduttura (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Le stazioni di decompressione del tipo A300/A200/A60 e A209... (Materiale: acciaio inossidabile) scaricano
anche gas tossici e corrosivi o miscele di gas immagazzinati in un contenitore di gas pressurizzato/fascio di
gas pressurizzato in sovrapressione da una pressione massima fino a 300 bar a una pressione di conduttura
(3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar)

Questa stazione € in grado di commutare automaticamente tra due lati di connessione ad alta pressione
utilizzando una differenza di pressione secondaria di due riduttori di pressione. L'operatore del sistema puo
definire la direzione del cambio in qualsiasi momento.

di sfiato integrata

Una valvola di scarico nel riduttore di pressione della stazione protegge il suo campo di pressione a valle
da un aumento inammissibile della pressione dovuto ad una perdita nella sede del riduttore di pressione. La
valvola di sicurezza e/o la valvola di non ritorno possono essere aggiunte.
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La pressione effettiva a monte e a valle del riduttore di pressione della stazione € indicata da manometri a
tubo Bourdon. E possibile utilizzare manometri a contatto in entrambi i range di pressione a monte e a valle
del riduttore di pressione.

Se la stazione ha un proprio sistema di flussaggio del gas, le aree ad alta pressione della stazione possono
essere flussate da qualsiasi impurita prima di essere messe in funzione. Inoltre, questo sistema permette di
alleggerire le zone ad alta pressione della stazione prima di cambiare le bombole.

Se la stazione & dotata di un flussaggio del gas esterno (5S209), le aree ad alta pressione della stazione
possono essere spurgate con un gas di flussaggio inerte prima della messa in funzione e per garantire un
cambio di bombole e/o una manutenzione sicura. La versione con flussaggio esterno del gas € disponibile
solo nella versione in acciaio inossidabile della stazione di decompressione.

Tutti i sistemi descritti sopra sono montati su una staffa comune in acciaio inossidabile. Grazie alle dimensioni
sufficientemente grandi di questa console, tutti i singoli componenti della stazione sono sufficientemente
protetti da danni involontari durante il trasporto nell'imballaggio e in condizione montata. Il design diviso
della staffa permette un fissaggio semplice e di peso ridotto. Un'apertura nel pannello frontale della console
permette di sostituire i manometri senza smontare la console dalla stazione e il relativo smontaggio dal
sistema di alimentazione. C'é un foro sulla piastra di base su ogni lato della stazione per attaccare i tubi di
collegamento delle bombole tramite moschettoni. Il collegamento della stazione alla barra equipotenziale
locale puo essere effettuato su una vite montata a questo scopo sulla piastra di base della console.

Lo sviluppo, la fabbricazione e i test di produzione dei sistemi summenzionati sono stati eseguiti in conform-
ita con le seguenti norme, tra le altre:

« Riduttore di pressione

«1SO 7291

« Valvole

+1SO 10297

- Manometro EN 837-1

- Protezione meccanica contro le esplosioni della stazione completa
- 1SO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRASPORTO, L'IMBALLAGGIO E STOCCAGGIO

CONSIGLI E RACCOMANDAZIONI!

* L'installazione e la messa in funzione iniziale dovrebbero essere effettuate idealmente dai dipendenti del
produttore o da persone autorizzate dal produttore.

* Ciononostante, puo accadere che gli operatori o il personale di manutenzione dell'operatore siano incari-
cati della manipolazione dei pezzi nel corso dell'installazione e dell'ulteriore utilizzo. E essenziale seguire
le istruzioni date qui sotto.

5.1. INDICAZIONI DI SICUREZZA PER IL TRASPORTO

INDICAZIONE!

* Danni a causa di trasporto errato!

¢ In caso ditrasporto improprio, i pezzi di trasporto possono cadere o rovesciarsi. In caso di trasporto errato
si possono verificare ingenti danni materiali.

* Quando si scaricano i materiali da trasportare alla consegna e durante il trasporto interno, procedere con
attenzione e osservare i simboli e le istruzioni sull'imballaggio.

* Utilizzare solo i punti di fissaggio forniti.

* Non rimuovere l'imballaggio fino a poco prima del montaggio.

5.2. ISPEZIONE DOPO IL TRASPORTO

Controllare la merce consegnata subito dopo la sua ricezione per vedere se & completa e se ha subito danni
causati dal trasporto.

IN CASO DI DANNI DI TRASPORTO VISIBILI ESTERNAMENTE, PROCEDERE COME SEGUE:

* Non accettare la consegna o accettarla solo con riserva.
¢ Annotate I'entita del danno sui documenti di trasporto o sulla bolla di consegna del trasportatore.
* Sporgere un reclamo.
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CONSIGLI E RACCOMANDAZIONI!

* Esporre qualsiasi difetto non appena viene rilevato. | reclami per danni possono essere fatti valere solo
durante il periodo di garanzia.

5.3. IMBALLAGGIO

I singoli colli sono imballati secondo le condizioni di trasporto previste. Per I'imballaggio sono stati usati solo
materiali ecologici. L'imballaggio ha lo scopo di proteggere i singoli componenti da danni di trasporto, cor-
rosione e altri danni fino al montaggio. Pertanto, non distruggere I'imballaggio e rimuoverlo solo poco prima
del montaggio.

INDICAZIONE!

¢ Pericolo per 'ambiente a causa di uno smaltimento errato!

* | materiali di imballaggio sono materie prime preziose e in molti casi possono essere riutilizzati o lavorati
e riciclati in modo sensato. Lo smaltimento errato dei materiali di imballaggio pu® essere pericoloso per
I'ambiente.

* Smaltire i materiali di imballaggio in modo ecologico.

* Osservare le norme di smaltimento applicabili a livello locale. Se necessario, affidare lo smaltimento a
una ditta specializzata.

5.4. STOCCAGGIO

Conservare i colli alle seguenti condizioni:

* Non conservare all'aperto.

¢ Conservare in un luogo asciutto e senza polvere.

* Non esporre a mezzi aggressivi.

* Proteggere dalla luce del sole.

¢ Evitare le sollecitazioni meccaniche.

¢ Temperatura di stoccaggio: Da 15 a 35 °C.

¢ Umidita relativa: max. 60 %.

¢ Se il colle & conservato per piu di 3 mesi, controllare regolarmente lo stato generale di tutte le parti e
dell'imballaggio. Se necessario, o rinnovare il prodotto conservante protettivo.

CONSIGLI E RACCOMANDAZIONI!

¢ Ci possono essere istruzioni di conservazione sulle confezioni che vanno oltre i requisiti qui menzionati.
Attenersi scrupolosamente ad esse.

INSTALLAZIONE E MESSA IN FUNZIONE INIZIALE

6.1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LINSTALLAZIONE E PRIMA MESSA
IN SERVIZIO

PERSONALE
L'installazione e la prima messa in servizio devono essere effettuati solo da personale qualificato.

6.2. PREPARAZIONI

DISIMBALLAGGIO

* | componenti devono essere disimballati con attenzione e prudenza.

¢ Rimuovere anche i materiali di imballaggio aggiuntivi.

¢ Ispezionare tutti i componenti per eventuali danni da trasporto IT
SCARICO

¢ Depressurizzare il gas in qualsiasi sistema esistente, se necessario flussare con gas inerte.

* Separare le tubazioni nell'impianto esistente con strumenti speciali, evitando la formazione di trucioli.

¢ Assicurarsi che le parti di collegamento siano in perfette condizioni e pulite.
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6.3. INSTALLAZIONE

Linstallazione e la prima messa in funzione devono essere eseguite esclusivamente da personale qualificato.
La piastra di base della stazione di decompressione & fissata ad un'altezza di montaggio di 164 cm.

Il pannello frontale con la stazione di decompressione & agganciato alla piastra di base e fissato nella parte
centrale inferiore con la vite in dotazione.

La piastra di base deve essere messa a terra tramite la vite in dotazione.

La stazione di decompressione della pressione e solitamente montata con raccordi a compressione
sull'uscita del gas di processo, la valvola di scarico, gli ingressi del gas di flussaggio e l'uscita del gas di
flussaggio.

Se presente, collegare anche la valvola di sicurezza e/o di non ritorno.
Per prima cosa rimuovere i tappi dalle connessioni.

Il montaggio si effettua inserendo completamente il tubo nel raccordo. Poi avvitare il dado di raccordo a
mano e stringerlo bene con una chiave fissa (1% di giro) (prima installazione 11/4 di giro per le tubazioni piu
grandi di 1/8 di pollice e 3/4 di giro per le tubazioni 1/8 di pollice o piu piccole, reinstallazione 1/4 di giro per
tutte le tubazioni).

La linea di scarico & collegata alla valvola di scarico nello stesso modo. | tubi di scarico e di sfiato NON
devono essere uniti e devono essere condotti in modo sicuro all'aria aperta; questo vale anche per il col-
legamento del tubo alla valvola di sicurezza, se presente.

Le serpentine di collegamento standardizzate e i tubi di collegamento (accessori disponibili) sono utilizzati
per collegare le bombole di gas alla stazione di decompressione.

La serpentina/tubo di collegamento viene sempre fornita separatamente. Si deve controllare la corretta as-
segnazione della linea/tubo. Il numero di collegamento della bombola & stampato sul dado di collegamento.
C'e solo una versione delle serpentine di connessione/tubi di connessione in ogni caso. Essa & adatto per il
collegamento al lato sinistro e destro della stazione di decompressione.

Per montare la serpentina/tubo di collegamento sul pannello di controllo della pressione, rimuovere prima
il tappo di plastica dal filetto di collegamento della serpentina/tubo e dalla stazione di decompressione.
Assicurarsi che la guarnizione piatta fornita con la serpentina/tubo di collegamento sia inserita nel dado di
raccordo.

Quindi avvitare il dado di raccordo sulla filettatura di collegamento all'ingresso della stazione di decompres-
sione prima a mano e poi stringerlo con una chiave aperta. Quando si usa un tubo di collegamento, la corda
di sicurezza con moschettone puo essere agganciata alla piastra di base nella parte inferiore.

Per collegare la serpentina/tubo di collegamento alla bombola del gas, la filettatura della valvola della bom-
bola e il dado del raccordo devono essere in perfetto stato.

Usare una nuova guarnizione ogni volta che si ricollega. Si possono usare solo linee a spirale e tubi di col-
legamento del produttore corrispondenti al tipo di gas utilizzato.

Controllare che le guarnizioni piatte siano posizionate correttamente nel tubo di collegamento della ser-
pentina o del tubo. Non usare una prolunga per la chiave quando si stringe, altrimenti la filettatura e la
guarnizione saranno distrutte. Questo pud portare a delle perdite.

6.4. PREREQUISITO PER LA PRIMA MESSA IN SERVIZIO

¢ Sono disponibili i referti di prova dei sistemi di tubazioni per quanto riguarda la tenuta, se richiesto, e
anche l'umidita o le particelle.

¢ Le linee del gas di processo, le linee del gas di flussaggio e la linea di flussaggio, cosi come le linee alle
valvole di sicurezza e/o di non ritorno, se presenti, sono collegate.

* Nella linea del gas di processo c'e solo gas standard. (vedi punto 1.2)

* La messa in funzione deve essere eseguita solo da personale qualificato e con debita formazione.

* Gli indumenti protettivi devono essere indossati secondo le norme.

¢ Un attrezzo speciale, che eviti la formazione di scintille, deve essere usato e messo a disposizione prima
della messa in funzione.

¢ Prima della messa in funzione iniziale, controllare la targhetta per assicurarsi che la stazione di decom-
pressione sia adatta all'uso previsto (gas, pressione, materiale, ecc.)
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6.5. PRIMA MESSA IN SERVIZIO

e Tutti i requisiti sono soddisfatti secondo il punto 6.4
* |l regolatore di pressione del secondo stadio € depressurizzato (chiuso)
¢ Tutte le valvole del pannello di controllo della pressione sono chiuse

A AVVERTENZA!

» E essenziale assicurarsi che la stazione di decompressione non sia pressurizzata oltre la pressione di
esercizio consentita.

¢ Prima della messa in funzione, assicurarsi che nessuno possa essere messo in pericolo dal funzionamento
dell'impianto in pressione.

IMPOSTAZIONI DI BASE DALLA FABBRICA

Entrambi i riduttori di pressione sono impostati su una pressione secondaria identica. La leva & rivolta verso
il basso.

PREIMPOSTAZIONE DA PARTE DEL CLIENTE — IL LATO SINISTRO SI SVUOTA PER PRIMO

Girando la leva a sinistra fino all'arresto, la pressione secondaria del riduttore di pressione sinistro viene im-
postata piu alta (circa 2 bar) rispetto alla pressione secondaria del riduttore di pressione destro. La stazione
di decompressione svuota prima i contenitori collegati al lato sinistro del pannello.

Se la pressione secondaria del riduttore di pressione sinistro scende al valore impostato della pressione
secondaria del riduttore di pressione destro, il lato destro del pannello di controllo della pressione alimenta
automaticamente il sistema di tubazioni collegato.

| contenitori sul lato sinistro della stazione sono vuoti e devono essere sostituiti (vedi sostituzione delle bom-
bole 6.5.4, punto di flussaggio dei gas esterni 6.5.2 e punto di flussaggio dei gas propri: 6.5.1)
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PREIMPOSTAZIONE DA PARTE DEL CLIENTE — IL LATO DESTRO SI SVUOTA PER PRIMO

Girando la leva a destra fino all'arresto, la pressione secondaria del riduttore di pressione sinistro viene
impostata pil bassa (circa 2 bar) rispetto alla pressione secondaria del riduttore di pressione destro. La stazi-
one di decompressione svuota prima i contenitori collegati al lato destro del pannello.

Se la pressione secondaria del riduttore di pressione di destra scende ai valori di regolazione della pres-
sione secondaria del riduttore di pressione di sinistra, il lato sinistro della stazione di decompressione as-
sume automaticamente l'alimentazione del sistema di tubazioni.

| contenitori sul lato destro della stazione sono vuoti e devono essere sostituiti (vedi sostituzione delle bom-
bole 6.5.4, punto di flussaggio dei gas esterni 6.5.2 e punto di flussaggio dei gas propri: 6.5.1)

6.5.1. FLUSSAGGIO GAS PROPRIO (A300/A200/A60)

| pannelli di controllo della pressione con flussaggio gas proprio (A300/A200/A60) sono utilizzati per rimuo-

vere |'aria atmosferica che & entrata nel sistema durante il cambio della bombola e per scaricare la pressione

sulla linea a serpentina o sul tubo di collegamento per il cambio della bombola. Assicurarsi che sia collegata

una linea di scarico.

1. La valvola per lo spurgo del gas di processo & chiusa, la ginocchiera & trasversale alla direzione del
flusso (valvola a 2 porte).

2. llregolatore di pressione viene rilasciato (chiuso).

3. Chiudere la valvola di intercettazione in ingresso, la marcatura rossa € visibile (valvola a 4 porte).

IN

. Ora la valvola d'ingresso e chiusa solo in direzione del riduttore di pressione. Il percorso verso la val
vola per l'autoflussaggio dei gas adesso e libero.

. Aprire lentamente la valvola della bombola.
. Il gas di processo fluisce nella serpentina/tubo di collegamento.
Chiudere di nuovo la valvola della bombola.

0o N o o

. Aprire brevemente la valvola per il flussaggio con gas proprio e permettere alla quantita di gas ora
contenuta nella linea elicoidale/tubo ondulato di uscire attraverso la linea del gas di flussaggio.

9. Poi chiudere immediatamente di nuovo la valvola per il flussaggio del gas proprio.
RIPETERE LA FASE 4. — 9. ALMENO 10 VOLTE
6.5.2. FLUSSAGGIO CON GAS ESTERNO (A209)

Le stazioni di decompressione (A209) con flussaggio esterno del gas si usano per rimuovere il gas tossico
e/o corrosivo prima di cambiare le bombole e per scaricare la pressione nella serpentina o nel tubo di col-
legamento per cambiare le bombole. Assicurarsi che sia collegata una linea di scarico.

1. Controllare che l'ingresso del gas di flussaggio, |'uscita del gas di flussaggio, gli ingressi del gas di pro-
cesso, la linea di flussaggio e, se applicabile, la valvola di sicurezza siano collegati correttamente.

2. Chiudere tutte le valvole, le marcature rosse devono essere visibili (4 porte).

3. Aprire la valvola di ingresso del gas di flussaggio.

4. Chiudere di nuovo la valvola di flussaggio in entrata. Lasciare che il gas iniettato rimanga nel componente
per alcuni secondi.

5. Aprire brevemente la valvola di flussaggio in uscita e far uscire il gas di flussaggio.

6. Chiudere nuovamente la valvola di flussaggio in uscita.

RIPETERE LA FASE 4. — 6. RIPETERE ALMENO 10 VOLTE PER UN PERFETTO RISULTATO DI FLUSSAGGIO
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6.5.3. RIEMPIMENTO DEL TUBO DEL GAS DI PROCESSO

Prima della messa in funzione e del successivo riempimento del sistema di tubazioni, eseguire il flussaggio
del gas proprio (vedi punto 6.5.1) o il flussaggio del gas esterno (vedi punto 6.5.2) a seconda della stazione
di decompressione. Per ragioni di sicurezza, raccomandiamo di installare una linea di scarico in ogni caso.

1. Controllare se la linea a spirale/tubo ondulato, la linea di flussaggio, la linea di processo, la linea di
sicurezza e la linea di scarico sono collegate correttamente.

. Chiudere tutte le valvole della stazione di decompressione, marcatura rossa visibile (4 porte).

. Aprire lentamente la valvola della bombola.

. Aprire la valvola di ingresso LENTAMENTE

. La contropressione e gia preimpostata, la leva & rivolta verso il lato da cui si preleva prima il gas.

o o~ W N

. La stazione di decompressione € ora in funzione.

SI CONSIGLIA DI CONTROLLARE GIORNALMENTE IL COLLETTORE E | MANOMETRI
6.5.4. CAMBIO BOMBOLA

NOTA!

¢ Osservare i valori MAK (vedi Regole tecniche per le sostanze pericolose, TRGS 900)

1. Chiudere la valvola della bombola del gas

2. Chiudere la valvola d'ingresso sul lato della bombola del gas vuota

3. Valvola/ Aprire la valvola di ingresso / uscita per far scaricare la pressione nella serpentina o nel tubo di
collegamento.

4. A300/A200/A60: Effettuare il flussaggio con gas proprio (vedi punto 6.5.1):
A209: Effettuare il flussaggio con gas esterno (vedi punto 6.5.2).

5. Chiudere la valvola d'ingresso sul lato della bombola vuota

6. Staccare la serpentina di collegamento/tubo ondulato dalla valvola della bombola del gas vuota.

7. Collegare la nuova bombola del gas di servizio, utilizzare SEMPRE una nuova guarnizione piatta

PRIMA DELLA RIMESSA IN SERVIZIO:
8. A300/A200/A60: Eseguire il flussaggio dei gas esterni (6.5.1)

A209: Eseguire il flussaggio dei gas esterni (6.5.2).
9. Riempire la spirale di collegamento/tubo di collegamento con il gas di processo.

6.5.5. MESSA FUORI SERVIZIO DELLIMPIANTO
Chiudere la valvola di intercettazione del gas di servizio.
Per ragioni di sicurezza, chiudere sempre la valvola della bombola.

QUANDO SI RIMUOVE COMPLETAMENTE LA STAZIONE DI DECOMPRESSIONE, SI PREGA DI NOTARE
QUANTO SEGUE:

A PERICOLO!

* Depressurizzare il regolatore di pressione e le linee scaricando il gas attraverso l'utenza. Le lancette dei
manometri di ingresso e di uscita devono essere completamente a "0".

* Se necessario, eseguire lo spurgo del gas naturale o del gas esterno.

* Se necessario, effettuare un flussaggio di gas proprio o di gas esterno.

* Devono essere prese adeguate misure di protezione personale.

* Osservare i valori MAK.

» E essenziale assicurarsi che la stazione di decompressione non sia pressurizzata oltre la pressione di
esercizio consentita.

* Prima della messa in funzione, assicurarsi che nessuno possa essere messo in pericolo dal funzionamento
dell'impianto in pressione.

6.6. CONTROLLI

* Dopo la pressurizzazione, controllare il funzionamento del regolatore di pressione.
* Controllare la tenuta della valvola di scarico. La valvola deve essere a tenuta stagna.
* Controllare la tenuta di tutte le valvole. Le valvole devono essere a tenuta stagna.
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7. FUNZIONAMENTO

Secondo il capitolo 21, il funzionamento della stazione di decompressione & definito per i gas standard.

A PRUDENZA!

* Le valvole manuali devono sempre essere aperte lentamente e con attenzione per evitare sbalzi di pres-
sione nel sistema e per proteggere altri componenti.

8. MANUTENZIONE

8.1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA MANUTENZIONE

INDICAZIONE!

* | lavori di manutenzione devono essere eseguiti solo da personale qualificato, addestrato e autorizzato.
(vedere il capitolo 2.4).

8.2. PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

Le seguenti sezioni descrivono le operazioni di manutenzione necessarie per un funzionamento ottimale e
senza problemi del dispositivo.

Se le ispezioni regolari mostrano una maggiore usura, accorciare gli intervalli di manutenzione richiesti in
base ai segni reali di usura.
INDICAZIONE!

¢ Per qualsiasi domanda sulla manutenzione e gli intervalli di servizio, contattare il servizio clienti.

Intervallo Lavori di manutenzione Personale

Settimanale Controllo visivo di tutti i compo- | Persona competente (TRBS 1203)
nenti

Una volta all'anno Effettuare i test di funzionamento | Persona competente (TRBS 1203)
e di tenuta, ispezione di tutte le
parti rilevanti per la sicurezza

Ogni 10 anni Revisione generale e sostituzi- | Persona competente (TRBS 1203)
one di tutte le parti di usura

8.3. LAVORI DI MANUTENZIONE
8.3.1. PULIZIA

INDICAZIONE!

* | detergenti devono essere compatibili con i materiali con cui entrano in contatto.

8.3.2. PREREQUISITO PER LA MANUTENZIONE

PRIMA DI INIZIARE LA MANUTENZIONE, VERIFICARE CHE
¢ L'alimentazione del gas sia garantita in modo continuo.
¢ La stazione di decompressione e depressurizzato.

¢ |l regolatore di pressione & depressurizzato.

¢ Lavalvola e chiusa.

¢ Non c'e piu gas di processo nel sistema.

¢ |l sistema e stato flussato con un gas inerte.
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8.3.3. MANUTENZIONE STRAORDINARIA DI EMERGENZA

Controllo della precisione del valore di visualizzazione per gli indicatori di pressione.

Stazione di scarico della pressione, regolatore di pressione, valvole e indicatori di pressione: Controllare

la funzione, lo stato e I'etichettatura.

Controllo dell'etichettatura.

Controllo di corrosione.

Controllo della funzione.

* Effettuare una prova di tenuta con una pressione d'esercizio di 1 volta per 12 ore.

* | componenti usurati e difettosi devono essere sostituiti immediatamente; questo lavoro deve essere
sempre eseguito da una ditta specializzata autorizzata.

¢ Le valvole sono state progettate in conformita alla norma ISO 10297. Questo include una prova di tipo in
cui la valvola e stata sottoposta a una prova di vita fino a 2000 cicli. Dopo 2000 cicli, sostituire le parti
interne che entrano in contatto con il mezzo; questo lavoro deve essere sempre eseguito da una ditta
specializzata autorizzata.

* Se si riscontrano perdite o eccessiva corrosione nelle stazioni di scarico della pressione/regolatori di
pressione o valvole, anche queste devono essere sostituite completamente tra il prossimo collegamento
smontabile possibile da una ditta specializzata autorizzata.

* Dopo aver cambiato componenti o gruppi di tubazioni, i test di pressione devono essere effettuati nuo-

vamente e registrati.

8.4. DOPO CHE LA MANUTENZIONE E STATA COMPLETATA

ESEGUIRE LESEGUENTI OPERAZIONI PRIMA DI RIAVVIARE LA STAZIONE DI DECOMPRESSIONE, IL REGO-

LATORE DI PRESSIONE O LA VALVOLA:

1. Accertarsi che tutti gli utensili, i materiali e gli altri dispositivi usati siano stati rimossi dalla zona di lavoro.

2. Pulire I'area di lavoro e rimuovere le sostanze che possono essere fuoriuscite, ad esempio liquidi, mate-
riale di lavorazione o simili.

3. Assicurarsi che tutti i dispositivi di sicurezza del sistema funzionino correttamente.

GUASTI

Il seguente capitolo descrive le possibili cause dei guasti e il lavoro da fare per eliminarli. Se i guasti sono piu
frequenti, gli intervalli di manutenzione devono essere accorciati in base al carico effettivo. In caso di guasti
che non possono essere risolti dalle seguenti istruzioni, contattare il produttore.

9.1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA RISOLUZIONE DEI GUASTI

In caso di guasto, interrompere sempre I'alimentazione del gas, scaricare il regolatore di pressione e chiu-
dere le valvole. Non eseguire mai lavori di manutenzione su componenti sotto pressione.

COMPORTAMENTO IN CASO DI GUASTI:

1. Scollegare e fissare I'alimentazione del gas.

2. Rilasciare il regolatore di pressione, chiudere le valvole.
3. Solo il personale qualificato puo rimuovere i guasti.

4. Ripristinare lo stato iniziale del dispositivo.

Descrizione Soluzione Valvole Regolatore Regolatore Stazioni
di pressione | di pressione | di decom-
della dilinea pressione
bombola

Nessun flusso Regolatore Aprire

(il manometro di pressione lentamente

d'ingresso chiuso il regolatore

mostra la pres- di pressione |ZI |ZI |Z[

sione, quello Chiudere la

d'uscita no) valvola di

scarico
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Descrizione Valvole Regolatore | Regolatore Stazioni
di pressione | di pressione | di decom-
della dilinea pressione
bombola

Nessun flusso Valvola Messa in

(entrambi i della bombola | servizio sec-

manometri chiusa ondo il punto

mostrano zero) | Valvola del 6. Installazi-

gas di servizio | one e prima
chiusa Rego- messa in |ZI |ZI |ZI
latore di pres- | servizio
sione chiuso
serpentina/
tubo non col-
legato
Nessun flusso Regolatore Aprire
di pressione lentamente il
chiuso regolatore di |Zl
pressione

Aumento Perdita Riparazione

della pressione | nella sede del | da parte del

second- regolatore di produttore |ZI |Z[ |z[

aria e apertura | pressione

della valvola di

scarico

Leggero Caduta di Nessun er-

aumento pressione in rore, stato di

della pressione | ingresso funzionamen-

secondaria e to normale |ZI |Z[ |ZI
la valvola di

scarico non si

apre

Leggero Differenza tra | Nessun er-

aumento della pressione di rore, stato di
pressione sec- | flusso (con funzionamen-
ondaria flusso) e to normale |ZI |ZI |Z[
pressione di-
namica (senza
flusso)
Leggera cadu- | Differenza Nessun er-
ta di pressione | tra pressione rore, stato di
secondaria dinamica funzionamen-
(senza flusso) | to normale |Z[ M |Z[
e pressione
di flusso (con
flusso)
Forte caduta Flusso Selezione
di pressione richiesto per di un nuovo
secondaria il regolatore regolatore di
di pressione pressione per |ZI M |Zl
troppo alto la pressione
e la portata
richieste
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Descrizione

Forte caduta

Linea del gas

Valvole

Controllare la

Regolatore Regolatore Stazioni

di pressione | di pressione | di decom-

della dilinea
bombola

pressione

di pressione di processo linea del gas M |Zl M
secondaria che perde di processo
Pressione di Impostazione | Regolatore
uscita troppo errata del di pressione
alta regolatore adattamento, M |zl |ZI
regolazione,
manutenzione
La pressione Sporcizia o Riparazione
second- danni alla da parte del
aria sale sede del produttore
immediata- “punto di
mente fino aumento”.
all'arresto o la
pressione sec- |ZI |Zl |ZI
ondaria sale
lentamente
oltre il valore
impostato e
la valvola di
scarico salta
Rumori durante | Flusso Selezione
il funziona- richiesto per di un nuovo
mento il regolatore regolatore di
di pressione pressione per M M M
troppo alto la pressione
e la portata
richieste
Nessun Volantino Riparazione
cambiamento difettoso a da parte del
nel controllo causa di una produttore
della valvola coppia ecces-

nonostante la

siva, alberino

rotazione del difettoso,
volantino filettatura
difettosa
Umidita sul Il regolatore di | Nessun errore
regolatore pressione sot- | Stato di fun-
di pressione trae energia zionamento
(NON ci deve dall'ambiente | normale IZ IZ IZ
essere: ru- attraverso
giada, pioggia I'espansione
o neve) del gas

369/400



Descrizione Valvole Regolatore Regolatore Stazioni
di pressione | di pressione | di decom-
della di linea pressione
bombola

Formazione Il regolatore di | Nessun errore

di ghiaccio pressione sot- | Stato di fun-

sul regolatore trae energia zionamento

di pressione all'ambiente normale

(NON rugiada, | attraverso la ATTENZIONE:

pioggia o decompres- prestare

neve) sione del gas, | attenzione

capacita di alla funzi- IZ M IZ
erogazione onalita dei

limitata dei manometri

contenitori a contatto,

di gas pres- aumentare il

surizzati, ad numero di re-

esempio con cipienti di gas

N20, CO2 in pressione

La presente tabella non ha pretese di esaustivita. In caso di domande o incertezze, contattare il produttore.

10. SMONTAGGIO E SMALTIMENTO

Una volta raggiunta la fine dell'uso del dispositivo, esso deve essere smontato e smaltito nel rispetto
dell'ambiente.

10.1. STRUZIONI DI SICUREZZA PER LO SMONTAGGIO E LO
SMALTIMENTO

A ATTENZIONE!

* Rischio di lesioni in caso di smontaggio improprio!

* Energie residue immagazzinate, componenti acuminati, punte e spigoli sul dispositivo o sugli attrezzi
necessari possono causare ferite.

* Assicurarsi che ci sia spazio sufficiente prima di iniziare il lavoro.

* Maneggiare con cura i componenti aperti con bordi taglienti.

¢ Prestare attenzione a mantenere sempre ordine e pulizia sul luogo di lavoro!

¢ | componenti o gli utensili sfusi posizionati in giro sono fonte di pericolo.

¢ Smontare correttamente i componenti. Si noti il peso parzialmente elevato dei componenti. Usare attrezzi
di sollevamento se necessario.

¢ Fissare i componenti in modo che non cadano o si rovescino.

¢ In caso diincertezza, consultare il produttore.

10.2. SMONTAGGIO

PRIMA DELLO SMONTAGGIO

Chiudere il secondo stadio di pressione della stazione di decompressione girando il volantino in senso
antiorario.

Depressurizzare il regolatore di pressione della stazione di decompressione e assicurarsi che non ci sia gas
di processo all'interno della stazione di decompressione.

Depressurizzare il sistema e, se necessario, flussare con un gas inerte.

Scaricare il lato alta pressione della stazione tramite la valvola del gas di flussaggio.

A seconda della versione, eseguire il flussaggio con gas proprio o con gas esterno.

Rimuovere i materiali operativi e ausiliari e i materiali di lavorazione residui e smaltirli in modo ecologico.
Quindi pulire adeguatamente i gruppi e i componenti e smontarli in conformita con le norme locali applicabili
in materia di salute e sicurezza sul lavoro e di protezione dell'ambiente.

A AVVERTENZA!

* Non aprire il sistema se c'é ancora gas tossico e/o corrosivo!
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10.3. SMALTIMENTO

A meno che non sia stato stipulato un accordo di ritiro o smaltimento, i componenti smontati devono essere
riciclati:

Rottamare i metalli.

Portare la plastica presso un centro di riciclaggio.

Smaltire i componenti rimanenti ordinati secondo la composizione del materiale.

In conformita con l'articolo 33 del regolamento REACH, GCE, s.r.o., in qualita di produttore responsabile,

si impegna a informare tutti i clienti se i materiali contengono lo 0,1% o piu delle sostanze estremamente
problematiche (SVHC) della lista.

Le leghe di ottone pil comunemente usate per i corpi e altri componenti di ottone contengono il 2-3% di
piombo (Pb), EC No. 231-468-6, CAS No. 7439-92-1. |l piombo non viene rilasciato nel gas o nell'ambiente
durante il normale utilizzo. Alla fine della sua vita, il prodotto deve essere smaltito da un'azienda di rici-
claggio dei metalli approvata per garantire uno smaltimento efficace del materiale con un impatto minimo
sull'ambiente e sulla salute.

Ad oggi, non abbiamo informazioni che indichino che materiali con concentrazioni di SVHC superiori allo
0,1% siano contenuti nei prodotti GCE.

! INDICAZIONE!

¢ Pericolo per I'ambiente a causa di uno smaltimento errato!

¢ Uno smaltimento scorretto puo causare pericoli per I'ambiente.

* Far smaltire i rifiuti elettrici, i componenti elettronici, i lubrificanti e altri materiali ausiliari da aziende spe-
cializzate approvate.

¢ In caso di dubbio, ottenere informazioni sullo smaltimento ecocompatibile dall'autorita municipale locale
o da societa di gestione dei rifiuti speciali.

www.linde.com
Questi articoli sono stati prodotti per conto di Linde.
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NORSK
BRUKSANVISNING: TRYKKAVLASTNINGS-STASJON

GENERELT
11. INFORMASJON OM DENNE ANVISNINGEN

Denne anvisningen gjelder fglgende trykkavlastnings-stasjoner av typen:

¢ A300/A200/A60 — forkrommet messing og rustfritt stal

* A209 - rustfritt stal

Denne trykkavlastnings-stasjoner brukes for & ta gass ut av og avlaste gasstrykktanken. Trykkavlastnings-
stasjonen festes permanent til veggen og er koblet til gasstrykktanken med en spiralledning eller en kor-
rugert slange. Denne anvisningen muliggjer en sikker og effektiv bruk av enheten. Denne anvisningen er en
del av enheten, ma oppbevares i umiddelbar naerhet av enheten og ma til enhver tid veere tilgjengelig for
personalet. Personalet ma ha lest denne anvisningen ngye og forsttt den fer start av alt arbeid. Den grunn-
leggende forutsetningen for sikkert arbeid er overholdelsen av alle spesifiserte sikkerhetshenvisninger og
handteringsanvisninger i denne bruksanvisningen. | tillegg gjelder lokale forskrifter for forebygging av ul-
ykker og generelle sikkerhetsforskrifter for bruksomradet for enheten. lllustrasjonene i disse anvisningene
gjelder den grunnleggende forstaelsen og kan avvike fra den faktiske utferelsen.

1.2. INFORMASJON OM TRYKKAVLASTNINGS-STASJONEN

Denne type trykkavlastnings-stasjoner kan kun brukes med den gassen som er definert som standard gass.
Det maksimale arbeidstrykket for disse trykkavlastnings-stasjonene er opptil 300 bar. Ettrinns trykkavlast-
nings-stasjoner bestar av ventiler og trykkregulatorer med metallmembran Produsert og godkjent iht. NS-EN

1ISO7291/10297 inkludert oksygen-forbrenningstest.

Produktfamilie

Med FKM tetning i ventilsetet pa

utbldsningsventilen

(renhet 6.0 |
forkrommet messing)

- Gasser som kan brukes
(inkludert deres blandinger):
- High Purity
- Inert
- Brennbare
- Oksiderende gasser
- 02
- Gasser som IKKE kan brukes
(inkludert deres blandinger):
- Etsende
- Giftige
« CO2, N2O

(renhet 6.0 | rustfritt stal)

« Gasser som kan brukes
(inkludert deres blandinger):
- High Purity
- Inert
- Brennbare
« O2 opp til 200 bar
- Etsende
(ta kontakt hvis noe er uklart)
- Giftige
(ta kontakt hvis noe er uklart)
« Gasser som IKKE kan brukes
(inkludert deres blandinger):
« O2 over 200 bar
« CO2, N20O
« NHs, SO2, H2S

with EPDM Relief Valve Seat

- Gasser som kan brukes
(inkludert deres blandinger):
- High Purity
- Inert
- Brennbare
- Oksiderende gasser
« CO2, N2O
- Gasser som IKKE kan brukes
(inkludert deres blandinger):
- Etsende
- Giftige
» O2 (andel stgrre enn 21%)
» Hydrokarboner

- Gasser som kan brukes
(inkludert deres blandinger):
« High Purity
- Inert
- Brennbare
- Oksiderende gasser
- Etsende
(ta kontakt hvis noe er uklart)
- Giftige
(ta kontakt hvis noe er uklart)
« CO2, N20O
« NH3, SO2, H2S
- Gasser som IKKE kan brukes
(inkludert deres blandinger):
» Oz (andel stgrre enn 21%)
« Hydrokarboner

Denne tabellen gjor ikke krav pa a veere fullstendig. Ved spgrsmal og uklarheter ma du ta kontakt med

produsenten.
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FARE!

Denne kombinasjonen av symbol og signalord viser til en
umiddelbar farlig situasjon pa grunn av elektrisk strgm.

Det kan fgre til livsfare eller alvorlige personskader hvis denne
merkingen ikke tas hensyn til.

1.4. ANSVARSBEGRENSNING

Alle opplysningene og henvisningene i denne anvisningen er utarbeidet ved a ta hensyn til gjeldende stand-
arder og forskrifter, den nyeste teknikken og var mangeéarige kunnskap og erfaring.

| falgende tilfeller overtar produsenten intet ansvar for skader:

¢ Ved ikke a ta hensyn denne anvisningen

¢ Ved ikke tiltenkt bruk

¢ Bruk av ikke oppleert personale

¢ Egenradige tekniske og konstruksjonsmessige endringer

¢ Bruk av ikke tillatte reservedeler

¢ Drift av trykksatte enheter med defekte sikkerhetsanordninger eller feilmonterte eller ikke-funksjoner-
ende sikkerhets- og beskyttelsesanordninger

¢ Utilstrekkelig overvaking av utstyr, forskruinger og tetningsdeler som er utsatt for slitasje

¢ Feil utfgrte reparasjoner

¢ Overskridelse eller underskridelser av temperaturomradet, under drift eller under lagring, som er angitt
i databladet

¢ Katastrofer forarsaket av virkninger av fremmedlegemer og force majeure

Det faktiske leveringsomfanget kan avvike fra forklaringene og illustrasjonene som er beskrevet her nar det

gjelder spesialdesign, bruk av tilleggsordrer eller de siste tekniske endringene. Forpliktelsene som er avtalt

i leveringskontrakten, de generelle forretningsbetingelsene samt produsentens leveringsbetingelser og de

juridiske forskriftene som var gyldige pa tidspunktet for inngaelsen av kontrakten, gjelder.

1.5. OPPHAVSRETTSBESKYTTELSE

Innholdet i disse anvisningene er beskyttet av opphavsrett. Bruk av disse er tillatt i forbindelse med bruk av
enheten. Bruk utover dette er ikke tillatt uten skriftlig tillatelse av produsenten.

1.6. RESERVEDELER

A ADVARSEL!

¢ Risiko for personskader pa grunn av bruk av feil reservedeler.

¢ Bruk av feil eller defekte reservedeler kan utsette personalet for fare og forarsake personskader, funks-
jonsfeil eller totalutfall.

¢ Bruk kun originale reservedeler eller reservedeler godkjent av produsenten.

¢ Ta alltid kontakt med produsenten hvis noe er uklart.

TAP AV GARANTIEN

¢ Ved bruk av ikke godkjente reservedeler opphgrer garantien.

1.7. GARANTIBESTEMMELSER

Prinsipielt gjelder vare “Generelle salgs- og leveringsbetingelser”.
Disse er tilgjengelige for kunden senest ved kontraktsinngaelse.

1.8. KUNDESERVICE

Vi er alltid interessert i opplysninger og erfaringer om applikasjonen, som kan veere verdifulle for & forbedre
vare produkter.

2. SIKKERHET

Dette avsnittet gir en oversikt over de viktigste sikkerhetsaspektene for vern av personer samt for en sik-
ker og feilfri drift. Ytterligere oppgaverelaterte sikkerhetshenvisninger finnes i avsnittene om de enkelte
livsfasene.
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21. TILTENKT BRUK

Trykkavlastnings-stasjonen ma kun benyttes til den oppgitte gassen og trykket mens den oppgitte tem-
peraturen overholdes. Den nominelle volumstrammen er 20 m3/h (trykkluft). Tiltenkt bruk innebaerer ogsa &
overholde alle opplysningene og henvisningene i denne anvisningen og a overholde inspeksjons- og ved-
likeholdsarbeid samt & ta hensyn til typeskilt og datablader. Enhver bruk som gar utover den tiltenkte bruken
eller annen bruk, anses som feil bruk.

A ADVARSEL!

* Risiko ved feil bruk!

* Feil bruk av trykkavlastnings-stasjonen kan fgre til farlige situasjoner.

¢ Bruk aldri trykkavlastnings-stasjonen til vaesker.

* Koble aldri til kilder med hayere inngangstrykk enn beregnet for tilsvarende trykkkontrollpanel.

2.11. KONSTRUKSJONSENDRINGER PA TRYKKAVLASTNINGS-STASJONEN

Foreta aldri pabygginger eller ombygginger av trykkavlastnings-stasjonen uten skriftlig tillatelse fra produse-
nten.

En trykkavlastnings-stasjon som ikke er i en feilfri tilstand ma straks byttes ut.

Rengjoring av gassenheten og avhending av rester

Brukte trykkavlastnings-stasjoner som skal repareres, ma spyles med en inert gass (nitrogen).
Stayutvikling

I noen tilfeller kan det ugunstige samspillet mellom visse pavirkende variabler, som stremningshastighet og
trykkomrade, men ogsa selve gasstypen, fore til utvikling av stgy. Vennligst ta kontakt med produsenten i
slike tilfeller.

2.2. PRINSIPIELLE RISIKOER

| det felgende avsnittet nevnes restrisikoer som kan oppstéd fra enheten selv om den brukes iht. tiltenkt
bruk. For & redusere risikoen for personskader og materielle skader og for & unnga farlige situasjoner ma
sikkerhetshenvisningene som er oppfart her og sikkerhetshenvisningene i de andre avsnittene i denne bruk-
sanvisningen overholdes.

A FARE!

¢ Gasser kan vcere livsfarlige!
¢ Gasser kan fortrenge luften og dermed oksygenet i luften. Dette kan fgre til kvelning. Oksygen skaper en
sterk oksidativ atmosfaere. Antennelige gasser kan skape en eksplosiv atmosfaere.

DERFOR:

* Sgorg for tilstrekkelig lufttilfgrsel.

e Ma kun installeres av et sertifisert fagfirma.
¢ Ta hensyn til ATEX-direktivene

A 0OBS!

¢ Risiko som kan oppstd fra omgivelsen!
Kondens og/eller ising kan forarsake defekter i enheten.

DERFOR:

¢ Ta hensyn til temperaturomradet.

¢ Beskytt enheten mot vaesker utenfra.

¢ Beskytt enheten mot stgv utenfra.

¢ Monteres beskyttet mot veerpavirkning.
¢ Fest eksisterende jording pa riktig mate.
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A ADVARSEL!

* Risiko for ulykker ved bruk av olje og fett!
| prinsippet ma oljer og fett ikke brukes i trykkreguleringssystemer. Olje og fett er ekstremt brannfarlige og
reagerer voldsomt med visse komprimerte gasser.

DERFOR:
* Bruk aldri olje eller fett.

A ADVARSEL!

* Risiko for ulykker pa grunn av lagret energi i systemet!
Feil handtering kan fere til at trykkbaerende deler eller enkeltdeler beveger seg ukontrollert og forarsaker
alvorlige eller til og med livsfarlige skader. Feil handtering kan fore til at gass slipper ut fra deler under trykk
og kan forarsake alvorlige eller til og med livsfarlige skader.

FO@R START AV ALT ARBEID PA DELER UNDER TRYKK:

e Ma kun installeres av et sertifisert fagfirma.

¢ Bruk vernebriller.

¢ Bruk hgrselvern.

¢ Sikre at systemet ikke star under trykk.

* Sikre atingen energi er lagret i systemet.

* Sikre at gass ikke kan slippe ut ukontrollert.

* Sikre at defekte deler straks byttes ut av oppleert personale.

AADVARSEL!

* Risiko for ulykker!
Feil installasjon kan forarsake alvorlig personskader eller dgd.

DERFOR:
* Sikre at enheten ikke kan falle ned under monteringen.

¢ lkke kast enheten.
Deler under trykk ma kun brukes i henhold til tiltenkt bruk.

Ved mekanisk skade pa rerledninger og armaturer ma systemet bringes i en sikker tilstand (steng den
bergrte delen).

Feil som kan svekke sikkerheten ma utbedres umiddelbart av oppleerte og kvalifiserte ansatte eller pro-
dusenten.

Spesielt nar det gjelder gasser, er det fare for en defekt i ledningstrykkregulatoren. Dette kjennetegnes av
enten ingen gasstrgm etter trykkregulatoren eller en plutselig gkning i mottrykket. Hvis trykkregulatoren er
defekt ma systemet straks settes ut av drift. Firmaet som er ansvarlig for vedlikehold ma absolutt informeres.
Lukk aldri utblasningsledninger.

2.3. OPERATORENS ANSVAR

OPERATOR

Operatgren er den personen som driver enheten for kommersielle eller gkonomiske formal eller som tillater
en tredjepart & bruke den/applikasjonen og som baerer det juridiske produktansvaret for beskyttelse av
brukeren, personalet eller tredjepart under drift.

OPERAT@RENS PLIKTER

Enheten brukes i kommersiell sektor. Operatgren av enheten er derfor underlagt lovbestemte forpliktelser
angaende arbeidssikkerhet.

I tillegg til sikkerhetshenvisningene i denne bruksanvisningen, ma forskriftene om sikkerhet, forebygging av
ulykker og miljgvern som gjelder for omradet der enheten brukes, overholdes.

FOLGENDE GJELDER SAERSKILT:

e Operatgren ma vaere orientert om de gjeldende helse- og sikkerhetsforskriftene og bestemme ytterligere
farer i en risikovurdering som felger av de spesielle arbeidsforholdene for enhetens bruk. Han ma imple-
mentere disse i form av en bruksanvisning for drift av enheten.

e | hele enhetens levetid ma operatgren kontrollere om bruksanvisningen han har laget samsvarer med
gjeldende status for forskriftene, og om ngdvendig tilpasse dem.

e Operatgren ma tydelig regulere og definere ansvaret for installasjon, betjening, feilretting, vedlikehold
og rengjaring.
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¢ Operatgren ma sgrge for at alle personer som handterer enheten har lest og forstatt denne bruksanvisnin-
gen. | tillegg ma han laere opp personalet i regelmessige tidsintervaller og informere dem om risikoene.

e Operatgren ma gi personalet ngdvendig verneutstyr og instruere dem i maten & bruke det nedvendige
verneutstyret pa.

I tillegg er operatgren ansvarlig for & sikre at systemets fulle tekniske palitelighet til enhver tid er garantert.

DERFOR GJELDER FOLGENDE:

e Operatgren ma sgrge for overholdelse av vedlikeholdsintervallene som er spesifisert i disse instruks-
jonene. «

e Operatgren ma sgrge for at alle sikkerhetsinnretninger regelmessig kontrolleres for funksjonssikkerhet
og fullstendighet

2.4. KRAV TIL PERSONALET
2.41. KVALIFIKASJONER

De forskjellige oppgavene beskrevet i denne anvisningen stiller forskjellige krav til kvalifikasjonene til de
personene som er betrodd disse oppgavene.

AADVARSEL!

* Risiko ndr personer ikke har tilstrekkelige kvalifikasjoner!

* Utilstrekkelig kvalifiserte personer kan ikke vurdere risikoen ved handtering av enheten og utsetter seg
selv og andre for risiko for alvorlige eller livsfarlige personskader.

¢ La alt arbeid utfgres av kvalifiserte personer.

¢ Hold utilstrekkelig kvalifiserte personer borte fra arbeidsomradet.

Kun personer som kan forventes & utfgre dette arbeidet pa en palitelig mate er tillatt for dette arbeid. Per-

soner med redusert reaksjonsevne, f.eks. pa grunn av narkotika, alkohol eller medisiner er ikke tillatt.

| denne bruksanvisningen er fglgende kvalifikasjoner for personene oppgitt for de forskjellige oppgavene:

INGENIDR INNEN GASSTEKNIKK

Har fagutdannelse, ferdigheter, erfaring og kunnskap om relevante standarder og retningslinjer for & kunne
arbeide med trykkontrollsystemer og identifisere potensielle risikoer. Ingenigrer innen gassteknikk er sp-
esielt opplaert med hensyn til det respektive produksjonsanlegget og dets spesifikke standarder og retning-
slinjer.

TEKNIKER

Har fagutdannelse, ferdigheter, erfaring om relevante standarder og retningslinjer for & kunne arbeide med
trykkontrollsystemer og identifisere potensielle risikoer.

2.4.2. UAUTORISERTE PERSONER

AADVARSEL!

 Livsfare for uautoriserte personer pd grunn av fare i fare- og arbeidsomrddet!

¢ Uautoriserte personer som ikke oppfyller kravene beskrevet her, er ikke klar over farene i arbeidsomra-
det. Derfor er det risiko for alvorlige personskader eller livsfare for uautoriserte personer.

¢ Hold uautoriserte personer borte fra fare- og arbeidsomradet.

e Huvis du er i tvil, snakk med personene og vis dem veien ut av fare- og arbeidsomradet.

¢ Avbryt arbeidet sa lenge uautoriserte personer befinner seg i fare- og arbeidsomradet.

2.4.3. OPPLARING
Operatgren ma lsere opp personalet regelmessig. For bedre oppfelging ma det opprettes en oppleeringspro-
tokoll med minst fglgende innhold:

¢ Dato for oppleeringen

* Navnet til personen som far oppleering

* Oppleeringens innhold

¢ Navnet til instruktgren

* Instruktgrens og den oppleertes underskrift
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2.5. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Personlig verneutstyr brukes for & beskytte personer mot helseskader og motvirke reduksjon av sikkerhet
pa arbeidsplassen.

Under det forskjellige arbeidet pd og med enheten ma personalet bruke personlig verneutstyr, som det
henvises til separat i de enkelte avsnittene i denne bruksanvisningen.

ANDEDRETTSVERN. UAVHENGIG AV OMLUFTEN

Beskytter mot skadelige gasser, damper, stgv og lignende stoffer.
/:\ndedrettsapparater som f.eks. trykkluft-pusteapparat ma brukes hvis et oksyge-
ninnhold pa mer enn 17 % i luften ikke kan garanteres, og/eller hvis tillatte gren-
severdier for skadelige stoffer i luften ikke kan utelukkes.

Andedrettsvern uavhengig av omluften ma kun brukes av spesialtrent personale.

ANDEDRETTSVERN. UAVHENGIG AV OMLUFTEN

Beskytter mot skadelige gasser, damper, stgv og lignende stoffer.

Andedrettsvern som er avhengig av omluften ma brukes hvis det ikke kan uteluk-
kes at tillatte grenseverdier for skadelige stoffer i luften kan overskrides.
Omluftavhengige andedrettsapparater kan kun brukes hvis oksygeninnholdet i
pusteluften kan garanteres a veere over 17%.

VERNEBRILLER

Beskytter mot deler som kastes og draper.

HANSKER, KJEMISK RESISTENTE

Beskytter hendene mot aggressive substanser.
Sorg for at hanskene er tette.
Etter bruk ma hanskene avhendes pa riktig mate.

VERNEHANSKER

Beskyttelse av hender mot mekanisk pavirkning og varme og kalde overflater.

BRUK HORSELVERN

Beskytter hgrselen mot sterk stgy og hindrer akustisk traume.

2.6. TILTAK VED BRANNUTBRUDD OG ULYKKER
FOREBYGGENDE TILTAK

Veer alltid forberedt pa brann og ulykker.

Hold fgrstehjelpsutstyr (farstehjelpsskrin, tepper, etc.) og brannslukningsutstyr funksjonsdyktig og innen
rekkevidde.

Gjor personalet kjent med ulykkesrapportering, ferstehjelp og redningssystemer.

Hold adkomstveiene tilgjengelige kun for utrykningskjgretayer.

TILTAK VED BRANN OG ULYKKER

Hvis det ikke er fare for din egen helse, fijernes personer fra faresonen.

Start om ngdvendig fgrstehjelpstiltak.

Varsle brannvesenet og/eller redningstjenesten.

Ved brann: Hvis det ikke er fare for din egen helse, bekjemp brannen med brannslukningsutstyr og fort-
sett & kjempe til brannvesenet kommer.

Informer den ansvarlige personen pa stedet.

Hold adkomstveiene tilgjengelige kun for utrykningskjaretay.

Anvis utrykningskjgretoyer.
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2.7. MILJOVERN

! HENVISNING!

Miljofare ved feil hdndtering av miljofarlige stoffer!

Feil handtering av miljgfarlige stoffer, spesielt feil avhending, kan forarsake betydelige miljgskader.

Felg alltid henvisningene nedenfor for handtering av miljgfarlige stoffer og avhending av disse.

Hvis miljofarlige stoffer utilsiktet kommer ut i miljget, ma du umiddelbart sette i gang egnede tiltak. Hvis
du er i tvil, informer den ansvarlige lokale myndigheten om skaden og spgr om egnede tiltak som kan
settes i gang.

2.8. SKILT

AADVARSEL!

Fare pd grunn av uleselige skilt!

Over tid kan klistremerker og skilt bli tilsmusset eller p& annen mate uleselig, slik at farer ikke kan gjen-
kjennes og ngdvendige betjeningshenvisninger ikke kan fglges. Dette utgjer en risiko for personskade.
Hold alltid alle sikkerhets-, advarsel- og betjeningshenvisninger i lesbar tilstand.

Bytt straks ut skilt eller klistremerker som er skadet.

2.81. PABUDSTEGN

Ingen tegn

2.8.2. FORBUDSTEGN

Ingen tegn

2.8.3. VARSELSKILT

[ s

ADVARSEL OM GASSFLASKER ADVARSEL OM ADVARSEL OM GIFTIGE OG/
EKSPLOSJONSFARLIG ELLER KORROSIVE STOFFER
ATMOSFARE
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3. TEKNISKE DATA
3.1. FLYTSKJEMA — A300/A200/A60

1— GASSSYLINDER

2 - SPOLE

3 — TILBAKESLAGSVENTIL (OPT.)

4 — AVSTENGNINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

5 — STILL INN TRYKKREGULATOR

6 — FIKSTRYKKREGULATOR

7 — AVLASTNINGSVENTIL / SIKKERHETSVENTIL (OPT.)
8 — AVSTENGNINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

9 — TOMME UTL@PSVENTIL (OPT.)

Alternativer vises som stiplet linje
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3.2. MALEARK — A300/A200/A60
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3.3. FLYTSKJEMA - A209

1— GASSSYLINDER

2 - SPOLE

3 — AVSTENGNINGSVENTIL (3XIN, 1XOUT)

4 — STILL INN TRYKKREGULATOREN

5 — FIKSTRYKKREGULATOR

6 — AVLASTNINGSVENTIL / SIKKERHETSVENTIL (OPT.)
7 — AVSTENGNINGSVENTIL (1XIN, 3XOUT); (OPT.)

8 — TOMME UTL@PSVENTIL

9 — RENSEINNL@PSVENTIL (1XIN, 3XOUT)

10 — TILBAKESLAGSVENTIL

Alternativer vises som stiplet linje
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3.4. MALEARK — A209
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3.5. GENERELLE OPPLYSNINGER

Opplysning A300/A200/A60 -BC

maks. vekt [kg]

A300/A200/A60 -SS

Lengde [mm]

Bredde [mm)]

Hgyde [mm]

3.6. TILKOBLINGSVERDIER

Opplysning Verdi

Inngang NPT 1/4" hunn
flere adaptere tilgjengelig

metrisk
tommer

1/8", 1/4", 3/8", 1/2"

Klemringer tommer
Klemringer mm

174"

3,6,8,10,12
Utblasningsventil/spyleventil 1/4", 3/8",1/2"
hvis tilgjengelig 1/4"

6, 8,10, 12

Klemringer tommer
Klemringer mm

Sikkerhetsventil NPT %2 hun

tommer

3.7. YTELSESVERDIER

Opplysning
Nominelle gjennol i 20 (trykkluft)

Inngangstrykk (maks.) A300: 300

Utgangstrykk (maks.) 50

mh
bar
A200: 200
AB60: 60
A209: 200
bar

3.8. DRIFTSBETINGELSER OMGIVELSE

Opplysning Verdi Enhet

°C

Relativ luftfuktighet (max.) 98

%
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4. KONSTRUKSJON OG FUNKSJON
4. KONSTRUKSJON — A300/A200/A60

4-ports utlgp

Inngangsmanometer Utgangsmanometer stengeventil

\ Inngangsmanometer

Spyleventil for

Spyleventil for prosess- prosessgasspyling
gasspyling og 4-veis 0g 4-veis
stengeventil pa stengeventil pa
inngangen inngangen

Trykkregulering Hoyt sikkerhetsniva W 'Iirykkregulermg hoyre
venstre side med  |pa grunn side

indikator for siden av integrert

dergassentasut utblasningsventil

4.2. KONSTRUKSJON — A209

4-ports utlap

Inngangsmanometer Utgangsmanometer stengeventil Spyleventil for

inert

\ Inngangsmanometer gasspyling og
4-veis
stengeventil
pa inngan-

Spyleventil for inert
gasspyling og 4-veis _ ———
stengeventil pa
inngangen

\ WK

Trykkregulering  Hoyt sikkerhetsniva
venstre side med pa grunn

indikator for siden av integrert

der gassen tas ut tp|asningsventil

Trykkregulering hoyre
side

4.3. KORT BESKRIVELSE

Via trykkavlastnings-stasjonen for type A300/A200/A60...(material: forkrommet messing) avlastes en indus-
triell, giftfri og ikke-etsende gass- eller gassblanding, som lagres i en gasstrykktank / gasstrykktank-samling
under overtrykk med et maksimalt trykk pa opptil 300 bar til et rgrledningstrykk (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar,
28 bar, 50 bar, 100 bar, 200 bar).

Via trykkavlastnings-stasjonen for type A300/A200/A60, A209...(material: rustfritt stal) avlastes ogsa giftige
og etsende gass- eller gassblanding, som lagres i en gasstrykktank / gasstrykktank-samling under overtrykk
med et maksimalt trykk pa opptil 300 bar til et rgrledningstrykk (3 bar, 6 bar, 10 bar, 14 bar, 28 bar, 50 bar,
100 bar, 200 bar).

Denne stasjonen kan automatisk bytte mellom to heytrykk tilkoblingssider ved & benytte en mottrykkfor-
skjell mellom to trykkreduksjonsenheter. Operatgren av anlegget kan til enhver tid definere retningen av
omkoblingen.

En utblasningsventil i stasjonens trykkreduksjonsenhet sikrer dens mottrykksomrade mot ikke tillatt trykkgkn-
ing via en lekkasje i trykkreduksjonssetet. | tillegg kan en sikkerhetsventil og/eller tilbakeslagsventil brukes.
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Det faktiske oppstrems- og nedstrgmstrykket ved stasjonens trykkreduksjonsenhet vises med et Bourdon-
manometer. Det er mulig @ bruke kontaktmanometre bade i oppstrems- og nedstremstrykkomradet til
trykkreduksjonsenheten.

Hvis stasjonen har sitt eget gasspylesystem, kan stasjonens haytrykksomrader temmes for eventuell foru-
rensning for den settes i drift. Dette systemet gjor det ogsa mulig & avlaste hgytrykksomradene pa stasjonen
for skiftet av flaske.

Hvis stasjonen har et eksternt gasspylesystem (A209), kan hgytrykksomradene pa stasjonen spyles med en
inert spylegass for den settes i drift, for & sikre et sikkert skifte av flasker og/eller sikkert vedlikehold. Vers-
jonen med ekstern gasspyling er kun tilgjengelig i trykkavlastnings-stasjonen i rustfritt stal.

Alle systemene beskrevet ovenfor er festet til en felles konsoll i rustfritt stal. P& grunn av tilstrekkelig stor
dimensjonering av denne konsollen, er alle enkeltkomponentene pa stasjonen tilstrekkelig beskyttet mot
utilsiktet skade under frakt i pakken og i montert tilstand. Konsollens splittede utferelse gjor det enkelt &
feste den med redusert vekt. En dpning i frontplaten pa konsollen gjer det mulig @ bytte manometre uten
& demontere konsollen fra stasjonen og tilherende demontering fra forsyningssystemet. Det er et hull pa
grunnplaten pa hver side av stasjonen for a feste flaske-tilkoblingsslanger med karabinkroker. Stasjonen kan
kobles til den lokale potensialutjevningen ved hjelp av en skrue festet til konsollens grunnplate.
Utviklingen, produksjonen og produksjonstestingen av de ovennevnte systemene er bl.a. utfgrt i henhold til
felgende standarder:

— Trykkreduksjonsenhet ISO 7291

— Ventiler ISO 10297

— Manometer EN 837-1

— Mekanisk eksplosjonsbeskyttelse av den komplette stasjonen ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

TRANSPORT, EMBALLASJE OG LAGRING

TIPS OG ANBEFALINGER

¢ Installasjonen og ferste idriftsettelse utfgres ideelt av ansatte hos produsenten eller av personer autori-
sert av ham.

¢ Likevel kan det skje at betjeneren eller operatgrens vedlikeholdspersonale under installasjon og videre
bruk blir betrodd handtering av pakker. Da er det viktig & fglge henvisningene nedenfor.

5.1. SIKKERHETSHENVISNINGER FOR TRANSPORT

HENVISNING!

¢ Risiko for materielle skader pé grunn av feil transport!

¢ Ved feil transport kan transportdeler falle ned eller velte. Dette kan forarsake betydelige materielle skader.

¢ Ga frem forsiktig nar du losser transportdelene ved levering og under intern transport, og felg symbolene
og henvisningene pa emballasjen.

¢ Bruk kun festepunktene som er anbefalt.

¢ Fjern emballasjen forst kort tid for monteringen.

5.2. TRANSPORT INSPEKSJON

Kontroller leveringen straks etter mottaket for fullstendighet og transportskader.
FORTSETT SOM NEVNT NEDENFOR HVIS YTRE TRANSPORTSKADER BLIR OPPDAGET:

¢ |kke aksepter leveringen eller kun med forbehold.
* Noter skadens omfang pa transportpapirene eller pa transporterens pakkseddel.
e Start reklamasjonen.

TIPS OG ANBEFALINGER

¢ Reklamer enhver mangel straks den er oppdaget. Krav om skadeserstatning kan bare gjgres gjeldende
innen garantiperioden.
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6.

5.3. EMBALLASJE

De enkelte pakkene er pakket i henhold til de forventede transportbetingelsene. Det brukes kun miljgvenn-
lige materialer til emballasjen.

Emballasjen bgr beskytte de enkelte komponentene mot transportskader, korrosjon og andre skader frem til
monteringen. Derfor ma emballasjen ikke gdelegges eller fiernes for kort tid for monteringen.

HENVISNING!

* Fare for miljget pa grunn av feil avhending!

¢ Emballasjematerialer er verdifulle rastoffer og kan i mange tilfeller fortsatt benyttes eller bearbeides for-
nuftig og brukes om igjen. Feil avhending av emballasjematerialet kan fgre til fare for miljget.

¢ Sgrg for miljgvennlig avhending av emballasjematerialet.

* Folg de lokalt gjeldende forskriftene for avhending. Eventuelt kan et spesialfirma fa oppdrag om avhend-
ingen.

5.4. LAGRING

Lagre pakker under fglgende betingelser:

* Oppbevares ikke ute.

* Lagres tort og stovfritt.

* Ma ikke utsetter for aggressive medier.

¢ Beskyttes mot direkte sollys.

¢ Unngd mekanisk risting.

¢ Lagringstemperatur: 15 til 35 °C.

* Relativ luftfuktighet: maks. 60 %.

* Ved lagring i lengre tid enn 3 méneder ma alle delenes og emballasjens generelle tilstand kontrolleres.
Om ngdvendig méa konserveringen oppfriskes eller fornyes.

TIPS OG ANBEFALINGER

¢ Det kan veaere henvisninger om lagring pa pakkene som gar utover kravene nevnt her. Disse ma ogsa
overholdes.

INSTALLASJON OG FORSTE IDRIFTSETTELSE

6.1. SIKKERHETSHENVISNINGER FOR INSTALLASJONEN OG FORSTE
IDRIFTSETTELSE

PERSONALE
Installasjonen og den forste idriftsettelsen kan kun utfgres av kvalifisert personale.

6.2. FORBEREDELSER

UTPAKKING

* Komponentene méa pakkes ut forsiktig og varsomt.
* Fjern ogsa eventuell ekstra emballasje.
* Undersgk alle komponenter for eventuelle transportskader.

AVLASTE

¢ Avlast gasstrykket i eksisterende anlegg, spyl om ngdvendig med inert gass.
e Kutt rerledningen i alle eksisterende anlegg med et spesialverktgy, unnga spondannelse.
* Sorg for at tilkoblingsdelene er i perfekt stand og rene.

6.3. INSTALLASJON

Installasjon og farste igangkjering ma kun utferes av kvalifisert personell.

Trykkavlastnings-stasjonens grunnplate festes i en hgyde pa 164 cm.

Frontplaten med trykkavlastnings-stasjonen hektes inn i grunnplaten og festes med de medleverte skruene.
Grunnplaten ma jordes med skruen beregnet for det.

Trykkavlastnings-stasjonen er vanligvis montert med klemringforskruinger pa prosessgassutgangen, utblds-
ningsventilen, spylegassinngangen og spylegassutgangen.

Huvis tilgjengelig, kobles ogsa sikkerhets- og tilbakeslagsventilen til.
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Forst fiernes blindlokkene fra tilkoblingene.

Monteringen utferes ved & sette rgrledningen helt inn i klemringforskruingen. Skru deretter pa overfallsmut-
teren for hdnd og stram godt til med en fastngkkel (1 % omdreining) (forste installasjon 1 1/4 omdreininger
for rgr starre enn 1/8 tommer og 3/4 omdreininger for rer pa 1/8 tommer eller mindre, gjentatt installasjon 1/4
omdreining for alle rgr).

Utblasningsledningen kobles pa samme mate til utbldsningsventilen. Avgass- og utbldsningsledningene ma
IKKE bringes sammen og ma ledes ut i det fri uten risiko; dette gjelder ogsa tilkobling av ledningen til sik-
kerhetsventilen, hvis tilgjengelig.

Standardiserte tilkoblingsspiraler og tilkoblingsslanger (tilgjengelig tilbehgr) brukes til & koble gassflaskene
til trykkavlastnings-stasjonen.

Tilkoblingsspiralen og tilkoblingsslangen leveres alltid separat. Den riktige tilordningen av ledningen/slan-
gen ma kontrolleres. P4 tilkoblingsmutteren er flasketilkoblings-nummeret slétt inn. Det finnes kun én vers-
jon for hver tilkoblingsspirale/tilkoblingsslange. Denne er egnet for tilkobling pa venstre og heyre side av
trykkavlastnings-stasjonen.

For @ montere tilkoblingsspiralen/-slangen til trykkavlastnings-stasjonen, ma du ferst fijerne plasthettene fra
tilkoblingsgjengene pa tilkoblingsspiralen/tilkoblingsslangen og trykkavlastnings-stasjonen. Sgrg for at den
flate tetningen som fglger med tilkoblingsspiral/slangen er satt inn i overfallsmutteren.

Skru deretter til overfallsmutteren for hand pa tilkoblingsgjengen pa inngangen til trykkavlastnings-stas-
jonen, og stram den deretter med en fastngkkel. Nar du bruker en tilkoblingsslange, kan sikkerhetstauet
hektes fast i bunnplaten med karabinkroker.

For a koble tilkoblingsspiralen/-slangen til gassflasken ma gjengen pa flaskeventilen og overfallsmutteren
veere i perfekt stand.

Bruk en ny tetning hver gang du kobler til. Det ma kun brukes tilkoblingsspiraler og tilkoblingsslanger laget
av produsenten i henhold til gasstypen som skal brukes.

Kontroller at de flate tetningene sitter korrekt i tilkoblingsstykket pa tilkoblingsspiralen eller -slangen. En
nekkelforlengelse méa ikke brukes ved strammingen fordi gjengen og tetningen kan gdelegges. Dette kan
fore til lekkasje.

6.4. FORUTSETNING FOR FORSTE IDRIFTSETTELSE

* Testprotokollene til rarsystemene med hensyn til tetthet, om ngdvendig ogsa fuktighet og partikler, er
tilgjengelige.

* Prosessgassledningen, spylegassledningen og utblasningsledningen samt ledningen til sikkerhets- og/
eller tilbakeslagsventilen, hvis tilgjengelig, er tilkoblet

¢ | prosessgassledningen. er det kun standard gass. (se punkt 1.2)

* |driftsettelsen ma kun utferes av oppleert fagpersonale.

* Verneutstyr som er i samsvarer med forskriftene ma brukes.

o Et gnistfritt spesialverktay ma brukes og holdes klart fer idriftsettelsen.

¢ For forste idriftsettelse ma du kontrollere ved hjelp av typeskiltet om den eksisterende trykkavlastnings-
stasjonen er egnet for tiltenkt bruk (gass, trykk, materiale osv.)

6.5. FORSTE IDRIFTSETTELSE

¢ Alle forutsetningene i henhold til punkt 6.4 er oppfylt
¢ Trykkregulatoren i det andre trinnet er avlastet (lukket)
¢ Alle ventilene som befinner seg pa trykkavlastnings-stasjonen er lukket

A ADVARSEL!

* Det er viktig & passe pa at trykkavlastnings-stasjonen ikke er under trykk utover det tillatte driftstrykket.
¢ Sorg for at ingen kan utsettes for risiko pa grunn av idriftsettelsen for idriftsettelsen.
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GRUNNINNSTILLINGER FRA FABRIKKEN

Ved a dreie spaken mot venstre til anslaget stilles mottrykket i den venstre trykkreduksjonsenheten hgyere
(ca. 2 bar) enn mottrykket i den hgyre trykkreduksjonsenheten. Trykkavlastnings-stasjonen temmer dermed
farst beholderne som er koblet til pa venstre side av stasjonen.

Hvis mottrykket til den venstre trykkreduksjonsenheten faller til innstilt verdi for mottrykket til den hgyre
trykkreduksjonsenheten, forsyner hgyre side av trykkavlastnings-stasjonen automatisk det tilkoblede rgrled-
ningssystemet.

Beholderne pa den venstre siden av stasjonen bgr byttes ut (se Bytte av flasker 6.5.4, Spyling med ekstern
gass punkt 6.5.2 og Spyling med egengass punkt: 6.5.1

FORINNSTILLING UTF@RT AV KUNDEN — HOYRE SIDE TOMMES FORST

Ved & dreie spaken mot hayre til anslaget stilles mottrykket i den venstre trykkreduksjonsenheten lavere (ca.
2 bar) enn mottrykket i den hgyre trykkreduksjonsenheten. Trykkavlastnings-stasjonen tammer dermed forst
beholderne som er koblet til pa hgyre side av stasjonen.

Hvis mottrykket til den hgyre trykkreduksjonsenheten faller til innstilt verdi for mottrykket til den venstre
trykkreduksjonsenheten, overtar venstre side av trykkavlastnings-stasjonen automatisk forsyningen av det
tilkoblede rgrledningssystemet.

Beholderne pa den hgyre siden av stasjonen bgr byttes ut (se Bytte av flasker 6.5.4, Spyling med ekstern
gass punkt 6.5.2 og Spyling med egengass punkt: 6.5.1)
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6.5.1. PROSESSGASSPYLING (A300/A200/A60)

Trykkavlastnings-stasjoner med intern gasspyling (A300/A200/A60 brukes fordi den atmosfaeriske luften
som har kommet inn i systemet ved bytte av flasker kan fjernes og spiralledningen eller tilkoblingsslangen
kan avlastes ved bytte av flaske. Kontroller at en en utblasningsledning er tilkoblet.

1. Ventil for prosessgassspyling er stengt, vippebryteren er vinkelrett pa stremningsretningen (2-ports ventil)

2. Trykkregulatoren er avslappet (lukket).

3. Lukk innlgpsavstengningsventilen, det rade merket er synlig (4-ports ventil).

4. Na er stengeventilen inngang kun sperret i retning trykkreduksjonsenheten. Veien retning ventil for egen-
gasspyling er apen.

5. Apne flaskeventilen langsomt.

6. Prosessgassen stremmer i tilkoblingsspiralen/tilkoblingsslangen.

7. Lukk flaskeventilen igjen.

8. Apne ventilen egengasspyling kort og la gassmengden som na finnes i tilkoblingsspolen/tilkoblingsslan-

gen slippe ut gjennom spylegassledningen.
9. Deretter lukkes straks ventilen for egengasspyling igjen.

GJENTA TRINNENE 4. =9 MINST 10 GANGER
6.5.2. EKSTERN GASSPYLING (A209)

Trykkavlastnings-stasjonen A209 med ekstern gasspyling brukes slik at giftig og/eller etsende gass kan
fiernes og spiralslangen eller tilkoblingsslangen kan avlastes for bytte av flasker. Kontroller at en en utblas-
ningsledning er tilkoblet.

1. Kontroller om spylegassinngangen, spylegassutgangen, prosessgassinngangen, utblasningsledningen
og ev. sikkerhetsventilen er godt lukket.

2. Lukk alle ventilene, den rgde markeringen ma vaere synlig (4-veis).

3. Apne inngangsventilen for spylegass.

4. Lukk inngangen til spyleventilen igjen. La gassen som stremmer inn i komponentene fordele seg i noen
sekunder.

5. Apne utgangen til spyleventilen kort og la spylegass slippe ut.

6. Lukk utgangen til spyleventilen igjen.

GJENTA TRINNENE 4. -6 MINST 10 GANGER FOR A OPPNA ET FEILFRITT SPYLERESULTAT
6.5.3. FYLLE PROSESSGASSLEDNINGEN MED PROSESSGASS

For igangkjering og fylling av det etterfglgende ledningssystemet, avhengig av trykkavlastnings-stasjonen,
ma du utfere intern gasspyling (se punkt 6.5.1) eller ekstern gasspyling (se punkt 6.5.2). Av sikkerhetsgrunner
anbefaler vi i alle fall & montere en utblasningsledning.

1. Kontroller om tilkoblingsspiralen/tilkoblingsslangen, spyle-, prosess- sikkerhets- og utblasningslednin-
gene er tilkoblet.

. Lukk alle ventilene pa trykkavlastnings-stasjonen, red markering synlig (4-veis).

. Apne flaskeventilen langsomt.

. Apne inngangsventlen LANGSOMT.

. Mottrykket er allerede forhdndsinnstilt, spaken peker til siden som gassen tas fra forst.

. Trykkavlastnings-stasjonen er na i drift.

VI ANBEFALER A SJEKKE MANIFOLDEN OG TRYKKMALERNE DAGLIG

6.5.4. BYTTE AV FLASKE

Ta hensyn til MAK-verdien (se tekniske regler for farlige stoffer, TRGS 900)
Lukk flaskeventilen pa gassflasken
. Lukk stengeventilen pa inngangen pa siden til den tomme gassflasken
. Apne ventilen for egengasspyling / ventilen for utgangsspyling for & avlaste tilkoblingsspiralen eller -slan-
gen.
4. A300/A200/A60: Gjennomfgr egengasspyling (se punkt 6.5.1)
A209: Gjennomfgr ekstern gasspyling (se punkt 6.5.2)
5. Lukk stengeventilen pa inngangen pa siden til den tomme flasken
6. Lasne tilkoblingsspiralen/tilkoblingsslangen fra flaskeventilen til den tomme gassflasken
7. Koble til en ny bruksgassflaske, bruk ALLTID ny flat tetning

FOR IDRIFTSETTELSE IGJEN:

8. A300/A200/A60: Gjennomfer egengasspyling (6.5.1)
A209: Gjennomfegr ekstern gasspyling (6.5.2).
9. Fyll tilkoblingsspiralen/tilkoblingsslangen med prosessgass.

Ul WN

WN = e
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6.5.5. SETTE ANLEGGET UT AV DRIFT

Lukk stengeventilen til bruksgassen.

Av sikkerhetsgrunner ma ogsa flaskeventilen lukkes.

NAR HELE UTVIDELSEN AV TRYKKAVLASTNINGS-STASJONEN SKAL DEMONTERES, MA FOLGENDE TAS

HENSYN TIL:

A FARE!

¢ Avlast trykkregulatoren og ledningen ved a avlede gassen via bruksstedene. Viserne pa inngangs- og

utgangsmanometerne ma sta fullstendig pa “0”.
* Utfer om ngdvendig naturgass eller ekstern gassrensing.
* Gjennomfgr eventuelt en egengass- eller eksterngasspyling.
* Bruk egnet personvernutstyr.
¢ Pass pa MAK-verdiene.

* Det er viktig & passe pa at trykkavlastnings-stasjonen ikke er under trykk utover det tillatte driftstrykket.
¢ Sorg for at ingen kan utsettes for risiko pa grunn av idriftsettelsen for idriftsettelsen.

6.6. KONTROLLER

¢ Kontroller trykkregulatorens funksjon etter at trykket er pa.
¢ Kontroller utbldsningsventilens tetthet. Ventilen ma veere blasetett.
e Kontroller alle ventilene for tetthet. Ventilen ma veere blasetett.

7. DRIFT

| henhold til kapittel 2.1 er driften av trykkavlastnings-stasjonen definert for standard gass.

A FORSIKTIG!

¢ Handventilen ma alltid apnes langsomt og forsiktig for & unnga trykkstet i systemet og beskytte andre

komponenter.

8. VEDLIKEHOLD

8.1. SIKKERHETSHENVISNINGER FOR VEDLIKEHOLDET

! HENVISNING!

* Vedlikeholdsarbeid kan kun gjennomfgres av kvalifisert, oppleert og autorisert personale. (se kapittel 2.4).

8.2. VEDLIKEHOLDSPLAN

| de neste avsnittene beskrives vedlikeholdsarbeidet som er ngdvendig for en optimal og feilfri drift av en-

heten.

Hvis du kan se gkt slitasje under regelmessige kontroller, ma du forkorte de ngdvendige vedlikeholdsinter-

vallene i henhold til de faktiske tegnene pa slitasje.

! HENVISNING!

e Kontakt kundeservice hvis du har spgrsmal om vedlikeholdsarbeid og vedlikeholdsintervaller.

oterval ——

Kvalifisert person (TRBS 1203)

Ukentlig Alle komponenter visuelle kon-
troll
En gang per ar Driftskontroll  for funksjon og

tetthet, kontroll av alle sikker-
hetsrelevante deler

Kvalifisert person (TRBS 1203)

Hvert 10. ar Generaloverhaling og bytte av
alle slitedeler

Kvalifisert person (TRBS 1203)
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8.3. VEDLIKEHOLDSARBEID
8.3.1. RENGJ@RING

HENVISNING!

¢ Rengjgringsmidler ma veere kompatible med materialene de kommer i kontakt med.
8.3.2. FORUTSETNING FOR VEDLIKEHOLD

FO@R START AV VEDLIKEHOLDET MA DET KONTROLLERES AT
Gassforsyningen er brutt og sikret.

* Trykkavlastnings-stasjonen er trykklgs.

e Trykkregulatoren er trykklgs.

* Ventilen er lukket.

* Det ikke finnes mer prosessgass i systemet.

e Systemet er spylt rent med en inert gass.

8.3.3. NODVENDIG VEDLIKEHOLDSYTELSE

* Test av visningsngyaktigheten til visningsverdien ved trykkvisninger.

¢ Kontroller trykkavlastnings-stasjonen, trykkregulatoren, ventiler og trykkvisninger: tilstand for funksjon,
tilstand og merking.

¢ Kontroller merkingen.

Kontroller for korrosjon.

Kontroller funksjonen.

e Utfor en tetthetskontroll med 1 ganger driftstrykket over 12 timer.

¢ Bytt straks ut slitte og defekte komponenter, dette arbeidet ma i alle fall settes bort til et autorisert fag-

firma.

Ventilens design tilsvarer NS-EN ISO 10297. Den inneholder en typeprgving der ventilen utsettes for en

levetidstest pa opptil 2 000 sykluser. Etter 2 000 sykluser byttes de innvendige delene som har veert i

kontakt med mediet, dette arbeidet ma i alle fall settes bort til et autorisert fagfirma.

e Hvis det oppdages utettheter eller overdreven korrosjon pa trykkavlastnings-stasjonen/trykkregulatorer
eller ventiler, ma disse ogsa skiftes helt ut mellom neste mulige avtakbare tilkobling, av et autorisert
fagfirma.

 Etter bytte av komponenter eller rgrledningsgrupper ma en ny trykktest gjennomfgres og protokolleres.

8.4. TILTAK ETTER VELLYKKET VEDLIKEHOLD
ETTER AVSLUTTET VEDLIKEHOLDSARBEID OG F@R NY IDRIFTSETTELSE AV TRYKKAVLASTNINGS-STAS-
JONEN, TRYKKREGULATOREN OG VENTILEN MA FOLGENDE TRINN GJENNOMFQ@RES:

7. Kontroller at alle benyttede verktgy, materialer og annet utstyr fjernes fra arbeidsomradet.

8. Rengjer arbeidsomradet og fiern eventuelle stoffer som kommer ut, som f.eks. veesker, bearbeidingsma-
terialer eller tilsvarende.

9. Kontroller at alle sikkerhetsinnretninger pa systemet funksjonerer feilfritt.

FEIL

| det felgende kapittelet beskrives mulige arsaker til feil og arbeidet for & rette feilene. Hvis feil oppstar
oftere, ma vedlikeholdsintervallene forkortes i henhold til den faktiske belastningen. For feil som ikke kan
rettes med henvisningene nedenfor, ma produsenten kontaktes.

9.1. SIKKERHETSHENVISNINGER FOR RETTING AV FEIL

Ved feil ma prinsipielt gassforsyningen avbrytes, trykkregulatoren avlastes og ventilen lukkes. Vedlikehold-
sarbeid ma aldri gjennomfgres pa komponenter under trykk.

TILTAK VED FEIL:

1. Avbryt gassforsyningen og sikre den.

2. Avlast trykkregulatoren, lukk ventilen.
3. Kun kvalifisert personale kan rette feil.
4

. Gjenopprett enhetens utgangstilstand.

394/400



Beskrivelse

Ingen
gjennom-
stremning
(inngangs-
manometeret
viser trykk, ut-
gangsmanom-
eteret ikke)

Trykkregulator
lukket

Lasning Ventiler

Apne trykkreg-
ulator
langsomt

Lukk spyleven-
tilen

Flasket- Lednings- Trykkav-

rykkregu- | trykkregulator | lastnings-
lator stasjoner

Ingen gjen- Flaskeventil Idriftsettelse i
nomstrgmn- lukket henhold
ing (begge Bruksgassven- | til punkt 6.
manometrene | til lukket Installasjon og
vise null) Trykkregulator | fgrste idriftset- |Z[ |Z[ |Z[
lukket telse
Spirallinje/
slange ikke
tilkoblet
Ingen gjen- Trykkregulator Apne
nomstrgmning | lukket trykkregulator- Izl

en langsomt

@kning av mot-
trykket &
utblasnings-
ventilen apner

Lekkasje i
trykkregulator-
setet

Reparasjon
utfgres
av produsenten

Litt gkning av Trykkfall Ingen feil,
mottrykket & normal driftstil-
utblasnings- stand |Zl |ZI |Z[
ventilen
apner ikke
Lett gkning av | Forskjell mel- Ingen feil,
mottrykket lom flytende normal driftstil-
trykk stand
(med gjen-
nomstrgmning) |ZI |Z[ |z,
og dynamisk
trykk (ingen
gjennom-
strgmning)
Lett senkning Forskjell mel- Ingen feil,
av mottrykket lom dynamisk normal driftstil-
trykk (ingen stand
gjennom-
strgmning) og |Z[ |Z[ |Z[
flytende trykk
(med gjen-
nomstrgmn-
ing)
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Beskrivelse

Stor senkning
av mottrykket

Ngdvendig
gjennom-
strgmning for
trykkregula-
toren er for

stort

Lasning

Velg en ny
trykkregulator
for det riktige
trykket og
gjennomstrgm-
ningen

Ventiler

Flasket- Lednings- Trykkav-

rykkregu- | trykkregulator | lastnings-
lator stasjoner

Stor senkning Utett Kontroller pros-
av mottrykket prosess- essgasslednin- IZI |ZI |ZI
gassledning gen

Utgangstrykk Feil regula- Trykkregulator

for heyt torinnstilling tilpasse innstill-
inger,
etterregulere, lz Iz lz
vedlikehold

Mottrykket Smuss eller Reparasjon

stiger straks til | skade pa setet | utfares av

anslaget eller “krype” produsenten

mottrykket
stiger langsomt
over den
innstilte ver-
dien og utblas-
ningsventilen

blaser ut
Stgy under drift | Ngdvendig ‘Valg av en ny
gjennom- trykkregulator
strgmning for for det riktige
trykkregula- trykket og M M M
toren er for gjennomstrgm-
stort ningen
Ingen endring Handhjul de- Reparasjon
av ventilsty- fekt pa grunn utfores av
ringen til tross av for stort produsenten
for dreiing av dreiemoment, M M M M
handhjulet spindel defekt,
gjenge defekt
Fuktighet pa Trykkregula- Ingen feil
trykkregulator- | toren trekker normal driftstil-
en (IKKE dugg, | utenergifra stand

regn eller sng)

omgivelsene
pa grunn av
gassavlasting
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Beskrivelse Lasning Ventiler | Flasket- Lednings- Trykkav-
rykkregu- | trykkregulator | lastnings-
lator stasjoner

Isdannelse pa Trykkregula- Ingen feil

trykkregulator- | toren trekker normal driftstil-

en (IKKE dugg, | utenergifra stand

regn eller sng) | omgivelsene OBS:

pa grunn av Pass pa kontak-

gassavlasting, | tmanometerets |Z M M
begrenset lev- | funksjon,

eringsytelse ok antall

fra gasstrykk- gasstrykktanker

tanken f.eks.

ved N20, CO2

Denne tabellen gjor ikke krav pa a veere fullstendig. Ved spgrsmal og uklarheter ma du ta kontakt med
produsenten.

10. DEMONTERING OG AVHENDING

Etter at enheten har nddd slutten av levetiden ma den demonteres og avhendes pa en miljgriktig mate.

10.1. SIKKERHETSHENVISNINGER FOR DEMONTERING OG AVHENDING

A ADVARSEL!

* Risiko for personskader ved feil demontering!

¢ Lagret restenergi, komponenter med hjgrner, spisser og kanter pa og i enheten eller pa nedvendige
verktgy kan forarsake skader.

* Sgrg for tilstrekkelig plass for start av arbeidet.

¢ Handter komponenter med skarpe kanter med forsiktighet.

¢ Hold arbeidsplassen alltid ren og i orden.

* Komponenter og verktgy som er Igst stablet eller ligger omkring, er kilder til ulykker.

* Demonter komponenter pa en fagmessig riktig mate. Ta hensyn til komponentenes delvis hgye vekt. Om
ngdvendig brukes lgfteutstyr.

¢ Sikre komponentene slik at de ikke faller ned eller velter.

* Ta alltid kontakt med produsenten hvis noe er uklart.

10.2. DEMONTERING

FOR START AV DEMONTERINGEN

Lukk trykkregulatoren til det andre trykktrinnet pa trykkavlastnings-stasjonen ved & vri handhjulet mot ur-
viseren.

Avlast og sikre trykkregulatoren pa trykkavlastnings-stasjonen slik at ingen prosessgass befinner seg innv-
endig i trykkavlastnings-stasjonen.

Avlast systemet og spyl med en inert gass om ngdvendig.

Avlast stasjonens hgytrykkside via spylegassventilen.

Gjennomfgr en egengass- eller ekstern gasspyling avhengig av versjonen.

Fjern driftsmaterialer og hjelpematerialer samt gjenveerende bearbeidingsmaterialer og deponer dem pa en
miljgvennlig méate.

Rengjer deretter komponentgruppene og komponentene pa en fagmessig riktig mate og ta dem fra hveran-
dre i henhold til gjeldende lokale helse- og sikkerhets- og miljgvernbestemmelser.

A ADVARSEL!

¢ lkke dpne systemet hvis det fortsatt befinner seg giftig og/eller korrosiv gass inne i det.

NO
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10.3. DEPONERING

Med mindre det er inngatt en retur- eller avhendingsavtale, resirkuleres delene som er tatt fra hverandre:
Metall skrotes.

Plastdeler leveres til resirkulering.

@vrige metalldeler deponeres i henhold til materialegenskapene.

I henhold til artikkel 33 i REACH-forskriften skal selskapet GCE, s.r.o. som ansvarlig produsent, informere alle
kunder om materialene inneholder 0,1% eller mer av stoffene som finnes pa listen over stoffer som er sveert
bekymringsfulle (SVHC).

Messinglegeringene som oftest brukes til huset og andre messinglegeringer i messingkomponenter inne-
holder 2—3 % bly (Pb), EU-nr. 231-468-6, CAS-nr. 7439-92-1. Under normal bruk slippes ikke bly ut i gassen
eller miljget. Pa slutten av levetiden ma produktet avhendes av et autorisert metallgjenvinningsfirma for a
sikre at materialet avhendes effektivt med minimal innvirkning pa miljget og menneskenes helse.

Til dags dato har vi ingen opplysninger som tyder pa at GCE-produkter inneholder materialer med SVHC-
konsentrasjoner over 0,1 %.
! HENVISNING!

* Fare for miljoet pa grunn av feil avhending!

* Feil avhending kan fgre til fare for miljget.

* La godkjente fagfirmaer deponere elektroskrot, elektronikkomponenter, smare- og andre hjelpestoffer.

e Hvis du er i tvil, fa informasjon om miljgvennlig avhending fra de lokale myndighetene eller firmaer som
driver med avhending av spesialavfall.

www.linde.com

Denne artikkelen er produsert i oppdrag fra Linde.
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Multi-Language Version
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